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6) SELBSTHARTENDER FORMSTOFF FUR FORMEN UND KERNE.

€ Self-hardening mix for casting moulds and cores having
the following ratio of components in per cent by welght: ortho-
phosphorus acid: 1-6, magnesia refractory treated with 0.05 to
2 per cent by weight of a surface-active agent: 1-10, water:

0.25-3, refractory filler: balance.
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SELBSTHAERTENDE GIESSFORM- UND KERNMASSE
Gebiet der Technik -

Die Erfindung bezieht gich auf den Gieflereibetrieb und
betrifft inshesondere eine selbsthirtende GieBform- und
Kernmasse. )

Zugrundeliegender Stand der Technik

Bs ist elne selbsthértende Gielform- und Kernmasse be-
kannt die einen feusrfesten Fillgtoff, Wasserglaslosung
Ferrochromgchlacke und einen oberflachenaktiven Stoff ent-
hdlt, der zum Uberfiihren der Masse in flussxgen Zustand dient,
wodurch der Arbeitsaufwand bei der Kern- und Formherstellung
aus der vorliegenden Masse beachtlich verringert wird (4.M.
Lyass, P.A. Borsuk "Fliissige selbsthirtende Formmassen'/
/"Zhidkie samotverdejuschie smesi'"/, verdffentlicht im Jahre
1979, Verlag "Mashinostroenie", Moskau, S. 9) '

Diegse Gielform- und Kernmasse ist durch einen hohen
Feuchtigkeitsgehalt und Porogitdt und in diesem Zusammenhang
durch eine minderwertige Obérfléchengﬁte der daraus erzeug-
ten GuBstliicke sowie eine unbefridigende Zerfallsneigung ga-
kennzeichnet. ‘

B3 ist auch eine selbsthirtende Gierormpland Kernmasse
bekannt, die einen feuerfesten Fillstoff, 2 bis 10 Masse%
Orthophosphorsdure, 2 bis 20 Masse% Pulverstoff auf der Sin-
termagnesiabasis und 0,5 big 6 Masse% Wasser enthidlt (PCT/SU-
-Anmeldung 80/00049, eingerebht am 30.05.80, IPK B22C, 1/00
bis 1/18). -

Diese GieBform- und Kernmasse enthilt Verbindungen vom
Magnesia- Spinelltyp - Magnesiachromeisenerz‘oder Chrom-
-Magnesit) als Stoff auf der Basis von gebranntér Magnesia.
Der Gehalt an aktivem Bestandteil d.h. an Magnesia ist bei
diesen Stoffen nicht hoch und betrsdgt 55 bis 60%. Die Menge
am Bindemittel (Orthophosphorsdure + Stoff auf der Sinter-
magnesiabagisg) ist daher ziemlich hoch und betrédgt 4 bis
20 Masse%. Die Haltbarkeit der GieBform- und Kernmasse ist
kurz (9 bis 18 min), wodurch die Ausfithrung von Technologie-
~ bedingten Arbeitsgingen wie Montaée von Gerippe Bewehrung
usw. bei der Form- und Kernherstellung erschwert wird. Die

Druckfestigkeit der vorliegenden GieBform- und Kernmasse

betrigt: 0,5 Stunde - 9,5 kp/cm®, nach 24 Stunden — 27§;/cm2.
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Die GieBform- und Kernmasse zeichnet sich durch einse
unbefriedigende Zerfallsneigung und eine unzureichend hohe
Oberflichengiite der Guistiicke aus.

Offenbarung der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch mengen-

méBige Auswahl eines aktiveren Stoffes auf der Sintermagnesia-

bagis eine selbsthirtende GieBform- und Kernmasse zu schaffen,
die hochfest ist und eine gute Zerfallsfahigkeit hat.

Die gestellte Aufgabe wird dadurch geldst, dall eine
selbsthirtende GieBform- und Kernmasse angeboten wird, ent-
haltend einen feuerfesten Fillstoff, Orthophosphorsdure, ei-
nen Stoff auf der.Sintermagnesiabasis, Wasgser, die erfin~
dungsgemdf einen mit einem oberfldchenaktiven Stoff behandel-
ten Magnesiastein als Stoff auf der Sintermagnesiabasis mi%
folgendem Mischungsverhdltnis (Masse%) enthalt:

Orthophosphorsaure 1l bis 6
Magnesiastein, behandelt mit 0,05 bis 2

Masse% oberfléchenaktiven Stoff 1 bis 10
Wasser 0,25 bis 3
Feuerfester Fillgtoff bis 100.

Durch solch eine mengenndBige Auswahl der Mischungs-
begstandteile sowie durch Vorhandensein eines Magnesiagteinas
in der selbsthirtenden Gielform- und Kernmasse werden die
Festigkeitseigenschaften der daraus herzustellenden Kerne
und GieBformen bedeutend erhtht und deren Glte verbessert.
Die selbsthirtende GieBform- und Kernmasse hat eine hohere
Haltbarkeit, die durch die Menge des fiir die Behandlung des
Magnesiasteines verwendeten obsrrlédchenaktiven Stoffes re-
gelbar ist. Dacs bietet die MOglichkeit, die selbsthirtende
GieBform- und Kernmasse unter verschiedenen, mit dem GuB-
stiickherstellungszyklus verbundenen GieBereibetriebsgbedin-
gungen anzuwenden. Durch die gute Zerfallsfdhigkeit der Ker-
ne und Formen bei deren Trennen von GuBsticken wird der Auf-
wand an Putzarbeit betr8chtlich gesenkt und die Oberfl&chen-
glite der GuBstiicke verbessert.

Bei der Kern- und Formherstellung fiir mittelschwere
Stahl- und GrauguBstlicke der Allgemeinbestimmung ist es
zweckmiBig, gine selbsthirtende GieBform- und Kernmasse zu

)
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verwenden, die einen Schmelzmagnesit, der mit einem ober-
fldchenaktiven Stoff anionaktiver Klassge behandelt worden
ist als Magnesiasteln enthdlt und folgende Zusammensetzung
(Masse%) hat:

Orthophosphorsi ure 1 bis 3
Schmelzmagnesit, behancelt mit 0,05 bis 1,0 Masse%
oberfléchenaktiven Stoff anionaktiver Klagse 1 bis 5

Wasger : , - 0,25 bis
1,5
Feuerfester Fillstoff bis 100.

Es ist ratsam, zu denselben Zwecken eine gelbsthirtende .
GieBlform~ und Kernmasse zu verwenden, die einen hiitten=~
ménnischen Magnesit, der mit einem oberfléchensktiven Stoff
nichtionogener Klasse behandelt worden ist, als Magnesia-
gtein enthdlt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:

Orthophosphorsaure , 1l bis 3

Hittenm8nnischer Magnesit, behandelt mit 0,5 bis 1

Masse% oberfléchenaktiven Stoff nichtionogener

Klagsgse . ' 1l bis 5

Wasger ' ; 0,25 bis
, 1,5

Feuerfester Fillstoff . bis 100,

Vorzugswelse wird bel der Kern- und Formherstellung
fir hochbeangpruchte GroBguBstiicken aus Stahl mit einer Wand-
dicke von eftwa 100 mm eine selbsthirtende GieBform~ und Kern-
masse verwendet, die einen Schmelzmagnesit der mit einem

, oberfléchenaktiven Stoff kationaktiver Klasse behandelt wor=-

den ist, als Magnesiastein enthdlt und folgende Zusammenset-
zung (Magse%) hat:
Orthophosphorsdure 4 bis 6
Schmelzmagnesit)behandelt mit 1,5 bis 2 Mas-
ge% oberflachenaktiven Stoff kationaktiver

Klagse 5 bis 10
Wasser - 2 bis 3
Feuerfester Fillstoff bis 100.

Es ist empfehlenswert, zu denselben Zwecken eine selbst-
hértende GieBform- und Kernmasse zu verwenden, die einen

hiittenmé&nnischen Magnesit, der mit einem oberflichenaktiven

o}
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Stoff anionaktiver Klasse behandelt worden ist als Magnesia-
stein enthidlt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:
Orthophosphorsd ure % big 6
Hittenm#nnischer Magnesit, behandelt mit

1 his 2 Masse% oberfldchenaktiven Stoff

anionaktiver Klasse 5 bis 10
Wasser 1,5 bis 3
Feuerfegter Fillstoff bisg 100.

Die erfindungsgemdBe selbsthirtende Gielform- und Kern-
masse wird wie folgt hergestellt.

Bin feuerfester Fillstoff, z.B. Quarzsand oder ein be-
liebiger anderer Fillgtoff, der im GieBereibetrieb Verwendung
findet, wird mit 1 bis 10 ilasse% Magnesiastein in Pulverform
der mit 0,05 bis 2 Magse% oberfldchenaktiven Stoff behandelt
worden ist im Laufe von 1 bis 2 min gemigscht. Dann werden 1
bis 6 Masse% Orthophosphorsdure und 0,25 his 3 Masse% Wasser
zugesetzt, und die Durchmischung geht im Laufe von 1 bis 2 min
weiter. Die hergestellte Mischung hat folgende Zusammenset-
zung (Masse%).

Orthophosphorséure 1 bis 6
Magnesiastein, behandelt mit 0,05 bis 2

Masge% oberflachenaktiven Stoff 1 bis 10
Wasger 0,25 bis 3
Feuerfegter Fillstoff bis 100.

Als pulverformiger Magnesiastein kann hiittenmdnnischer
und Schmelzmagnesit verwendet werden.

Der hiittenm&nnische Magnesit wird durch Glihen von na-
tiirlichem Bitterspat auf eine Temperatur t°C = 1700° und
der Schmel zmagnesit- auf eine Temperatur % = 30000 gewon-
nen,

Bei Magnesiasteinen betrégt der Magnesiagehalt 80 bis
95%, widhrend bei Magnesitspinellsteinen nur 55 bis 60% KgO
enthalten gind. In der Struktur von Magnesiastoffen dominiert
periklag~kristallinisches Magnesiumoxid mit einem porenfreien
fehlerarmen Gefilige. Die Reaktionsfdhigkeit der Magnesiastei-
ne ist daher im Vergleich zu den Magnesia-Spinellsteinen viel
hoher. Dadurch kann die Menge an Feuerfeststoffen auf der
lMagnesiabasis in der Zusammensetzung der sgelbsthirtenden

D,
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GieBform- und Kernmasse von 2 bis 20 Masse% auf 1 bis 10 Mas-
ge% herabgesetzt werden. Ein Gehalt am Magnesiastein in der
gelbgthidrtenden GieBform- und Kernmasse von wéniger als 1
Masse% gewihrleistet keine erforderlichen Festigkeitswerte,
und ein Gehalt von mehr als 10 Masse® beeinfluBt ihre Brstar-
rungsgeschwindigkeit, verkiirzt also ihre Haltbarkeit, was zum
Auftreten der Kern- und Formabbrdckelung fihrt. Die selbst-
h8rtende GieBform-~ und Kernmasse, die in ihrer Zusammenset-
zung ein Magnesiastein hat, ist durch hohe Druckfestigkelt
(4,5 MPa ) nach 24 Stunden und eine gute Zerfallsfihigkeit
gekennzeichnet., Die Zerfellsfdhigkeit betrdgt eine 0,03 bis
0,06 MPa gleiche Druckfestigkeit bei hohen Temperaturen

(bis 1200%C).

Eine hohe Aktivitdt des Magnesiasteines hat jedoch hohe
Brstarrungsgeschwindigkeiten und eine kurzfristige Haltbarxeit
der erfindungsgeméBen GileLform- und Kernmasse zur Folge. Um
eine gelbsthir tende GieBform- und Kernmasse mit regelbarer
Haltbarkeit zu erhalten, muB der Magnesiastein mit einem ober-
flédchenaktiven Stoff (0AS) vorbehandelt werden.

Es kdnnen oberflédchenaktive Stoffe verschiedener Klassen
verwendet werden: anionaktiver Klagse (Petrov-Kontekt, DS-RAS),
nichtionogener Klasse (synthetische Fettsiuren, Benetzungs-
mittel OP-7, Oleinsdure), kationaktiver Klasse (Alkamon N).

Das Benetzungsmittel OP-7 stellt ein Gemisch aus Mono-

- und Dialkylphenolpolyédthylenglykol&dthern dar.

Alkamon N Stellt quartére Ammoniumsalze von Didthylamino-
methylderivaten der Di&thylenglykoldther gesdttigter und un-
gesattigter hdherer Fettalkohole mit Methylbenzolsulfonat dar.

Der Petrov-Kontakt ist ein Gemigch aus Sulfosduren, die
beim Sulfieren des Petroleum- oderGasoldestlllats gewonnen .
werden. DS-RAS ist ein Natrlumsalzgemisch aus Alkylarylsulf o-
séuren.

Die Behandlung des Magnesiastelnes mit einem oberfléch-
enaktiven Stoff erfolgt‘wéhrend geiner Mahlung In einer Stan-
dardausriistung wie Kugel-, Schwing-, Strahlmiihlen und in Mih~-
len anderer Art. Nach der Mshlung ist jedes Teilchen des Mag-
nesiastelnes mit einer diinnen Haut oberflachenaktiven Stof-
fes uberzogen. Diese Haupt verhindert eine gohnelle Wechsel-

A
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wirkung von Pulver und Orthophosphorsédure whrend der Auf-
bereitung der selbsthﬁrtendeh GieBform=- und Kernmasse,
was dazu beltrigh, daB ihre Haltbarkeit verlingert wird.

Die nach der Coseni-Karmanschen Methode ermittelte spe-
zifigche Oberfliche des hergestellten Werkstoffes muB in-
nerhalb 50,0 bis 700,0 m?/kg, vorzugsweise innerhalb 250,0
bis 500,0 m?/kg liegen.

Die erforderliche Menge an oberfléchenaktivem Stoff be-
trdgt 0,05 bis 2 Masse% des Magnesiastein in Pulverform. Die
Verwendung des OAS in einer Menge von weniger als 0,05 Mag-
se% bringt keine erwiinschte Wirkung mit gich, d.h., sie be-
einfluBt die Haltbarkeit der GieBform- und Kernmasse nicht,
und die Verwendung des OAS in einer Menge von mehr als 2 Mag-
ge% filhrt zu einer weiteren Verlingerung der Haltbarkeit.
nicht.

Die Verwendung von Orthophosphorsdure in einer Menge von
weniger als 1 Masse% gestattet es nicht, eline selbgthirtende
GieBSform- und Kernmasse mit erforderlicher Festigkeit aufzu-
bereiten, und die Verwendung von Orthophosphorsdure in einer
Menge von mehr als 6 Masse% Ubt kelnen merklichen Einflufl
auf deren technologische Eigenschaften (&rstarrungsgeschwin-
digkeit, Festigkeit, Zerfallsneigung) aus.

Die Orthophosphorsidure kann sowohl in konzentrierter
Form, als auch als wiBrige Losung verwendet werden. Im letz-
teren Fall muB die Gesamtmenge der Losung so vergrdbert wer-
den, daB der Siuregehalt umgerechnet auf die unverdiinnte Sdure
innerhalb 1 bis 6 Masse% liegt. Es ist vorteilhaft, die Sau-
re von 40 bis 80%iger Konzentration zu verwenden, wobei Wag-
ger in einer Menge von 0,25 bis 3,0 Masse% der konzentrier-
ten Sdure zugesetzt wird.

Bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung

Bs wird eine selbsthértende GieSform- und Kernmasse
mit folgender Zusammensetzung (Masse%) angeboten:

Orthophosphorsiure 1 bis 3

Schmelzmagnesit, behandelt mit 0,05 bis 1,0

Masse% oberfldchenaktiven Stoff anionaktiver

Klasse . 1l bis 5
Wasser 0,25 bis
1,5

P,
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Feuerfester Hillstoff bis 100,

Diese selbgthértende GieBform- und Kernmasse wird
gweckmiBigerweise flir die Herstellung von mittelschweren
Stahl- und GrauguBstiicken allgeme iner Bestimmung verwen-
det.

Zur Kern- und Formherstellung fiir hochbeanspruchte
GroB8guBstiicke aus Stahl mit einer Wanddicke von etwa 100 mm
wird eine selbsthirtende GieBform- und Kernmasse mit folg-
ender Zusammensetzung (Masse%) angeboten:

Orthophogphorsédure 4 bis 6

Schmelzmagnesit behandelt mit 1,5 bis

2 Masse% oberflichenaktiven Stoff

kationaktiver Klasse 5 big 10
Wasser 2 bis 3
Feuerfester Fillstoff bis 100.

Die Verwendung der erfindungsgem&fien selbgthértenden
Masse fiir die [form~ und Kernherstellung gestattet es, den
Arbeitgsaufwand bei ihrer Herstellung um 10 bis 15% herabzu=-
gsetzen, den Aufwand an Ausschlag- und Putzarbelt um 40 bis
50% zu senken, die Arbeitshygiene zu verbessgern.

Nachstehend werden konkrete Beispiele der Herstellung der
erfindungsgeméBen selbsthértenden GieBform und Kernmasse
angefiihrt.

Bgigpiel 1

97,75 Masse% Quarzsand werden mit 1 Masse% Schmelz-
magnesit in Pulverform gemisdht, der mit einem oberfléchen-
aktiven Stoff anionaktiver Klasse, DS-RAS, genommen in einer
Menge von 1% von Pulvermasse vorbehandelt worden ist. Die
Mischung wird im Laufe von 1 bis 2 min durchgemlscht, damn
werden 1 Masse% Orthophosphorsiure mit 1,60 g/cm Dichte
und 0,25 Masse% Wasser zugesetzt. Die Mischung wird von
neuem 1 bis 2 min lang durchgemischt. Aus der gewonnenen
Mischung werden Protekdrper hergestellt, die Zylinder mit
50 mm Durchmesser und 50 mm Hohe darstellen. Dann wird die
Festigkeit der Probekorper unter Normalbedingungen und Hoch-
temperaturen ermittelt, '

Die gewonnene selbsthirtende GieBform- und Kernmasse
hat folgende Eigenschaften:

J,
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Haltbarksit, min 33
Druckfestigkeit unter Normalbedln-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa keins
1 Stunde 1,0
4 Stunden 1,7
24 Stunden 3,1
nach 24 Stunden beil Temperaturen, °c
200 0,28
600 0,12
800 0,05
1200 0,03

Beigpiel 2

%,5 Masse% Quarzsand werden mit 5 Masse% Schmelz-
magnesit in Pulverform gemischt, der mit einem oberflichen-
aktiven Stoff nichtionogener Klasse - synthetischer Fett-
sdure 017 - 020 - genommen in einer Menge von 1% von Pulver-
masse behandelt worden ist gemischt. Die Mischung wird im
Laufe von 1 bis 2 min dJurchgemischt, dann werden 3 Masse%
Orthophosphorsdure mit 1,58 g/cm§ Dichte und 1,5 Masse% Wag-
ser zugesetzt. Die aus der gewonnenen gelbsthirtenden Giel-
form- und Kernmasse hergestellten Probekdrper werden wie im
Beispiel 1 gepriift. '

Die selbsthir tende Gielform- und Kernmasse hat folgen-
de Eigenschaften:

Haltbarkelt, min 28
Druckfestigkeit unter Normalbedin-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,03
1 Stunde 1,1
4 Stunden 1,8
24 Stunden 4,0
nach 24 Stunden bei Temperaturen, %
200 0,32
600 0,18
800 0,1l
1200 0,06
Beigpigl 3

Der Vorgang der Aufbereitung der selbsthirtenden Giefi-
form- und Kernmasse ist dem im Beispiel % beschriebenen #hn-
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liéh. 81 Masse% Quarzsand werden mit 10 Magse% Schmel z—
magnesit, der mit einem oberflédchenaktiven Stoff kationakti-
ver Klasse Alkamon N- genommen in einer Menge von 1% von

Pulvermagse behandelt worden ist, 6 Masse% Orthophosphor-

gdure mit 1,60 g/cm5 Dichte, 3 Masse% Wasser gemischt.
Die gewonnene selbsthédrtende GieBform- und Kernmasse
hat folgende Eigenschaften:

Haltbarkeit, min -7
Druckfestigkeit unter Normalbedin-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,75
1 Stunde 1,4
4 Stunden 1,9
24 Stunden 4,8
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C '
200 0,35
600 0,24
800 0,12
1200 0,08
Beigpiel 4

Die Aufbereitung der selbsthirtenden GieBform- und Kern-
mgsse erfolgt in Analogie zu dem Beigpiel 1l.

90,5 Masse% Quarzsand werden mit 5 Masse% Schmelzmag—
negit, der mit dem in einer Menge von 0,05% von Pulvermas-
ge genommenen Petrov-Kontakt behandelt wofden igt, 3 Masse%
Orthophosphorsdure mit 1,58 g/cm5‘Dichte,.l,5 Masse% Was-
ger gemischt. v

Die gewonnene selbsthértende GieZform- und Kernmasse
hat folgende Ligenschaften:

Haltbarkeit, min 20

Druckfestigkeit unter Normal-

bedingungen nach 0,5 Stunde,

MPA 0,18
1 Stunde 1,8
4 Stunden 2,8
24 Stunden 4,1
nach 24 Stunden bei Températuren, %
200 0,3
600 0,2
800 0,08 g
1200 0,06 .
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Beigpiel 5

Die GieBform- und Kernmasse wird shnlich wie im Beispiel
1 aufbereitet. 81,0 Masse% Quarzsand werden mit 10 Masse%
hiittenmdnnischen Magnesit, der mit dem in einer Menge von
2,0% von Pulvermasse genommenen DS-RAS behandelt worden ist,
6 Masse% Orthophogphorsiure mit 1,58 g/cm5 Dichte, 3,0 Mas-
se% Wasser gemischt.

Die gewonnene selbsthirtende GieBform- und Kernmasse
hat folgende Eigenschaften:

Haltbarkeit, min 22

Druckfestigkeit unter Normal-

bedingungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,12

1 Stunde 1,5

4 Stunden 2,5

24 Stunden 4,2

nach 24 Stunden bei Temperaturen, %

200 0,3

600 0,22

800 0,10
1200 0,08

Beispiel 6

Die GieBform- und Kernmasse wird @hnlich wie im Bei-
splel 1 aufberegitet. 90,5 Masse% Quarzsand werden mit 1 Masse%
hiittenm&nnischen Magnesit, der mit QOleinsidure, genommen in
einer Menge von 1% von Pulvermasse, behandelt worden ist,

1 Masse% Orthophosphorsdure mit 1,60 g/cm5 Dichte, 0,25 Mas-
se% Wasser gemischt.

Die hergestellte selbsthirtende GieBform- und Kernmag-
se hat folgende Eigenschaften:

Haltbarkeit, min 17
Druckfestigkeit unter Normalbe-
dingungen nach 0,5 Stunde, MPa 1,2
1l Stunde 2,6
2 Stunden 3,3
24 Stunden 549
nach 24 Stunden bei Temperaturen, %
200 0,28
600 0,18
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800 0,06
1200 0,03
Beispiel 7

Vergleichsweise wurden zwel selbsthirtende GieBform-
- und Kernmassen, wie im Belspiel 1 beschrieben, aufbe-
reitet. Die eine hatte die im Beispiel 2 begchriebene Zusam-
mensetzung. | '

Die zweite Formmasse, gemdB PCT/SU-Anmeldung 80/00094,
hatte folgende Zusammensetzung (Masse%):

Orthophosphorsiure mit 1,58 bis 1,60 g/cm5 Dichte 6

Zermshlener Chromerz-Magnesitstein 10
Wassger 5
Quarzsgand : 8l.

Nachstehend wird eine Tabelle angefiihrt, in der die
Eigenschaften der erwdhnten selbsthdrtenden GieSform- und
Kernmassen angegeben sind. '

Tabelle
Higengchaften GieBform- und Gielform- und
Kernmasse nach Kernmasse gemiald
Beispiel 2 PCT/SU-Anmel-
dung 80/00094
Haltbarkeit, min 28 | 16

Druckfestigkeit unter Normal-
bedingungen nach 0,5 Stunde,

MPa 0)05 0’6
1 Stunde 1,1 1,7
4 Stunden 1,8 2,43
24 Stunden 4,0 2,7
nach 24 Stunden bel Tempera-—
turen, °C
200 0,32 0,60
600 0,18 0,33
800 0,l 0,24
1200 0,06 0,22

Gewerbliche Anwendbarkeit

‘ Die voriliegende selbstharende Masse wird bei der Kern-
und Formherstellung in Anwendung auf Stahl-, Roheigen- und
NichteisentmetallguB angewendet. |

9
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PATENTANSPRUCHE
1. Selbesthirtende GieBform- und Kernmasse, enthaltend
einen feuerfesten FMillgtoff, Orthophosphorsiure, einen Stoff
auf der Sintermagnesiabasis, Wasser, d adurch g e~
5 kennzeilchnet, daB gie einen mit einem oberfléchen~
aktiven Stoff behandelten Magnesiastein als Stoff auf der
Sintermagnesiabasis mit folgendem Mischungsverh@ltnis (Masse%)

enthdlt:
Orthophosphorsédure 1 bis 6
10 Magnesiastein, behandelt mit 0,05 bis
2 Masse% oberflichenaktiven Stoff 1 bis 10
Wagser 0,25 big 3
Feuerfester Fullstoff bis 100.
2. Selbsthirtende GieBform- und Kernmasse nach Anspruch i,
15 dadurch gekennzelchnet, daB gie ei-

- nen Schmelzmagnesit,der mit einem oberflachensktiven Stoff eionsktiver
' Klasse behandélt worden ist, als Magnesiastein enthilt.
3. Selbsthidrtende GieBform~ und Kernmasse nach Anspruch
dadurch gekennzelchnet, dal sie folg-
20 ende Zusanmengetzung (Masse%) hat:
Orthophosphorsdure | 1 bis 3
Schmelzmagnesit,"behandelt mit 0,05
bis 1,0 Masse% oberflachenaktiven Stoff

anionaktiver Klasse 1l bis 5
25 . Wasser ' 0,25 bis 1,5
Feuerfester Fillstoff bis 100.

4. Selbsthirtende GieBform- und Kernmasse nach Anspruch i,
dadurch gekennzelichnet, dal sie einen
Schmelzmagnesit, der mit einem oberfldchensktiven Stoff ka-
%0 tlonaktiver Klasse benandelt worden ist, als Magnesiastein
enthdlt.
5. Selbgthirtende GieBform- und Kernmasse nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichne t, daBl gie folg-
ende Zusammensetzung (Masse’) hat:
35 Orthophogsphorsdure - 4 bis 6
Schmelzmagnesit, behandelt mit 1,5
bis 2 Masse% oberfléchenaktiven Stoff
kationaktiver Klasse : 5 big 10

Wasger K 2 bis 3
40 - Feuerfester Fillstoff bis 100. @



10

15

20

2>

v

G02807335
-13 - |

6. Selbsthirtende GieBform- und Kernmasse nach An-
gpruch 1, d adurch gekennzelochnet, da
sie einen hiittenminnischen Magnesit,der mit einem oberfléchen-—
aktiven Stoff nichtionogenser Klasse behandelt worden igt, als
Magnesiastein enthdltb. ,

9. Selbsthédrtende GieBform- und Kernmasse nach An-
gspruch 6, dadurch gekennzelilchnet, dai
sie folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:

Orthophosphorsdure 1 big 3

Hittenmdnnischer iMagnesit, behandel®

mit 0,5 bis 1 Masse% oberfldchenaktiven

Stoff nichtionogener Klasse 1 1 tis 5

Wagser . 0,25 bis
1,5

Feuerfester Fillstoff bis 100.

&. Selbsthir tende GieBform- und Kernmasse nach An-
gpruch 1, d adurch gekennzeilchnet, daB
gie einen hilttenménnischen Magnesit, der mit einem ober-
flédchenaktiven Stoff anionaktiver Klasse behandelt worden
ist, als Magnesiastein enthdlt.

9. Selbgthartende GieBform- und Kernmasgge nach Angpruch 8,

dadurch gekennzeiochnett, dal gile
folgende Zusammengetzung (iMasse%) hat:

Orthophosphorsdurs _ 3 bis 6

Hittenménnischer Magnesit, behandelt mit 1

bis 2 Masse% oberfléchenaktiven Stoff anion-

aktiver Klasse 5 bis 10
Wasger 1,5 bis 3%

FPeuerfegter Flillstoff bis 100...
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