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EP 0280 733 B1
Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf die GieRtechnik und insbesondere auf eine selbsthartende GieRRform-
und Kernmasse.

Es ist eine selbsthirtende GieRform- und Kernmasse bekannt die einen feuerfesten Fiillstoff,
Wasserglasl6sung Ferrochromschlacke und ein oberfldchenaktives Mittel enthalt, das zum Uberfiihren der
Masse in flissigen Zustand dient, wodurch der Arbeitsaufwand bei der Kern- und Formherstellung aus der
vorliegenden Masse beachtlich verringert wird (A.M. Lyass, P.A. Borsuk “Flissige selbsthartende
Formmassen’’/"Zhidkie samotverdejuschie smesi”/, verdffentlicht im Jahre 1979, Verlag
Maschinostroenie”, Moskau, S. 9).

Diese GieBform- und Kernmasse ist durch einen hohen Feuchtigkeitsgehalt und Porositit und in
diesem Zusammenhang durch eine minderwertige Oberflachenglite der daraus erzeugten GuBstlicke
sowie eine unbefriedigende Zerfallsneigung gekennzeichnet.

Es ist auch eine selbsthartende GieRform- und Kernmasse bekannt, die einen feuerfesten Fallstoff, 2
bis 10 Masse% Orthophosphorsaure, 2 bis 20 Masse% Pulverstoff auf MgO-Basis und 0,5 bis 6 Masse%
Wasser enthilt (WO 81/00224 (R)).

Diese GieBform- und Kernmasse enthalt Verbindungen vom Magnesia-, Spinelityp,-
Magnesiachromeisenerz oder Chrom-Magnesit als Stoff auf der Basis von gebrannter Magnesia. Der
Gehalt an aktivem Bestandteil, d.h. an Magnesia, ist bei diesen Stoffen nicht hoch und betrégt 55 bis 60%.
Die Menge am Bindemittel (Orthophosphorsaure+Stoff auf Sintermagnesiabasis) ist daher ziemlich hoch
und betrégt 4 bis 30 Masse%. Die Haltbarkeit (Topfzeit) der GieRform- und Kernmasse ist kurz {9 bis 18
min), wodurch die Ausfiihrung von Technologiebedingten Arbeitsgangen wie Montage von Gerippen,
Bewehrung usw. bei der Form- und Kernherstellung erschwert wird. Die Druckfestigkeit der bekannten
GieRform- und Kernmasse betrégt: 0,6 Stunde—9,5 kp/cm?, nach 24 Stunden—27 kp/em?2,

Die GieRform- und Kernmasse zeichnet sich durch eine unbefriedigende Zerfallsneigung und eine
unzureichend hohe Oberflachengtite der GuRstiicke aus.

In “Chemical Abstracts”, Bd. 103, Nr. 20, November 1985, wird eine ein Bindemittel darsteliende
Verbindung aus Chrommagnesit und Orthophosphorséure mit einem MgO-Gehalt im Chrommagnesit von
etwa 65% beschrieben. )

Die erfindungsgeméRe Masse enthalt einen feuerfesten Stoff auf Magnesiumbasis mit einem MgO-
Gehalt von 80 bis 95%.

Beide Stoffe auf MgO-Basis bilden eine Komponente der Masse, wihrend sowohl in der
erfindungsgemaR vorgeschlagenen, als auch in der bekannten Masse jeder in der Gief3technik bekannte
Stoff, 2.B. Sand, als Fiilistoff verwendet werden kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch mengenmaRige Auswahl eines aktiveren Stoffes auf
MgO-Basis eine selbsthartende GieRform- und Kernmasse zu schaffen, die hochfest ist und eine gute
Zerfallsfahigkeit hat.

Die gestellte Aufgabe wird dadurch gelost, daB eine selbsthirtende GieRform- und Kernmasse
angeboten wird, enthaltend einen feuerfesten Fillstoff, Orthophosphorsiure, einen Stoff auf MgO-Basis,
Wasser und ein oberflichenaktives Mittel, die erfindungsgemaR einen mit einem oberflachenaktiven Stoff
behandelten 80—95% MgO enthaltenden Magnesiastein als Stoff auf MgO-Basis enthalt, und die Masse -
folgendes Mischungsverhiiltnis (Masse-%) aufweist: B

Orthophosphorsaure 1 bis 6
mit 0,05-2 Masse-% oberflichenaktivem

Stoff behandelten Magnesiastein 1 bis 10
Wasser 0,25 bis 3
feuerfester Fiillstoff bis 100.

Durch solch eine mengenmaflige Auswahl der Mischungsbestandteile sowie durch Vorhandensein
von Magnesiastein in der selbsthiirtenden GieRform- und Kernmasse werden die Festigkeitseigenschaften
der daraus herzustellenden Kerne und GieRformen bedeutend erh6ht und deren Giite verbessert. Die
selbsthértende GieRform- und Kernmasse hat eine héhere Topfzeit, die durch die Menge des fir die
Behandlung des Magnesiasteines verwendeten oberfidchenaktiven Stoffes regelbar ist. Das bietet die
Méglichkeit, die selbsthirtende GieRform- und Kernmasse unter verschiedenen, mit dem
GuBstiickherstellungszyklus verbundenen GieRereibetriebsbedingungen anzuwenden. Durch die gute
Zerfallsfahigkeit der Kerne und Formen bei deren Trennen von GuBstiicken wird der Aufwand an Putzarbeit
betréchtlich gesenkt und die Oberfléchenglte der GuBstlicke verbessert.

Bei der Kern- und Formherstellung fiir mittelschwere Stahl- und GrauguBstiicke der
Aligemeinbestimmung ist es zweckmaBig, eine selbsthirtende GieRform- und Kernmasse zu verwenden,
die einen Schmelzmagnesit, der mit einem oberfldchenaktiven, anionaktiven Stoff behandelt worden ist als
Magnesiastein enthalt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:
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Orthophosphorsaure 1 bis 3
Schmelzmagnesit, behandelt mit 0,05 bis 1,0 Masse%
oberflachenaktivem, anionaktivem Stoff 1bis b
Wasser 0,25 bis 1,6
Feuerfester Fullstoff bis 100.

Es ist ratsam, zu denselben Zwecken eine selbsthértende GieRform- und Kernmasse zu verwenden, die
einen hittenménnischen Magnesit, der mit einem oberflichenaktiven nichtionogenen Stoff behandelt
worden ist, als Magnesiastein enthélt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:

Orthophosphorséure 1 bis 3
Huttenmaéannischer Magnesit, behandelt mit 0,5 bis 1

Masse% oberflachenaktivem, nichtionogenem Stoff 1 bis b
Wasser 0,25 bis 1,5
Feuerfester Fullstoff bis 100.

Vorzugsweise wird bei der Kern- und Formherstellung fiir hochbeanspruchte GroBguRstiicken aus
Stahl mit einer Wanddicke von etwa 100 mm eine selbsthartende GieRform- und Kernmasse verwendet,
die einen Schmelzmagnesit der mit einem oberflachenaktiven, kationaktiven Stoff behandelt worden ist,
als Magnesiastein enthilt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:

Orthophosphorséure 4 bis 6
Schmelzmagnesit, behandelt mit 1,5 bis 2 Masse%
oberflachenaktivem, kationaktivem Stoff 5 bis 10
Wasser 2 bis 3
Feuerfester Flillstoff bis 100.

Es ist empfehlenswert, zu denselben Zwecken eine selbsthartende GieRform- und Kernmasse zu
verwenden, die einen hiittenmannischen Magnesit, der mit einem oberflachenaktiven anionaktiven Stoff
behandelt worden ist als Magnesiastein enthélt und folgende Zusammensetzung (Masse%) hat:

Orthophosphorséure 3 bis 6
Hlttenmannischer Magnesit, behandelt mit 1 bis 2 Masse%
oberflachenaktivem, anionaktivem Stoff 5 bis 10
Wasser : 1,5 bis 3
Feuerfester Fullstoff bis 100.

Die erfindungsgemaBe selbsthéirtende GieRform- und Kernmasse wird wie folgt hergestelit.

Ein feuerfester Fiillstoff, z.B. Quarzsand oder ein beliebiger anderer Fiillstoff, der in der GieRtechnik
Verwendung findet, wird mit 1 bis 10 Masse% Magnesiastein in Pulverform der mit 0,05 bis 2 Masse%
oberfléchenaktiven Stoff behandelt worden ist im Laufe von 1 bis 2 min gemischt. Dann werden 1 bis 6
Masse% Orthophosphorsaure und 0,25 bis 3 Masse% Wasser zugesetzt, und die Durchmischung geht im
Laufe von 1 bis 2 min weiter. Die erhaltene Mischung hat folgende Zusammensetzung (Masse%).

Orthophosphorsaure 1 bis 6
Magnesiastein, behandelt mit 0,05 bis 2 Masse%

oberflachenaktivem Stoff 1 bis 10
Wasser 0,25 bis 3
Feuerfester Fiillstoff bis 100.

Als pulverférmiger Magnesiastein kann hiittenménnischer und Schmelzmagnesit verwendet werden.

Der hiittenméannische Magnesit wird durch Glithen von nattirlichem Bitterspat auf eine Temperatur
t°C=1700° und der Schmelzmagnesit- auf eine Temperatur t°C=3000° gewonnen.

Bei Magnesiasteinen betrégt der Magnesiagehalt 80 bis 95%, wihrend bei Magnesitspinellsteinen nur
55 bis 60% MgO enthaiten sind. In der Struktur von Magnesiastoffen dominiert periklas-kristallinisches
Magesiumoxid mit einem porenfreien fehlerarmen Geflige. Die Reaktionsfahigkeit der Magnesiasteine ist
daher im Vergleich zu den Magnesia-Spinelisteinen viel héher. Dadurch kann die Menge an
Feuerfeststoffen auf Magnesiabasis in der Zusammensetzung der selbsthirtenden GieRform- und
Kernmasse von 2 bis 20 Masse% auf 1 bis 10 Masse% herabgesetzt werden. Ein Gehalt am Magnesiastein
in der selbsthartenden GieRform- und Kernmasse von weniger als 1 Masse% gewibhrleistet keine
erforderlichen Festigkeitswerte, und ein Gehalt von mehr als 10 Masse% beeinfluBt ihre
Erstarrungsgeschwindigkeit, verkiirzt als ihre Haltbarkeit (Topfzeit), was zum Auftreten der Kern- und
Formabbrdckelung fiihrt. Die selbsthartende GieRform- und Kernmasse, die in ihrer Zusammensetzung
Magnesiastein enthalt, ist durch hohe Druckfestigkeit (4,5 MPa) nach 24 Stunden und eine gute



76

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

EP 0280 733 B1

Zerfallsfahigkeit gekennzeichnet. Die Zerfallsfahigkeit betrégt eine 0,03 bis 0,06 MPa gleiche Druckfestigkeit
bei hohen Temperaturen (bis 1200°C).

Eine hohe Aktivitit des Magnesiasteines hat jedoch hohe Erstarrungsgeschwindigkeiten und eine
kurzfristige Topfzeit der erfindungsgemaRen GieRform- und Kernmasse zur Folge. Um eine selbsthértende
Gieform- und Kernmasse mit regelbarer Haltbarkeit zu erhalten, muB der Magnesiastein mit einem
oberflachenaktiven Stoff (OAS) vorbehandelt werden.

Es kdnnen verschiedene oberfischenaktive Stoffe verwendet werden: anionaktive {Petrov-Kontakt, DS-
:RAS), nichtionogene synthetische Fettsauren, Benetzungsmittel OP-7, Oleinsédure), oder kationaktive -
Alkamon N).

Das Benetzungsmittel OP-7 stellt ein Gemisch aus Mono- und Dialkylphenolpolyathylenglykoléthern
dar.

Alkamon N stellt quartire Ammoniumsalze von Didthylaminomethylderivaten  der
Didthylenglykolather gesattigter und ungeséttigter héherer Fettalkohole mit Methylbenzoisulfonat dar.

Der Petrov-Kontakt ist ein Gemisch aus Sulfoséuren, die beim Sulfieren von Petroleum- oder
Gasoéldestillat gewonnen werden. DS-RAS ist ein Natriumsalzgemisch aus Alkylarylsulfonsauren.

Die Behandlung des Mganesiasteines mit einem oberfiichenaktiven Stoff erfolgt wahrend seines
Mahlens in einer Standardausristung wie Kugel-, Schwing-, Strahlmtihlen und in Mdhlen &nderer Art.
Nach dem Mahlen ist jedes Teilchen des Magnesiasteines mit einer diinnen Haut oberflichenaktiven
Stoffes Gberzogen. Diese Haut verhindert eine schnelle Reaktion von Pulver und Orthophosphorséure
wahrend der Aufbereitung der selbsthartenden GieRform- und Kernmasse, was dazu beitrdgt, daR ihre
Topfzeit verlangert wird., . -

Die nach der Coseni-Karmanschen Methode ermittelte spezifische Oberfliche des erhaltenen
Werkstoffes muR innerhalb 50,0 bis 700,0 m?kg, vorzugsweise innerhalb 250,0 bis 500,0 m?/kg liegen.

Die erforderliche Menge an oberflichenaktivem Stoff betrégt 0,05 bis 2 Masse% des Magnesiastesin in
Pulverform. Die Verwendung des OAS in einer Menge von weniger als 0,05 Masse% bringt keine
erwiinschte Wirkung mit sich, d.h., sie beeinflult die Topfzeit der GieBform- und Kernmasse nicht, und die
Verwendung des OAS in einer Menge von mehr als 2 Masse% fiihrt zu keiner weiteren Verlédngerung der
Topfzeit.

Die Verwendung von Orthophosphorséure in einer Menge von weniger als 1 Masse% gestattet es
nicht, eine selbsthirtende GieRform- und Kernmasse mit erforderlicher Festigkeit aufzubereiten, und die
Verwendung von Orthophosphorséure in einer Menge von mehr als 6 Masse% Ubt keinen merklichen
EinfluB auf deren technologische Eigenschaften (Erstarrungsgeschwindigkeit, Festigkeit, Zerfallsneigung)
aus.

Die Orthophosphorsaure kann sowohi in konzentrierter Form, als auch als wiéRrige Losung verwendet
werden. Im letzteren Fall muR die Gesamtmenge der Lésung so vergroRert werden, daf? der Sauregehalt
umgerechnet auf die unverdiinnte Saure innerhalb 1 bis 6 Masse% liegt. Es ist vorteilhaft, die Séure 40 bis
80%iger Konzentration zu verwenden, wobei Wasser in einer Menge von 0,25 bis 3,0 Masse% der
konzentrierten Saure zugesetzt wird.

Es wird eine selbsthartende GieRform- und Kernmasse mit folgender Zusammensetzung (Masse%)
vorgeschlagen:

Orthophosphorsaure 1 bis 3
Schmelzmagnesit, behandelt mit 0,05 bis 1,0 Masse%
oberflachenaktivem, anionaktivem Stoff 1 bis &
Wasser 0,25 bis 1,5
Feuerfester Fiillstoff bis 100.

Diese selbsthartende GieRform- und Kernmasse wird ZweckmaRigerweise fur die Herstellung von
mittelschweren Stahi- und GrauguBstiicken allgemeiner Bestimmung verwendet.

Zur Kern- und Formhersteliung fiir hochbeanspruchte GroRgufstiicke aus Stahl mit einer Wanddicke
von etwa 100 mm wird eine selbsthértende GieRform- und Kernmasse mit folgender Zusammensetzung
(Masse%) vorgeschlagen:

Orthophosphorséure 4 bis 6
Schmelzmagnesit behandelt mit 1,5 bis 2 Masse%
oberflachenaktivem, kationaktivem Stoff 5 bis 10
Wasser 2 bis 3
Fuerfester Fiilistoff bis 100.

Die Verwendung der erfindungsgeméBen selbsthirtenden Masse fiir die Form- und Kernherstellung
gestattet es, den Arbeitsaufwand bei ihrer Herstellung um 10 bis 15% herabzusetzen, den Aufwand an
Ausschiag- und Putzarbeit um 40 bis 50% zu senken und die Arbeitshygiene zu verbessern.

Beispiel 1
97,75 Masse% Quarzsand werden mit 1 Masse% Schmelzmagnesit in Pulverform gemischt, der mit
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einem oberflachenaktiven, anionaktiven Stoff, DS-RAS, in einer Menge von 1% der Pulvermasse,
vorbehandelt worden ist. Die Mischung wird 1 bis 2 min tang gemischt., Dann wc_arden 1 Masse%
Orthophosphorséure mit 1,60 g/cm?3 Dichte und 0,25 Masse% Wasser zugesetzt. Die Mischung wird von
neuem 1 bis 2 min lang gemischt. Aus der erhaltenen Mischung werden Probekérp.er hergestellg, die
Zylinder mit 50 mm Durchmesser und 50 mm Héhe darstellen. Dann wird die Festigkeit der Probekdrper
unter Normalbedingungen und Hochtemperaturen ermittelt.

Diese selbsthértende Giel3form- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 33
Druckfestigkeit unter Normalbedin-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa keine
1 Stunde 1,0
4 Stunden 1,7
24 Stunden 3.1
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0,28
600 0,12
800 0,05
1200 0,03

Beispiel 2

90,5 Masse% Quarzsand werden mit 5 Masse% Schmelzmagnesit in Pulverform gemischt, der mit
einem oberflachenaktiven, nichtionogenen Stoff—synthetische Fettséure Ci—Cx-genommen in einer
Menge von 1% von Pulvermasse behandelt worden ist gemischt. Die Mischung wird im 1 bis 2 min
gemischt. Dann werden 3 Masse% Orthophosphorséure von 1,58 g/cm?® Dichte und 1,6 Masse% Wasser
zugesetzt. Die aus der so erhaltenen selbsthartenden GieRform- und Kernmasse hergestellten Probekérper
werden wie im Beispiel 1 beschrieben geprift.

Die selbsthartende GieBform- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 28
Druckfestigkeit unter Normaibedin-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,03
1 Stunde , 11
4 Stunden 1,8
24 Stunden 4,0
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0,32
600 0,18
800 0,1
1200 0,06

Beispiel 3
Der Vorgang der Aufbereitung der selbsthartenden GieRform- und Kernmasse ist dem im Beispiel 1
beschriebenen &hnlich. 81 Masse% Quarzsand werden mit 10 Masse% Schmelzmagnesit, der mit einem
oberfldchenaktiven, kationaktiven Stoff, Alkamon N, in einer Menge von 1% der Pulvermasse behandelt
worden ist, 6 Masse% Orthophosphorséure von 1,60 g/cm?® Dichte und 3 Masse% Wasser gemischt.
Diese selbsthértende GieRform- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 22
Druckfestigkeit unter Normalbedin-
gungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,75
1 Stunde 1,4
4 Stunden 1,9
24 Stunden 4,8
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0,35
600 0,24
800 0,12
1200 0,08
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Beispiel 4

Die Aufbereitung der selbsthartenden GieRform- und Kernmasse erfolgt in Analogie zu dem Beispiel 1.

90,5 Masse% Quarzsand werden mit 5 Masse% Schmelzmagnesit, der mit dem in einer Menge von
0,05% von Pulvermasse genommenen Petrov-Kontakt behandelt worden ist, 3 Masse%
Orthophosphorséure von 1,58 g/cm?® Dichte und 1,5 Masse% Wasser gemischt.

Diese selbsthédrtende GieRform- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 20
Druckfestigkeit unter Normal-
bedingungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,18
1 Stunde 1,8
4 Stunden 2,8
24 Stunden 4,1
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0,3
600 0,2
800 0,08
1200 0,06

Beispiel 5

Die GiefRform- und Kernmasse wird #hnlich wie im Beispiel beschrieben aufbereitet. 81,0 Masse%
Quarzsand werden mit 10 Masse% hiittenmannischen Magnesit, der mit dem in einer Menge von 2,0% der
Pulvermasse genommenen DS-RAS behandelt worden ist, 6 Masse% Orthophosphorséure von 1,58 g/cm?®
Dichte und 3,0 Masse% Wasser gemischt. ‘

Diese selbsthértende GieRform- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 22
Druckfestigkeit unter Normal-
bedingungen nach 0,5 Stunde, MPa 0,12
1 Stunde 1,6
4 Stunden 25
24 Stunden 4,2
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0.3
600 0,22
800 0,10
1200 0,08

Beispiel 6

Die Gieform- und Kernmasse wird ahnlich wie im Beispiel 1 beschrieben aufbereitet. 90,5 Masse%
Quarzsand werden mit 1 Masse% hiittenmannischen Magnesit, der mit Oleins3ure, genommen in einer
Menge von 1% der Pulvermasse, behandelt worden ist, 1 Masse% Orthophosphorséure von 1,60 g/cm?3
Dichte und 0,25 Masse% Wasser gemischt.

Diese selbsthirtende GieRform- und Kernmasse hat folgende Eigenschaften:

Topfzeit, min 17
Druckfestigkeit unter Normalbe-
digungen nach 0,5 Stunde, MPa 1,2
1 Stunde 2,6
2 Stunden 33
24 Stunden 3.9
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C
200 0,28
600 0,18
800 0,06
1200 0,03

Beispiel 7 .
Vergleichsweise wurden zwei selbsthdrtende GieRform- und Kernmassen, wie im Beispiel 1
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beschrieben, aufbereitet. Die eine hatte die im Beispiel 2 beschriebene Zusammensetzung.
Die zweite Formmasse, gemaR WO 81/00224 hatte folgende Zusammensetzung (Masse%}):

Orthophosphorséure mit 1,58 bis 1,60 g/cm? Dichte 6
gemahlener Chromerz-Magnesitstein 10
Wasser 3
Quarzsand 81.

In der nachstehenden Tabelle sind die Eigenschaften der erwihnten selbsthirtenden GieRform- und
Kernmassen angegeben.

TABELLE
Giefform- und GieRRform- und
Kernmasse nach Kernmasse gemaR
Eigenschaften Beispiel 2 WO 81/00224
Topfzeit, min 28 16
Druckfestigkeit unter Normal-
bedingungen nach 0,05 Stunde, MPa 0,03 0,6
1 Stunde 1,1 1,7
4 Stunden 1,8 2,3
24 Stunden 4,0 2,7
nach 24 Stunden bei Temperaturen, °C .
200 0,32 0,60
600 0,18 0,33
800 0,1 0,24
1200 0,06 0,22

Die vorliegende selbsthartende Masse wird bei der Kern- und Formhersteliung in Anwendung auf
Stahl-, Roheisen- und NichteisentmetaliguR angewendet.

Patentanspriiche

1. Selbsthirtende GieRform- und Kernmasse, enthaltend einen feuerfesten Fllistoff,
Orthophosphorsiure, einen Stoff auf MgO-Basis, Wasser und ein oberflichenaktives Mittel, dadurch
gekennzeichnet, dalR sie einen mit einem oberftachenaktiven Stoff behandelten, 80 bis 95% MgO
enthaltenden Magnesiastein als Stoff auf MgO-Basis enthélt und die Masse folgendes Mischungsverhiltnis
(Masse-%) aufweist,

Orthophosphorsaure 1 bis 6
mit 0,05 bis 2 Masse-% oberflachenaktivem

Stoff behandelter Magnesiastein 1 bis 10
Wasser 0,25 bis 3
feuerfester Filistoff bis 100.

2. Selbsthértende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie einen
Schmelzmagnesit, der mit einem oberfldchenaktiven, anionaktiven Stoff behandelt worden ist, als
Magnesiastein enthiit,

3. Selbsthédrtende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR sie
folgende Zusammensetzung (Masse-%) aufweist.

Orthophosphorsdure - 1 bis 3
mit 0,05 bis 1,0 Masse-% oberflachenaktivem,

anionaktivem Stoff behandelter Schmelzmagnesit 1 bis b
Wasser 0,25 bis 1,5
feuerfester Fiillstoff bis 100.

4. Selbsthértende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? sie einen
Schmelzmagnesit, der mit einem oberflichenaktiven, kationaktiven Stoff behandelt worden ist, als
Magnesiastein enthait.
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5. Selbsthartende GielRform- und Kernmasse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daRk sie
folgende Zusammensetzung (Masse-%) aufweist: o

Orthophosphorséure 4 bis 6
mit 1,5 bis 2 Masse-% oberflachenaktivem, kationaktivem

Stoff behandelter Schmelzmagnesit 5 bis 10
Wasser 2 bis 3
feuerfester Fiillstoff bis 100.

6. Selbsthartende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie einen
hiittenmannischen Magnesit, der mit einem oberflidchenaktiven, nichtionogenen Stoff behandelt worden
ist, als Magnesiastein enthilt.

7. Selbsthértende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR sie
folgende Zusammensetzung (Masse-%) aufweist: -

Orthophosphorséaure 1 bis 3
mit 0,5 bis 1 Masse-% oberfldchenaktivem, nichtionogenem

Stoff behandelter hiittenménnischer Magnesit 1 bis 5
Wasser 0,25 bis 1,5
feuerfester Flillstoff bis 100.

8. Selbsthartende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sie einen
hittenménnischen Magnesit, der mit einem oberflachenaktiven, antionaktiven Stoff behandelt worden ist,
als Magnesiastein enthilt. .

9. Selbsthértende GieRform- und Kernmasse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR sie
folgende Zusammensetzung (Masse-%) aufweist:

Orthophosphorsaure 3 bis 6
mit 1 bis 2 Masse-% oberflachenaktivem, anionaktivem

Stoff behandelter hittenmannischer Magnesit 5 bis 10
Wasser 1,6 bis 3
feuerfester Flllstoff bis 100.

Revendications

1. Matiére autodurcissable pour moules et noyaux de coulée, contenant une charge réfractaire, de
I'acide orthophosphorique, une substance 2 base de MgO, de I'eau et un agent tensioactif, caractérisée en
ce qu’elle contient, en tant que substance a base de MgO, une magnésie contenant de 80 & 95% de MgO,
traitée par une substance tensioactive, et la matiére présente les proportions suivantes (en % en masse):

Acide orthophosphorique 1a6
Magnésie traitée par une substance tensio-
active (0,05 a 2% en masse) 1a10
Eau 0,253 3
Charge réfractaire complément & 100.

2. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle contient, en tant que magnésie, une magnésite fondue qui a été traitée par une substance
tensioactive anionique. ’

3. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 2, caractérisée en

ce qu'elle présente la composition suivante {en % en masse):

Acide orthophosphorique: 1a3
Magnésite fondue traitée par une substance tensioactive
anionique (0,05 a 1,0% en masse) 1ab
Eau 0,25a1,5
Charge réfractaire complément a 100,

4. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon Ia revendication 1, caractérisée en
ce qu'elle contient, en tant que magnésie, une magnésite fondue qui a été traitée par une substance
tensioactive cationique.
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5. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 4, caractérisée en
ce qu’elle présente la composition suivante (en % en masse):

Acide orthophosphorique 426
Magnésite fondue traitée par une substance tensioactive
cationique (1,5 4 2% en masse) ba10
Eau 2a3
Charge réfractaire complément 3 100.

6. Matiere autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu'elle contient, en tant que magnésie, une magnésite métallurgique qui a été traitée par une substance
tensioactive non ionique.

7. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 6, caractérisée en
ce qu'elle présente la composition suivante (en % en masse):

Acide orthophosphorique 143
Magnésite métallurgique traitée par une substance tensioactive
non ionique (0,5 & 1% en masse) 1a5b
Eau 0,25a31,6
Charge réfractaire : complément & 100.

8. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle contient, en tant que magnésie, une magnésite métallurgique qui a été traitée par une substance
tensioactive anionique.

9. Matiére autodurcissable pour noyaux et moules de coulée selon la revendication 8, caractérisée en
ce qu'elle présente la composition suivante {en % en masse):

Acide orthophosphorique 3a6
Magnésite métallurgique traitée par une substance tensioactive
anionique (1 & 2% en masse) 5a10
Eau 1,5a3
Charge réfractaire complément 3 100.

Claims

1. A self-hardening casting-mould and core material containing a refractory filler, orthophosphoric
acid, an MgO-based substance, water and a surface-active agent, characterised in that the MgO-based
substance is a magnesia stone treated with a surface-active substance and containing 80 to 95% MgO and
the proportions of the mixture (% by mass) are as follows:

Orthophosphoric acid 1to 6
Magnesia stone treated with 0.05 to 2% by mass

of surface-active substance 1to 10
Water 0.25to 3
Refractory filler Up to 100.

2. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 1, characterised in that the
magnesia stone therein is a fused magnesite treated with a surface-active anion-active substance.

3. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 2, characterised in that it has
the following composition (% by mass):

Orthophosphoric acid 1t03
Fused magnesite treated with 0.05 to 1.0% by mass

of surface-active anion-active substance 1tob
Water 0.25t0 1.5
Refractory filler Up to 100.

4. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 1, characterised in that the
magnesia stone therein is a fused magnesite treated with a surface-active cation-active substance.

10
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5. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 4, characterised in that it has
the following composition (% by mass):

Orthophosphoric acid 4to 6
Fused magnesite treated with 0.5 to 2% by mass of

surface-active cation-active substance 5to 10
Water 2t03
Refractory filler Up to 100.

6. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 1, characterised in that the
magnesia stone therein is a metallurgical magnesite treated with a surface-active non-ionogenic

substance.
7. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 6, characterised in that it has

the following composition (% by mass):

Orthophosphoric acid : 1to 3
Metallurgical magnesite treated with 0.5 to 1% by mass of

surface-active non-ionic substance 1to b
Water 0.25to 1.5
Refractory filler Up to 100.

8. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 1, characterised in that the
magnesia stone therein is a metallurgical magnesite treated with a surface-active anion-active substance.

9. A self-hardening casting-mould and core material according to claim 8, characterised in that it has
the following composition (% by mass):

Orthophosphoric acid 3to6
Metallurgical magnesite treated with 1 to 2% by mass of

surface-active anion-active substance 5to 10
Water 1.5t0 3
Refractory filler Up to 100.
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