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@ Schieifkérper fiir motorgetriebene Schieifapparate.

& Um einen Schleifkdrper filir motorgetriebene
Schleifapparate, umfassend einen Triger und aus
diesem hervorstehende Schneidk&rper, derart zu
verbessern, daB eine verbesserte Schleifleistung er-
reicht  wird, wird vorgeschiagen, da8 die
Schneidk&rper an dem Trager im wesentlichen starr
gehalten sind.
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Schieifkorper fiir motorgetriebene Schieifapparate

- Die Erfindung betrifft einen SchieifkSrper flr
motorgetriebene Schieifapparate, umfassend einen
Trager und aus diessm  hervorstehende
Schneidkdrper.

Derartige Schieifkdrper fir motorgetriebene
Schleifapparate sind seit langem bekannt. Es han-
delt sich hierbei um das iblicherwsise bei den
Schleifapparaten verwendste Schieifpapier. Dieses
Schleifpapier hat allerdings den Nachteil, da8 -
schon nach kurzer Zeit der Werkstoffabtrag mer-
klich nachi&ft, was einerseits auf einem zunshmen-
den VerschleiB des Schleifkdrpers und andererseits
auf siner zunehmenden Aufflillung eines zwischen
den Schneidkdrpern bestehenden Spanraums be-
ruht. Der Schieifkdrper verschieift durch die hohen
Beschleunigungskrifte, die bei den motorgetriebe-
nen Schisifapparaten auf die Schneidkdrper
Ubertragen werden und zu einer L&sung einer Bin-
dung der Schneidkdrper an den Tréger flhren, so
daB die Schneidk&rper im Laufe der Zeit aus dem
Tréger herausbrechen.

Um diesen Verschlei gering zu halten, wird
Ublicherweise die Bindung zwischen dem
Schneidkdrper und dem Tréger elastisch gestaltet,
so daB die starken Beschleunigungskrifte
geddmpft werden k&nnen. Eine derartige elastische
Bindung wird durch die Verwendung von Leim,
insbesondere  von  Glutinleim  oder  Haut-

_leim,erreicht.

Die (Uberlicherweise bei motorgetrisbenen
Schleifwerkzeugen verwendeten Schieifpapiere
weisen eine  derartige = Leimbindung der
Schneidkdrper an den Trager auf.

Eine solche elastische Bindung des
Schneidkdrpers an dem Trédger hat jedoch den
Nachteil, daB dieser nunmehr dem Triger - insbe-
sondere bei grossen Beschleunigungen -nicht mehr
verzdgerungsfrei folgt und damit eine Minderung
der Schleifleistung sintritt.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen
Schleifkdrper fiir motorgetriebene Schisifapparate
der gattungsgemissen Art derart zu verbessern,
daB eine verbesserte Schieifleistung erreicht wird.

Diese Aufgabe wird bei einem Schleitkérper
der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemiss
dadurch geldst, daB die Schneidk&rper an dem
Tréger im wesentlichen starr gehalten sind.

Diese starre Verbindung der Schneidkdrper mit
dem Trdger zeigt - insbesondere bsi motorgetrie-
benen Schleifapparaten, bei denen auf die
Schneidkdrper grosse Beschleunigungskrifte ein-
wirken - iberraschenderwsise entgegen den Erwar-
tungen eine verbesserte Schisifleistung, die auch
auf  sinen geringeren Verschleiss des
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Schleifkdrpers, d.h. auf einer geringeren Anzahl
von aus dem Schleitkdrper herausgebrochenen
Schneidkdrpern beruht. Eine weitere Erkldrung flr
die bessere Schisifwirkung ist die, daf die
Schneidkdrper durch diese starre Haiterung an
dem Tréger nicht mehr gegeniiber dem Werkstiick
verkippen und dadurch im Zuge ihrer Abnutzung
gleichzeitig nachgeschérft werden, da auf den im
wesentlichen ihre Ausrichtung zum Werkstlick stets
beibehaltenden Schneidk&rpern durch deren Ab-
nutzung am Woerkstlick Fldchen mit scharfen Ka-
nten an ihren R&ndern entstehen, was bei einer
elastischen Halterung der Schneidkdrper an dem
Trédger nicht mdglich ist, weil die Schneidkdrper
durch das stéindige Verkippen bei ihrer Abnutzung
stets abgerundet werden.

Zusammenfassend ist somit die verbesserte
Schieifwirkung dadurch bedingt, daB eine geringere
Zahl von Schneidkdrpern ausgebrochen wird und
daB sich die Schneidkdrper im Zuge ihrer
Abniitzung an ihren R3ndern selbst nachschirfen
und dadurch immer in einer im wesentlichen tange-
ntialen Richtung zur Werkstiickoberfliche scharfe
Kanten aufwsisen.

Die vorstehend beschriebenen Effekie sind
auch dann erreichbar, wenn bei Schieifk&rpern
Ublicher Art die Schneidkdrper starr am Trdger
gehalten werden. Eine weitere Verbesserung der
Schieifieistung ist jedoch dann mdglich, wenn die
Schneidkdrper im Mittel einen Abstand voneinan-
der aufweisen, der grdsser als sein mittlerer Durch-
messer der Schneidk&rper ist. Dadurch wird zwi-
schen den einzelnen Schneidkdrpern ein grésserer
Spanraum geschaffen als dies bei den bisher be-
kannten SchleitkGrpern Ublich ist.

Eine noch bessers Schisifwirkung ist zu errei-
chen, wenn die Schneidkdrper im Mittel sinen Ab-
stand voneinander aufweisen, der grisser als das
1,5-fache eines miftleren Durchmessers der
Schneidkérper ist, wobei optimale Verh&ltnisse vor-
teilhafterweise verlangen, daB die Schneidkdrper
im Mittel einen Abstand voneinander aufweisen,
der mindestens das Zweifache des Durchmessers
der Schneidk&rper betrigt.

Ein ausreichender Spanraum zwischen den
Schneidkdrpern ist jedoch nicht nur dadurch zu
erreichen, daB die Schneidkdrper einen grésseren
mittieren Abstand voneinander aufweisen als bisher
bekannt, denn fUr den Spanraum ist auch wesent-
lich, wie der Triger im Zwischenraum zwischen
den Schneidkdrpern ausgebildet ist.

Aus diesem Grund ist es vorteilhaft, wenn zwi-
schen den Schneidk&rpern eine gegeniiber vorde-
ren Enden der Schneidkdrper im wesentlichen
zurlickgesetzte Trigeroberfliche einen grossen
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Spanraum schafft.

Abgesehen davon, dap die Trégerfldche vorteil-
hafterweise  zwischen den  Schneidkdrpern
zuriickgesetzt ist, ist auch noch wesentlich, wie die
Trégerfliche in diesem Bereich ausgebildet ist. So
ist es beispielsweise zweckmaBig, wenn der Tréger
eine im wesentlichen gleichfdrmige
Trédgeroberfliche  aufweist, von der die
Schneidk&rper abstehen. Eine derartige Ausbildung
der Trigeroberfldche erlaubt zum einen den Span-
raum optimal gross zu gestalten und zum anderen
eine leichte Entleerung dieses Spanraums, da sich
die Spine nicht in groben Unebenheiten auf der
Tragerfliche festsetzen k&nnen und sich dadurch
der Spanraum immer schnell genug leert.

Die glnstigste und einfachste L&sung betref-
fend die Ausbildung der Trigeroberildche sieht
vor, daB der Triger eine ungefdhr ebene Tragero-
berfldche aufweist.

Bei den bisher beschriebenen
Ausflihrungsbeispielen wurden die Schneidkdrper
als solche nicht ndher definiert, d.h. bei den bisher
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen k&nnen auch
{ibliche Schneidkdrper, beispielsweise aus Korund,
Bornitrid und vergleichbaren dhnlichen Materialien
Verwendung finden. Diese Partikel haben
gewdhnlicherweise eine mehreckige kantige Struk-
tur. Im Zusammenhang mit der starren Halterung
der Schneidk&rper an dem Tréger ist es jedoch
vorteithaft, wenn die Schneidk8rper an ihrem der
Trédgeroberfiiche abgewandten Ende eine zu die-
ser ungefdhr parallele Frontfliche aufweisen. Diese
Ausbildung der Schneidkdrper hat den Vortsil, daB
die Schneidk&rper mit dieser Frontfliche auf dem
Woerkstiick anliegen und die Bewegung der
Schneidk&rper relativ zur Frontfliche lediglich dazu
fihrt, daB die Schneidk8rper in deren Zwi-
schenrdume hineinragendes Material abtragen.
Dadurch wird erreicht daB die zu schieifende
Fidche wesentlich gleichmi#ssiger abgetragen wird,
als dies mit den bisher bekannten, teilweise vorne
spitzen Schneidk8rpern der Fall ist.

Bei dieser Ausbildung der Schneidkdrper ist
die Qualitdt der zu bearbeitenden Flichen noch
dadurch zu verbessern, daB die Frontfldchen aller
Schneidkdrper im wesentlichen auf einer geometri-
schen Fldche liegen, so daB8 keiner der
Schneidkdrper tiefer als der andere in das zu bear-
beitende Werkstlick eingreift.

Diese geometrische Fldche kann entsprechend
der jeweils zu bearbeitenden Form ausgebildet
sein, beispielsweise kann die geometrische Flidche
beim Bearbeiten von Rundungen oder Bohrungen
Zylinderform aufweisen. Beim Fldchenschlieifen ist
es jedoch erforderlich, da8 die geometrische
Fliche eine Ebene ist, in der s3mtliche
Frontfldchen der Schneidkdrper liegen.

Bei der Ausbildung der Schneidk&rper mit ein-
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er Frontfliche ist es 2weckmifig, daB die
Schneidk&rper ungefdhr in einer Ebene mit ihrer
Frontfldche liegen und am Rand der Frontfliche
angeordnete Schneidkanten aufweisen, so daf je-
gliche Bewegung der Schneidk&rper in der Ebene
ihrer Frontfliche zu einem Schneideingriff dieser
Schneidkanten in die Oberfiiche des zu bearbei-
tenden Werkstlicks flihrt. Ausserdem haben derart
angeordnete Schneidkanten auch den Vorteil, das
sie sich selbst mit zunehmender Abniitzung der
Schneidkdrper im Bereich ihrer Frontfliche nach-
schieifen und so stets eine optimale Schleifwirkung
eines jeden Schneidk&rpers gegeben ist.

Als geeignete Form flr den Schneidk&rper ei-
gnet sich eine solche, bei der dieser zylin-
derdhnlich ist.

Alternativ dazu ist es aber ebenfalls denkbar,
daB der Schneidkdrper mit einer ringsumiaufenden
Hinterschneidung unterhalb der Frontfliche verse-
hen ist, so daB sich am Umfang der Frontfliche -
scharfe Kanten mit einem Keilwinkel kleiner 90°
bilden. Bevorzugterweise wird dies dadurch reali-
siert, daB die Schneidkérper die Form sines ein-
schaligen Hyperboloids aufweisen.

Hinsichtlich des Querschnitts der Form der
Schneidk8rper sind ebenfails aile Mdglichkeiten
denkbar. So empfiehlt es sich beispielsweise, das
die SchneidkSrper einen ungefdhr kreisférmigen
Querschnitt aufweisen. Es kann aber auch in be-
sonderen Fiilen, wenn beispielsweise durch die
Kanten ein besonderer Schnitt erreicht werden soll,
vorieilhaft sein, wenn die Schneidk&rper einen un-
geféhr vieleckigen Querschnitt aufweisen, wobei
bevorzugterweise auf einen Querschnitt
2uriickgegriffen wird, welcher die Form eines
regelméBigen Vielecks zeigt. Als exemplarische
Ausflihrungsbeispiele kdnnen ein dreieckiger Quer-
schnitt oder ein viereckiger Querschnitt genannt
werden.

Bezlglich der Ausrichtung der zylindrisch lang-
gestreckten Form relativ zur Trégeroberfiiche wur-
den bislang noch keine ndheren Angaben gemacht.
So ist es bei bestimmten Einsatzzwecken, bei
denen beispielsweise in irgendsiner Richtung eine
Vorzugsrichtung definiert werden soll, denkbar, da8
die Schieitkdrper eine zur Trégeroberfliche
geneigte LAngsachse aufweisen.

Desgleichen ist es mdglich, die Langsachsen
der einzelnen Schneidkdrper bezlglich Richtung
und Neigungswinkel innerhalb gewisser Grenzen
statistisch zu variieren. Die einfachste und
zweckmissigste Ausbildung sieht jedoch vor, daB
eine Zylinderachse der Schneidkdrper im wesentli-
chen senkrecht auf der Trigeroberfldche steht.

Die Hdhe der Schneidkdrper kann bei den
vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispielen
an sich beliebig gew#hit werden. Es hat sich als
vorteilhaft und insbesondere flr weiche Werkstoffe
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als ausreichend erwiesen, wenn die Schneidkdrper
sich von der Trageroberfliche um mindestens 0,1
mm erheben. Noch glinstiger ist es jedoch, wenn
sich die Schneidk&rper von der Trdgerfliche um
mindestens 0,3 mm erheben. Insbesondere bei
harten Werkstoffen werden optimale Verhiltnisse
dann erzielt, wenn sich die Schneidk&rper von der
Trageroberfliche um mindestens 0,5 mm erheben.

im Gegensatz zu den bisher bekannten
Schieifkérpern, bei denen die Schneidkdrper
gleichmissig auf einen Triger gestreut werden, so
daB Schneidkdrper an Schneidkdrper sitzt,
eréffnen sich bei dem erfindungsgemassen
Schisifkdrper zusdtzliche Mdglichkeiten insbeson-
dere dadurch, daB die Schneidk&rper einen defi-
nierten Abstand voneinander aufweisen.

Hierbei hat es sich gezeigt, daB es vorteilhaft
ist, wenn die Schneidk&rper in sinem regelmagigen
Muster angeordnet sind. Eine Form eines derarti-
gen Musters sieht vor, daB das Muster aus
konzentrischen Kreisen aufgebaut ist, die
zweckmissigerweise so angeordnet sind, daB die
Mittelpunkte der Kreise ungefdhr auf den Eckpunk-
ten gleichschenkliger Dreiecke liegen.

Durch diese definierte Anordnung der
Schneidkdrper hat man die Mdglichkeit, gleichzei-
tig den Bewegungen des Motorantriebs Rechnung
2u tragen, wobei das Muster unter den Gesicht-
spunkten ausgewdhit werden sollte, daB mdglichst
jedes Flachenelement des zu bearbeitenden
Werkstiicks von jewsils mindestens einem
Schneidk&rper bearbeitet wird.

Woeitere Mdglichkeiten einer vorteilhaften An-
passung des Musters an die dem Schieifkdrper
durch den motorischen Antrieb aufgezwungenen
Bewegungen ergeben sich dadurch, da das Mu-
ster rotationssymmetrisch zu einem Zentrum auf-
gebaut ist. Dies trdgt zumindest teilweise den dem
Schieifkdrper von dem motorischen Antrieb aufgez-
wungenen Bswegungen Rechnung, so daB8 damit
eine zusétzliche vorteilhafte Anpassung der Schiei-
fleistung eines jeden Schleifkdrpers auf der gesam-
ten Tréageroberfldche erreicht werden kann.

Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn das
Zentrum mit einer Drehachse zusammenfillt, um
die der Schleifkdrper motorgetrieben drehbar ist. In
einem solchen Fall kann das Muster auch den
unterschiedlichen Winkelgeschwindigkeiten und zu
durchlaufenden Bogensegmenten der einzelnen in
unterschiedlichen Abstdnden vom Zentrum an-
geordneten Schneidkdrper angepaft werden, so
daB damit durch das Muster die Schieifleistung
jedes einzelnen Schneidk&rpers festlegbar ist.

Bei allen Varianten der bisher bekannten
Ausflihrungsbeispiele des erfindungsgeméssen
Schleifkdrpers wurde davon ausgegangen, daB er-
findungsgemaéss die Schneidk&rper an dem Triger
im wesentlichen starr gehalten sind. Wie diese
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starre Ausbildung technisch realisiert werden soll,
wurde bislang offen gelassen.

Eine Mdglichkeit der Ausbildung des erfin-
dungsgemidssen Schleitkrpers sieht vor, daB die
Schneidkdrper in den Triger eingebettet sind. Dies
ist gunstigerwsise dadurch mdégiich, daB die
Schneidkdrper an dem Triger durch eine Voilkuns-
tharzeinbettung gehalten sind. Es ist zwar bekannt,
Schneidkdrper in Ublicher Weise mit Leim oder
auch mit Kunstharz an einem Triger zu halten.
Diese Halterung ist jedoch im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung nicht ausreichend. Die einzige
Mdglichkeit, die den Anforderungen gemiss der
vorliegenden Erfindung bezliglich der Starrheit der
Verbindung zwischen den Schneidk&rpern und
dem Tréger gerecht wird, ist eine Vollkunstharzsin-
bettung.

EBine andere, in einigen Fillen sehr
zweckmissige Einbettung der Schneidk&rper sieht
vor, daB die Schneidkdrper in einer Metalleinbet-
tung gehalten sind. Diese Metalleinbettung erlaubt
eine  entsprechend starre  Halterung  der
Schneidkdrper.

Eine weitere zweckmissige Einbettungsva-
riante sieht vor, daB die Schneidk&rper in einer
Keramikeinbettung gehalten sind.

Bei den herkdmmiichen Schlisifscheiben ist der
Trager gewshnlich aus einem elastischen und
biegbaren Material, beispielsweise aus einem Ge-
webe oder aus Papier hergestellt. Fiir die erfin-
dungsgemésse starre Halterung der Schneidk&rper
an dem Trdger ist es jedoch auch von Vorteil,
wenn der Tréger selbst ein starrer Kdrper ist. So
ist z.B. bei einer besonders bevorzugten
Ausflihrungsform daran gedacht, daB der Triger
ein Metallblech ist, wobei dieses Metallblech insbe-
sondere ein Stahiblech sein kann, das wegen sei-
ner Hirte fir die erfindungsgemisse starre Halte-
rung der Schneidkdrper gesignet ist.

Desweiteren, vor allem in Kombination mit ein-
em Trager aus Metallblech, ist es auch glinstig,
wenn die Schneidk&rper selbst aus Metall herge-
stellt sind, bevorzugterweise ist hier ein Hartmetall
vorgesehen.

Alternativn.  zu  einer  Ausbildung  der
Schneidkdrper aus Metall sieht eine andere bevor-
zugte Ausfiihrungsform vor, daB die Schnseidk&rper
Diamantk&rner sind. Auch disse Diamantk&rner
sind zweckmiBigerweise so angeordnet, daB deren
vordere Schneidkanten im wesentlichen in einer
Ebene liegen.

Im Gegensatz zu den Schieitkdrpern, bei
denen die Schneidkdrper in den Tréger eingebettst
sind, sieht eine besonders geeignete Variante, vor-
zugsweise in Verbindung mit einem Triger aus
Stahlblech und Schneidkdrpern aus Metall, vor, daB
die Schneidkdrper auf der Trégeroberfliche gehal-
ten sind.
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Insbesondere bei der Verwendung von Dia-
mantk&rnern, aber auch bei aus Metail ausgebilde-
ten Schneidkdrpern ist eine bevorzugte M&glichkeit
der Befestigung derselben auf dem Tréger darin zu
sehen, daB die Schneidk&rper auf der
Trégeroberfliche aufgeldtet sind, wobei sich insbe-
sondere das Auftragl&tverfahren anbietet.

Als weitere Alternative dazu ist es aber auch
denkbar, wenn die Schneidk&rper auf die
Trageroberfldche aufgeschweit sind. Auch dieses
Verfahren bietet sich bei der Verwendung von Dia-
manten als SchneidkSrper an.

SchiieBlich ist es auch aiternativ zu den bisher
beschriebenen Arten von Schneidk&rpern denkbar,
daB diese Schneidkdrper Metallpldttchen sind, die
gemdB einer der vorstehend beschriebenen
Mdglichkeiten auf dem Triger gehalten sind.

Besonders einfach herzustellen ist ein
Ausflhrungsbeispiel, wenn Schneidk&rper und
Trdger einstlckig, d.h. aus demselben Mate-
rialstick hergestellt sind. Hierbei wird eine Ob-
erfliche eines entsprechenden Metaliblechs mit
einer Abdeckung im Bereich der Schneidkdrper
versehen und in den dazwischenliegenden Berei-
chen gedtzt, so daB die Schneidkdrper stehenblei-
ben und die Trdgeroberfliche beziglich der
Frontftdche der Schneidkdrper aufgrund des her-
ausgedtzten Materials zurlickgesetzt ist. Hierzu
wird bevorzugterweise als Ausgangsmaterial ein
Chromnickelstahlblech verwendet.

Alternativ. zu den bisher beschriebenen
Trdgermaterialien kann vorgesehen sein, daB der
Trdger ein Gewebematerial ist, wobei dieses ein
Gewebe aus Naturfasern, synthetischen Fasern
oder sogar Metallfasern sein kann.

Ein weiteres, als Alternative zu den bisherigen
Ausflhrungsbeispielen anzusehendes
AusflUhrungsbeispiei  sieht wvor, daB die
Schneidkdrper aus dem Tri3ger ausgepragt sind
und somit einstlickig mit dem Triger verbunden
sind. Durch das Ausprdgen der Schneidk&rper ist
dieses Ausflhrungsbeispiel duBerst einfach und ko-
stenglinstig herzustellen.

Woeniger zum schleifen, aber insbesondere
zum nacharbeiten und polieren ist ein SchieifkGrper
geeignet, bei welchem die Schneidkérper aus dem
Tréger ausgeprégte Formkdrper sind, so das diese
Schneidkdrper lediglich aufgrund der Tatsache,
daB sie Uber die Oberfliche des zu bearbeitenden
Materials gleiten, eine Polierwirkung bei diesem
Material erzielen.

Um trotzdem eine gewisse Flexibilitdt beim
Tréger zuzulassen, ist ein in der Anwendung vor-
teilhaftes Ausfiihrungsbeispiel so ausgebildet, daB
der Tridger auf seiner den Schneidk&rpern ge-
genliberliegenden Seite eine elastische Auflage
trégt. Zweckmassigerweise ist dann die elastische
Auflage ihrerseits an einer Unterseite einer motor-
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getriebenen Platte gehalten, so daB der Triger als
Ganzes durch die elastische Auflage relativ zur
motorgetriebenen Platte noch eine gewisse Bewe-
glichkeit aufweist, jedoch stets sichergestelit ist,
daB die Schneidkdrper relativ zum Trdger starr
gehalten sind.

In  Ergdnzung zur  Schaffung  eines
Schieitkdrpers mit den vorstehend dargelegten er-
findungsgemé&ssen Merkmalen liegt der Erfindung
ebenfalls die Aufgabe zugrunde, das erfindungs-
gemdésse Schlsifwerkzeug bei mdglichst vorteilhaf-
ten Varianten motorgetriebener Schisifapparate zu
verwenden.

Geméss siner ersten Ausflihrungsform wird
diese Aufgabe bei einem der voranstehend be-
schriebenen Schieifkdrper dadurch geidst, da der
Schleifkdrper als Schleiforgan bei Schwing-
schieifern verwendet wird.

Bei einer derartigen Verwendung des erfin-
dungsgemaéssen Schieifk&rpers treten dessen Vor-
teile deutlich zutage, da bei Schwingschleifern auf-
grund der kreisenden Bewegung des Schieiforgans
hohe Beschleunigungskréfte auf die Schneidkdrper
wirken, so daB die erfindungsgemissen Effekte
zum Tragen kommen.

Bei einer weiteren Variante wird die Aufgabe
bei einem der voranstehend beschriebenen
Schleitkérper  dadurch  geldst, daB  der
Schieitkdrper als Schieiforgan bei Schleifern mit
rotierenden Schleiforganen verwendet wird.

Bei einer derartigen Verwendung des erfin-
dungsgemissen Schieiforgans treten genau wie
bei Schwingschleifern, die vorstehend be-
schriebenen vorteilhaften Eigenschaften deutlich
zutage.

Bei siner weiteren Variante wird die erfindungs-
geméfe Aufgabe bei einem der voranstehend be-
schriebenen Schieifkérper dadurch geldst, daB der
Schieifkdrper ais Schleiforgan bei Schleifern mit
einem um eine gerdtefeste Achse oszillierend ver-
schwenkbaren Schlsifwerkzeug verwendet wird.

Diese Art von Schleifapparaten unterscheidet
sich durch ihre besondere Art der Bewegung des
Schleifwerkzeugs von den Uibrigen Schleifapparaten
grundsétzlich. Bei einem vorteilhaften
Austlihrungsbeispiel eines derartigen Schleifappa-
rates wird das Schleiforgan mit einer Oszillations-
frequenz von mehreren Tausend bis mehreren
Zehntausend pro Minute um Winkel kleiner ais 10°,
vorzugsweise kleiner als 7°, hin-und herge-
schwenkt. Bezliglich der Merkmale dieses flir den
Einsatz des erfindungsgem&Ben Schleifkdrpers in
besonderem MaBe geeigneten Schieifapparates
wird auf die PCT-Anmeldung PCT/DE 86/00466
sowie das deutsche Gebrauchsmuster 88 18 750.3
verwiesen. Bei diesem Schisifapparat treten am
Schneidorgan ‘selbst sehr hohe Be-
schleunigungskréfte auf, die bei Ublicherweise ver-
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wendsten Schieifpapieren dazu fiihren, daB diese
vorzeitig in ihrer Schleifwirkung nachlassen.

Die Verwendung des erfindungsgeméfen
Schileiforgans bei derartigen Schieifern hat jedoch
zur Folge, daB die Schleifwirkung dieser
Schleifkdrper auch gegeniiber der Wirkung bei an-
deren motorgetriebenen Schleifapparaten noch
wesentlich verbessert ist, was darin begriindet ist,
daB die vorteilhaften Eigenschaften des erfindungs-
geméifen Schleifkérpers der Bewegung-
scharakteristik dieses motorgetriebensn Schleifap-
parates entgegenkommen.

So- werden beispielsweise mit einem Tréger,
bsi welchem die Schneidkdrper durch den {blichen
Leim gebunden sind, keine zufriedenstellenden
Schieifergebnisse erzielt. Verwendet man jedoch
eine in erfindungsgemisser Weise starre Befesti-
gung des Schneidkdrpers auf dem Tréger, so tritt
eine ausserordentlich grosse Verbesserung der
Schieifleistung auf, die sich einerseits in einer
erhdhten Standzeit des SchleiftkGrpers als solchem
manifestiert und andererseits in einer selbst bei
unverbrauchtem Schleitkérper gegeniiber anderen
Schieifapparaten wesentlich hdheren Schlsifiei-
stung, die durch die besondere Bewegungsart des
Schieifkdrpers bei diesem Schleifapparat bedingt
ist. So kann Dbereits mit konventionelien
Schleifkdrpern und einem konventionellen Triger
an dem die Schneidkdrper allerdings in erfindungs-
gemisser Weise starr durch eine Vollkunstharzein-
bettung gehalten sind, eine Schleifleistung errsicht
werden, die diejenige desselben Schlsitkdrpers bsi
Verwendung im Zusammenhang mit anderen
Schisifapparaten bei weitem Ubertrifft.

Hinzu kommt noch, daB die oszillierende Bewe-
gung auch mit Schneidkdrpern entsprechend den
vorteilhaften  Ausflihrungsformen der  Unter-
anspriiche in idealer Weise zusammenwirkt, da die
beidseitige entgegengesetzte Beanspruchung die-
ser Schneidkérper insbesondere die zur
Trageroberfliche  parallele  Frontfiiche  der
Schneidkdrper und damit verbunden die in der
Ebene der Frontfliche liegenden seitlichen
Schneidkanten {iber lange Zeit aufrechterhiit. Fer-
ner kommt auch -der grosse Spanraum der oszillie-
renden Bewegung entgegen, denn aufgrund der
hohen Schieifleistung besteht auch die Notwendig-
keit, eine grosse Menge von Spénen zwischen den
Schneidkdrpern unterzubringen und zur Seite zu -
schaffen. Auch die Menge der Sp#ne hat bei den
bisher bekannten Schieifpapieren zu Schwierigkei-
ten gefiibrt, da aufgrund der hohen Schieifwirkung
bei gegenldufiger oszillierender Bewegung die
Spanrdume von der Grdsse her hierzu nicht ents-
prechend geseignet waren.

Weitere Merkmaile und Vorteile der erfindungs-
gemidssen Ldsung sind Gegenstand der nachfol-
genden Beschreibung sowie der zeichnerischen
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Darstellung eines Ausfiihrungsbeispisls eines erfin-
dungsgemassen Schleifkdrpers. In der Zsichnung
zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erstes
Ausflihrungsbeispisl eines  erfindungsgemiBen
Schieifkdrpers;

Fig. 2 sinen vergréferten Ausschnitt aus der
Draufsicht gema8 Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt 1dngs Linie 3-3 in Fig. 2;

Fig. 4 einen Schnitt dhnlich Fig. 3 durch ein
zweites Ausflihrungsbeispiel;

Fig. 5 einen Schnitt Zhnlich Fig. 3 durch ein
drittes Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 6 einen Schnitt dhnlich Fig. 3 durch ein
viertes Ausflihrungsbeispiel;

Fig. 7 eine Draufsicht dhnlich Fig. 2 auf ein
flinftes Ausflhrungsbeispiel:

Fig. 8 eine Draufsicht dhnlich Fig. 2 auf ein
sechstes Ausfihrungsbeispiel;

Fig. 9 einen Schnitt dhnlich Fig. 3 durch ein
siebentes Ausflihrungsbeispiel;

Fig.10 seinen Schritt hnlich Fig. 3 durch ein
achtes Ausfilhrungsbeispiel;

Fig.11 eine Gesamtansicht der Verwendung
des erfindungsgem#Ben SchleifkSrpers bei einem
Schwingschlsifer;

Fig. 12 eine Ansicht der Verwendung des
srfindungsgem&fBen SchieifkGrpers bei einem
Rotationsschleifer und

Fig. 13 sine Ansicht der Verwendung des
erfindungsgemagfen Schleifkdrpers bei einem um
eine feste Schwenkachse oszillierenden Schieifer.

Die Draufsicht auf ein als Ganzes mit 10 be-
zeichnetes erstes Ausflhrungsbeispiel eines erfin-
dungsgemaiBen Schlsifkdrpers zeigt im einzelnen
sinen Trédger 12 mit einer Trigeroberflache 14, auf
welcher in einem bestimmten Muster eine Vielzahl
von Schneidkdrpern 16 gehalten ist.

Diese Schneidkdrper 16 haben, wie die Fig. 2
und 3 zeigen, in Draufsicht einen ungefdhr kreis-
runden Querschnitt und erheben sich von der
Trageroberldche 14 als kleine Zylinder. Diese Zy-
linder weisen eine ungefdhr parallel zur
Trageroberfliche 14  verlaufende  kreisrunde
Frontfiiche 18 auf, welche beim Einsatz des erfin-
dungsgemiBen Schleitkdrpers auf dem jeweils zu
bearbeitenden Werkstlick aufliegt.

Ringsum die Frontfliche 18 bildet sich am
Umfang der Zylinder eine kreisringférmige scharfe
Kante, welche sine Schneide 20 darstellt.

Wie sich insbesondere aus Figur 3 deutlich
ergibt, liegen die Schneiden 20 aller Schneidkdrper
16 ungefdhr in der Ebene der Frontfiichen 18, so
daB beim Schleifen die Schneiden 20 unmittelbar
iiber die Oberfliche des zu bearbsitenden
Woerkstlicks bewegt werden. Desweiteren lisgen
auch sdmtliche Frontflichen 18 ungefihr in einer
strichpunktiert gezeichneten Ebene 22, weiche un-
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gefédhr paraliel zur Trégeroberfidche 14 verlduft.

Durch die parallele Anordnung der ungeféhr
ebenen Trdgeroberfliche 14 zu der Ebene 22 wer-
den zwischen den einzelnen Schneidkdrpern, wie
ebenfalls aus den Figuren 2 und 3 deutlich zu
ersehen ist, grosse Spanrdume 24 gebildet, weiche
das maximal mé&gliche Volumen aufweisen.

Das erfindungsgemésse Ausflihrungsbeispiel
2eigt, daB die Schneidké&rper 18 und der Triger 12
einstlickig ausgebildet sind, d.h. beide sind aus
einer einzigen Chromnickelstahiplatte ausgearbsei-
tet, was eine optimale starre Befestigung der
Schneidk&rper 16 auf dem Triger 12 garantiert.

Das hier beschriebens Ausflihrungsbeispisel
eines erfindungsgemdssen Schleitk8rpers findet
bei einem Schieifer Verwendung, bei welchem das
Schieiforgan um eine gerdtefeste Achse oszillie-
rend geschwenkt wird. Die gerétefeste Achse ist in
Figur 1 mit dem Bezugszeichen 26 versehen.

Dabei wird um einen Winkel von ungeféhr 2°
mit einer Frequenz von ungefdhr 20.000/Min. ver-
schwenkt. Der Verschwenkwinkel selbst ist durch
einen Pfeil 28 in Fig. 1 angegeben.

Damit bewegen sich sdmtiiche Schneidk&rper
16 auf dem Trdger 12 auf Kreisbahnen in einer
Ebene senkrecht zur Achse 26. In der vergrdferten
Darstellung in Fig. 3 ist diese Bewegung exemplari-
sch am Beispiel der beiden dort gezeichneten
Schneidkdrper 16 durch den Pfeil 28 dargestelit.

Ein besonderes Ausfllhrungsbeispiel des erfin-
dungsgemifBen Schieifkdrpers zeigt eine auf einer
den Schneidkdrpern 16 gegenlberliegenden Seite
des Trdgers 12 gehaitene elastische Auflage 30,
die ihrerseits an einer Platte 32 gehalten ist. Diese
Platte 32 wird unmittelbar von dem jeweiliegen
Schleifapparat angetrieben.

Beziiglich der Vorteile des erfindungsgemé&Bgen
Schleifk&rpers wird auf die Be-
schreibungseinleitung verwiesen.

Bei einem zweiten Ausflihrungsbeispiel des er-
findungsgeméBen Schleiftkdrpers, dargestellt in Fig.
4, haben die Schneidkdrper 16’ nicht mehr die
Form eines Zylinders sondern eines einschaligen
Hyperboloids und zeigen daher unterhaib ihrer
Frontfliche 18 eine ringsum laufende Hinter-
schneidung 34, welche dazu flihrt, daB die am
Umfang der Frontfldche 18" gebildete Schneide 20
einen gréBeren Keilwinkel aufweist als beim ersten
Ausfiihrungsbeispiel und auBerdem zwischen den
einzeinen Schneidkdrpern 16’ der Spanraum 24
noch gréBer wird. :

Vorzugsweise sind auch bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel die Schneidkdrper 16’ ein-
stiickig an den Triger 12’ angeformt.

Im Gegensatz zu den ersten beiden
Ausflihrungsbeispielen finden bei einem dritten und
vierten Ausflhrungsbeispiel, dargestelit in den Fig.
5 und 6, als Schneidkérper 18" keine regelmaBig
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geformten K&rper, sondern K&rner Verwendung,
bei denen es sich vorzugsweise um Diamantk&rner
handelt. Es ist aber auch denkbar, anstelle der
Diamantkdrner Korundk&rner einzusetzen.

Diese Diamantk8rner 16" sind beim dritten
Ausfihrungsbeispiel, dargestellt in Fig. 5, auf eine
Oberfidiche 14" der den Trdger 12 bildenden
Metaliplatte aufgelStet, wobei deren unteres, dem
Tréger 12" zugewandtes Ende in L&tmaterial 36
eingebettet sitzt. ‘

Die KorngréBe dieser Schneidkdrper wird vor-
zugsweise auch so gewi#hlt, daB deren vordere
Schneidkanten 38 ebenfalls im wesentlichen in ein-
er zum Tréger 12" parallelen Ebene 40 liegen, um
eine einheitliche Schisifleistung zu erreichen.

Die Abstdnde zwischen den Schneidk&rpern
16" sind genau wie bei den ersten
Ausflhrungsbeispielen so gew#hlt, daB ausrei-
chend grofe Spanrdume 24" vorhanden sind.

Eine besonders geesignete Befestigung der
Schneidkdrper 16" sieht ein HartlSten derselben
auf sinem Trégerblech 12" vor.

Eine Variante des dritten Ausflihrungsbeispiels
gemiB Fig. 5 kann aber auch so ausgebildet sein,
daB die Diamantk&mer 16" auf das Trégerblech 12°
nicht aufgel&tet, sondern aufgeschweift sind, was
eine noch bessere Festigkeit der Diamantkdrner
16" auf dem Trégerbiech 12" gewdhrleistet, insbe-
sondere ein geringeres Ausbrechen der Dia-
mantkdrner 16" zur Folge hat.

Das vierte Ausflihrungsbeispiel, dargestellt in
Fig. 8, zeigt Schneidkdrper 16°, bei denen es sich
ebenfalls um Diamantk8rner handein kann. Diese
sind jedoch im Gegensatz =zum dritten
Ausflihrungsbeispiel in eine Einbettmasse 42 ein-
gesetzt, aus der sie mit ihren vorderen Schneidka-
nten 38 Uberstehen. Diese Einbettmasse 42 kann
beispielsweise eine Keramikmasse oder eine Kuns-
tharzmasse oder auch mdglicherweise eine metalli-
sche Masse sein. Die Abstdnde zwischen diesen
Schneidkérpern 18" sind wie bei den vorstehend
beschriebenen Ausflhrungsbeispielen gew&hit.

Ein flinftes und sechstes Ausflhrungsbeispiel,
dargestelit in den Fig. 7 und 8 zeigt besondere
Formen der Schneidkdrper 16 des ersten
Ausflihrungsbeispiels. Diese haben eine zylindri-
sche Form, wobei dieser Zylinder beim flinften
Ausflihrungsbeispiel einen rechteckigen und beim
sechsten Ausflihrungsbeispiel einen dreieckigen
Querschnitt hat. Ansonsten sind die Anordnung und
die Ubrige Ausbildung dieser Schneidk&rper 16
identisch mit denen des ersten
Austlihrungsbeispiels.

Ein siebentes, in Fig. 9 ausschnittweise darge-
stelites Ausflihrungsbeispiel unterscheidet sich hin-
sichtlich der Ausbildung des Trigers 12”
grundsétzlich von den vorsteshend genannten
Ausflihrungsbeispielen, da bei diesem der Triger
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12" aus einem Gewebematerial hergestelit ist. Hier-
bei kann es sich bei diesem Gewebe um ein sol-
ches mit den unterschiedlichsten Fasern handein.
Es kdnnen beispielsweise Fasern aus Naturstoffen,
synthetische oder auch Metallfasern sein. Auf die-
sen Trédger 12" sind Schneidk&rper 18” in Form
von Hartmetallpldtichen mit den erfindungs-
geméfen Abstdnden und Zwischenrdumen aufge-
setzt. Diese Schneidkdrper 16” kdnnen beispiels-
weise auf das Gewebe gekiebt oder auch, sofern
es sich bei dem Gewebe 12" um ein Metallgewebe
handelt, aufgeldtet oder aufgeschwsift sein. Die
Hartmetallplatichen 16" kdnnen ebenfalls wie die
Schneidkdrper gem#B den vorstehend be-
schriebenen Ausflihrungsbeispielen beliebige Quer-
schnittsformen haben, sie k&nnen beispielsweise
quaderférmig oder auch zylinderférmig ausgebildet
sein, wobei ebenfalls unterhalb der Frontflichen
18" auch Hinterschneidungen zweckmasig sind.

Dieses als Triger 12" ausgebildete Gewebe
kann, wie beispislsweise der Trdger 12 des ersten
Ausfilhrungsbsispiels, auf einer elastischen Auflage
30 gehalten sein, die ihrerseits wiederum auf der
Platte 32 liegt. Durch diesen slastisch ausgebilde-
ten Triger 12" besteht die Md&glichkeit, daB sich
die Schneidkdrper 16™ mit ihren Frontflichen 18
besser an eine von einer ebenen Oberfldche ab-
weichenden zu bearbeitenden Fldche anpassen
kann.

Bei sinem achten Ausflihrungsbeispiel, darge-
stellt in Fig. 10, sind die Schneidk&rper 16™ Aus-
pridgungen aus dem Trigerblech 12", wobei die
Schneidk&rper 16™ Erhebungen sind, die sich von
einer durch den Tréger 12™ definierten Ebene aus
erstrecken. Bei diesem achten Ausflihrungsbeispiel
kénnen die Schneidk&rper 16™ bestimmte Formen
aufweisen, beispielsweise kann es sich bei diesen
um rhomboide oder pyramidendhnliche Formen
handein.

Die Verwendung eines erfindungsgemiBen
Schleifkrpers 10 als Schieiforgan 44 sines
Schwingschleifers 46 ist in Fig. 12 dargestelit. Bei
einem derartigen” Schwingschleifer 46 wirkt ein An-
trieb 48 mit einem Exzenter auf das Schisiforgan
44 sin und bewegt dieses in einer Ebene in zusei-
nander senkrechten Richtungen 49 und 50.

Die Verwendung eines erfindungsgemiBen
Schisitkérpers als Schleiforgan 52 eines Rotations-
schieifers 54 ist in Fig.12 dargestelit. Bei diesem
wird das Schieiforgan 52 durch einen Antrieb 56
um eine Achse 58 entsprechend dem Pfeil 60
rotierend angetrieben.

Schliefllich zeigt Fig. 13 die Verwendung sines
erfindungsgemaBen Schieifkrpers als Schieiforgan
62 eines als Ganzes mit 64 bezeichneten Schiei-
fers, dessen Antrieb 66 das Schieiforgan um eine
gerdtefeste Achse 68 um kisine Winke! oszillierend
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entsprechend einem Pfeil 70 hin und her ver-
schwenkt, wabei diese Winksi kleiner 10° vorzugs-
weise kleiner 7° sind, wie in Fig. 13 dargestelit ist.

Anspriiche

1. Schieitk&rper flir motorgetriebene Schlsifap-
parate, umfassend einen Triger und aus diesem
hervorstehends Schneidkdrper, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schneidkdrper (16) an dem
Tréger (12) im wesentlichen starr gehalten sind.

2. SchieitkSrper nach Anspruch 1, dadurch ge-

~ kennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) im Mittel

einen Abstand voneinander aufweisen, der grGsser
als ein mittlerer Durchmesser der Schneidkdrper
(16) ist.

3. Schleifkérper nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) im Mittel
sinen Abstand voneinander aufweisen, der gr&sser
als das 1,.5-fache des Durchmessers der
Schneidkdrper (16) ist.

4. SchieitkGrper nach einem der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schneidkdrper (16) im Mittel sinen Abstand vonein-
ander aufweisen, der mindestens das Doppslte des
Durchmessers der Schneidkdrper (16) betrégt.

5. Schieifkdrper nach sinem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag zwi-
schen den Schneidkérpern (16) eine gegeniiber
vorderen Enden der SchneidkSrper (Frontfidchen

18) im wesentlichen zurlickgessetzte
Trédgeroberfliche (14) einen grossen Spanraum
(24) schafft.

6. Schleifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag der
Triger (12) eine im wesentlichen gleichfGrmige
Trédgeroberfliche (14) aufweist, von der  die
Schneidkdrper (16) abstehen.

7. Schleifkdrper nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Tréger (12) eine ungefdhr
ebene Trigeroberflache (14) aufweist.

8. Schleitkrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Schneidk&rper (16) an ihrem der Trageroberfldche
(14) abgewandten Ende eine zu dieser ungefihr
parallele Frontfliche (18) aufweisen.

9. Schieifk&rper nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Frontfiichen(18) aller
Schneidkdrper (16) im wesentlichen auf einer
geometrischen Fliche liegen.

10. Schleitkérper nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidkdrper (16) ungefdhr in einer Ebene mit
ihrer Fronifidche (18) liegende und am Rand der
Frontfiiche (18) angeordnete Schneidkanten (20)
aufweisen.
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11. SchisitkSrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Schneidk&rper (16) eine zylinderdhnlich langge-
streckte Form aufweisen.

12. Schieifk&rper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schneidk&rper (16") mit einer ringsum laufenden
Hinterschneidung (34) unterhalb der Frontfliche
(18 versehen sind.

13. Schieifk&rper nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16" die
Form eines einschaligen Hyperboloids aufweisen.

14, Schieitkdrper nach einem der Anspriiche
11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidk&rper (16) einen ungefédhr kreisférmigen
Querschnitt aufweisen.

15. Schleiftkdrper nach einem der Anspriiche
11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB8 die
Schneidk&rper (18) einen vieleckigen Querschnitt
aufweisen.

16. Schleifk&rper nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) im
Querschnitt die Form eines regelméBigen Vielecks
zeigen.

17. Schieifkdrper nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) einen
dreieckigen Querschnitt aufweisen.

18. Schleifkdrper nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) einen
viereckigen Querschnitt aufweisen.

19. SchleitkGrper nach einem der Ansprliche
11 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB eine Zylin-
derachse der Schneidkdrper (16) im wesentlichen
senkrecht auf der Trigeroberfldche (14) steht.

20. Schleifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidkdrper (16) sich von der Trégeroberfliche
(14) um mindestens 0,1 mm erheben.

21. Schleifkdrper nach Anspruch 20, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidk&rper (18) sich
von der Trageroberfliche (14) um mindestens 0,3
mm erheben.

22. Schleitkérper nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Schneidkdrper (16) sich
von der Trigeroberfliche (14) um mindestens 0,5
mm erheben.

23. SchleifkGrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Schneidkdrper (16) in einem regelmdssigen Muster
angeordnet sind.

24. Schleifk8rper nach Anspruch 23, dadurch
gekennzeichnet, daB das Muster aus konzentri-
schen Kreisen aufgebaut ist.

25. Schieifkérper nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mittelpunkte der Kreise
ungefdhr auf Eckpunkten gleichschenkliger Drei-
ecke liegen.
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26. Schieifkdrper nach einem der Anspriiche
23 bis 25, dadurch gekennzeichnet, da das Mu-
ster rotationssymmetrisch zu einem Zentrum
(Achse 26) aufgebaut ist.

27. Schleifkdrper nach Anspruch 26, dadurch
gekennzeichnet, daB das Zentrum mit einer Dre-
hachse (26) zusammenfdilt, um die der
Schisifkdrper (10) motorgetrieben drehbar ist.

28. SchleitkSprer nach einem der voranstehen-
den Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidkdrper (16) in den Triger (12) eingebettet
sind.

29. Schieifk8rper nach Anspruch 28, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) an
dem Trdger (12) durch eine Vollkunstharzeinbet-
tung gehalten sind.

30. Schieitkrper nach Anspruch 28, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidk&rper (18) in ein-
er Metalleinbettung gehalten sind.

31. Schieifkérper nach Anspruch 28, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) in ein-
er Metalleinbettung gehalten sind.

31. Schieifk&rper nach Anspruch 28, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) in ein-
er Keramikeinbettung gehalten sind.

32. Schieifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Trager (12) ein Metallblech ist.

33. Schieitkdrper nach Anspruch 32, dadurch
gekennzeichnet, daB das Metaliblech ein Stahi-
blech ist.

34. Schieifkdrper nach einem der voranstehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidkdrper (26) aus Metall sind.

35. Schieifkdrper nach Anspruch 34, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidkdrper (16) aus
Hartmetall sind.

38. SchisifkSrper nach sinem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidk&rper (16) Diamantk&rner sind.

37. Schieitk8rper nach Anspruch 36, dadurch
gekennzeichnet, daB vordere Schneidkanten (38)
der Diamantkdrner (16") im wesentlichen in einer
Ebene (40) liegen.

38. Schieifkérper nach einem der Anspriiche
32 bis 37, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidk&rper (18) auf der Trdgeroberfliche (14)
gehalten sind.

39. Schieifkdrper nach Anspruch 38, dadurch
gekennzsichnet, daB die Schneidkdrper (16") auf
der Trageroberfliiche (147) aufgel&tet sind.

40. Schleifkérper nach Anspruch 38, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidk&rper (16" auf
die Trégeroberfldche (14) aufgeschweift sind.

41. Schleifkdrper nach einem der Ansprlche
34 oder 35, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidk&rper Metallpldtichen (16%) sind.
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42. Schisifkérper nach einem der Anspriiche
32 bis 35, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schneidkdrper (18) und der Tréger (12) einstiickig
sind.

43. Schleifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Tréger (12”) ein Gewebematerial ist.

44, Schleifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneidkdrper (16™) aus dem Triger (12") aus-
geprégt sind.

45. Schleifkdrper nach Anspruch 44, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidk&rper (16*) aus
dem Tréger (12") ausgeprégte Formkd&rper sind.

46. Schieifkdrper nach sinem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Trager (12) auf seiner den Schneidk&rpern (16)
gegeniiberliegenden Seite eine elastische Auflage
tragt.

47. Schleitkdrper nach Anspruch 48, dadurch
gekennzeichnet, daB die elastische Auflage ihrer-
seits an einer Unterseite einer motorgetriebenen
Platte gehalten ist.

48. Schleifkdrper nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das die-
ser als Schleiforgan (44) bei sinem Schwing-
schleifer (48) verwendet wird.

49. Schleifkdrper nach einem der Anspriiche 1
bis 47, dadurch gekennzsichnet, daB dieser als
Schleiforgan (52) bei Rotationsschieifern (54) ver-
wendet wird.

50. Schleifkdrper nach einem der Anspriiche 1
bis 47, dadurch gekennzeichnet, daB dieser als
Schleiforgan {62) bei Schisifern (64) mit einem um
eine gerétefeste Achse (68) oszilierend ver-
schwenkbaren Schisiforgan (62) verwendet wird.
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