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) Jigger.

@& Der Jigger (10) umfaBt einen Vorratsbehiiter
(20), der zur Aufnahme der gesamten flr mindestens
einen Durchlauf der Warenbahn (9) notwendigen
Flottenmenge ausgebildet ist,und eine im Innern des
Jiggers angeordnete Einrichtung (15) zum dosierten
Auftrag von Flotte auf die Warenbahn (9).
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Die Erfindung bezieht sich auf sinen Jigger der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 wiedergegsbenen
Art,

Ein solcher Jigger ist aus der DE-OS 34 21
152 bekannt. Die Warenbahn verlduft hierbei im
Gehduse des Jiggers zwischen zwei unterhalb der
Wickelwalzen angeordneten Umienkwalzen etwa
horizontal mit Abstand oberhalb des Flottenspie-
gels, und es ist zwischen den Umlenkwalzen ein
quer Uber die Warenbahnbreite reichendes Spal-
trohr angeordnet, aus welchem Flissigkeit von
oben auf die gleitend an dem Spalt vorbeigefiihrte
Warenbahn abgegeben wird. Disse Fliissigkeit wird
aus dem Flottenvorrat im unteren Teil des Jiggers
entnommen, tropft zum Teil von der Warenbahn in
den Flottenvorrat zurlick und wird auf diese Weise
zu einem gewissen Anteil im Jigger stdndig um-
gewdlzt.

Bei dieser Verfahrensweise kommt der Anfang
der Warenbahn in den GenuB einer Flotte h&herer
Konzentration und anderer Konsistenz als das Ende
der Warenbahn. Mit der Warenbahn in Berlihrung
gewesene Flotte tropft, nachdem ihr ein Teil der in
der Flotte enthaltenen Behandlungsmittel wie Farb-
stoffe, Sduren, Salze, Oxydationsmittel, Seifen,
Echtheitsverbesserer und sonstige Behandlungs-
mittel entzogen worden sind, in der erw#hnten
Weise in verarmtem Zustand in den unteren Teil
des Jiggers ab und verdndert dadurch die Be-
schaffenheit der dort vorhandenen
Filissigkeitsmenge, die auf das Ende der Waren-
bahn aufgetragen wird.

Noch stérker wirkt sich bei den {blichen Jig-
gern die Verdnderung der Flotte wahrend des
Warendurchlaufs aus: hierbei fdhrt ndmlich die
Warenbahn durch die in dem wannenartigen unter-
en Teil des Jiggers stehende Flottenmenge hin-
durch und wird nicht nur durch deren Verédnderung,
sondern auch durch zufdllige Verdnderungen der
Flotteaufnahmefdhigkeit der Ware Uber ihre Fliche
beeinflust.

Zwar ist es aus der FR-PS 1 037 560 bekannt,
in sinem Jigger die in dem wannenf&rmigen unter-
en Teil stehende Fllissigkeitsmenge stdndig abzu-
pumpen und auferhalb des Jiggers eine Nachdo-
sierung der dann wieder in den Jigger eingeleiteten
Flissigkeitsmenge vorzunehmen, doch ist der
damit verbundene Aufwand erheblich und das Pro-
blem der gleichm&Bigen Verteilung der nachdosier-
ten Flissigkeitsmenge in der im unteren Teil des
Jiggers stehenden groBen Fliissigkeitsmenge,
durch die die Warenbahn hindurchfdhrt, ungeldst.

Um das Problem des bei einem sinzalnen
Warendurchlauf sich dndernden Flottenangebots zu
bekdmpfen, ist es ein Kennzeichen der bisherigen
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Jiggersysteme, daB zur annihernden Ver-
gleichmagigung der Verhiitnisse in der Warenbahn
oftmals hin-und hergefahren wird.

Dieser Aufwand vervielfacht sich bei der
grofien Zahi der im Jigger hintereinander gefahre-
nen Prozesse. Es folgen zum Beispiei Behand-
lungsstufen wie Entschlichten - Spiilen; Abkochen -
Spiilen; Bleichen - Splilen; Farbstoffauftragen unter
Hinzugabe von Hilfs-und/oder Entwickiungsmittein
und dergleichen aufeinander. Diese Einzelprozesse
sind alle in mehrmalige Passagen aufgetsilt, und es
ist insgesamt ein mehrfaches Ablassen der Be-
handlungsflotten und entsprechendes Auiheizen
notwendig. Behandlungszeiten von 4 bis 6 Stunden
sind die Regel.

Zu allem kommt, daB das wichtige Flotten-
Warenverhiltnis bei unterschiedlicher Beladung
des Jiggers in seiner bisherigen Ausflihrung -
schlecht eingshaiten werden konnte. Damit der Jig-
ger funktionierte, war ein gewisser Mindestinhalt an
Flotte erforderlich. Dieses Angebot stand unter-
schiedlichen Gesamtflichen der im Jigger behan-
delten Warenbahnen gegeniber, d.h. mit der glsi-
chen Flottenmenge wurden sowohl breitere als
auch schmélere Warenbahnen gleicher Linge ein-
erseits und andererseits kirzere und ldngere
Warenbahnen behandelt. Der Behandlungsausfall
konnte dadurch nur schwer konstant gehalten wer-
den und muBte durch aufwendiges Zwi-
schenabmustern Uberpriift werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundse, sin-
en Jigger der dem Oberbegriff des Anspruchs 1
entsprechendsn Art dahin auszugestalten, da8 ein
gleichmaBigerer Behandlungsausfall m&glich wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s durch
die in Anspruch 1 angegebens Erfindung gelost.

Der Vorratsbehditer enthdit eine solche
FlUssigkeitsmenge, die flir die Behandiung der
gesamten im Jigger befindlichen Warenbahnlinge
ausreicht. Der Vorratsbehditer soil "separat” sein,
d.h. es soll die Warenbahn beim Durchlauf nicht
mit der im Vorratsbehdlter befindlichen Flotte in
Berlihrung kommen und dieser keine Behandlungs-
stoife entziehen kénnen. Insbesondere soil der Vor-
ratsbehdlter nicht etwa aus dem unteren Teil des
Jiggers bestehen, wo die Verhditnisse sich
wahrend eines Durchiaufs dndern. Es soll vieimehr
jeder Flacheneinheit der Warenbahn eine genau
dosierte Flottenmenge zugeteilt werden, die die
Warenbahn zu ihrer Behandlung bendtigt und die,
da sie aus dem separaten Vorratsbehélter entnom-
men wird, am Anfang des Durchiaufs der Waren-
bahn und am Ende die gleiche Konzentration und
sonstige Beschaffenheit aufweist. :

Natdrlich ist es auch mdglich, den Vorrats-
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behditer so groB zu bemessen, daB sein Inhalt fir
die Durchflihrung mehrerer Warenbahndurchldufe
ausreicht. Es ist ferner nicht erforderlich, daB bei
zwei aufeinanderfoigenden Durchlédufen die Flotte
die gleiche ist. MaBgeblich ist allein, da8 wahrend
eines Durchlaufs die Gesamtmenge aus einem Vor-
ratsbeh&lter entnommen werden kann und die Qua-
litdt der auf den Anfang der Warenbahn aufgetra-
genen Flotte mit der auf das Ende aufgetragenen
Flotte Ubereinstimmi.

Auf diese Weise ist ein oftmaliges Hin-und
Herfahren der Warenbahn zur Erzielung der not-
wendigen Gleichmigigkeit der Behandlung nicht
mehr notwendig. Auch ist eine Anpassung der auf-
getragenen Flottenmenge an die Gesamtfldche der
Warenbahn und die Qualitdt der Ware nunmehr
relativ Isicht mé&glich.

Qualitdt und Anpassungsféhigkeit des Jigger-
prozesses werden durch die Erfindung erh&ht.

Es ist nicht ausgeschiossen, den Vorrats-
behdlter zum Beispiel aus Temperaturgriinden in-
nerhalb des Jiggers anzuordnen. Aus Platzgriinden
und der leichteren Handhabbarkeit wegen empfiehit
sich jedoch in vielen Fillen die Ausgestaltung nach
Anspruch 2, gem#B welcher der Vorratsbehélter
auferhalb des Jiggers angeordnet ist.

GemiB Anspruch 3 kann dem Vorratsbehiiter
ein Nebenbehilter zugeordnet sein, der zum Bei-
spiel aus dem Jigger laufend abgepumpte Flotte
aufnimmt, damit das Flottenniveau im Jigger nicht
zu hoch ansteigt, oder in dem Flotte aufbereitet
oder neubersitet werden kann, die dann in der
erforderlichen Menge in den Vorratsbehiiter zum
Auftrag auf die Warenbahn abgegeben wird.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispisl
der Erfindung schematisch dargestelit.

Der als Ganzes mit 10 bezeichnete Jigger
umfaBt ein Gehduse 1 mit einem wannenartigen
Unterteil 2 und einem Oberteil 3, welches zum
Zwecke des Zugangs z2u den in gegenseitiger
Abhiéngigkeit angetriebenen Wickelwalzen 4,5 bei 6
gedfinet werden kann. Abgetropfte Flotte sammeit
sich in dem wannenartigen Unterteil 2 bis zu einem
Niveau 7. Die Flottenmenge wird durch Heizregi-
ster 8 auf Temperatur gehalten.

Dargestellt ist der Beginn des Umwickelns der
Warenbahn 9 von der Wickelwalze 5 auf die Wic-
kelwalze 4. Die Warenbahn 9 passiert eine Breithal-
tesinrichtung 11, zwei in etwa gleicher HShe mit
Abstand oberhalb des Flottenniveaus 7 liegende
Umienkwalzen 12,13 und eine weitere Breithaiteein-
richtung 14, um dann auf die Wickelwalze 4 zu
gelangen.

Uber dem zwischen den Umlenkwalzen 12,13
gelegenen etwa horizontalen Abschnitt 9 der
Warenbahn ist eine als Ganzes mit 15 bezeichnete
Auftragseinrichtung angeordnet, die aus einem sich
quer Uber die Breite der Warenbahn erstreckenden
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Trog 16 flir die Flotte, einer mit ihrem unteren Teil
in die Flotte eintauchenden umlaufenden Walze 17
sowie einer Ablaufplatte 18 bestenht, mit ihrem obe-
ren Rand rakelartig an der Walze 17 anliegt und an
deren Oberfliche mitgenommene Fiotte 19 ab-
nimmt, die vom unteren Rand der Ablaufplatte 18
auf den Warenbahnabschnitt 9’ herabiduft. Die
Menge der pro Fldcheneinheit auf den
Warenbahnabschnitt 9 Ubertragenen Fiotte kann
Uber das Niveau der Flotte in dem Trog 18 und die
Drehzahi der Walze 17 sehr genau geregelt wer-
den.

Die Flotte in dem Trog 16 wird aus einem
Vorratsbehditer 20 nachgeliefert, der oberhalb des
Troges 16 auBerhalb des Gehduses 1 angeordnet
ist und aus dem die Flotte Uber ein Dosierventil 21
und eine Leitung 22 dem Trog 16 zugeflhrt wird.
Die Flotte wird in dem Trog liber Heizregister 23
beheizt und {ber einen Rilhrer 24 innerhaib des
Vorratsbehdlters stdndig umgewilizt, so daB keine
Konzentrationsunterschiede auftreten k&nnen.

Die Menge der in dem Vorratsbeh&lter 20 be-
findlichen Flotte ist so groB, da8 die gesamte in
dem Jigger 10 befindliche, in dem dargesteliten
Augenblick auf der Wikkelwaize 5 aufgewickelte
Warenbahnldnge w#hrend mindestens eines
Durchlaufs mit Flotte versehen werden kann, die
wihrend des ganzen Durchlaufs aus dem Vorrats-
behdlter 20 gleichméBig entnommen wird und in
ihrer Qualitét gleichbleibend ist.

Oberhalb des Vorratsbehiiters 20 ist in dem
AusfUhrungsbeispiel noch ein Nebenbehéiter 30
etwa gleicher Gr88e vorgesehen, in den Flotte aus
dem wannenfdrmigen Unterteil 2 mittels einer
Pumpe 25 stindig abgepumpt werden kann, damit
das Niveau 7 nicht ansteigt,oder in den der wan-
nenf8rmige Unterteil 2 am SchiuB siner Behand-
iung entleert werden kann. Auch der Nebenbehiter
30 ist mit Heizregistern 26 und einem Rihrer 27
versehen. Es ist also méglich, die gesamte in dem
Unterteil 2 befindliche Flottenmenge in den Neben-
behditer 30 zu Uberflihren und nach Aufflillung auf
die notwendige Menge und/oder Nachdosierung
nach Beendigung eines Warenbahndurchlaufs in
den Vorratsbehditer 20 abzugeben, in dem dann
wieder eine flr einen Warenbahndurchiauf ausrei-
chende Menge vorhanden ist, die zwar in ihrer Art
von der zuvor auf die Warenbahn 9 aufgetragenen
Flussigkeit verschieden sein mag, wahrend eines
Durchlaufs der Warenbahn aber in ihren Eigen-
schaften konstant bleibt.

Es ist auch mdglich, ohne den Nebenbehilter
30 zu arbeiten, wenn durch entsprechende Dosie-
rung der Aufiragsmenge daflir gesorgt wird, daB
der Fllissigkeitsspiegel 7 im unteren Teil 2
wihrend eines Durchlaufs nicht zu hoch ansteigt.
Dann kann nach einem Durchlauf die in dem unter-
en Teil 2 befindliche Fllissigkeitsmenge durch die
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Pumpe 25 direkt in den Vorratsbehiiter 20
zuriickgepumpt werden, wie es durch die gestri-
chelte Zweigleitung 28 angedeutet ist. Ergdnzung
und Nachdosierung der Flissigkeitsmenge erfolgen
dann im Vorratsbehélter. Diese Wiederaufbersitung
erfordert aber eine gewisse Zeit, wéhrend der der
Jigger 10 nicht weiterarbeiten kann. Die
Ausflhrungsform mit Vorratsbehditer und Neben-
behélter ist also wirtschaftlicher und flexibler.

Anspriiche

1. Jigger zur Behandlung siner textilen Waren-
bahn,

mit sinem Geh&use,

mit zwei in dem Geh3use angeordneten,
einander paralleien Umwickelwalzen, zwischen
denen die Warenbahn reversierend hin-und herwic-
kelbar ist,

und mit einer Auftragseinrichtung, mitteis
welcher eine pro Flacheneinheit der Warenbahn
dosierte Menge an Flotte {iber die Flache
gleichmiBig zwischen den Umwickelwalzen auf die
oberhalb des Flottenniveaus im unteren Teil des
Jiggers verlaufende Warenbahn aufiragbar ist,

dadurch gekennzsichnet,

daB die Auftragseinrichtung (15) aus einem
separaten Vorratsbehilter (20) gespeist wird, der
zur Aufnahme der gesamten flir mindestens einen
Durchlauf der Warenbahn (8) notwendigen Fiotten-
menge ausgebildet ist.

2. Jigger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Vorraisbehilter (10) auBerhalb
des Gehduses (1) angsordnet ist.

3. Jigger nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Vorratsbehiiter (20) ein
mindestens gleich groBer Nebenbehilter (30) zuge-
ordnet ist, aus dem Flotte bedarfsweise in den
Vorratsbehéiter (20) abgebbar ist.
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