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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Jigger der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 wiedergegebenen
Art.

Ein solcher Jigger ist aus der DE-OS 34 21 152
bekannt. Die Warenbahn verlauft hierbei im Gehau-
se des Jiggers zwischen zwei unterhalb der Wickel-
walzen angeordneten Umlenkwalzen etwa horizontal
mit Abstand oberhalb des Flottenspiegels, und es
ist zwischen den Umlenkwalzen ein quer iiber die
Warenbahnbreite reichendes Spaltrohr angeord-
net, aus welchem Flissigkeit von oben auf die glei-
tend an dem Spalt vorbeigefiihrte Warenbahn abge-
geben wird. Diese Flissigkeit wird aus dem Flotten-
vorrat im unteren Teil des Jiggers entnommen,
tropft zum Teil von der Warenbahn in den Flotten-
vorrat zuriick und wird auf diese Weise zu einem
gewissen Anteil im Jigger standig umgewalzt.

Bei dieser Verfahrensweise kommt der Anfang
der Warenbahn in den Genuf} einer Flotte hoherer
Konzentration und anderer Konsistenz als das En-
de der Warenbahn. Mit der Warenbahn in Beriih-
rung gewesene Flotte tropft, nachdem ihr ein Teil
der in der Flotte enthaltenen Behandiungsmittel wie
Farbstoffe, Sauren, Salze, Oxydationsmittel, Sei-
fen, Echtheitsverbesserer und sonstige Behand-
lungsmittel entzogen worden sind, in der erwéhnten
Weise in verarmtem Zustand in den unteren Teil des
Jiggers ab und verandert dadurch die Beschaffen-
heit der dort vorhandenen Fliissigkeiismenge, die
auf das Ende der Warenbahn aufgetragen wird.

Noch starker wirkt sich bei den Oblichen Jiggem
die Verdnderung der Flotte wahrend des Waren-
durchlaufs aus: hierbei fahrt namlich die Waren-
bahn durch die in dem wannenartigen unteren Teil
des Jiggers stehende Flottenmenge hindurch und
wird nicht nur durch deren Veranderung, sondern
auch durch zuféllige Veranderungen der Flotteauf-
nahmefahigkeit der Ware Uber ihre Flache beein-
fluBt. :

Zwar ist es aus der FR-PS 1 037 560 bekannt, in
einem Jigger die in dem wannenfirmigen unteren Teil
stehende Fliissigkeitsmenge sténdig abzupumpen
und auBerhalb des Jiggers eine Nachdosierung der
dann wieder in den Jigger eingeleiteten Fliissigkeits-
menge vorzunehmen, doch ist der damit verbunde-
ne Aufwand erheblich und das Problem der gleich-
maBigen Verteilung der nachdosierten Fliissigkeits-
menge in der im unteren Teil des Jiggers stehenden
groBen Flissigkeitsmenge, durch die die Waren-
bahn hindurchfihrt, ungelést.

Um das Problem des bei einem einzelnen Waren-
durchiauf sich &ndernden Flottenangebots zu be-
kampfen, ist es ein Kennzeichen der bisherigen Jig-
gersysteme, daf8 zur annahernden VergleichmaBi-
gung der Verhéltnisse in der Warenbahn oitmals
hin- und hergefahren wird.

Dieser Aufwand vervielfacht sich bei der groBen
Zahl der im Jigger hintereinander gefahrenen Pro-
zesse. Es folgen zum Beispiel Behandlungsstufen
wie Entschlichten - Spiilen; Abkochen - Spiilen;
Bleichen - Spiilen; Farbstoffauftragen unter Hinzu-
gabe von Hilfs- und/oder Entwicklungsmitteln und
dergleichen aufeinander. Diese Einzelprozesse

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

sind alle in mehrmalige Passagen aufgeteilt, und es
ist insgesamt ein mehrfaches Ablassen der Behand-
lungsflotten und entsprechendes Aufheizen not-
wendig. Behandlungszeiten von 4 bis 6 Stunden
sind die Regel.

Zu allem kommt, daB das wichtige Flotten-Waren-
verhélinis bei unterschiedlicher Beladung des Jig-
gers in seiner bisherigen Ausfiihrung schlecht ein-
gehalten werden konnte. Damit der Jigger funktio-
nierte, war ein gewisser Mindestinhalt an Flotte
erforderlich. Dieses Angebot stand unterschiedli-
chen Gesamtflachen der im Jigger behandelten Wa-
renbahnen gegendiiber, d.h. mit der gleichen Flotten-
menge wurden sowohl breitere als auch schmalere
Warenbahnen gleicher Lénge einerseits und ande-
rerseits kiirzere und langere Warenbahnen behan-
delt. Der Behandlungsausfall konnte dadurch nur
schwer konstant gehalten werden und muBte durch
aufwendiges Zwischenabmustern {iberpriift werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Jigger der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ent-
sprechenden Art dahin auszugestalten, daB ein
gleichmaBigerer Behandlungsausfall moglich wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
in Anspruch 1 angegebene Erfindung gelost.

Der Vorratsbehélter enthalt eine solche Fliissig-
keitsmenge, die fir die Behandlung der gesamten im
Jigger befindlichen Warenbahnlange ausreicht.
Der Vorratsbehilter soll "separat” sein, d.h. es soll
die Warenbahn beim Durchlauf nicht mit der im Vor-
ratsbehalter befindlichen Floite in Berlthrung kom-
men und dieser keine Behandiungsstoffe entziehen
kdnnen. Insbesondere soll der Vorratsbehalter
nicht etwa aus dem unteren Teil des Jiggers beste-
hen, wo die Verhéltnisse sich wéhrend eines Durch-
laufs &ndern. Es soll vielmehr jeder Flacheneinheit
der Warenbahn eine genau dosierte Flottenmenge
zugeteilt werden, die die Warenbahn zu ihrer Be-
handlung benétigt und die, da sie aus dem separaten
Vorratsbehélter entnommen wird, am Anfang des
Durchlaufs der Warenbahn und am Ende die gleiche
Konzentration und sonstige Beschaffenheit auf-
weist.

Natiirlich ist es auch moglich, den Vorratsbehél-
ter so gro8 zu bemessen, daB sein Inhalt fiir die
Durchfithrung  mehrerer = Warenbahndurchlaufe
ausreicht. Es ist ferner nicht erforderlich, daB bei
zwei aufeinanderfolgenden Durchlaufen die Flotte
die gleiche ist. MaBgeblich ist aliein, daB wahrend ei-
nes Durchlaufs die Gesamimenge aus einem Vor-
ratsbehélter entnommen werden kann und die Quali-
tat der auf den Anfang der Warenbahn aufgetrage-
nen Flotte mit der auf das Ende aufgetragenen
Flotte tbereinstimmt.

Auf diese Weise ist ein oftmaliges Hin- und Her-
fahren der Warenbahn zur Erzielung der notwendi-
gen GleichmaBigkeit der Behandlung nicht mehr not-
wendig. Auch ist eine Anpassung der aufgetrage-
nen Flottenmenge an die Gesamtflache der
Warenbahn und die Qualitat der Ware nunmehr rela-
tiv leicht mdglich.

Qualitét und Anpassungsfahigkeit des Jiggerpro-
zesses werden durch die Erfindung erhht.

Es ist nicht ausgeschlossen, den Vorratsbehal-
ter zum Beispiel aus Temperaturgriinden innerhalb
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des Jiggers anzuordnen. Aus Platzgriinden und der
leichteren Handhabbarkeit wegen empfiehlt sich je-
doch in vielen Fallen die Ausgestaltung nach An-
spruch 2, gem&B welcher der Vorratsbehalter au-
Berhalb des Jiggers angeordnet ist.

GemaB Anspruch 3 kann dem Vorratsbehalter ein
Nebenbehélter zugeordnet sein, der zum Beispiel
aus dem Jigger laufend abgepumpte Flotte auf-
nimmt, damit das Flottenniveau im Jigger nicht zu
hoch ansteigt, oder in dem Flotte aufbereitet oder
neubereitet werden kann, die dann in der erforderli-
chen Menge in den Vorratsbehdilter zum Auftrag
auf die Warenbahn abgegeben wird.

In der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der
Erfindung schematisch dargestellt.

Der als Ganzes mit 10 bezeichnete Jigger umfaBt
ein Gehéuse 1 mit einem wannenartigen Unterteil 2
und einem Oberteil 3, welches zum Zwecke des Zu-
gangs zu den in gegenseitiger Abhéngigkeit ange-
triebenen Wickelwalzen 4,5 bei 6 gedffnet werden
kann. Abgetropfte Fiotte sammelt sich in dem wan-
nenartigen Unterteil 2 bis zu einem Niveau 7. Die
Flottenmenge wird durch Heizregister 8 auf Tempe-
ratur gehalten.

Dargestellt ist der Beginn des Umwickelns der
Warenbahn 9 von der Wickelwalze 5 auf die Wickel-
walze 4. Die Warenbahn 9 passiert eine Breithalte-
einrichtung 11, zwei in etwa gleicher Héhe mit Ab-
stand oberhalb des Flottenniveaus 7 liegende Um-
lenkwalzen 12,13 und eine weitere
Breithaltesinrichtung 14, um dann auf die Wickelwal-
ze 4 zu gelangen.

Uber dem zwischen den Umlenkwalzen 12,13 gele-
genen etwa horizontalen Abschnitt 9’ der Waren-
bahn ist eine als Ganzes mit 15 bezeichnete Auftrag-
seinrichtung angeordnet, die aus einem sich quer
Uber die Breite der Warenbahn erstreckenden Trog
16 fir die Flotte, einer mit ihrem unteren Teil in die
Flotte eintauchenden umlaufenden Walze 17 sowie
einer Ablaufplatte 18 besteht, mit ihrem oberen Rand
rakelartig an der Walze 17 anliegt und an deren
Oberflache mitgenommene Flotte 19 abnimmt, die
vom unteren Rand der Ablaufplatte 18 auf den Wa-
renbahnabschnitt 9’ herablauft. Die Menge der pro
Flacheneinheit auf den Warenbahnabschnitt 9
{ibertragenen Flotte kann iber das Niveau der Flot-
te in dem Trog 16 und die Drehzahl der Walze 17
sehr genau geregelt werden.

Die Flotte in dem Trog 16 wird aus einem Vorrats-
behélter 20 nachgeliefert, der oberhalb des Troges
16 auBerhalb des Geh&uses 1 angeordnet ist und
aus dem die Flotte ber ein Dosierventil 21 und eine
Leitung 22 dem Trog 16 zugefiihrt wird. Die Flotte
wird in dem Trog Gber Heizregister 23 beheizt und
Uber einen Ruhrer 24 innerhalb des Vorratsbehal-
ters sténdig umgewalzt, so daB keine Konzentrati-
onsunterschiede auftreten kénnen. -

Die Menge der in dem Vorratsbehilter 20 befind-
lichen Flotte ist so groB, daB die gesamte in dem Jig-
ger 10 befindliche, in dem dargesteliten Augenblick
auf der Wikkelwalze 5 aufgewickelte Warenbahn-
lange wéhrend mindestens eines Durchlaufs mit
Flotte versehen werden kann, die wahrend des gan-
zen Durchlaufs aus dem Vorratsbehalter 20 gleich-
maBig entnommen wird und in ihrer Qualitét gleich-
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bleibend ist.

Oberhalb des Vorratsbehélters 20 ist in dem Aus-
fihrungsbeispiel noch ein Nebenbehélter 30 etwa
gleicher GroBe vorgesehen, in den Flotte aus dem
wannenformigen Unterteil 2 mittels einer Pumpe 25
sténdig abgepumpt werden kann, damit das Niveau
7 nicht ansteigt,oder in den der wannenférmige Un-
terteil 2 am SchluB einer Behandlung entleert wer-
den kann. Auch der Nebenbehaiter 30 ist mit Heiz-
registern 26 und einem Ruhrer 27 versehen. Es ist
also méglich, die gesamte in dem Unterteil 2 befindli-
che Flottenmenge in den Nebenbehalter 30 zu tiber-
fihren und nach Auffilliung auf die notwendige
Menge und/oder Nachdosierung nach Beendigung
eines Warenbahndurchlaufs in den Vorratsbehal-
ter 20 abzugeben, in dem dann wieder eine fiir einen
Warenbahndurchlauf ausreichende Menge vorhan-
den ist, die zwar in ihrer Art von der zuvor auf die
Warenbahn 9 aufgeiragenen Fliissigkeit verschie-
den sein mag, wahrend eines Durchiaufs der Wa-
renbahn aber in ihren Eigenschaften konstant
bleibt.

Es ist auch moglich, ohne den Nebenbehélter 30
zu arbeiten, wenn durch entsprechende Dosierung
der Auftragsmenge dafir gesorgt wird, daB der
Fliissigkeitsspiegel 7 im unteren Teil 2 wahrend ei-
nes Durchlaufs nicht zu hoch ansteigt. Dann kann
nach einem Durchlauf die in dem unteren Teil 2 be-
findliche Fllssigkeitsmenge durch die Pumpe 25 di-
rekt in den Vorratsbehélter 20 zuriickgepumpt wer-
den, wie. es durch die gestrichelte Zweigleitung 28
angedeutet ist. Ergénzung und Nachdosierung der
Flissigkeitsmenge erfolgen dann im Vorratsbehal-
ter. Diese Wiederaufbereitung erfordert aber eine
gewisse Zeit, wahrend der der Jigger 10 nicht wei-
terarbeiten kann. Die Ausfithrungsform mit Vor-
ratsbehélter und Nebenbehélter ist also wirtschaft-
licher und fiexibler.

Patentanspriiche

1. Jigger zur Behandlung einer textilen Waren-
bahn,
mit einem Gehause,
mit zwei in dem Geh&use angeordneten, einander pa-
rallelen Umwickelwalzen, zwischen denen die Wa-
renbahn reversierend hin- und herwickelbar ist,
und mit einer Auftragseinrichtung, mittels welcher
eine pro Flacheneinheit der Warenbahn dosierte
Menge an Flotte tiber die Fiache gleichmaBig zwi-
schen den Umwickelwalzen auf die oberhalb des
Flottenniveaus im unteren Teil des Jiggers verlau-
fende Warenbahn auftragbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragseinrichtung (15) aus einem separa-
ten Vorratsbehalter (20) gespeist wird, der zur Auf-
nahme der gesamten fir mindestens einen Durch-
lauf der Warenbahn (9) notwendigen Flottenmenge
ausgebildet ist.

2. Jigger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Vorratsbehalter (10) auBerhalb des Ge-
hauses (1) angeordnet ist.

3. Jigger nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB dem Vorratsbehaiter (20) ein min-
destens gleich groBer Nebenbehalter (30) zugeord-
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net ist, aus dem Flotte bedarfsweise in den Vorrats-
behalter (20) abgebbar ist.

Claims

1. Jigger for treatment of a textile web, with a
housing, with two mutually parallel winding spools ar-
ranged in the housing, between which the web of ma-
terial can be wound reversibly back and forth, and
with an application device by means of which aquan- 10
tity of liquor metered per unit of surface area of the
web can be applied uniformly over the surface be-
tween the winding spools, onto the web of material
which runs within the lower part of the jigger above
the level of the liquor, characterised in that the ap- 15
plication device (15) is fed from a separate reser-
voir container (20) which is constructed to receive
the entire quantity of liquor necessary for at least
one passage of the web of material (9).

2. Jigger according to claim 1 characterised in 20
that the reservoir container (10) is arranged outside
the housing (1).

3. Jigger according to claim 1 or 2 characterised
in that the reservoir container (20) has associated
with it at least one auxiliary container (30) of the 25
same size, from which liquor can be delivered to the
reservoir container (20) as required.

Revendications
30

1. Machine de teinture du type "Jigger " pour le
traitement d’'une nappe de tissu textile comprenant:

- un carter,

— deux cylindres enrouleurs, paralléles entre-

eux, disposés dans le carter, enire lesquels la 35

nappe de tissu est susceptible d'éire enroulée

dans un sens et dans l'autre, et

— un dispositif d’enduction, au moyen duquel une

guantité de matiére tinctoriale dosée par unité de

surface de tissu peut étre appliquée réguliére- 40

ment sur la nappe de tissu parcourant I'espace

compris entre les cylindres enrouleurs au-des-

sus du niveau du bain situé & la partie inférieure

de la machine, caractérisée en ce que,

— le dispositif d'enduction (15) est alimenté parun 45

réservoir de stockage séparé (20), qui est réali-

sé pour contenir au moins la totalité du liquide né-

cessaire & un trajet de la nappe de tissu (9).

2. Machine de teinture selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le réservoir de stockage 50
(20) est placé en dehors du bati (1).

3. Machine de teinture selon I'une ou lautre des
revendications 1 ou 2, caractérisée en ce que le ré-
servoir de stockage (20) est relié a au moins un ré-
servoir secondaire (30) de méme grandeur, & partir 55
duquel du liquide peut éire envoyé selon le besoin
dans le réservoir de stockage (20).
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