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(&) Dosendffner, vorzugswelse mit elektrischem Antrieb.

@ Der Dosendffner weist ein von einem Antrieb
antreibbares, an einem Geh#use (1) drehbar gela-
gertes Transportrad (4) auf, das zum Transport einer
Konservendose (24) den Bd&rdeirand (8) von auBlen
an der Eingriffsstelle (29) untergreift. In einem festen
Abstand vom Transportrad (4) ist am Geh3use an
einer Drehachse (13) oberhalb des Deckels (10) ein
aus einer Ausgangsposition (20) in eine Schneidposi-
tion (28) bewegbar/schwenkbar gelagertes Messer
(3) ausgebildet, das eine Einstechspitze (17) und
eine sich an die Einstechspitze (17) anschliefende
Schneide (8) mit einer mit dem Deckel (10) in
Schneidposition (28) in Eingriff stehenden Schneid-
stelle (9) aufweist. Zur Flihrung der Konservendose
(24) ist am Geh#use (1) ein erster Anschlag (7)
ausgebildet, der in Bewegungsrichtung (12) der Kon-
servendose (24) hinter der Eingriffsstelle (29) am
Dosendffner befestigt ist. Am Messer (3) ist ein
zweiter Anschiag (15) vorgesehen, der in Schneidpo-
sition (28) des Dosendffners von oben auf den
& Bdrderrand () einwirkt.
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Dosendffner, vorzugsweise mit elektrischem Antrieb

Die Erfindung betrifft einen Dosendffner zum
Trennen des Deckels von einer Kenservendose mit
einem Antrieb, vorzugsweise elekirisch betrieben,
und mit einem vom Antrieb antreibbaren, an einem
Gehduse drehbar gelagerten Transporirad, das
zum Transport den Bérdelrand der Konservendose
von auBen an der Eingriffsstelle untergreift, mit
ginem in einem festen Abstand vom Transportrad
am Gehduse an einer Drehachse gelagerten, aus
einer Ausgangsposition in eine Schneidposition -
schwenkbaren Messer, das eine Einstechspitze und
eine sich an die Einstechspitze anschliefende
Schneide mit einer mit dem Deckel in Schneidposi-
tion in Eingriff stehenden Schneidstelle aufweist,
wobei am Dosendffner ein die Konservendose ge-
geniiber der Schneide flihrender, erster Anschlag
ausgebildet ist, der in Bewegungsrichtung der Kon-
servendose  hinter der  Eingriffsstelle  am
Dosenéffner angeordnet ist.

Bei einem slekitrischen Dosend&ffner dieser Art
(US-PS 4,622,749) befindet sich das Messer
zundchst in einer Ausgangsposition (Fig. 19B), in
der der von einem Bordelrand gebildete Dosenrand
einer Konservendose an dem Transportrad ansetz-
bar ist. Durch Betdtigen eines mit dem Messer
verbundenen Bedienungselements wird dann das
Messer soweit in Richtung zur Schneidposition ge-
schwenkt, bis es zundchst mit seiner Einstech-
spitze an der Oberseite des Deckels der Konser-
vendose anliegt (Fig. 19C). Dabei begrenzt das
Messer die radial innere Wandung des Dosenran-
des von aufien, so daB der Bdrdelrand von dem
Messer auf dem Transportrad seitlich ortsfest ge-
halten wird und dadurch die Konservendose fast
mit dem Dosenéffner gekoppslt wird.

Bei weiteren Schwenken des Bedienungsele-
ments von Hand wird dann das Messer - ohne daB
es sich dabei gegeniiber dem Deckel weiter ver-
dreht - von siner Feder gegen den Decksl so lange
weiter vorgespannt, bis das Bedienungselement
den elektrischen Schaliter einschaltet und der Elek-
tromotor das Transportrad und somit auch die Kon-
servendose in Bewegung setzt. Dabei durchdringt
die Einstechspitze des Messers aufgrund der vor-
gegebenen Schneidgeometrie und des federelasti-
schen AnpreBdrucks des Messers auf dem Deckel
diesen selbsttdtig. Nun dreht sich das Messer
solange um den am Bedienungselement ausgebil-
deten Drehzapfen, bis es mit dem an ihm ausgebil-
deten Langloch an dem am Betétigungsorgan seit-
lich hervorstehenden Stift anschldgt. Durch den
nun einsetzenden Schneidvorgang werden vom
Dosendeckel auf das Messer Schneidkrifte aus-
gelibt, aus denen am Messer ein im Uhrzeigersinn
wirkendes Drehmoment resuitiert. Dieses Drehmo-

10

15

20

25

30

35

50

ment wird Uber den am Bedienungselement ausge-
bildeten Zapfen iUbertragen und von dort auf das
Gehiuse des Dosendffners abgelsitet (Fig. 19E).

Solange der Dosendeckel beim Drehen der
Konservendose vom Messer aufgeschnitten wird,
solange wird der elektrische Schalter durch die am
Bedienungselement einwirkenden Schneidkréfte in
Einschaltstellung gehalten; sobald aber der Dosen-
deckel von der Konservendose volistdndig abge-
trennt ist, werden keine Schneidkrédfte mehr am
Messer erzeugt, die Uber das Bedienungselement
den Schalter in Einschaltstellung haiten. In dem
Moment, wo der Deckel gerade von der Konser-
vendose abgetrennt wird, driickt eine am
Betétigungsargan schwenkbar gelagerte Blattfeder,
die sich ausschiieBlich nur zum Zwecke des Aus-
schaltens des Schalters am Bdrdelrand der Kon-
servendose mit geringer Vorspannung abstltzt, das
Bedienungselement entgegen dem Uhrzeigersinn
von der Konservendose weg nach oben, wodurch
dieses den elekirischen Schaiter freigibt und der
Dosendffner auBer Betrieb gesetzt wird (Fig. 19F).

Bei diesem Dosendéffner ist es als weniger vor-
teithaft anzusehen, daB bei Konservendosen ver-
schiedener Fabrikate wdhrend des Schneidvor-
gangs ein kontinuierlicher Transport und somit ein
gleichmiBiger Schnitt nicht immer gewihrleistet
ist, obwohl das Transportrad zuverldssig angetrie-
ben wird, da der Anprefdruck des Bérdelrandes
auf das Transportirad nicht auf die sich
verdndernden Schneidkréfte angepaBt werden
kann. Das sich hierbei ergebende Durchrutschen
des Transporirades gegeniiber dem Bdérdelrand zu
einem erh&hten VerschleiB der beanspruchten Tei-
le und zu einem grdBeren Energiebedarf des
Dosendfiners, der bei gleichzeitig unglinstiger
Wahl der am Dosendfiner vorlisgenden Schneid-
geometrie und der Abmessungen der Lagerung
des Messers gegeniiber dem Transportrad noch
vergrGBert wird. Hinzu kommt noch der héhers
Energieaufwand aufgrund des immer wieder neu
einsetzenden Schneidvorgangs. Dies macht eine
wesentlich kréftigere Antriebsauslegung erforder-
lich, will man gute Schneidergebnisse erzielen.
Eine stdrkere Motorauslegung erhéht aber die Her-
stellungskosten des Dosendifners. Weiterhin ist ein
Entfernen der Konservendose wahrend des
Schneidvorgangs vom Dosendffner nicht oder nur
mit groBem Kraftaufwand méglich, da das bedie-
nungselement den Schalter aufgrund des am Be-
dienungselement einwirkenden Drehmoments in
Einschaltstellung hélt.

Aufgabe der Erfinding ist es daher, einen
Dosendffner zu schaffen, der mit mdglichst gerin-
gem Energieaufwand alle handelsliblichen Konser-
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vendosen leicht und einwandfrei &ffnet und bei
dem jede Konservendose zu jeder Zeit und in
beliebiger Schneidposition vom Dosen&finer ohne
nennenswerten Kraftaufwand entfernt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s dadurch
geldst, daB am Dosendffner ein zweiter Anschlag
vorgesehen ist, daB der zweite Anschlag am Mes-
ser ausgebildet ist und daB der zweite Anschiag in
Schneidposition des Dosendffners von oben auf
den Bdrdelrand ein wirki. Der zweite Anschlag
ermdglicht, daB sich das am Messer aufgrund der
Schneidkrifte gerade ergebende Drehmoment
nicht mehr direkt an dem Gehduse des
Dosend&ffners abstlitzt, sondern nach der Erfindung
auf den Bordelrand der Konservendose einwirkt.
Hierdurch wird erreicht, daf die Konservendose
immer gerade ausreichend gut von dem Transpor-
trad transportiert wird.

Bei Konservendossn mit stdrkeren Blechdicken
ergeben sich hohere Schneidkréfte; diese kdnnen
aber nur errsicht werden, wenn ein gréBerer Kraf-
taufwand zum Transportieren der Konservendose
aufgebracht wird. Ein hdherer Kraftaufwand ist je-
doch nur mdglich, wenn der Bdrdelrand vom zwei-
ten Anschlag stérker gegen das Transportrad
gedrlickt wird, damit dieser tiefer in die Verzahnun-
gen des Transportrades eindringt, um so den Kraft-
bzw. Reibschluf zwischen diesen Teilen 2zu
erh6hen. Um also einen einwandfreien Transport
der Konservendose zu garantieren, wird am zwei-
ten Anschlag durch die selbsttdtige Andruckkraftre-
gelung gerade nur soviel Energie aufgewendet, wie
es zum Abtrennen des Deckels von der Konserven-
dose erforderlich ist, d.h. wiederum, die vom An-
prefdruck verursachte und zwischen dem Tran-
sportrad und dem Bérdelrand entstehende, aber
Energie verbrauchende Verformungsarbeit ist gera-
de nur so groB, daB ein ausreichender Reibeingriff
und/oder FormschluB zwischen dem Transportrad
und dem Bdrdeirand vorhanden ist.

Dadurch, daB der AnpreBdruck von oben stirn-
seitig auf den Bdrdelrand einwirkt, werden beim
Schneidvorgang unerwlinschte Querkrifte vermie-
den, die zu einem Verklemmen des Bérdelrands
bzw. der Dosenwandung zwischen dem Messer
und dem Transportrad fiihren kdnnten. Durch den
erfindungsgemé&Ben Anschiag am Messer wird also
ein Dosendffner geschaffen, der gegenlber
herkdmmilichen Dosendffnern mit wesentlich weni-
ger Energie auskommit, d.h., bei einem akkube
triebenen Dosendffner kénnen bei gleicher Ladeka-
pazitit mehr Dosen in klirzerer Zeit gedffnet wer-
den.

Dadurch, daB der zweite Anschlag nach der
Erfindung am Messer und nicht am Geh&duse des
Dosendffners befestigt ist, 148t sich jede Konser-
vendose auch nach Unterbrechung eines Schneid-
vorgangs oder auch am Ende eines Schneidvor-
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gangs besonders leicht vom Dosendfiner entfer-
nen, ohne daB hierbei, wie aus dem Stand der
Technik bekannt, auf umstindliche Weise das
Messer von der den Dosendffner haltenden Hand -
die andere Hand muB nédmilich die Konservendose
halten - aus der Konservendose mit grofem Kraf-
taufwand herausgehebelt werden muB. Nach der
Erfindung ist es ndmiich nur noch erforderlich, die
Konservendose um die Eingriffsstelle in Drehrich-
tung des Transportrades derart zu schwenken, daB
dabei der Bdrdeirand der Konservendose den
zweiten Anschlag nach oben wegbewegt und das
Messer hierdurch aus der Konservendose heraus in
seine Ausgangsstellung zuriickschwenkt. Diese er-
findungsgemadBe Anordnung ist insbesondere bei
handbetriebenen Dosendffnern von Vorteil und
auch dann von Vorteil, wenn die Drehrichtung des
Transportrades 2ur Hand hin gerichtet ist. Dann
wird beim Verschwenken die Konservendose von
der den Dosendffner haltenden Hand nach vorn
weggeschwenkt, so daB die den Dosendtiner hal-
tende Hand nicht behindert wird.

Durch den zweiten Anschlag wird weiterhin in
vorteilhafter Weise erreicht, daB die Schneide bei
ein und demselben Dosentyp immer die gleiche
Position einnimmt, d.h., immer mit dem Deckel an
gieicher Steile in Schneideingriff kommt. Das Mes-
ser orientiert sich also nur noch Uber den Dosen-
rand und wird daher nicht tiefer in die Konserven-
dose hineingezogen, was eéin unerwiinschtes An-
steigen der Schneidkréfte aufgrund der sich dann
verdndernden Schneidgeometrie, wie der Schneid-
winkel, und somit einen h&heren Energieverbrauch
des Dosendffners mit sich bringen wiirde.

Damit der beim Schneidvorgang sich zwischen
dem Deckel der Konservendose und der Schneide
des Messers einstellende Schneidwinkel stets ein-
en vorgegebenen Wert einhilt, ist in einer Weiter-
bildung der Erfindung vorgesehen, daB zur
Flhrung der Konservendose wéhrend des Schneid-
vorgangs eine vom Messer Uber den zweiten An-
schiag auf den Bdrdeirand einwirkende
Andriickkraft auftritt und daB die Andriickkraft, in
Bewegungsrichtung des Bérdelrandes gesehen,
vor der Eingriffsstelle auf den Bdrdelrand einwirkt.
Vereinfacht anhand der Mechanik dargestellt, bildet
also der Bdrdelrand im Bereich des ersten und
zweiten Anschiags einen Hebel, der an der Ein-
griffsstelle des Transportrades drehbar gelagert ist
und der sich beim Schneidvorgang dadurch im
Gleichgewicht hdit, daB der erste und zwsite An-
schiag von oben und das Transporirad von unten
auf den Bdrdelrand einwirken und die Summe der
Momente links und rechts von der Eingrifisstelie
gleich Null ist. Die Berlhrungspunkte des
Bdrdeirands mit dem ersten und zweiten Anschlag
und dem Transpdrtrad sind so angeordnet, da8 in
Schneidposition der Deckel mit der Schneide den
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Schneidwinkel ergibt. Der zweite Anschlag dient
also auch dazu, daB die Schneide in einem genau
vorgegebenen Winkel zum Dosendeckel verlduft,
damit beim Schneidvorgang nur die zum Abtrennen
des Deckels von der Konservendose minimal erfor-
derliche Schneidarbeit eingehalten werden kann.

Dadurch, daB der zweite Anschlag vor der Ein-
griffsstelle auf den Bdrdelrand einwirkt, ist es
moglich, den Abstand zwischen dem zweiten An-
schlag und der Eingriffsstelle so zu wéhlen, daB
trotz einer verhilinismafig geringen Andrickkraft
am zweiten Anschlag bereits an der Eingriffsstelle
ein ausreichender Reib-/Formschlu8 zum sicheren
Transport der Konservendose vorhanden ist. Die
Vortriebskraft des Transportrades wird durch den
zweiten Anschlag nicht nennenswert verédndert, da
seine Anlegekrifte aufgrund der gewihiten Mes-
sergeometrie klein sind.

Es ist vorteilhaft, daB die Andrlickkraft, in Be-
wegungsrichtung des Bdordelrandes gesehen, vor
der Schneidstelle auf den Bordelrand einwirkt.
Hierdurch erhilt die Konservendose wéhrend des
Schneidvorgangs durch die weit voneinander ent-
fernten Anschidge gegeniiber der Eingrifisstelle
eine besonders gute Fihrung. Der Bdrdelrand ein-
er Konservendose |48t sich nach der Erfindung
ohne zusitzliche Handkraft alleine vom Antrieb des
Dosendfiners ausreichend fest gegen das Tran-
sportrad drlicken, wenn die Andriickkraft durch sin
am Messer gebildetes Drehmoment gebildet wird,
welches sich beim Schneidvorgang aufgrund der
am Messer vorhandenen Schneidkridfte und Ab-
messungen ergibt. Es ist aber auch mdglich, da8
die Andrlickkraft lediglich durch ein zusétzlich von
Hand auf das Messer ausgelibtes Drshmoment
entsteht, das beispielsweise an dem das Messer zu
betdtigenden und den elekirischen Antrisb ein-
schaitenden Bedienungsslement eingeleitet wird.

Es ist aber auch mdglich, daB die Andriickkraft
zum einen durch ein am Messer sich beim
Schneidvorgang ergebendes Drehmoment und zum
anderen durch ein von Hand auf das Messer ein-
wirkendes, zweites Drehmoment gebildet wird. Die
letztgenannte Handhabung hat den Vorteil, daB die
Konservendose auch dann, wenn der Deckel nicht
aufgeschnitten wird, dennoch einwandfrei zwischen
den beiden Anschldgen und dem Transportrad auf
Anlage gehalten wird. Weiterhin besteht der Vorteil
dieser Bedienung darin, daB, wenn die sich auf-
- grund der Schneidkrifte am zweiten Anschlag er-
gebende Andrlckkraft einmal nicht zu einem
gleichmaBigen Transport der Konservendose aus-
reicht, noch von Hand das Bedienungselement mit
einer zusitzlichen Kraft beaufschlagt werden kann.
Die vom Be disnungselement von Hand auf den
zweiten Anschiag Ubertragbare Andriickkraft wird
durch eine in den Ubertragunsweg von dem Bedie-
nungselement zum Messer eingeschaltete Feder
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begrenzt, damit der Einstechvorgang nicht durch
Aufbringen einer zu grofien Handkraft, sondern
durch selbsttitiges Einstechen aufgrund der am
Messer vorgegebenen Schneid-und Lagergeome-
trie erfolgt.

Besonders einfach wird der zweite Anschlag
am Messer, wenn er von einem Blech gebildet, das
an der dem Transporirad zugewandten Seite am
Messer seitlich hervorsteht. Das Anbringen dieses
zwsiten Anschlags am Messer kann bsispielsweise
durch Verformung des Messers, durch Ver-
schweifiung, Verschraubung oder dhnliche im Ma-
schinenbau bekannte Befestiguhngsmitiel erreicht
werden. Es besteht aber auch die M&glichkeit, das
Messer sinteilig mit dem zweiten Anschlag auszu-
formen, beispielsweise als DruckguBteil. Um eine
einfache Bedienung des Messers von vorne her mit
der Hand zu ermdglichen, ist es vorteilhaft, daB der
zweite Anschlag zu beiden Seiten des Messers
seitlich hervorsteht. :

Damit die vom zweiten Anschlag auf den
Bdrdeirand einwirkende Andriickkraft nahezu auf
einen Punkt begrenzt wird, ist am zweiten Anschlag
ein auf den Bd&rdelrand gerichteter Vorsprung aus-
gebildet. Der Vorsprung kann als Sicke, Rinne,
Noppe, etc. ausgebildet sein.

Um beim Schneidvorgang immer eine vom
zweiten Anschlag auf den Dosenrand einwirkende
Andriickkraft zu erhaiten, die sich ausschlieBlich
aus den am Messer einwirkenden Schneidkriften
ergibt, ist in einer Weiterbildung der Erfindung vor-
gesehen, daB das Lot auf die Schneide durch die
Schneidstelle im Abstand b, in Bewegungsrichtung
des Bdrdelrandes gesshen, vor dem Mittelpunkt
der Drehachse des Messers liegt und daB zwi-
schen dem Abstand b, dem vom Mitteipunkt der
Drehachse des Messers auf die Schneide gemes-
senen, senkrechten Abstand ¢ und dem Schneid-
winkel a, der von der Schneide und dem abzutren-
nenden Dosendeckel gebildet wird, namliich fol-
gende Beziehung gilt:

D o cota>1.
C

In einer bevorzugten Ausgestaltung liegt der
Mittelpunkt der Drehachse des Messers, in Bewe-
gungsrichtung des Bérdeirandes gesehen, in ein-
em soichen Abstand x hinter der Stelle des Schnei-
deingriffs, daB die resultierende Kraft, die sich beim
Schneidvargang an der Schneidstelle des Messers
aus den dort angreifenden Schneidkridften ergibt,
durch die Drehachse des Messers verléuft. Dies
hat den Vortsil, daB das Bedienungselement zum
Schwenken des Messers in die Schneidposition
auch wdhrend des Schneidvorgangs im wesentli-
chen frei von Kriaften ist, was den Wirkungsgrad
des Dosendffners erhdht. In diesem Fall muB aller-
dings zusétzlich von der Bedienungsperson eine
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von dem zweiten Anschlag auf den Bd&rdelrand
einwirkende Andrlckkraft aufgebracht werden,
damit ein sicherer Transport der Konservendose
gewdhrleistet ist.

Die erfindungsgem#fe Lage der Schneide in
bezug auf die Drehachse des Messers hat weiter-
hin den Vortsil, daB das Messer nicht form-
schlissig, sondern nur durch die Reibkréfte, die
beim Schneidvorgang an der Schneide auftreten, in
der Schneidposition gehalten wird. Wird der
Schneidvorgang unterbrochen, so lassen sich diese
Reibkrifte leicht Uberwinden, so daB das Messer in
seine Ansetzposition zurlickgeschwenkt und der
Dosendffner von der Dose abgenommen werden
kann. Der Schneidvorgang &4t sich somit auch vor
der vollstdndigen Abtrennung des Deckels unter-
brechen, was in vielen Fallen wlinschenswert ist.

Damit beim Schneidvorgang die Konserven-
dose ein entgegen dem Uhrzeigersinn links dre-
hendes, in Schwenkebene des Messers verlaufen-
des Moment erfihrt, ist in einer Waiterbildung vor-
gesehen, daB in Schneidposition des Messers die
Schneidstelle, in Bewegungsrichtung der Konser-
vendose gesehen, vor der mit dem Transportrad
und dem Bé&rdelrand in Kontakt befindlichen Ein-
griffsstelie ausgebildet ist.

Damit bei Unterbrechung des Schneidvorgangs
und bei anschlieBendem Herausschwenken des
Messers aus dem Deckel die Schneide des Mes-
sers mit seiner Einstechspitze nicht in den noch
nicht aufgeschnittenen Bereich des Dosendeckels
eingreift, ist weiterhin vorgesehen, daB der Abstand
b wenigstens dem halben Abstand zwischen der
Schneidstelle und der Einstechspitze entspricht.
Durch diese Anordnung bewegt sich also beim
Herausschwenken des Messers die Einstechspitze
nur in dem bereits vom Messer geschnittenen
Schneidspalt des Dosendeckels, so dag das Mes-
ser ungehindert aus der Konservendose herausglei-
ten und diese leicht vom Dosendffner abgenom-
men werden kann. Durch diese Anordnung und
dem elastischen Glied zwischen Bedienungsele-
ment und Messer 148t sich also der Schneidvor-
gang auch vor der vollstindigen Abtrennung des
Deckels zu jeder Zeit ohne Kraftaufwand unterbre-
chen, was in vielen Fillen wiinschenswert ist.

In einer Weiterbildung der Erfindung wird
vorgeschlagen, daB der zweite Anschlag so am
Messer angeordnet ist, da8 in Schneidposition die
Einstechspitze und der Mittelpunkt des Transpor-
trades auf einer Geraden liegen, die im wesentli-
chen senkrecht zur Oberkante des Bd&rdeirandes
der Konservendose verlduft. Durch diese
MaBnahme hat sich gezeigt, daB der beim Schneid-
vorgang sich ergebende Schneidwiderstand weiter
reduziert wird.

Es wurde weiterhin gefunden, daB sich bei dem
erfindungsgemiBen Dosendffner ein vorteilhaft nie-
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driges Antrisbsmoment am Transportrad und ein
glinstiges Schneidverhaiten erzielen 148t, wenn der
Ansteliwinkel a der Schneide gegeniiber dem abzu-
trennenden Dosendeckel nicht Uber 30°, insbeson-
dere in einem Bereich zwischen 15° und 30°, liegt.
Besonders geringe Schneidkrdfte haben sich bei
einem Anstellwinkel von 275° ergeben. Die
Schneidergebnisse werden auch insbesondere
dadurch beglinstigt, wenn in Bewegungsrichtung
des Bdrdelrandes der Abstand zwischen den Mit-
telpunkten des Transportrades und der Drehachse
des Messers im Bereich von 5 bis 10 mm, vor-
zugsweise 6,5 mm, liegt und wenn der Abstand
senkrecht zur Bewegungsrichtung im Bereich von
15 bis 30 mm, vorzugsweise 24 mm, verl&uft.

Eine vorteilhait niedrige Schnsidkraft wird erfin-
dungsgem&B weiterhin dadurch erreicht, daB sich
an die Schneide des Messers auf der Rlckseite
eine Flhrungsfidche und auf der Vorderseite eine
erste Trennfliche anschlieBen und daB beide
Fldchen einen Winksel d einschliefien, der zwischen
70° und 85° betrdgt. Durch den verhiitnismigig
groBen Winkel d wird erreicht, daB das Messer
beim Schneiden nicht im Schneidspalt des Dosen-
deckels verkeilt, sondern das Bestreben hat, das
Messer aus dem Schneidspalt nach oben zu
drlicken. Dadurch, daB die Schneidstelle, in Bewe-
gungsrichtung des B&rdelrandes gesehen, vor der
Eingriffsstelle liegt und gleichzeitig an dem Messer
eine Trennfliche ausgebildet ist, wird eine Flhrung
der Konservendose erreicht, so daB diese nicht um
die Eingriffsstelle hin und her pendelt. Auch diese
MaBnahme verringert den Energiebedarf des
Dosendffners. Die erste Trennfliche Ubernimmt
aufgrund des verhditnismdBig groBen Winkeis
gleich zu Anfang des Schneidvorgangs den
gréBten Anteil der Schneidenergie, wobei der
Dosendeckel im wesentlichen vom Messer an der
Schneidstelle mehr aufgerissen bzw. aufgetrennt
als geschnitten wird. Deshalb ist die Schneide auch
nicht scharf, so daB Verletzungen ausgeschlossen
sind.

Die zweite Trennfliche, deren Winkel ge-
genliber der ersten Trennfliche verhdltnismaBig
klein ist, ist deshalb erforderlich, damit in der zwei-
ten Phase des Trennvorgangs vorwiegend nur noch
das Material beidseits der Schneidstelle mit
mdglichst wenig Energieaufwand weggedrickt
wird.

Eine vorteilhaft Messerform wird erfindungs-
geméB weiterhin dadurch erzielt, da8 die erste und
zweite Trennfliche zur Einstechspitze des Messers
verlaufen. Die beiden Trennfidchen verjlingen sich
also von der Einlaufseite der Konservendose zur
Einstechspitze der Schneide hin, wodurch der Ein-
stechvorgang und auch das Zurlickschwenken des
Messers in die Ausgangsposition erleichtert wird.

Um eine mdglichst hohe Lebensdauer der Ein-
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stechspitze zu gewihrieisten, schilieft sich gemis
eines weiteres Vorschlags nach der Erfindung, in
Bewegungsrichtung der Konservendose gesehen,
an die Einstechspitze eine Freifliche an, die mit
der Schneide einen stumpfen Winkel einschliefit.

Eine gute Fiihrung des Dosenrandes und somit
auch der Konservendose am Dosendffner wird vor-
teilhafterweise dadurch gewihrleistst, daB in
Schneidposition die die Schneide und die
Freifiiche, seitlich begrenzenden Stirnflichen mit
ihren Randbereichen an der Innenwand des
Bordelrandes anliegen. Durch diese MaBnahme
wird verhindert, da8, in Draufsicht auf die Konser-
vendose gesehen, diese nicht beim Schneidvor-
gang um die Eingriffsstelle hin und her pendsit,
damit ein zum B&rdelrand nahezu paralleler und
sauberer Schnitt entsteht. Um sine mdglichst grofie
FUhrung der Stirnflichen an der Doseninnenwand
bzw. an der Innenseite des Bdrdelrandes zu erhal-
ten, verlaufen die Stirnflichen im wesentlichen sen-
krecht zur Oberkante des Bdrdelrandes. Bei den
herkémmlichen runden, aber auch viereckigen
Konservendosen hat sich ein senkrechter Abstand
y zwischen den Stirnflichen von 6 bis 10 mm
vorzugsweise 8 mm, als vorteilhaft erwiesen.

Um die Reibverhéltnisse beim Schneidvorgang
zwischen den am Messer ausgebildeten und ge-
geniiberliegenden Stirnflichen und der Konserven-
doseninnenwand bzw. dem Deckel und dem
Bérdelinnenrand mdglichst gering zu halten und
Verkantungen zu vermeiden, sind die seitlichen En-
den der Stirnflichen abgerundet oder abgefast.
Auch diese Mafnahme reduziert den Energieauf-
wand beim Schneidvorgang.

Damit beim Einstechvorgang das selbsttétige
Einstechen des Messers in den Dosendeckel
begiinstigt wird, ist weiterhin vorgesehen, da8 die
Einstechspitze in Schneidposition und in Bewe-
gungsrichtung des Dosenrandes hinter dem durch
den Mitteipunkt der Drehachse des Messers ver-
laufenden Lot liegt, das mit der Schneide gebildet
wird.

Um den Vortriebswiderstand zwischen dem

Transportrad und dem Bd&rdelrand auf einem Mini-

mum zu halten, ist in einer Weiterbildung der Erfin-
dung vorgesehen, da am Umfangsrand des Tran-
sportrades radial nach auBen weisende Zihne aus-
gebildet sind, die s#igezahnartig verlaufen. Je
gréBer ndmlich der zwischen zwei Zahnflanken vor-
handene Winkel ist, desto weniger greifen die
Z3hne in die Unterseite des Bdrdelrandes ein und
desto geringer ist dabei die aufzuwendende Verfor-
mungsarbeit. Die beim Einkrallen der Sdgezéhne in
den Bérdelrand entstehende Verformungsarbeit
kann weiter reduziert werden, wenn die Z3hne von
Zahnflanken unterschiedlicher ldnge gebildet wer-
den, wobei wesentlich ist, daB die ldngere und
flachere Zahnflanke in Drehrichtung des Transpor-
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trades jeweils vor der kiirzeren und steileren Zahn-
flanke eines Zahnes angeordnet ist. Durch die
kirzere Zahnflanke wird ein besserer Form-
undroder ReibschluB zwischen Transportrad und
Boérdelrand erreicht, wéhrend die ldngers Zahn-
flanke ein besseres Abgleiten des jewsiligen Zahns
aus der im Bdrdelrand von der Verzahnung gebil-
deten Vertiefung ermdglicht. Dabei ist es beson-
ders vorteilhaft, wenn der Durchmesser des Tran-
sportrades so groB wie mdglich gewdhit wird,
damit mdglichst viele Zahne in die Unterseite des
Bérdelrandes eingreifen. Bei einem Durchmesser
des Transporirades von 10 bis 20 mm, vorzugs-
weise 15 mm, ergibt sich bereits sin guter Eingriff,
ohne daB dabei dis Andrlickkraft des zweiten An-
schlags allzu groB ist.

Die Erfindung wird nachfoilgend anhand eines
in der Zeichnung dargesteliten
Ausflihrungsbeispiels n3her erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 Den die Schneidvorrichtung umfassen-
den Bereich eines elekirisch angetriebenen
Dosendffners in Seitenansicht mit einem Ausschnitt
eines teilweise aufgeschnitienen Randbereichs ein-
er Konservendose;

Fig. 2 eine Teilansicht des Messers im Be-
reich der Schneide sowie die geometrische Dar-
stellung der Schneidvorrichtung;

Fig. 3 einen Teilquerschnitt durch das
Gehduse des  Dosendffners gemdB  der
Schnittfihrung HI-lll, |dngs der Drehachse des
Transportrades und

Fig. 4 Draufsicht auf den Dosendffner in
Pfeilrichtung S gemaB Fig. 1 im Bereich der Mes-
seranordnung, jedoch um 180° gedreht.

Zur Vermeidung von Wiederholungen wurden
in den Figuren 1 bis 4 fiir entsprechend gleiche
Bautsile gleiche Bezugszeichen verwendet.

Der in Fig. 1 dargestelite Dosen&ffner besteht
aus einem Geh&use 1, an dem im Abstand vonein-
ander eine Drehachse 13 eines aus einer Ausgang-
sposition 20 (gestrichelt dargesteilt) in eine
Schneidposition 28 schwenkbaren Messers 3 und
ein Transportrad 4 gelagert sind. Das Transportrad
4 wird von sinem in der Zeichnung nicht dargestell-
ten Getriebe und einem Elekiromotor in Drehrich-
tung 40 angetrieben. Zwischen dem Messer 3 und
dem Transportrad 4 befindet sich in Fig. 4 ein
zylindrischer Wandabschniit 5 siner Konserven-
dose 24, deren Unterkante 43 des oberen
Bdrdelrandes 6 auf der Umiangsfliche 45 des
Transportrades 4 aufliegt und deren Oberkante 35
des Bdordelrandes 6 sich an einem, in Bewegungs-
richtung 12 der Konservendose 24 gesehen, hinter
dem Transportrad 4, also an der Auslaufseite 47,
an einem Gehduse 1 befestigten, als Anschlagstift
ausgebildeten ersten Anschlag 7 abstiitzt. in Fig. 4
wurde dieser Fihrungsstift 7 nicht dargestelit, da
sonst die dort gezeigte Darstellung zu undeutlich
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wird. Unter der Bewegungsrichtung 12 der Konser-
vendose 24 ist die Bewegungsrichtung zu verste-
hen, die der am Messer 3 anliegende Teil des
Bdrdelrandes 6 aufweist.

Das Messer 3 befindet sich in den Figuren 1
bis 4 in seiner Schneidposition 28, in der seine
Schneide 8 an der Schneidstelle 9 den Decke! 10
in unmittelbarer Nihe des Bérdelrandes 6 durch-
trennt. Der leicht nach unten gebogene Rand des
abgetrennten Deckels 10 ist mit 11 bezsichnet. Die
Schneide 8 hat in der dargesteliten Schneidposition
28 einen Anstellwinkel "a" von 27,5°. Der Anstell-
oder Schneidwinkel "a" wird durch die Schneide 8
und durch die in den Figuren 1 und 2 dargestelite,
gleichzeitig den Deckel 10 bildende Horizontale
gebildet.

GemiB Fig. 1 wird die genaue Schwenkiage
des Messers 3 in Schneidposition 28 durch eine an
der Einiaufseite 46 des Messers 3 befestigten, als
Anschlagplatte ausgebildeten, zweiten Anschlag 15
bestimmt, der sich in Schneidposition 28 auf der
Oberkante 35 des Bdrdeirandes 6 auflegt. Die Lage
des Messers 3 188t sich hierdurch auf einfache
Weise an unterschiedliche H8hen des Bddelrandes
6 anpassen.

In Fig. 1 und 3 schlieBt sich nach oben an die
Schneide 8 eine erste Trennfidiche 14 an, die mit
der an der Riickseite des Messers 3 ausgebildeten,
im wesentiichen parallel zur Wandoberfliche 48
des Gehduses 1 verlaufenden Fiihrungsfldche 30
den Winkel "d" einschlieft. An die erste
Trennfliche 14 schlieft sich weiterhin in der Zeich-
nung nach oben eine zweite Trennfliche 21 an, die
mit der FUhrungsfliche 30 den Winkel "{" ein-
schiieft. Die Fiihrungsfidche 30 liegt in Schneidpo-
sition 28 gem#B Fig. 3 an der Innenwand 38 der
Wand 5 und an der radial duBeren Schnittstelie 59
des Deckels 10 an.

In Fig. 1 verlaufen die Kanten 49, 50, die an
den Ubergingen der ersten Trennfiiche 14 zur
zweiton Trennfiiche 21 und an der 2zweiten
Trennfliche 21 zur Vorderseite 31 des Messers 3
entstehen, parallei zur Schneide 8. in Fig. 2 verlau-
fen diese Kanten 49, 50 nicht paraliel zur Schneide
8, sondern sie n#hern sich der Einstechspitze 17
und schneiden diese. Die Einstechspitze 17 bildet
den dem Mittelpunkt 33 des Transportrades 4 am
nichsten kommenden Punkt am Ende der
Schneide 8.

Das Transportrad 4 steht gema8 Fig. 3 an der
Wandoberfliche 48 hervor und stltzt sich Uber
eine Scheibe 22 an der Wandoberfliche 48 ab. Die
Scheibe 22 ist auf der das Transportrad 4 antrei-
benden Antriebswelle 25 gelagert. Die Antriebs-
welie 25 durchdringt die Gehdusewand 51 Uber die
Bohrung 52 und ist Gber ein in der Zeichnung nicht
dargestelites Getriebe mit dem Antriebsmotor ver-
bunden. Das Transportrad 4 ist mit der Antriebs-
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welle 25 drehfest verbunden.

An der Wandoberfliche 48 steht ein das Tran-
sportrad 4 Ubergreifender Bigel 23 hervor, der am
Geh&use 1 befestigt ist. Der U-férmig ausgebildete
Blgel 23 dient zur Abstlitzung von besonders nie-
drigen Konservendosen 24, wie beispielsweise
Otsardinendosen. In Fig. 3 ist unterhalb des Blgels
23 an der Wandoberfliche 48 eine Leiste 53 aus-
gebildet, die zur Abstltzung hoher Konservendo-
sen 24 dient. Durch den Bligel 23 und die Leiste
53 wird in Schneidstellung 28 eine Konservendose
24 zur Vorderseite 31 des Messers 3 so schrig
gefthrt, daB beim  Schneidvorgang die
FlUhrungsfliche 30 mdglichst nah an die In-
nenfiiche 60 des Bdrdelrandes 6 herankommt,
ohne durch diesen behindert zu werden. Dies
erm&glicht weiterhin, daB der Deckel 10 direkt am
Bé&rdelrand 6 abgetrennt wird.

An der Umfangsfldche 45 des Transportrades 4
stehen sédgezahnfdrmige Z&hne 27 hervor, von
denen die in Drehrichtung 40 vordere Zahnflanke
41 langer ist als dis sich anschiieBende Zahnflanke
42,

An die Schneide 8 schlieft sich in Fig. 1 zur
Auslaufseite 48 hin eine Freifliche 16 an, die mit
der Schneide 8 den Winkel "e" einschlieft. Die
Schneide 8 wird an der Einlaufseite 46 von der
Stirnfidche 18 hegrenzt, die in der Zeichnung sen-
krecht nach oben verlduft. An die Freifliche 16 -
schlieBt sich an der Auslaufseite 48 die Stirnfliche
19 an, die parallel zur Stirnfliche 18 ver 1duft. Die
beiden Stirnflichen 18, 19 verlaufen in einem Ab-
stand "y" zueinander, der so groB8 bemessen ist,
daB die Innenwand 39 der Wand 5 an den als
Ecken ausgebildeten Abschnitten 36, 37 anliegt.
Die Abschnitte 36, 37 sind abgerundet ausgebildet,
was aber in der Zsichnung nicht dargestelit ist. Je
gréBer das MaB "y" wird, desto gleichmigiger und
runder dreht sich eine zylindrisch ausgebildete
Konservendose 24 um ihren Mittelpunkt 54, d.h.,
man erhdit einen nahezu parallel zum Bé&rdelrand 8
verlaufenden Schneidspalt 55, wie dies Fig. 4 zeigt.
Wird jedoch das MaB "y" zu groB8 gew#hit, so
wandert die Schneidstelle 9 immer mehr zum Mit-
telpunkt 54 der Konservendose 24 hin, so daB8 auch
der Schneidspalt 55 in einem gr&Beren Abstand
parallel zum Bdrdelrand 6 verlduft. Dies hat dann
wiederum den Nachteil, daB die Kante 49 von der
Wand § hervorsteht, was zu Verletzungen flihren
kénnte.

Wie in Fig. 4 deutlich zu erkennen ist, liegt die
Schneidstelle 9 links von der Drehachse 26 des
Transportrades 4 wihrend die Einstechspitze 17 in
Schneidposition 28 (siehe Fig. 1) etwa senkrecht
lber der Drehachse 26 verlduft. Weiterhin ist zu
erkennen, daB der Abstand der Stimfliche 18 zur
Drehachse 26 Ideiner ist als der Abstand der
Stirnfliche 19 zur Drehachse 28. Diese Anordnung



13 0 280 959 14

wurde deshalb so gewihlt, damit beim Schneidvor-
gang der an der Eingriffsstelle 29 von den Z&hnen
27 auf die Unterkante 43 des radial duBeren
Bdrdelrandes 6 (Fig. 3) ubertragenen Umfangskraft
U1, die ein nach Fig. 4 entgegen dem Uhrzeiger-
sinn drehendes Moment auf die Konservendose 24
ausiibt, eine von der Schneidstelle 9 auf den
Deckel 10 ausgelibte Umfangskraft U2 entgegen
steht, die ein im Uhrzeigersinn auf die Konserven-
dose 24 wirkendes Drehmoment hervorruft. Durch
den Ausgleich dieser Momente wird verhindert, das
die Innenwand 39 der Wand 5 der Konservendose
24 mit nur sehr geringer Kraft an den Stirnfldchen
18, 19 des Messers 3 andriickt. Hierdurch wird die
Reibung an diesen Stellen verringert, was zum
einen den Wirkungsgrad des Dosendffners erhdht
und zum anderen verhindert, daB die Konserven-
dose 24 um die Eingriffsstelle 29 hin und her
pendeit.

In Fig. 2 ist zu erkennen, daB die Schneidsteile
9 links von der durch den Mittelpunkt 33 des
Transporirades 4 verlaufenden, senkrechten Gera-
den 34 am Messer 3 angeordnet ist. Das auf die
Schneide 8 gebildete Lot L1, das die Schneidstelle
9 schneidet, veriduft in einem Abstand "b" vor dem
Mittelpunkt 2 der Drehachse 13 des Messers 3.
Hierdurch ist die senkrecht auf die Schneide 8 an
der Schneidstelle 9 einwirkende Schneidkraft be-
strebt, das Messer 3 im Uhrzeigersinn zu ver-
schwenken. Diesem Bestreben wirken die auf die
Schneide 8 einwirkenden Reibkrifte entgegen, so
daB das Messer 3 wahrend des Schneidvorgangs
in der Praxis entgegen dem Uhrzeigersinn, also in
die Konservendose 24 hineinbewegt wird. Es ist
aber auch mdglich, die Schneidgeometrie am
Dosend&ffner so auszubilden, daB8 die Resultierende
"R" aller Kréfte etwa durch die Drehachse 2 geht.
Das Messer 3 ist dann weitgehend frei von Dreh-
momenten, die durch den Schneidvorgang erzeugt
werden und kann daher mit Hilfe eines an der
Drehachse 2 angreifenden und von einem in der
Zeichnung nicht dargesteliten Bedienungselement
ausgehenden, entgegen dem Uhrzeigersinn gerich-
teten Drehmoment mit geringem Kraftaufwand in
der dargesteliten Schneidposition 28 gehalten wer-
den. Das Bedienungselement kann beispielsweise
ein am Gehiuse 1 gelagerter Heben sein, der von
Hand betétigt wird und zum einen zum Schwenken
des Messers 3 in die Schneidposition 28 dient und
der zum anderen einen in der Zeichnung nicht
dargesteliten Schalter zum Einschalten des Elekiro-
motors und somit des Dosendffners dient.

In Fig. 1 ist weiterhin am Gehduse 1 an der
Auslaufseite 47 ein als U-férmiger Bligel ausgebil-
deter Handgriff 38 angeordnet, der die Handha-
bung des Dosendfiners erleichtert.

Die Wirkungsweise des erfindungsgemégBen
Dosenéftners ist folgende:
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Zunichst wird eine Konservendose 24 mit ihrer
am Bérdelrand 6 am radial duferen Umfang ausge-
bildeten Unterkante 43 (Fig. 3) auf der Um-
fangsfldche 45 des Transportrades 4 aufgesetzt.
Der Bd&rdelrand 6 ist nun zwischen dem Messer 3
und dem Transportrad 4 derart gefesselt, daB die
Konservendose 24 nicht mehr vom Dosendffner
entfernt werden kann.

Ein auf das Messer 3 entgegen dem Uhrzeiger-
sinn einwirkendes Drehmoment bewirkt, daB die
Einstechspitze 17 mit Vorspannung auf der Ober-
seite des Deckels 10 dricki. In diesem Moment
beginnt nun das Transportrad 4 in Drehrichtung 40
zu drehen und verdreht dabei in Bewegungsrich-
tung 12 die Konservendose 24. Aufgrund des
grdBeren Anstellwinkels "a" der Schneide 8 und
der verlagerten Angriffsstelle der Kréfte auf die
Einstechspitze 17 wird der Einstechvorgang
selbsttdtig bewirkt und bedarf daher keiner nen-
nenswerten Krafteinwirkung durch das Bedienun-
gselement.

Nach dem Einstechen des Deckels 10 dringt
das Messer 3 durch den Schnsiddruck und die
Schneidreibung an seiner Schneide 8 soweit in den
Decksl 10 ein, bis der zweite Anschlag 15 an der
Oberkante 35 des Bdrdelrandes 6 anliegt. Durch
die vorgegebene Schneidgeometrie wirkt an der
Schneidstelle 9 eine resultierende Kraft "R", die
auf das Messer 3 ein entgegen dem Uhrzeigersin
gerichtetes Drehmoment ausibt. Dieses Drehmo-
ment stiitzt sich in Form der Kraft "N" Uiber den
zweiten Anschlag 15 an der Oberkante 35 des
Bdrdelrandes 6 ab. Hierdurch eridhrt die Konser-
vendose 24 ein gemiB Fig. 1 entgegen dem Uhr-
zeigersinn links drehendes Drehmoment, das wie-
derum am Transportrad 4 und am ersten Anschlag
7 abgestiitzt wird. Je grdBer also dis Blechdicke
des Deckels 10 ist, desto groBer wird auch die
Kraft N und desto stirker wird der Bdrdeirand 6
gegen das Transportrad 4 gedriickt. Durch diese
Selbstverstirkung wird stets gewdhrleistet, da8,
ohne daB die Bedienungsperson zusétzliche Krait
aufwenden muB, der Transport der Konservendose
24 und somit ein kontinuierlicher Schneidvorgang
sichergestelit ist. Auch bei unterschiedlich groBen
Abstéinden von der Oberkante 35 des Bérdelrandes
6 zur Oberfliche des Deckels 10 stelit sich das
Messer 3 immer selbsttitig ein, so daB der Anstell-
winkel "a" nicht unzuldssige Werte annimmt. Die
Fihrung des Bé&rdelrandes 6 in Umfangsrichtung
der Konservendose 24 erfolgt beim Schneidvor-
gang durch die senkrecht zur Bewegungsrichtung
verlaufenden und dem Bdrdelrand 6 zugewandten
Seitenfldchen 18, 19 des Messers 3.

Soll der Schneidvorgang unterbrochen werden,
obwohl der Deckel 10 noch nicht vollstdndig von
der Konservendose 24 abgetrennt ist, so ist dies
problemios ohne Kraftaufwand mdglich. Sobald das
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Transportrad 4 durch Ausschalten des Antriebsmo-
tors zum Stillstand gekommen ist, muB lediglich
die Konservendose 24 um die Eingriffsstelle 29
linksdrehend (Fig. 1) geschwenkt werden, damit die
Oberkante 35 des Bé&rdelrandes 6 den zweiten An-
schiag 15 in der Zeichnung gem&B Fig. 1 nach
oben driickt. Dabei entgleitet das Messer aus dem
Schneidspalt 55 und kehrt in seine Ausgangsstel-
fung 20 zurlick. Ein Festklemmen der Schneide 8
im Schneidspalt 55 ist nicht m&glich, weil sich die
Schneide 8 bei dieser Bewegung des Messers 3
von der Schneidstelle 9 am Deckel 10 entfernt. Die
Bewegung des Messers 3 in die Ausgangsposition
20 ist daher nur durch den Reibeingriff zwischen
dem Deckel 10 und dem Bé&rdeirand 6 gebremst,
der sich jedoch aufgrund der am Messer 3 vorteil-
haften ersten und zweiten Trennfliche 14, 21 leicht
Uberwinden 148t. Auch die Einstechspitze 17 behin-
dert nicht das Ausschwenken des Messers 3, da
auch sie nicht den ungeschnittenen Bereich des
Deckels 10 berihrt.

Ist beispielsweise der Deckel 10 v8&ilig von der
Konservendose 24 getrennt, so 48t sich genauso,
wie bereits zuvor beschrieben, das Messer 3 aus
der Konservendose 24 herausschwenken.

Anspriiche

1. Dosendéffner zum Trennen des Deckels (10)
vom einer Konservendose (24) mit einem Antrieb,
vorzugsweise elektrisch betrieben, und mit sinem
vom Antrieb antreibbaren, an einem GehZuse (1)
drehbar gelagerten Transportrad (4), das zum
Transport den Bérdelrand (6) der Konservendose
(24) von auBen an der Eingriffsstelle (29) unter-
greift, mit einem in einem festen Abstand vom
Transportrad (4) am Geh#use (1) an einer Dre-
hachse (13) gelagerten, oberhalb des Deckels (10)
aus einer Ausgangsposition (20) in eine Schneidpo-
sition (28) schwenkbaren Messer (3), das eine Ein-
stechspitze (17) und eine sich an die Einstech-
spitze (17) anschlieBende Schneide (8) mit einer
mit dem Deckel (10) in Schneidposition (28) in
Eingriff stehenden Schneidstelle (9) aufweist, wobei
am Dosendffner (1) ein die Konservendose (14)
gegenliber der Schneide (8) fllhrender, erster An-
schlag (7) ausgebildet ist, der in Bewegungsrich-
tung (12) der Konservendose (24) hinter der Ein-
griffsstelle (29) am Dosendffner angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Dosendffner ein zweiter Anschlag (15) vor-
gesehen ist, daB der zweite Anschlag (15) am
Messer (3) ausgebildet ist und daB der zweite An-
schlag (15) in Schneidposition (28) des
Dosendffners von oben auf den Bdrdeirand (8)
einwirkt.

10

15

20

25

30

35

56

2. Dosendffner nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB beim Schneidvorgang eine vom Messer (3)
Uber den zweiten Anschlag (15) auf den
Bdrdelrand (6) einwirkende Andriickkraft (N) auftritt
und daB die Andrlickkraft (N), in Bewegungsrich-
tung (12) des Bdrdelrandes (8) gesehen, vor der
Eingriffsstelle (29) auf den Bordelrand (6) einwirkt.

3. Dosendffner nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Andrlickkraft (N), in Bewegungsrichtung
(12) des Bodrdelrandes (6) gesehen, vor der
Schneidstelle (9) auf den B&rdelrand einwirkt.

4. Dosentffner nach einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dap die Andrlckkraft (N) durch ein am Messer (3)
gebildetes Drehmoment entsteht, welches sich
beim Schneidvorgang aufgrund der am Messer
vorhandenen Schneidkrifte und Abmessungen er-
gibt.

5. D8sendfiner nach einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Andrlickkraft (N) durch ein von Hand auf
das Messer (3) ausgelibtes Drehmoment entsteht.

6. Dosendffner nach den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet,
dag die Kraft (N) zum einen durch ein am Messer
(3) sich beim Schneidvorgang ergebendes Dreh-
moment und zum anderen durch ein von Hand auf
das Messer (3) einwirkendes Drehmoment gebiidet
wird.

7. Dosendffner nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB der zweite Anschlag (15) von einem am Mes-
ser (3) befestigten Blech gebildet wird, das an der
dem Transportrad (4) zugewandten Seite (31) am
Messer (3) seitlich hervorsteht.

8. Dosendffner nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB der zweite Anschlag (15) zu beiden Seiten des
Messers (3) seitlich hervorsteht.

9. Dosendffner nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Blech (15) eine auf den Bd&rdelrand (6)
gerichteter Vorsprung ausgebildet ist.

10. Dosendéffner nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Lot auf die Schneide (8) durch die
Schneidsteile {9) im Abstand (b), in Bewegungs-
richtung (12) des Bdrdeirandes (6) gesehen, vor
dem Mittelpunkt (2) der Drehachse (13) des Mes-
sers (3) liegt und daB zwischen dem Abstand (b),
dem vom Mittelpunkt (2) der Drehachse (13) des
Messers (3) auf die Schneide (8) gemessenen,
senkrechten Abstand (¢) und dem Schneidwinkel
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(a), der von der Schneide (8) und dem abzutren-
nenden Dosendeckel (10) gebildet wird, folgende
Beziehung gilt:

becota>1.
c

11. Dosendsffner nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Mittelpunkt (2) der Drehachse (13) des
Messers (3), in Bewegungsrichtung (12) des
Bérdelrandes (6) gesehen, in sinem solchen Ab-
stand (x) hinter der Stelle des Schneideeingriffs (9)
liegt, daB die resuitierende Kraft (R), die sich beim
Schneidvorgang an der Schneidstelle (9) des Mes-
ser (3) aus den dort angreifenden Schneidkréften
ergibt, durch die Drehachse (13) des Messers (3)
verlduft. :

12. Dosendffner nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB in Schneidposition (28) des Messers (3) die
Schneidsteile (9), in Bewegungsrichtung (12) der
Konservendose (24) gesehen, vor der mit dem
Transportrad (4) und dem Boérdelrand (6) in Kontakt
befindlichen Eingriffsstelle (29) liegt.

13. Dosendffner nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand (b) wenigstens dem halben Ab-
stand zwischen der Schneidstelie (9) und der Ein-
stechspitze (17) entspricht.

14. Dosendffner nach einem der Anspriiche 10
bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
daB der zweite Anschlag (15) so am Messer (3)
angeordnet ist, daB in Schneidposition (28) die
Einstechspitze (17) und der Mittelpunkt (33) des
Transportrades (4) auf einer Geraden (34) liegen,
die im wesentlichen senkrecht zur Oberkante (35)
des Bérdelrandes (6) der Konservendose (24)
verléuft.

15. Dosendffner nach Anspruch 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneide (8) mit dem abzutrennenden
Dosendeckel (10) einen Ansteliwinkel (a) ein-
schlieBt, der nicht Uber 30°, insbesondere zwi-
schen 15° und 30°, betrigt.

16. Dosendéffner nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Anstellwinke! (a) 27,5 ° betragt.

17. Dosendéffner nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB in Bewegungsrichtung (12) des Bérdelrandes
(8) der Abstand zwischen den Mittelpunkten (33,
2) des Transportrades (4) und der Drehachse (13)
des Messers (3) im Bereich von 5 bis 10 mm,
vorzugsweise 6,5 mm, liegt und daB8 der Abstand
senkrecht zur Bewegungsrichtung (12) im Bereich
von 24 mm liegt.
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18. Dosend&ffner nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich an die Schneide (8) des Messers (3) auf
der Riickseite eine Fihrungsfliche (30) und auf
der Vorderseite (31) eine erste Trennfldche (14) an-
schiiefit und daf beide Flachen einen Winkel (d)
einschliefien, der zwischen 70° und 85° betrégt.
19. Dosendffner nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich an die erste Trennfliche (14) eine zweite
Trennfliche (21) anschlieft, die mit der
Fiihrungsfliche (30) sinen Winkel (f) einschiiest,
der kleiner als der Winksl (d) ist.
20. Dosendffner nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Winkel (d) im Bereich von 40° bis 65°
liegt.
21. Dosendffner nach Anspruch 17 oder 19, ,
dadurch gekennzeichnet,
daB die erste und zweite Trennfidche (14, 21) zur
Einstechspitze (17) des Messers (3) verlaufen.
22. Dosendffner nach einem der Ansprliche 10
bis 21, )
dadurch gekennzeichnet,
daB sich, in Bewegungsrichtung (12) der Konser-
vendose (24) gesehen, an die Einstechspitze (17)
eine Freifliche (16) anschlieft, die mit der
Schneide (8) einen stumpfen Winkel (e) einschlisft.
23. Dosendffner nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,
daB in Schneidposition (28) die die Schneide (8)
und die Freiflfiche (16) seitlich begrenzenden
Stirnflichen (18, 19) mit ihren Randbersichen (36,

- 37) an der Innenwand (39) des Bdrdelrandes (6)

anliegen.

24. Dosendffner nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnflichen (18, 19) im wesentlichen sen-
krecht zur Oberkante (35) des Bdrdelrandes (6)
verlaufen.

25. Dosendfiner nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,
daB der senkrechte Abstand (y) zwischen den
Stirnflichen (18, 19) stwa 6 bis 10 mm, vorzugs-
weise 8 mm, betrégt.

26. Dosendffner nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet,
daB die seitlichen Enden der Stirnflachen (18, 19)
von abgerundeten oder abgefasten Abschnitten
(36, 37) gebildet werden.

27. Dosendffner nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Einstechspitze (17) in Schneidposition (28)
und in Bewegungsrichtung (12) des Dosenrandes
(6) hinter dem durch den Mittelpunkt (2) der Dre-
hachse (13) des Messers (3) ver laufenden Lot
(L2) liegt, das mit der Schneide (8) gebildet wird.
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28. Dosendffner nach Anspruch 1 oder 10,
dadurch gekennzeichnet,
dafB an der Umfangsfldche (45) des Transportrades
(4) radial nach auBen weisende Z&hne (27) ausge-
bildet sind, die sdgezahnartig verlaufen.

29. Dosendffner nach Anspruch 28,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Zihne (27) von Zahnflanken (41, 42) unter-
schiedlicher L3nge gebildet werden, wovon die
langere Zahnflanke (41) in Drehrichtung (40) des
Transportrades (4) jeweils vor der kiirzeren Zahn-
flanke (42) eines Zahnes (27) angeordnet ist.

30. Dosenéffner nach Anspruch 28 oder 29,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Durchmesser des Transportrades zwischen
10 und 20 mm, vorzugsweise 15 mm, betrégt.
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