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@ Fordervorrichtung fiir Papierprodukte, insbesondere in Schuppenform.

&) Eine Fdrdervorrichtung fir Papierprodukie in
Schuppenform mit zwei parallelen von Rollen ab-
gestiitzten Bandelementen ist aus sinzeinen standar-
disierten, in sich geschiossenen vorgefertigten Baue-
lementen zusammengesetzt, weiche mindestens an
einer in Produkistromrichtung liegenden Seite mit
einer entsprechenden Baueinheit kuppelbar sind,
daB nur ein einziges, durch Rollen oder Walzen
abgestiitztes, durch ein einziges Antriebsaggregat
angetriebenes Férderbandpaar vorgesehen ist, und
mindestens eine Bausinheit flr ein Umienken
und/oder Wenden des Produkistromes ausgebildet
ist.

FIG. 1

Xerox Copy Centre



1 0 281 887 2

Fordervorrichtung fiir papierprodukte, insbesondere in Schuppenform

Die Erfindung bezieht sich auf eine
Férdervorrichtung flir Papierprodukte, insbeson-
dere in Schuppenform, mit zwei parallelen, von
Rollen, Walzen oder dergleichen abgestiitzten Ban-
delementen.

F&rdervorrichtungen flir Papierprodukte sind in
verschiedenen Ausfiihrungsformen bekannt; dabei
werden die Papierprodukte sinzein durch Kiam-
mern oder durch ein F6rderbandpaar erfaft; in
letzterem Fall erfolgt die Weitergabe von einer
Bandeinheit - also sinem Modul - zu siner anderen
Baueinheit durch die Ubergabe von einer
Férdervorrichtung zu einer anderen. Ein Zusam-
menbau der einzelnen Module ist nur durch eine
gesonderte Anpassung an den "Nahtstellen”
mdglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
F&rdervorrichtung der eingangs erwdhnten Art zu -
schaffen, die besonders wirtschaftlich hergesteiit
werden kann, je nach den Raumverhiltnissen oder
dem Bedarf zur Uberbriickung von Rich-
tungsénderungen und gegebenenfalls auch zum
Wenden eingesetzt werden kann und einfach auf-
zustellen ist.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB8 erfin-
dungsgemipB die Vorrichtung aus einzelnen stan-
dardisierten in sich geschlossenen vorgefertigten
Bauelementen zusammengesetzt ist, welche min-
destens an einer in Produktstromrichtung liegenden
Seite mit einer entsprechenden Bausinheit kuppel-
bar sind, daB nur ein einziges, durch Rollen oder
Walzen abgestiitzies, durch ein einziges Anirieb-
saggregat angetriebenes F&rderbandpaar vorgese-
hen ist, und daB mindestens sine Bausinheit flir ein
Umienken und/oder Wenden des Produkistromes
ausgebildet ist.

Hierdurch soll erreicht werden, daB durch Kom-
bination derartiger Baueinheiten entsprechend den
Transporterfordernissen flir den Produkistrom und
den rdumlichen Gegebenheiten eine
F&rdervorrichtung beliebig zusammengestelit wer-
den kann, deren einzelne Baueinheit vorgefertigt
wurden.

Nach einer bevorzugten Ausflinrungsform der
Erfindung sind die Baueinhsiten jewsils ca. 1,0 bis
1,5 m lang.

Mindestens eine Rolle, Waize oder dergleichen
jeweils eines Rollen-oder Walzenpaares kann in
Richtung senkrecht oder annghernd senkrecht zum
Produktstrom verstellbar oder beweglich ssin; vor-
zugsweise ist die Rolle, Walze oder dergleichen
{iber Lenker oder dergleichen federnd gelagert.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der
Erfindung sind die Rollen, Walzen oder dergleichen
einer Baueinheit in oder an einem Rahmen, ginem
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tunnelférmigen Geh&use oder dergleichen gelagert
und weist der Rahmen, das Geh&use oder derglsi-
chen der Nachbarbaueinheit zugepafte Kupplungs-
glieder oder dergleichen auf. Hierbei ist es
moglich, daB das tunnelartige Gehduse mindestens
an einer Seite einen Flansch oder dergleichen auf-
weist, der mit dem Flansch der Nachbarbausinhsit
mit Schrauben, Bolzen oder dergleichen verbindbar
ist. Demzufolge sind die einzelnen Bausinheiten so
ausgebildet, daB sie an ihren freien Seiten mit
Nachbarbaueinheiten, die dieselbe Funktion oder
auch eine unterschiedliche Funktion ausiiben sol-
len, z.B. Wenden, Umlenken oder dergleichen auf
einfache Weise gekuppelt werden kdnnen.

Nachdem die Fordervorrichtung nach dem Zu-
sammensetzen der einzelnen Baueinheiten in sich
geschlossen eine Fordervorrichtung "beliebiger
Linge" und "beliebiger HOhe" bildet, wird nach
siner bevorzugten Ausfiihrungsform vorgeschlagen,
da8 eine besondere Baueinheit fiir den Einlauf und
eine besondere Baueinheit flr den Ausiauf der
Papierprodukte vorgesehen ist und eine dieser bei-
den Baueinheiten den Antriebsmotor fir das
Forderbandpaar tragt.

Bei der fiir das Wenden vorgesshenen Bauein-
heit kdnnen besonders kleine Rollen, Walzen oder
dergleichen in engem Achsabstand vorgesehen
sein. Bei der flr das Umienken vorgesehenen
Baueinheit ist zweckm#Bigerweise mindestens eine
Rolle, Walze oder dergleichen mit einem wesent-
lich gréBeren Durchmesser als die Rollen, Walzen
oder dergleichen fir die gerade Flhrung des Pro-
duktstromes vorgesehen.

Jeweils zwei auf einer Seite des Produkistro-
mes angeordnete Rollen, Walzen oder dergleichen
kdnnen in einer einzelnen Bausinhsit zu einem
Paar zusammengefaBt sein.

Auch kann der die Rollen oder Walzen oder
dergleichen tragende Rahmen auf einer Seite des
Produktstromes ein federnd gelagertes Rollen-bzw.
Walzenpaar und auf der anderen Seite des Pro-
duktstromes ein stationdres Rollen-bzw. Walzen-
paar tragen.

Nach einer besonders bevorzugten
Ausflihrungsform der Erfindung ist zum Kuppein
der Bausinheit ein vorzugsweise unrundes Rohr,
eine Stange oder dergleichen unterschiedlicher
Linge vorgesehen, an welchem bzw. welicher die
einzelnen Bausinheiten, die Rollen und/oder Rol-
lenpaare Uber Klemmvorrichtungen anbringbar
sind; die Klemmvor richtung kann jeweils aus ein-
em Flansch und einem Schraubbolzenpaar beste-
hen und das Rohr, die Stange oder dergleichen
jochartig umgeben.

Die Vorrichtung zum Wenden des Produkistro-
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mes weist vorzugsweise eine gebogene, als Haite-
platte ausgebildete Blechplatte mit quer zur Pro-
duktstromrichtung verlaufenden Schlitzen auf, in
welchen die Rollenpaare verstelibar gehalten sind.

Die Rollen-oder Walzenpaare kdnnen {ber eine
Stange oder dergieichen jeweils einzeln im
bogenférmigen, vorzugsweise viertelkreisf&rmigen
Schiiiz der Halteplatte verstellbar sein. An der Hal-
teplatte k&nnen senkrecht zu deren Lingsachse
verlaufende Konsolen oder dergleichen angeordnet
sein, die an ihren freien Enden jeweils Rollen-oder
Walzenpaare tragen; die an den beiden Enden der
Halteplatie angebrachten Konsolen sind
zweckmaBigerweise rechiwinklig zueinander ver-
setzt; die Schlitze kdnnen gleich beabstandet sein.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform weist
die Vorrichtung flr ein Umlenken des Produkistro-
mes eine Halteplatte auf, auf deren einer Seite alie
Rollen bzw. Rollenpaare angebracht sind; die Hal-
teplatte ist zweckmiBigerweise mit Schlitzen zur
verstellbaren Arretierung der Rollen-oder Waizen-
paare versehen. Auch kénnen jeweils an der
Einlauf-und an der Auslaufseite der Halteplaite ver-
schwenkbare Rollenpaarirdger vorgesehen sein.
ZweckmipBigerweise weisen die Rollenpaaririger
mindestens jeweils ein Rollen-oder Walzenpaar,
eine einzeine Umlenkrolle sowie Umlenkrollen flir
die rickflihrenden Bandelementabschnitte auf.

Auch ist es mdglich, daB an der Halteplatte
drei Umienkrollen fir ein endloses Zusatzbandele-
ment und flir das duBere Bandelement im Bereich
des letzteren mindestens eine Umlenkrolle vorge-
sehen sind.

Vorzugsweise erfat das Frderbandpaar die
Papierprodukte an siner Seite.

Auf der Zeichnung sind beispielsweise
AusfUhrungsformen der Erfindung dargestelit; sie
werden nachfolgend ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 bis 7 verschiedene Baueinheiten in
stark schematisierter Darstellung,

Fig. 8 eine Ausflihrungsform eines Rollen-
paares mit seinem Rahmen im Langsschnitt,

Fig. 9 ein Detail einer abgewandelten
Ausflihrungsform,

Fig. 10 ein Detail einer abgewandslten
Ausfiihrungsform in Schrégansicht,

Fig. 11 ein weiteres Detail in Draufsicht,

Fig. 12 einen Querschnitt durch eine weitere
AusfUhrungsform der Erfindung,

Fig. 13 eine Schrigansicht auf einen Teil der
in Fig. 12 dargestsilten Ausflihrugnsform der Erfin-
dung,

Fig. 14 ein Detail in verkleinertem MaBstab
der in Fig. 12 und in Fig. 13 dargesteliten
Ausflhrungsform der Erfindung und

Fig. 15 eine Draufsicht auf eine weitere
Ausflhrungsform der Erfindung.

Eine Fdrdervorrichtung kann aus einzelnen
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standardisierten Baueinheiten, die jeweils mit Kup-
plungsgliedern versehen werden, auf beliebige
Weise zusammengesetzt werden. Es kdnnen hier-
bei unterschiedliche H8henlagen Uberwunden wer-
den; es ist mdglich, den Produkistrom um 90°
oder auch 180° umzuienken; ferner ist es mdgiich,
den Produkistrom zu wenden. Flr jede einzeine
dieser Funktionen ist eine besondere Baueinheit
vorgesehen; der Zusammenbau dieser Baueinhei-
ten erfolgt dann entsprechend den Erfordernissen
an Ort und Stelle, wobei nachtréglich die beiden
Bandelemente eingezogen und jeweils miteinander
verbunden werden.

Beispiele solcher Baueinheiten, die z.B. eine
Ladnge von 1 m bzw. 1,50 m haben k&nnen, werden
nachfolgend néher beschrieben.

Ein auf FliBe 1 und 2 gestellter Rahmen 3 tragt
gine grofe Rolle 4, um welche die beiden B&nder
5, 6 umgelenkt werden. Der in Pfeilrichtung 7 zu-
geflihrte  Produkistrom, bestehend aus ge-
schuppten Papierprodukien, wird oberhalb der Rol-
le von einem Transportband 6 erfaft und durch den
Antrieb des Bandes 6 in den Zwickel zwischen
dem Band 6 und dem Band 5 geschoben.
Wihrend also das Band 5 um die groBe Rolle 4
geschlungen ist, 13uft das Band 6 um die Rollen 8
und 9 und dann in F8rderrichtung 7’ nach oben.

Es liegt auf der Hand, daB eine entsprechende
spiegelbildgleiche AusfUhrungsform der Rollena-
nordnung stait der F8rderung der Papierprodukte
nach oben eine solche nach unten bewirkt.

In Fig. 2 ist sine Baueinheit fUr die Gera-
deausfdrderung der geschuppten Papierprodukte
dargestellt, wobei diese Baueinheit auch in lotrech-
ter Anordnung vorgesehen werden kann.

in einem tunnelartigen Gehduse 10 sind bei
der dargesteliten AusflUhrungsform zwei Rahmen
11 befestigt und tragen jeweils Uber Lenker 12, 13
je eine Rolle 14 bzw. 15. Die Lenker sind federnd
gelagert, so daB sich die Rollen der Produktstirke
anpassen konnen; gegebsenenfalls kann auch sine
Verstellbarkeit des Rollenpaares vorgesehen sein.

Unterhalb des Produktstromes sind zwei Rollen
16, 17 jeweiis Uber Stangen 18, 19 mit dem Rah-
men unbewsglich verbunden.

Die beiden parallel zueinander verlaufenden
Férderbandabschnitte sind nicht gezeigt.

Bei der in Fig. 3 dargesteliten Ausflihrungsform
einer Baueinheit zur Umienkung des Produktstro-
mes ist eine groBe Rolle 20 vorgesehen, die in
einem Rahmen 21 angeordnet ist und - wie darge-
stelit - eine Umlenkung des Produktstromes 7 um
90° ermdglicht.

Das Rollenpaar 22, 23 ist wie mit dem Pfeil 24
angedeutet, im Rahmen 21 an verschiedenen Stel-
len arretierbar, so daB der Abgangswinkel von der
Rolle 20 z.B. in einem Fall zwischen §5° und 90°
verstellt werden kann, wéhrend bei einer Zhnlichen
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Anordnung jedoch in sinem anderen Rahmen der
Abgangswinkel zwischen 20° und 55° verstellt wer-
den kann.

Es liegt auf der Hand, daB die in Fig. 3 darge-
stellte Baueinheit so abgewandelt werden kann,
daB eine Umlenkung in allen gewiinschten Richtun-
gen erfolgt.

Die in Fig. 4 dargestelite Ausflihrungsform ein-
er Baueinheit enthdlt in einem tunnelartigen
Gehiuse 30 mindestens ein Rollenpaar 31, 32,
wonach {iber nicht weiter dargestellte kleine Rolle-
neinheiten ein Wenden des Produkistromes um
90° herbeigefiihrt wird. Nach erfolgter Wendung
sind Rollenpaare 33, 34 und 35, 36 vorgesshen,
welche den Produktstrom nach einem Wenden um
90° transportieren.

Bei der in Fig. 5 dargesteliten Baueinheit han-
delt es sich um die sogen. Ausgangsstation, bei
der in einem GehZuse oder Rahmen 40 minde-
stens ein Rollenpaar 41, 42 vorgesehen ist, wobei
mindestens eine dieser Rollen 41 und 42 durch ein
Antriebsaggregat, z.B. einen Elektromotor, angetrie-
ben wird. Auch wenn sich Uber die gesamte
Férderstrecke unabhéngig von der Zahl der einge-
bauten Baueinheiten nur ein einziges
Férderbandpaar erstreckt, ist ein weiterer Antrieb in
der gesamten Fdrdervorrichtung nicht vorgesehen.
Ob und inwiewsit auch die Rolle 41 synchron ange-
trisben werden muB, hdngt von den &rilichen
Gegebenheiten ab. Es kann daher eine Synchron-
schaltung fiir den Antrieb auch des Fdrderbandes
vorgesehen werden, welches um die Rolle 41
umlduft.

In Fig. 6 ist eine weitere Ausflhrungsform fiir
die Umlenkung des Produktstromes nach einer
Steigférderung in die Horizontale dargesteilt. Bei
dieser Ausflhrungsform ist neben einer grofen
Umilenkrolle 50 im Gehduse 51 eine kleine Umlen-
krolle 52 vorgesehen. Die Abstiitzung der beiden
Férderbédnder vor der Berlihrung mit der Umlen-
krolle 50 erfolgt durch eine weitere Rolle 53.

AuBerhalb des Gehduses 51 ist ein Rollenpaar
54, 55 mit gleich groBen Rollen und ein Rollenpaar
56, 57 ebenfalls mit glsich groBen Rollen vorgese-
hen.

In Fig. 7 ist eine z.B. 1,50 m lange, mit einer
Schutzumhiillung versehene Baueinhseit 60 fir die
Geradeausférderung dargestellt; disse Bauseinheit
60 enthdlt, wie beispielsweise mit strichierten
Linien angedeutet, flinf Rollenpaare, die jewsiis an
Rahmen angebracht sind. Ein derartiger Rahmen
ist in Fig. 9 in Seitenansicht dargestellt. Diese
Rahmen 61 sind den Umrissen der Schutzverklei-
dung oder auch des tunnelartigen Gehduses an-
gepaBt; der Rahmen weist Lenker 62 auf, die in
einem Geh3use 63 federnd gelagert sind und eine
Anpassung der Rolle 64 gem&B Pfeil 65 an die
Stérke des Produktstromes zulassen.
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Die Rolle 66 ist demgegentiiber {ber ein festes
Gestédnge 67 mit dem Rahmen fest verbunden.

Ein derartiger Rahmen ist in Fig. 8 in stark
vergrdBerter Darstellung gezeigt.

Dieser im wesentlichen viereckige Rahmen
trigt das Geh#use 63, in welchem die Lenker 62
federnd gelagert sind. Die Lenker tragen die Rolle
64, welche mittig eine Ringnut 70 aufweist. Die
Rolle 66 ist {iber Verbindungsstangen 71 mit dem
Rahmen 61 fest verbunden. Die Achse der Rolle 66
ist seitlich verldngert und bildet Stiitzen 72, 73 zum
Abstiitzen des schuppenférmigen Produkistromes
74.

Die einzelnen Bander 5 bzw. 6 sind jeweils an
ihrer Innenseite mit einer durchgehenden
Fiuhrungsrippe 75 bzw. 76'versehen, welche ein
seitliches Ausweichen der beiden Férderbénder 5
und 6 verhindert. Der Rahmen 61 ist mit einer
Schutzumhlillung 76 versehen, die sich auf die
gesamte Linge der Baueinheit erstreckt. Die
Schutzumhiillung kann so ausgebildet sein, daB sie
die Rahmen 61 tréagt, ohne daB zusatzliche Verstre-
bungen vorgesehen sind. Die Schutzumhiillung 76
ist mit Flanschen 77 und 78 versehen, die mit
entsprechenden Flanschen der Nachbarbaueinheit,
2.B. durch Schraubbolzen, verbunden werden
kénnen.

Statt der Schutzumhiiflung, die nicht immer
notwendig ist, kdnnen auch die Rahmen 61 jewsils
durch ein Gestdnge oder durch Platten miteinander
verbunden werden; in jedem Fall ist jedoch eine
Kupplungsmdglichkeit mindestens an einer Seite
der jeweiligen Baueinheit vorzusehen; diese Kup-
plungsméglichkeit ist Grundbedingung flir den Ein-
satz der einzelnen Baueinheiten, die im Werk vor-
gefertigt und an Ort und Stelle zusammengessizt
werden. Wie bereits weiter oben erwdhnt, werden
die Binder 5 und 6 nach Zusammenstellung der
gesamten Fdrdereinheit an Ort und Stelle eingezo-
gen und dann jeweils z.B. miteinander verschweist.

In Fig. 10 ist die Vorrichtung zum Kuppein der
einzelnen Baueinheiten in Schrigansicht darge-
stellt; sie wird in unterschiedlichen Léngen jeweils
zum Verbinden der Bauseinheiten verwendet. Auf
der anderen Seite kann diese Vorrichtung auch
selbst als Triger von Rollensiizen, seien es Ein-
zelrollen oder auch Rollenpaaren, Verwendung fin-
den, vor allem wenn der Produktstrom geradlinig
geflihrt wird.

Diese Vorrichtung besteht aus einem quadrati-
schen Rohr 100, welches z.B. mit siner jochartigen
Klemmvorrichtung 101 an den einzeinen Baueinhei-
ten oder einem Gestell, einem Rahmen o.dgl. befe-
stigt werden kann. Die jochartige Klemmvorrichtung
besteht aus einer Stange 102 und zwei Schraub-
bolzen 103 bzw. 104.

Wie aus Fig. 11 ersichtlich ist, ist sin Rollen-
paar 105 an einer Halteplaite 108 verschwenkbar
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angebracht. Weil das Rollenpaar unterhalb der Hal-
teplatte Uber ein L-fSrmiges Profil gehalten ist, ist
eine Verschwenkung um den Bolzen 107 um 90°
mdglich, wobei eine mit dem Winkeleisen verbun-
dene Arretierschraube 108 in einem Viertelkreis-
schlitz 109 verschiebbar gelagert und arretierbar
ist.

Dieses verstellbare Rollenpaar wird einzein
gegebenenfalls am Rohr 100 angebracht.

Die Ausflihrungsform nach Fig. 12 bis 14 stelit
sine Vorrichtung zum Wenden der Bandelemente
110, 111 dar, wobei eine senkrecht zur Zeichene-
bene verlaufends, um 180° gebogene Blechplatte
112 mit Schlitzen 113 versehen ist, die im gleichen
Abstand auf die gesamte Linge der -
schalenférmigen Biechplatte verteilt vorgesehen
sind und jeweils zur Aufnahme eines Rollenpaarsat-
zes 114 vorgesehen sind. Die Schiitze 113 sind so
angeordnet, daB sich die einzelnen Rollensitze
114, wie weiter unten naher beschrieben, mit ihren
joweiligen Achsen versetzt in bezug aufeinander
arretieren lassen.

Die schalenférmige Blechplatte 112 ist mittels
des Rohres 100 und der jochfSrmigen Klemmvor-
richtung 101 in das Fd&rdersystem eingebunden
und weist an ihren jeweiligen freien Enden Konso-
len 120 bzw. 121 auf. Die Langsachsen der Konso-
len verlaufen rechtwinklig zueinander. Die Konsolen
tragen an ihren jeweiligen Schenkelenden Einzelrol-
len 122 bzw. 123, die zum Umlenken der duBeren
Bandabschnitte oder Gurtabschnitie der jewsiligen
Endlosbinder oder Endlosgurte dienen.

Wie bereits weiter oben bemerkt, werden flUr
die gesamte Fdrdervorrichtung nur zwei End-
losbdnder verwendet, die von einer Stelle aus, 2.B.
von der Einlaufsielle des Produkistromes der -
schuppentdrmigen Papierprodukte aus,angetrieben
werden.

Bei den in Fig. 10 bis 15 dargestellten
Ausflihrungsformen der Erfindung sind aile Rollen-
paare der gesamien F&rdervorrichtung auf einer
Seite derselben vorgesehen und nehmen den Pro-
dukistrom der schuppenférmigen Papierprodukte
nur am Rande auf, so daB ein Teil dieser Papier-
produkte bzw. des Schuppenstroms seitlich her-
aushdngt. Der Produktstrom wird durch die beiden
nebeneinanderliegenden Abschnitte der inneren
und HuBeren Bandelemente bis zum Auslauf
geflihrt, mit Ausnahme der nachfolgend be-
schriebenen Abschnitte in den sogen. Kur-
venstlcken. Die rlickflhrenden Abschnitte der bei-
den Bandelemente werden im Abstand von den
Rollenpaaren zum Teil auf Einzelroflen geradlinig
oder umienkend geflhrt. )

Wie aus Fig. 13 ersichtlich ist, hat die -
schalenf8rmige Blechplatte 112 eine grbBere An-
zahl von kurvigen, jedoch senkrecht zur
L&ngsachse der Platte veriaufenden Schlitzen, die
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jeweils zur Aufnahme eines Haltepaars 130 der
Rolienpaare dient. Wie bereits weiter oben
erwdhnt, kann Uber die gesamte Linge der Blech-
platte die Rollenpaarversetzung so vorgenommen
werden, daf die Achsen des Rollenpaars am
Eingang mit den Achsen des Rollenpaars am Aus-
gang, z.B. einen rechten Winkel bilden.

In Fig. 14 ist in verkieinertem MaBstab eine in
lotrechter Richtung angeordnete Blechpiatte am
Einlaufende der beiden Band-oder Gurtabschnitte
110, 111 mit einem Rollenpaar versehen, dessen
Drehachse parallel zur Zeichenebene verlduft. Die
Konsole 120 trégt ebenfalls eine Einzelrolle 123 mit
einer nahezu parallelen Achse. Diese Rolle dient
zum Umlenken des =zurlickilhrenden Bandab-
schnittes 131. Am gegen{iberliegenden Ende der
Konsole 120 ist eine weitere Einzelrolle vorgese-
hen, deren Achse ebenfalls paraliel oder anndhernd
parallel zur Achse des Rollenpaares 114 verlduft
und den riickflihrenden Abschnitt des Band-oder
Gurtelements 132 umlenkt. Am unteren Ende der
Blechplatte 112 ist das Rolienpaar 133 jewsils mit
Drehachsen senkrecht zur Zeichenebene versehen.
Ahnlich sind die Einzelrollen 122 und 134 auf Wel-
len gelagert, deren Drehachsen anndhernd paralliel
zu den Drehachsen der Rollen des Paares 133
verlaufen.

Da die einzelnen Rollenpaare innerhalb der
Langsschiitze in beliebiger Stellung arretiert wer-
den kdnnen, kann seibstverstindlich auch im Be-
reich der Blechplatte eine geradlinige oder fast
geradlinige FUhrung der Bandelementpaare erfol-
gen.

Die in Fig. 15 dargestelite Ausflihrungsform
eines Kurvenstlicks bzw. einer Vorrichiung zum
Umlenken des Produktstroms zwischen den
Bandabschnitten 110, 111 besteht aus einer Platte
140, an welcher eine verschwenkbare Platte 141
bzw. 142 angebracht ist. An der Unterseite der
Halteplatte 140 sind die Rechteckrohre 100 mit den
jochartigen Klemmvorrichtungen 101 befestigt, so
daB das Kurvenstlck mit den weiter oben be-
schriesbenen  Kupplungsvorrichtungen in  das
Fdrdersystem eingeschlossen ist.

Die Halteplatte 140 weist unterschiedlich lange
Schiitze 142 auf, innerhalb welchen die Lagerung
von einzeinen Rollen 143 in der Zeichenebens
nach oben verstellbar gehalten sind. Auf diese Wei-
se kann die Halteplatte 140 nicht nur flr die - wie
dargestellt - Umlenkung eines Produkistromes von
schuppenfdrmigen Papierprodukten um 90° Ver-
wendung finden, sondern auch bei einer Umlen-
kung um einen grdBeren Bogenwinkel. Die
Schwenkplatten 141 bzw. 142 sind verdrehbar; zu
diesem Zweck sind Schlitze 150, 151 und 152
vorgesehen, wobei die Linge der gebogenen
Schiitze die Verschwenkmdglichkeit begrenzt. Eine
Arretierung der Schwenkplatten 141, 142 in diesen
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Schiitzen ist stufenlos mdaglich.

Da das innere Bandelement bzw. Gurtelement
110 im Kurvenstiick etwas kiirzer ist als das dufere
Bandelement 111, muB im Bereich der Kurve daflir
gesorgt werden, daB keine Verschiebung des Pro-
duktstromes im Kurvenbersich erfolgt. Zu diesem
Zweck wird das &duBere Band-oder Gurtelement
111 vom Rollenpaar 155 kommend zu einer Um-
lenkrolle 156 gefiihrt und dann wieder zum Rollen-
paar 157.

Die Riickfiihrung des &uBeren Band-bzw. Gur-
telements erfolgt Uber die Umlenkrollen 160, 161,
162 und 163. :

Die Riickiiihrung des inneren Band-bzw. Gurte-
lements 110 erfolgt Uber die Umlenkrollen 170, 171
und 172.

Um zu gewiéhrleisten, daB auch im Bereich der
Kurve der Produkistrom unverschiebbar gehalten
wird, ist ein Zusatzbandelement, ein sogen. Reiter-
gurt 180 vorgesehen, welcher als Endlosband um
drei Umlenkrolien 181, 182 und 183 geflihrt ist.

Spannrollen 190 und 191 sind in Schlitzen 192,
193 verstelibar gefiihrt.

Anspriiche

1. Férdervorrichtung flir Papierprodukie, insbe-
sondere in Schuppenform, mit zwei parallelen, von
Rolien, Walzen oder dergleichen abgestiitzten Ban-
delementen, dadurch gekennzeichnet, daB die
Vorrichtung aus einzelnen standardisierten in sich
geschlossenen vorgefertigten Bauelementen zu-
sammengesetzt ist, welche mindestens an einer in
Produktstromrichtung liegenden Seite mit einer ent-
sprechenden Baueinheit kuppelbar sind, da8 nur
ein einziges, durch Rollen oder Waizen ab-
gestlitztes und durch ein einziges Antriebsaggregat
angetriesbenes Fdrderbandpaar vorgesehen ist, und
dai mindestens eine Baueinheit flr ein Umlenken
und/oder Wenden des Produkistromes ausgebildet
ist.

2. F8rdervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Baueinheiten in Produki-
stromrichtung jewsils ca. 1 - 1,5 m lang sind.

3. Fdrdervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Rol-
le (105), Walze oder dergleichen jewsils eines
Rollen-oder Walzenpaarss in Richtung senkrecht
oder annghernd senkrecht zum Produktstrom ver-
stellbar oder beweglich ist (Fig. 11).

4. FoOrdervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rolle (14, 15), Walze oder dergleichen iber Lenker
(12, 13) oder dergleichen federnd gelagert ist.

5. Fordervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die

Rollen, Walzen oder dergleichen einer Bausinheit
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an oder in einem Rahmen (61), einem tun-
nelférmigen Gehduse (30) oder dergleichen gela-
gert sind und der Rahmen, das Gehduse oder
dergleichen der Nachbarbaueinheit zugepafte Kup-
plungsglieder (77, 78) oder dergleichen aufweist.

6. Férdervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das tunnelartige GehZuse
mindestens an einer Seite einen Flansch o.dgl.
aufweist, der mit dem Flansch der Nachbarbauein-
heit mit Schrauben, Bolzen oder dergleichen ver-
bindbar ist.

7. F&rdervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine
besondere Baueinheit flir den Einlauf und eine be-
sondere Baueinheit flir den Auslauf der Papierpro-
dukte vorgesehen ist, und eine dieser beiden
Baueinheiten den  Antriebsmotor flr das
Férderbandpaar trégt.

8. Fordervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB bei
der fiir das Wenden vorgesehenen Baueinheit be-
sonders kieine Rollen, Walzen oder dergleichen in
engem Achsabstand vorgesehen sind (Fig. 4).

9. Fd&rdervorrichtung nach seinem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB bei
der fiir das Umlenken vorgesehenen Baueinhsit
mindestens eine Rolle (4; 20) Walze oder derglei-
chen mit einem wesentlich gréBeren Durchmesser
als die Rollen, Walzen (8, 9; 22, 23) oder derglei-
chen fiir die gerade Fihrung des Produkistromes
vorgesehen ist.

10. Fé&rdervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB
jeweils zwei auf einer Seite des Produkistromes
angeordnete Rollen, Walzen oder dergleichen in
den einzelnen Baueinheiten zu einem Paar (14, 15;
16, 17) zusammengefast sind.

11. F&rdervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 der
die Rolien (14 - 17), Walzen oder dergleichen tra-
gende Rahmen (10) auf einer Seite des Produkt-
stromes ein federnd gelagertes Rollen-bzw. Wal-
zenpaar (14, 15) und auf der anderen Seite des
Produkistromes ein stationdres Rollen-oder Wal-
zenpaar (16, 17) triagt.

12. F&rdervorrichiung nach einem der An-
spriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8
zum Kuppeln der Baueinheiten ein vorzugsweise
unrundes Rohr (100), eine Stange oder dergleichen
unterschiedlicher Lange vorgesehen ist, an wel-
chem bzw. welcher die einzelnen Baueinheiten, die
Rollen und/oder Rollenpaare lber Kiemmvorrich-
tungen (101) anbringbar sind.

13. Fdrdervorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kiemmvorrich-
tung (101) jeweils aus einem Flansch (102) und
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sinem Schraubbolzenpaar (103, 104) besteht und
das Rohr (100), die Stange oder dergleichen joch-
artig umgibt.

14. Fdrdervorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die
Vorrichtung zum Wenden des Produkistromes eine
gebogene, als Halteplatte (112) ausgebildete Biech-
platte mit quer zur Produktstromrichiung verlaufen-
den Schlitzen (113) aufweist, in welchen die Rollen-
paare (114, 133) verstellbar gehalten sind.

15. Fordervorrichtung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen-oder Wal-
zenpaare (114, 133) Uber eine Stange oder derglei-
chen jewesils einzeln im bogenfSrmigen, vorzugs-
weise viertelkreisf&rmigen Schlitz (113) der Halte-
platte (112) verstellbar sind.

18. Fdrdervorrichtung nach Anspruch 14 oder
15, dadurch gekennzeichnet, daB an der Halteplatte
(112) senkrecht zu deren Ldngsachse verlaufende
Konsolen (120, 121) oder dergleichen angeordnet
sind, die an ihren freien Enden jewsils Rollen oder
Walzen (122, 123; 134) tragen.

17. F&rdervorrichiung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daB die an den beiden
Enden der Halteplaite (112) angebrachten Konsolen
(120, 121) rechtwinklig zusinander versetzt sind.

18. F&rdervorrichtung nach sinem der An-
spriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Vorrichtung fiir ein Umlenken des Produkistromes
eine Halteplatte (140) aufweist, auf deren einer
Seite alle Rollen bzw. Rollenpaare angebracht sind
(Fig. 15).

19. F&rdervorrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteplatte mit
Schiitzen zur verstellbaren Arretierung der Rollen-
oder Walzenpaare versehen ist.

20. Férdervorrichtung nach Anspruch 18 oder
19, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils an der
Einlauf-und an der Auslaufseite der Halteplatte
(140) verschwenkbare Rollenpaartrdger (141, 142)
vorgesehen sind.

21. Fdrderovorrichtung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Rollenpaartriger
(141, 142) mindestens jewsils ein Rollen-oder Wal-
zenpaar (155, 157), eine einzelne Umlenkrolle
sowie Umlenkroilen (160, 170; 163, 173) fiir die
rlickfUhrenden Bandelementabschnitte aufweisen.

22. Férdervorrichtung nach Anspruch 20 oder
21, dadurch gekennzeichnet, daB an der Haiteplatte
(140) drei Umienkrollen (181, 182, 183) fir ein
endioses Zusatzbandelement (180) und flr das
duBere Bandelement (111) im Bereich des letzieren
mindestens eine Umienkrolle (156) vorgesehen
sind.

23. Fdrdervorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, da8
das Férderbandpaar die Papierprodukte an einer
Seite erfaft.
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