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&) Gehduse flir ein Gerit der Unterhaltungselektronik.

&) Gehduse flr Fernsehempifénger, Lautsprecher-
boxen und dgl. sind im allgemeinen aus mehreren
Platten zusammengesetzt. Die Aufgabe besteht dar-
in, ein neuartiges, in vieler Hinsicht vorteilhaftes Ma-
terial fir die Platten anzugeben.

Erfindungsgem&s bestehen die Platten aus Gips-
faserplatten oder zementgebundenen Holzspanplat-
ten.

Insbesondere flr Fernsehempfinger, Lautspre-
cherboxen, Racks und Tonm&bel
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Gehduse fiir ein Geridt der Unterhaltungseiektronik

Gehduse flr Gerdte der Unterhaltungselekiro-
nik wie z.B. Fernsshempfinger, Lauisprecherboxen
und Racks bestehen vorzugsweise aus mehreren
Platten, die an den Kanten zusammengesetzt sind.
Vorzugsweise werden daflir Spanplatten mit einer
Stirke von etwa 10 mm verwendet. Die Spanplat-
ten werden mit einer Folie entsprechend dem
gewlinschten Design versehen, z.B. NuBbaum,
Teak, Palisander, wobei die Folie vorzugsweise
ohne Unterbrechung die jeweiligen Ecken des
Gehduses Uberspannt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, flr
derartige Platten flir ein Geh&duse ein neuartiges
Material anzugeben, das Vortsile in verschiedener
Hinsicht, insbesondere bezlglich der Herstellung,
des Gebrauchs und der Sicherheit aufweist.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
beschriebene Erfindung geldst. Vorteilhafie Weiter-
bildungen der Erfindung sind in den Unter-
anspriichen beschrieben.

Grundsitziich kGnnen Spanplatten oder Faser-
platten verwendet werden, die Bestandtsile aus
Gips oder Zement enthalten. Derartige Platten sind
bekannt unter anderem als Gipsfaserplatten,
zementgebundene Holzspanplatten  (Duripanel),
gipsgebundene Spanplatien und Gipsspanplatten.
Gipsspanplatten und Gipsfaserplatten bestehen aus
Zellulose mit Gips als Bindemiitel. Die Gipsfaser-
platten werden aus Alipapier hergestellt und sind
so im Sinne eines Recycling preiswert und insbe-
sondere umweltfreundlich in der Produktionsphase.
Derartige Faserplatten kénnen zus&tzlich mit elasti-
schen Langfasermaterialien, =z.B. Glasfasern,
Steinwoll-oder Mineralwollfasern, Carbon-und Ara-
midfasern armiert werden.

Gipsfaserplatten haben eine Dichte von etwa
1,15 - 1,20 kgfl, eine Biegefestigkeit von 2 8,0
N/mm2 in Léngsrichtung und 2 8,5 N/mm2 in Quer-
richtung, eine Querzugfestigkeit von 0,3 - 04
N/mm?2 und eine Brandschutzklasse A2. Der E-
Modui derartiger Platien betrdgt ca 3500 N/mmz2 in
Léangsrichtung und ca 4000 N/mm2 in Querrichtung.

Es mufBte zundchst angenommen werden, daf
ein auf Zementbasis beruhendes Material flr
Gehduse flr Geridte der Unterhaltungselekironik
nicht infrage kommt, da die besonderen Eigenarten
und Vorteile des Werkstoffes Zement flr derartige
Geréte nicht relevant zu sein scheinen. Es hat sich
jedoch gezeigt, daB durch das erfindungsgemis
verwendete Material eine Uberraschend groBe Zahi
von teilweise voneinander unabhidngigen Vorteilen
erzielt wird. '

Das Material hat zundchst eine grdBere Um-
weltfreundlichkeit, und zwar in der Produktions-
phase, in der Nutzungsphase und in der Entsor-
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gungsphase. Bei der Produktion und der Verarbei-
tung von bisher verwendeten Spanplatten fallen die
schidlichen Stoffe Formaldehyd und Harnsdure an.
Bei dem erfindungsgemifen Material ist das nicht
der Fall. Vielmehr werden dort in gréBerem Mafe
Gips und Schwefel gebunden. Das ist deshalb vor-
teithaft, weil diese Stoffe in zunehmendem Mafe
bei der Rauchgasentschwefelung gewonnen wer-
den, relativ wenig Anwendungsmdglichkeiten ha-
ben und daher eine Verwendungsmdglichkeit die-
ser Stoffe hinsichtlicht Umweltfreundlichkeit vorteil-
haft ist.

Es wird auBerdem eine Verbesserung der
akustischen Performance der Gerédte mit Gehduse
aus den erfindungsgm&fBen Plaiten erreicht. Das
beruht darauf, daB die GehZuse eine hbhere
Dampfung und dadurch ein geringeres Klirrverhal-
ten bei akustischer Anregung aufweisen. Erfin-
dungsgemiBe Gehiuse sind daher unempfindii-
cher gegen stérende Resonanzeffekte.

Es wird ferner eine geringere akustische Kop-
plung durch Kd&rperschall erreicht, so daB stGrende
Mikrophonieerscheinungen bei bestimmten Geréten
reduziert werden. In einem Fernsehempfinger
kann beispielsweise der Lautsprecher Uber das
Gehduse Schwingungen auf die Bildrdhre
{ibertragen, die dort durch Anregungen der Loch-
maske zu Bildstdrungen filhren kdnnen. Diese
Stérungen werden ebenfalls verringert, so da8 in
bestimmten Fillen bisher angewandte MafBnahmen
wie z.B. eine kiinstliche Erh&hung der Masse des
Magneten des Lautsprechers entfallen kdnnen.

Die reinen Materialkosten werden durch die
Erfindung ebenfalls verringert. Es hat sich gezeigt,
daB der Werkzeugverschieif bei dem Zuschneiden
oder dem Frédsen der erfindungsgemd&Ben Platten
sogar geringer ist als bei der Bearbeitung von
Spanpiatten. Die Verarbeitung der erfindungs-
geméBen Platten kann mit herkémmlichen Ma-
schinen erfolgen.

Das erfindungsgeméBe Material hat eine gerin-
gere Brennbarkeit und somit eine erhdhte Betriebs-
sicherheit. Das verwendete Material z&hlt zur
Klasse A2, bezeichnet mit "schwer entflammbar”.
Dieser Vorteil kommt insbesondere 4dort zum Tra-
gen, wo wie in den skandinavischen Lindern hohe
Brandgefahr besteht und hohe Anforderungen hin-
sichtlich der Nicht-Brennbarkeit gestellt werden.

Das Material ist dariiberhinaus tropenfest und
besonders fir klimatische Verh3ltnisse mit hohen
Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit geeignet.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung am
Beispiel eines Gehduses flir einen Fernse-
hempfinger eridutert. Darin zeigen
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Fig. 1 im Schnitt das Geh3use eines Fernse-
hempféngers und

Fig. 2, 3 eine Mdglichkeit flir die Herstellung
von Kanten zwischen den erfindungsgemigen Plat-
ten.

Fig. 1 zeigt das Geh3use eines Fernse-
hempféngers mit einer oberen Geh3usewand 1,
einer Seitenwand 2, dem Boden 3, der Bildréhre 4
und dem vorderen Deckrahmen 5. Der Deckrah-
men 5 und die nicht dargestelite Riickwand sind in
Ublicher Weise als Kunststoffspritzteil hergestellt.
Die obere Gehdusewand 1, die hintere
Gehdusewand 2, die vordere nicht dargestelite
Gehdusewand und der Boden 3 bestehen aus
Gipsfaserplaiten oder zementgebundenen Holz-
spanplatten mit einer Dicke von ca 10 mm. Eine
zementgebundene Holzspanplatie ist z.B. unter
dem Handelsnamen "Duripanel™ handelsiiblich. Die
die einzeinen Gehdusewinde bildenden Platten
sind dabei mit einer sin Furnier darstellenden Folie
berzogen, die sich durchgehend ohne Unterbre-
chung Uber die Kanten des Gehduses erstreckt.
Die Eigenschaften gipsgebundener Spanplatten
sind z.B. néher beschrieben in der WKI Mitteilung
404/1985, Sonderdruck aus tiz 1985, Nr. 10, Seite
756 bis 759.

Die wvier in Fig. 1t  beschriebenen
Gehdusewdnde bilden zundchst eine durchge-
hende starre Platte, die mit einer das Furnier bil-
denden Folie beschichtet ist. Diese Platte wird an-
schiiefend an den Stellen der vorgesehenen
Gehdusekanten so gefrdst, daB die Platte an die-
sen Stellen ohne Beschddigung der durchgehen-
den Folie insbesondere auf einen Winkel von 80°
umknickbar ist.

In den Fig. 2, 3 ist eine solche bekannte
Ldsung dargestellt. Fig. 2 zeigt eine durchgehende
Platte 6 in Form einer Gipsfaserplatte oder zement-
gebundenen Holzspanplatte, die der Gesamtheit
der Flichen der vier Geh&useteile gemdB Fig. 1
entspricht und an der Oberfliche mit einer ein
Furnier bildenden Folie 7 versehen ist. An den
spéter die Gehdusekanten bildenden Stellen wird
die Platte durch eine Frisma schine gefiihrt, wobei
mehrere Einschnitte 8 eingefrdst werden, die bis
auf die Folie 7 reichen, diese jedoch nicht be-
schddigen. Zwischen den Einschnitten 8 bieiben
somit aus dem Material der Platte 6 Stege ¢ ste-
hen, deren HBhe einen geringeren oder gleichen
Wert aufweist als die Dicke der Platte 6. In die Ein-
schnitte 8 wird anschliefiend eine Klebemasse 10
singefliit. Zu diesem Zweck wird die Platte 6 in
eine Vorrichtung gebracht. Die Vorrichtung ist so
ausgebildet, daf die Platte 6 unmittelbar nach dem
Auftragen der Klebemasse 10 gebogen wird und so
lange in einer entsprechenden Lage festgehalten
wird, bis die Klebemasse 10 erhiret ist. Das Ab-
binden der Klebemasse 10 geschieht innerhalb von
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wenigen Sekunden. Auf diese Weise ist die durch
die Einschnitte 8 zundchst erheblich geschwichte
Platte 6 wieder nahezu so fest wie die ungefriste
Platte 6. Es sind auch Klebeverfahren mit einer
Kombination aus mehrersn Klebern denkbar, bei
denen ein schnell bindender Kleber eine Vorfixie-
rung und ein zweiter, langsam abbindender Kleber
die Endfestigkeit ergibt. Derartige Verfahren mit
zwei unterschiedlich wirkenden Klebern sind be-
schrieben in der DE-PS 29 27 182.

Durch die besondere Anordnung der Ein-
schnitte 8 bildet sich beim Biegen der Platte 6
automatisch eine saubere runde Kante aus. Dieses
durch die DE-OS 21 14 364 bekannte Verfahren
zur Herstellung eines Gehduses aus einer Platte ist
somit bei Gipsfaserplatten und zementgebundenen
Holzspanplatten ebenfails in vorteilhafter Weise an-
wendbar. Die zusétzlich dargestelite Folie 11 dient
voribergehend =zur Stabilisierung der Folie 7
wahrend des Herstellungsprozesses und wird
danach wieder entfernt.

Anspriiche

1. Gehduse flir ein Gerdt der Unterhaltungse-
lektronik wie Fernsehempfiinger, Lautsprecherbo-
xen, Racks und dgl., das aus mehreren Plaiten
zusammengeseizt ist, dadurch gekennzeichnet, daB
als Platten (6) Gipsfaserpiatten, Gipsspanplatten
oder zemenigebundene Holzspanplatten verwendet
sind.

2. Geh&duse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Platten (8) mit einer ein Furnier
bildenden Folie (7) beschichtet sind, die die Kanten
des Geh&uses ohne Unterbrechungen Uberspannt.

3. Gehduse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mehrere  aneinanderstofende
Geh&dusewidnde zundchst durch eine mit der Folie
(7) beschichtete Plaite (6) gebildet sind, die jeweils
an den Gehdusekanten auf der der Folie (7) ge-
geniberliegenden Seite mit die Folie (7) nicht er-
fassenden Einschnitten (8) versehen und zur Bil-
dung der Kante abgewinkelt ist (Fig. 2, 3).

4. Gehduse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einschnitie (8) mit einem Kleber
(10) geflilt sind (Fig. 2, 3).
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