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@ Mischvorrichtung fiir pastése Mehrkomponenten-Massen.

@ Die past&sen Komponenten einer
Mehrkomponenten-Masse sind zunichst in getren-
nten Rohrteilen (11, 12) enthalten. Die Rohrteile wer-
den vor dem Mischen miteinander verbunden, um
eine Kartusche (10) mit zylindrischer Innenwand zu
bilden. In der Kartusche befindet sich eine Mi-
schvorrichtung aus seiner drehend angetriebenen
Scheibe (21) und einer relativ feststeheden Scheibe
(18). Die Scheibe (21) ist liber eine aus der Kartu-
sche (10) herausragende Stange (20) mit einem
Drehwerkzeug antreibbar. Beide Scheiben (18 und
21) werden durch Hin-und Herschieben des Dreh-
werkzeugs axial zur Kartusche (10) bewegt. Nach
Durchfithrung des Mischvorgangs durch Verschieben
und Umverteilen der Massen wird der Kolben (13)
vorgeschoben, um das Gemisch aus der Kartusche
herauszudriicken.

Xerox Copy Centre
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Mischvorrichtung fir pastose Mehrkomponenten-Massen

Die Erfindung betrifft eine Mischvorrichtung
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und
insbesondere sine Mischvorrichtung zum Mischen
der Komponenten von Kieb-oder Dichtstoffen,
deren Vernetzung durch Zusammenbringen mehre-
rer Komponenten hervorgerufen oder beschieunigt
wird.

Es ist bekannt, einkomponentige Kleb-oder
Dichtstoffe in rohrférmigen Kartuschen aus Kunst-
stoff, Aluminium oder Pappe zu verpacken. Diese
Kartuschen enthalten an einem Ende einen ver-
schisbbaren Kolben und sie weisen am anderen
Ende einen Rohrstutzen oder eine Offnung zum
Befestigen einer Dise auf. Mit sinem manuell oder
mit Druckiuft zu betétigenden Verarbeitungswerk-
zeug kann die Masse aus der Kartusche ausgetrie-

ben werden. Mehrkomponentige Materialien erfor-

dern vor dem Auspressen aus der Kartusche eine
intensive Durchmischung, mdglichst unter Luftab-
schluB. Hierbei werden die Kompo nenten nach
dem Mischen mit einem Filigelmischer in die
Kartusche umgefiilit, wobei die Gefahr besteht, daB
der Benutzer mit einer ungemischten giftigen Kom-
ponente in Berlihrung kommt. Es ist ferner be-
kannt, die Mischung in der Kartusche vorzuneh-
men, wobei ein axial verschiebbares Mischorgan
vorgesehen ist. Bei nur axialer Verschisbung des
Mischorgans werden die pastdsen Komponenten
fediglich zerteilt, nicht aber in dem erforderlichen
Mape durchmischt, so daB kein homogenes Gemi-
sch entsteht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Mischvorrichtung der im Oberbegriff des Pate-
ntanspruchs 1 angegebenen Art zu schaffen, die
bei einfacher Handhabung durch den Benutzer eine
wirksame Durchmischung der Komponenten
ermdglicht. -

Die L&sung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs-
gemaB mit den im kennzeichnenden Teil des Pate-
ntanspruchs 1 angegebenen Merkmalen.

Die erfindungsgeméBe Mischvorrichtung ist zu-
gleich Lager-, Transport-und Aufbewahrungsvor-
richtung fiir die Mischungskomponenten, ~Mi-
schvorrichtung und Austragvorrichtung. Zwei Rohr-
teile, von denen jedes eine der Komponenten
enthilt, werden zusammengesetzt, SO daB eine
Kartusche entsteht, aus der spiter das Gemisch
mit einem dblichen Verarbeitungsgerét, z.B. mit
einer Pistole, ausgedriickt werden kann. Das Mi-
schen erfolgt dadurch, daB an der Stange des Mi-
schorgans eine rotierende Antriebsvorrichtung, Z.B.
eine Bohrmaschine, befestigt wird, wodurch das
Mischorgan gedreht wird. Durch gleichzeitiges
axiales Hin-und Herschieben des Mischorgans wird
von dem rotierenden Mischorgan das gesamte

10

15

20

25

30

35

45

50

Kartuschenvolumen erfaBt. Infolge der Drehung des
Mischorgans wird gleichzeitig das axiale Ver-
schieben erleichtert. Das Ausstofen des Gemi-
sches erfolgt nach Beendigung des Mischvorgangs
durch Vortreiben des Kolbens in der zusammenge-

~ setzten Kartusche. Das Mischorgan ist Bestandteil

des einen Rohrteils der Kartusche und verbleibt
nach Beendigung des Mischens in der Kartusche,
so daB aufwendige Vorarbeiten und Montagearbei-
ten fir den Benutzer nicht erforderlich sind.

Das Mischorgan weist zwei Scheiben auf, von
denen die eine rotiert, wihrend die andere im
wesentlichen drehfest angeordnet ist. Durch die
Durchbrechungen beider Scheiben werden Fenster
gebildet, in denen die pastdse Masse infolge der
Rotation der einen Scheibe einer Scherwirkung
ausgesetzt wird, mit der Foige, daB ein stdndiges
Umverieilen und Abscheren der Masse erfoigt.
Durch die Zerstiickelungswirkung werden nicht nur
Masseschichten gegeneinandergelegt, sondern die
Massen werden homogen durchmischt.

Als Kolben wird zweckmiBigerwsise ein Ring-
kolben benutzt, der die Stange umgibt. Der Kolben
ist mittig gefiihrt und kann nicht kippen, was insbe-
sondere bei der Verarbeitung mit einer Druckluftpi-
stole von Vorteil ist.

Wenn die mit dem Mischorgan verbundene
Stange beim Ausstofen der Mischung hinderiich
sein sollte, kann diese Stange von dem Mischorgan
abgekuppelt werden. Alternativ ist es mdglich, den
Druckstempel des Ausdriickwerkzeugs rohrfdrmig
auszubilden, so daB die Stange in ihn hineinragt,
wihrend sein Ende den Kolben vorschiebt.

im folgenden werden unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen Ausflihrungsbeispiele der Erfin-
dung naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 die Teile der Mischvorrichtung vor
dem Zusammensetzen der Kartusche,

Fig. 2 einen Lingsschnitt durch die Kartu-
sche unmittelbar nach dem Zusammensetzen,

Fig. 3 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 den
Zustand wihrend des Mischens,

Fig. 4 den Zustand der Kartusche wéhrend
des Auspressens der Mischung,

Fig. 5 eine Explosionsdarstellung des Mi-
schorgans,

Fig. 6 ein zweites Ausflihrungsbeispiel, bei
dem die Rohrteile teleskopartig ineinandergreifen,

Fig. 7 eine Ansicht des Mischorgans aus
Richtung des Pfeiles VIl von Fig. 5 im montierten
Zustand, :

Fig. 8 einen Lingsschnitt einer anderen
Ausfiihrungsform des Mischorgans und
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Fig. 9 einen Liangsschnitt einer weiteren
Ausfiihrungsform des Mischorgans mit zwei fest-
stehenden Scheiben, die reibend an der Kartu-
schenwand abgestiitzt sind.

Die in den Fig. 1 bis 4 dargesteilte Kartusche
10 weist zwei Rohrteile 11, 12 auf, von denen jedes
gine der beiden zu mischenden Komponenten von
pastdser Masse enthéit. Das rickwértige Rohrteil
11 ist am riickwartigen Ende durch einen axial ver-
schiebbaren Kolben 13 verschiossen und an sei-
nem vorderen Ende mit einer Gewindemuffe 14 mit
Innengewinde versehen. In die Gewindemuffe ist
ein Stopfen 15 eingeschraubt, der die Gewinde-
muffe vollstdndig ausflllt und den Raum flr die
Aufnahme der einen Mischungskomponente ab-
dichtend verschlieft. Der Kolben 13 ist als Ringkol-
ben ausgebildet, d.h. er weist einen axialen Kanal
16 auf, durch den ein Rohr 17, das an seinem
vorderen Ende die feststehende Scheibe 18 tragt,
abdichtend hindurchfihrt. Im Kanal 16 ist ein Dich-
tungsring 19 angeordnet, der einerseits die Abdich-
tung gegeniiber der rohrfrmigen Stange 17 be-
wirkt und andererseits diese rohrfSrmige Stange
reibend festhdlt und somit deren Drehung verhin-
dert oder wenigstens erschwert. Der Kolben 13
liegt mit seinem Umfang mit elastischer Spannung
an der zylindrischen Innenwand des Rohrteils 11
an, so daB durch Klemmung zwischen Rohrteil 11
und Kolben 13 sowie durch Klemmung zwischen
Kolben 13 und Stange 17 die Scheibe 18 am freien
Drehen gehindert wird. Koaxial in der rohrf&rmigen
Stange 17 verlduft eine weitere Stange 20, deren
vorderes Ende aus der rohrf8rmigen Stange 17
herausragt und dort eine drehfest verbundene
Scheibe 21 trigt, die mit engem Abstand vor der
Scheibe 18 angeordnet ist und parallel zu dieser
verlduft. Die Scheiben 18 und 21 bilden das Mi-
schorgan. Die Stangen 17 und 20 ragen gemis
Fig. 1 aus dem riickwartigen Ende des Rohrteils 11
heraus.

Das die zweite Mischungskomponente enthal-
tende Rohrteil 12 ist an seinem riickwirtigen Ende
mit einem AuBengewinde 23 versehen, welches in
das Gewinde der Gewindemuffe 14 einschraubbar
ist. Im Lagerzustand ist auf das AuBengewinde 23
eine Kappe 24 aufgeschraubt, die das offene
rlickwirtige Ende des Rohrteils 12 verschliet. Am
vorderen Ende des Rohrteils 12 ist an der vorderen
Stirnwand 25 ein Rohrstutzen 28 vorgesehen,
durch den das Gemisch aus der Kartusche 10
ausgepreft werden kann. Dieser Rohrstutzen 26 ist
im Lagerzustand mit einem Gewindestopfen 27 ab-
dichtend verschlossen.

Die zu mischenden beiden Komponenten befin-
den sich im Lagerzustand (Fig. 1) in den beiden
Rohrteilen 11 und 12, so daB sie voneinander ge-
trennt sind. Zum Mischen der Komponenten wer-
den die Deckel 15 und 24 von den Rohrteilen 11
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und 12 entfernt und die Rohrteile werden axial
zusammengesetzt, wobei die Gewindemuffe 14
Uber das AuBengewinde 23 geschraubt wird. Im
zusammengesetzten Zustand bilden die Rohrteile
11, 12 die Kartusche 10. Da beide Rohrieile den
gleichen Innendurchmesser haben, hat die Kartu-
sche 10 einen durchgehenden zylindrischen Innen-
raum ohne Abstufung der Umfangswand.

Das rlckwértige Ende der Stange 20 ist mit
siner Kupplungsvorrichtung 28 (Fig. 5 und 6) verse-
hen, an die ein (nicht dargestelltes) Drehwerkzeug
angesetzt werden kann, beispielsweise eine
Handbohrmaschine. Dis Kupplungsvorrichtung 28
besteht beispielsweise aus einem axialen Innen-
sechskant 29 und einem radial abstehenden Flan-
sch 30. Sie ermdglicht es, die Stange 20 so mit
dem Drehwerkzeug zu koppeln, daB die Stange 20
drehend angetrieben wird und ferner axial bewegt
wird, wenn das Drehwerkzeug entsprechend be-
wegt wird.

Die an der Stange 20 befestigte Scheibe 21 ist
eine flache Scheibe, die Durchbrechungen 31 auf-
weist. Die Fldche der Durchbrechungen 31 betrégt
mindestens die Hélfte der Scheibenfidche, vor-
zugsweise mindestens 70% der Scheibenfléche.
Die feststehende Scheibe 18, die durch die
rohrférmige Stange 17 im wesentlichen drehfest
festgehalten wird, besteht im vorliegenden Fall aus
einem Fllgelrad, dessen Filgel nach Art eines
Propellers leicht schraggestellt sind. Zwischen den
Filigeln sind radial offene Durchbrechungen vor-
handen.

Bei Benutzung der Vorrichtung zum Mischen
wird das an die Stange 20 angekuppeite Drehwerk-
zeug axial zur Kartusche 10 hin-und herbewegt,
wihrend die Stange 20 gedreht wird. Bei der Axial-
bewegung nimmt die Stange 20 die sie umge-
bende rohrf&rmige Stange 17 mit, da diese Stange
17 durch die Scheibe 21 und den Flansch 30 axial
unverschiebbar auf der Stange 20 gehalten ist. Die
Scheiben 18 und 21 behalten also ihren gegenseiti-
gen geringen Abstand bei und wirken als Mi-
schorgan zusammen, wobei die Scheibe 21 rotiert,
wihrend die Scheibe 18 feststeht und beide Schei-
ben axial bewegt werden.

Nach Beendigung des Mischvorgangs werden
die Scheiben 21, 18 gem#B Fig. 4 in die vordere
Endstellung in der NZhe des AnschiuBstutzens 26
geschoben, so daB die Stangen 17 und 20 mit
ihren riickwértigen Enden nicht aus der Kartusche
10 herausragen. Auf den Anschluistutzen 26 wird
eine Dlse 33 aufgeschraubt, nachdem der Stopfen
27 entfernt wurde. An der Innenseite der Stirnwand
des Rohrteils 12 sind Abstandhaiter 34 vorgesehen,
die verhindern, da8 die Scheiben 18 und 21 sich
gegen die Stirnwand legen und die AuslaB&ffnung
verstopfen.

Zum Auspressen des Mehrkomponentengemi-
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sches wird der Kolben vorgeschoben, nachdem die
Scheiben 18 und 21 in ihre vordere Endstellung
gebracht worden sind und die Stangen 17 und 20
volistdndig in der Kartusche enthalten sind. Dann
wird der rohrférmige Druckstempel 35 des Verar-
beitungsgerites in die Kartusche 10 eingeflhrt. Der
Druckstempe! 35 umgibt die Stangen 17 und 20
und driickt mit seinem vorderen Flansch 36 gegen
die Stirnwand des Kolbens 13, der dadurch vorge-
schoben wird, um das Gemisch durch den Stutzen
26 hindurch auszudriicken.

Am riickwirtigen Ende des Rohrteils 11 ist ein
Anschlag 37 in Form sines nach innen gerichteten
Flansches einstiickig angeformt. Dieser Anschlag
37 stiitzt den Kolben 13 ab, der vom vorderen
Ende des rohrfdrmigen Teils 11 her in dieses
eingeschoben wird, bevor die Komponente in das
Rohrteil 11 eingeflllt wird.

Das Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 6 entspricht
weitgehend dem ersten Ausflihrungsbeispiel, so

daB die nachfolgende Beschreibung sich auf die

Erlduterung der Unterschiede beschrénkt. Das
Rohrteil 11 bildet Uber die gesamte Lénge der
Kartusche 10 deren innenwand. Das Rohrieil 12 hat
einen Innendurchmesser, der im wesentlichen dem
Aupendurchmesser des Rohrteils 11 entspricht.
Das vordere Ende des Rohrteils 11 wird teleskopi-
sch in das Rohrteil 12 eingeschoben und beide
Rohrteile werden durch gegenseitiges Verdrehen
mit Bajonettverschiiissen 38 miteinander verriegelt.
Jeder Bajonettverschiu besteht aus einem L-
férmigen Schlitz 39 in der Wand des Rohrteils 12
und einem in den Schiitz sintauchenden Zapfen 40,
der vom Rohrteil 11 absteht. Ferner ist auBen am
Rohrteil 11 ein radial abstehender Rand 41 vorge-

sehen, der einen Anschlag flr das offene Ende des .

Rohrteils 12 bildet. Vor dem Zusammensetzen der
Kartusche nach Fig. 6 ist das Rohrteil 11 nur etwa
bis zur einen Hilfte mit der einen Komponente
gefilit, wihrend das Rohrteil 12 mit der anderen
Komponente vollstindig gefilit ist. Beim Ein-
schieben der vorderen Hilfte des Rohrteils 11 in
das Rohrteil 12 wird ein Teil der zweiten Kompo-
nente aus dem Randbereich des Rohrteils 12 nach
innen verdrdngt. Nachdem beide Rohrisile mitei-
nander verriegelt sind, erfolgt das Mischen in der
beschriebenen Weise und anschliefend das Aus-
driicken der Mischung aus der Kartusche. Bei der
Ausfiihrungsform nach Fig. 6 stehen auch im
Lagerzustand die Stangen 17 und 20 nicht oder nur
wenig aus dem Rohrteil 11 heraus.

Fig. 8 zeigt ein Beispiel, bei dem die Mi-
schvorrichtung aus den Scheiben 18a und 21a mit
nur einer einzigen Stange 20 verbunden ist, an der
die drehbare Scheibe 21a1 fest angebracht ist. Die
Nabe der Scheibe 21at bildet ein Drehlager, in
dem die Nabe 42 der Scheibe 18a gelagert ist.
Diese Nabe 42 ist ein geschlitztes radial federndes
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Teil, das die Nabe der Scheibe 21atl im Inneren
der hohlen Stange 20 mit Vorspriingen 43 hinter-
greift. Auf diese Weise ist die Scheibe 18a mit
einer Art Klipsverbindung an der Scheibe 21a bzw.
der hohlen Stange 20 drehbar befestigt.

Der AuBendurchmesser der Scheibe 18a ist
geringfligig gr68er als der Innendurchmesser der
Kartusche 10, so daB die Scheibe 18a mit ihrer
Umfangsfliche reibend an der Innenwand der
Kartusche anliegt und somit an einer freien Dre-
hung gehindert ist. Der AuBendurchmesser der
Scheibe 21a1 ist dagegen geringer. Bei dem Bei-
spiel von Fig. 8 ist die gebremste Scheibe eine mit
Durchbrechungen versehene flache Scheibe,
wihrend die drehend angetriebene Scheibe 21al
als Fliigelrad ausgebildet ist. Die Drehrichtung ist
so gewihlt, daB die propellerartig schréggesteliten
Fliigel die Masse in Richtung auf die feststehende
Scheibe 18a treiben, die vor der Scheibe 21a an-
geordnet ist.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel von Fig. 9 ist
ebenfalls nur eine einzige Stange 20 vorhanden,
die die als Fliigelrad ausgebildete Scheibe 21a2
antreibt. In diesem Fall sind zwei gebremste Schei-
ben 18a1, 18a2 vorgesehen, die zu beiden Seiten
der drehenden Scheibe 21a2 angeordnet sind. Die
gebremsten Scheiben 18a1 und 18a2 sind durch
ein die Scheibe 21a2 umgebendss Wandstlick 44,
das reibend an der innenwand der Kartusche 10
anliegt, fest miteinander verbunden. Die Scheiben
18a1 und 18a2 bilden einen Kifig, der die Scheibe
21a2 umgibt. Beide Scheiben 18a1 und 18a2 sind
auf der Stange 20 gelagert. Zwischen den beiden
Lagern befindet sich die Nabe 45 der Scheibe
21a2. Diese Nabe bildet eine radiale Erweiterung
der Stange 20, an der die Naben der beiden Schei-
ben 18a1 und 18a2 axial abgestliizt sind, so daB
der gesamte Kifig, zu dem die Scheiben 18a1 und
18a2 gehdren, bei axialer Bewegung der Stange 20
mitbewegt wird, wihrend die Nabe 45 das Axialla-
ger zum Abstiitzen des Kéfigs sowohl bei
Vorwirisbewegung als auch Dbei RUckwér-
tsbewegung des Mischorgans bildet.

Bei den Beispislen der Fig. 8 und 9 wirkt die
drehfeste Scheibe 18a, 18a1 bzw. 18a2 einerseits
als Abstreifer und andererseits als Rotations-
bremse. Durch die hohle Stange 20 hindurch kann
wihrend des  Mischvorgangs eine  Mi-
schkomponents, ein Hértungsmittel o.dgl. von
auBen zugefiihrt werden.

Anspriiche

1. Mischvorrichtung fur pastdse
Mehrkomponenten-Massen, mit einer rohrférmigen
Kartusche, die die Komponenten in voneinander
getrennten Teilen enthiit, und einem in der Kartu-
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sche Uber eine Stange axial verschisbbaren Mi-
schorgan, das zwsi durchbrochene, relativ zueinan-

der drehbare Scheiben aufweist, wobei die eine
Scheibe durch die Kartusche gebremst ist,

dadurch gekennzeichnet, daB die ungebremste 5
Scheibe (21) Uber die Stange (20) von einem Dreh-
werkzeug antreibbar und unabhéngig von der ge-
bremsten Scheibe (18) rotierbar ist, und daB ein
separater Ringkolben (13) vorgesehen ist, durch

den die Stange (20) abdichtend hindurchgeht. 10

2. Mischvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Kartusche (10) aus mehre-
ren Rohrteilen (11,12) besteht, von denen jedes
eine der Komponenten enthdlt, und daB das den
Kolben (13) anfidnglich enthaltende Rohrteil (11) an 15
seinem einen Ende einen Anschlag (37) zur Festle-
gung der Ruckzugsstellung des Kolbens (13) auf-
weist.

3. Mischvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rohrteile (11, 12) durch 20
ineinandergreifende VerschiuBteile (14, 23; 39, 40)
miteinander kuppelbar sind.

4. Mischvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB jedes der VerschiuBteile (14,

23; 39, 40) im Lagerzustand mit einem abnehmba- 25
ren Deckel (15, 24) verbunden ist.

5. Mischvorrichtung nach einem der Ansprlche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
zwei der Rohrteile (11) teleskopartig Ubereinander-
schiebbar sind. 30

6. Mischvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da die Stange
(20) eine solche Linge hat, daB sie in der vorderen
Endstellung des Mischorgans (18, 21) nicht aus
dem riickwértigen Ende der Kartusche (10) heraus- 35
ragt.

7. Mischvorrichtung nach eine der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die gebremste
Scheibe (18a) reibend an der Kartuschenwand an-
greift. 40

8. Mischvorrichtung nach eine der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB zu beiden Sei-
ten der rotierenden Scheibe (21a) je eine ge-
bremste Scheibe (18at, 18a2) angeordnet ist und
daB die drehfesten Scheiben durch eine die dre- 45
hende Scheibe (21a2) umgebende Umfangswand
(44) miteinander gekoppeit sind.

9. Mischvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die ge-
bremste Scheibe (18) mit einem Rohr (17) verbun- 50
den ist, weiches die Stange (20) umgibt und rei-
bend durch einen Kanal (16) des Kolbens (13)
hindurchfihrt.

10. Mischvorrichiung nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichne,t daB eine 55
der beiden Scheiben (18,21) Propellerflligel auf-
weist.
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