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Description

Linvention concerne une douille de raccorde-
ment d’'un manche a un oeil conique d’'un outil selon
le préambule de la revendication 1. Une douille de ce
type est connue dans I'art antérieur par le document
DE-U-1953599.

Jusqu’alors la partie conique nécessaire a
I'emmanchage d’outils, dits & emmanchage par des-
sus la douille ou a douille’conique, était usinée direc-
tement dans la masse; ce qui obligeait a utiliser des
sections importantes. Pour les pioches rondes, par
exemple, il fallait un carrelet de 54 X 54 mm qui devait
étre réduit mécaniquement a 38 mm de diamétre pour
la partie du manche sans cbne, avec tout ce que cela
impliquait comme gaspillage de matiére, d’énergie ou
de temps. Les outils & emmanchement conique ou
ovale, tels que les pioches ou les masses, étaient
ensuite engagés a force sur la partie conique du man-
che. Les outils spéciaux, sortant des standards habi-
tuels, exigeaient des manches de section particuliére
qui devraient étre réalisés spécialement.

On connait déja d'aprés les documents US-
4367969 et DE-U-1953599 des douilles de raccorde-
ment d’'un manche sur un outil. Le premier de ces
documents décrit, une douille en deux parties, desti-
née au raccordement de manches en fibre de verre,
comportant pour cela, deux rainures latérales dans
lesquelles pénétrent des nervures faisant corps avec
chacune des parties constituant la douille. Cette
douille est destinée a'adaptation, en utilisant des de-
mi-coquilles intermédiaires, de la forme et de la
dimension du manche a celle de 'oeil de I'outil. Le
second de ces documents décrit, notamment, une
douille conique destinée a se visser al'extrémité d'un
manche en vue de la solidarisation de celui-ci & un
outil a oeil conique. Aucune de ces douilles n'est
congue pour s’'emmancher a force entre I'oeil de I'outil
et 'extrémité du manche ni pour permettre I'utilisation
d’'un manche standard, de section réguliére, sur un
outil 2 oeil de section quelconque, tel que, par exem-
ple, un manche cylindrique dans un oeil de section
ovale.

La présente invention a pour but de remédier a
ces inconvénients. Cette invention, telle qu'elle se
caractérise résout le probléme consistant a créer une
douille, destinée a se monter a I'extrémité d’un man-
che de section standard etréguliére, en vue d’adapter
celui-ci, 2 'emmanchage d’outils a oeil conique tels
que les pioches, les houes, les serfouettes, certains
marteaux, les masses, les haches et les pioches ova-
les.

Cette douille, constituée d’'une piéce en matiére
semi-rigide, épousant extérieurement la forme de
I'oeil de I'outil, et intérieurement celle du manche de
I'outil, dont I'alésage comporte des aspérités desti-
nées a venir se loger dans des cavités de méme
forme et de méme dimension réalisées ala périphérie
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du manche, se caractérise en ce que les aspérités et
les cavités ont une section triangulaire rectangle dont
le petit coté de I'angle droit est situé vers I'extrémité
du manche sur laquelle se fixe I'outil et en ce que la
liaison entre lesdites aspérités et lesdites cavités
assure la solidarisation de la douille avec un manche
de section réguliére.

Selon un premier mode d'utilisation,la douille est
mise en place sur le manche par emmanchement a
force.

Selon un second mode d'utilisation/la douille est
mise en place sur le manche par surmoulage.

Les avantages obtenus, grace a cette invention,
consistent essentiellement en ceci qu’elle permet
d’obtenir une économie de bois d’environ 30%, une
simplification de I'usinage, et une plus grande stan-
dardisation des manches sans réduire les caractéris-
tiques mécaniques de ceux-ci.

D’autres caractéristiques et avantages apparai-
tront dans la description qui va suivre de 'emmanche-
ment d’'une pioche, a oeil conique et ovale, sur un
manche cylindrique par I'intermédiaire d’'une douille
conique de section ovale, donné a titre d’exemple non
limitatif au regard du dessin annexé représentant une
vue de c6té, en coupe, de 'assemblage.

Le dessin représente un assemblage constitué
d’'une pioche 1 dans l'oeil la de laquelle est fixé un
manche cylindrique 2 par I'intermédiaire d’une douille
en matiére plastique 3.

En examinant ce dessin plus en détail, on remar-
que que la douille 3, dont I'alésage comporte des ner-
vures friangulaires 3a, a été, compte-tenu de la
section en triangle rectangle et de I'orientation de ces
derniéres, emmanchée a force sur I'une des extrémi-
tés du manche 2 comportant des rainures 2a de
méme section et de méme espacement, avant
emmanchement classique de la pioche 1 par dessus
la douille 3, dont la forme correspond a celle de I'oeil
la de la pioche 1.

Comme on le voit, 'alésage de la douille 3 est
fermé du c6té de la base du cone par une paroi 3b qui
assure I'étanchéité de I'assemblage et évite ainsi la
détérioration du bois.

La douille selon I'invention est destinée principa-
lement a 'emmanchement d’outils a oeil conique,
mais elle pourrait étre utilisée aussi, avec profit, pour
assurer I'adaptation d’outils & oeil cylindrique sur des
manches standard sous réserve que la douille soit
adaptée a cette sorte d'oeil, qu'elle comporte un
épaulement a son extrémité pour empécher le
démanchage de l'outil et que sa paroi extérieure offre
une légére conicité afin d’obtenir une solidarisation
de I'ensemble par serrage.

Revendications

1. Douille de raccordement d’'un manche a un oeil
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conique d’un outil, constituée d’'une piéce en matiére
semi-rigide épousant extérieurement la forme de
I'oeil de I'outil et intérieurement celle du manche dont
I'alésage comporte des aspérités destinées a venir se
loger dans des cavités de méme forme réalisées a la
périphérie du manche, caractérisée en ce que les
aspérités et les cavités ont une section triangulaire
rectangle dont le petit co6té de I'angle droit est situé
vers I'extrémité du manche sur laquelle se fixe I'outil
et en ce que la liaison entre lesdites aspérités et les-
dites cavités assure la solidarisation de la douille avec
un manche de section réguliére.

2. Douille selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu’elle est surmoulée sur le manche.

3. Douille selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu’elle est mise en place sur le manche par
emmanchement a force.

Patentanspriiche

1. Verbindungseinrichtung zwischen einem Stiel
und einer konischen Offnung eines Werkzeugs, be-
stehend aus einem Teil aus halbstarrem Werkstoff,
das sich auRen der Form der Offnung des Werk-
zeugs und innen der des Stiels anpaft und dessen
Bohrung Unebenheiten aufweist, die dafiir bestimmt
sind, in am Umfang des Stiels ausgefiihrten Hohlrdu-
men derselben Form aufgenommen zu werden, da-
durch gekennzeichnet, daB die Querschnitte der
Unebenheiten und der Hohlrdume rechtwinklige
Dreiecke sind, wobei die Schmalseite des rechten
Winkels zu dem Ende des Stiels zeigt, an dem das
Gerét befestigt ist und daB der Eingriff zwischen den
Unebenheiten und den Hohlrdumen die feste Verbin-
dung zwischen dem Anschluf3stiick und einem Stiel
mit gleichmaBigem Querschnitt gewahrleistet.

2. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sie von dem Stiel abge-
formt ist.

3. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sie durch Aufpressen
auf den Stiel aufgebracht wird.

Claims

1. Bushing for connecting a handle to a conical
eye of a tool, constituted by a piece made of semi-rigid
material externally following the form of the eye of the
tool and internally that of the handle whose bore com-
prises protrusions intended to come to lodge in cavi-
ties of the same form made at the periphery of the
handle, characterised in that the protrusions and the
cavities have a triangular/rectangular cross-section of
which the small side of the right angle is situated
towards the end of the handle onto which the tool is
fixed and in that the link between the said protrusions
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and the said cavities ensures the solid fixing of the
bushing to a handle of regular cross-section.

2. Bushing according to Claim 1, characterised in
that it is overmoulded onto the handle.

3. Bushing according to Claim 1, characterised in
that it is fitted on the handle by being force-fitted as
a sleeve.
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