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®) Transferpresse.

&) Die Schablone (6) soll bei Werkzeugwechsel
mafgenau in die Leerstufe einer Transferpresse und
aus dieser heraus an Stitzelemente (5, 10) an dem
Schiebetisch (4) im Woerkzeugraum der Transfer-
presse verbracht werden. Dieses erfordert ein
maBgenaues Kuppeln.

In der Leerstufe ist eine Greif-und Haltevorrich-
tung (3) angeordnet zum Einflhren und Herauszie-
hen des Aufnahmebolzens (10) in die bzw. aus der
Aufnahmebuchse (17). Die Aufnahmebuchse (17) ist
drehbar an der Schablone (6) gelagert und bildet
einerseits mit dem Aufnahmebolzen (10), einer in
diesen eingearbeitete Fllhrungsnut (22) und einem in
die FlUhrungsnut (22) eingreifenden Zylinderstift (18)
einen ersten, andererseits mit der Halteplatte (20),
dem in diese eingebrachien Zylinderstift (19) und
der in die Aufnahmebuchse (17) eingearbeiteten Auf-
nahmenut (25) einen zweiten bajonettartigen Ver-
schluB. Diese Verschilisse wirken nacheinander
durch Drehung des Aufnahmebolzens (10) vermittels

O sines Stellmittels (9).
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Die Einrichtung ist bei Transferpressen mit einer
Leerstufe zwischen den Pressenstdndern einsetzbar.
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Transferpresse

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung der im
Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Art.

In Stufenpressen, GroBteilstufenpressen u. dgl.
Transferpressen, in denen gréBere Werkstlicke in
hintersinander angeordneten Stufen bearbeitet wer-
den, sind zwischen den Pressenstdndern soge-
nannte Leerstufen vorhanden. In diesen erfolgt
keine Umformung. Als Folge der festliegenden Um-
setzbewegung flr die Werkstlicke missen die
Leerstufen eine Zwischenablage aufweisen, deren
Oberseite der Form der Unterseite der Werkstiicke
in den Abstiitzbereichen entspricht. Mit jedem
Werkzeugwechsel sind Zwischenablagen einzurich-
ten, die dem neuen Werkstiick angepaft sind.

in der DE-PS 33 34 021 ist eine Einrichtung
zur Zwischenablage von Werkstlicken in Leerstufen
von Transferpressen gezeigt und beschrieben wor-
den. Die Einrichtung besteht aus einer im Bereich
einer Leerstufe angeordneten Greif-und Haltevor-
richtung. Mit Hilfe an der Greif-und Haltevorrich-
tung angebrachter, in Transferrichtung beweglicher
und als Greifer ausgebildeter Zahnstangen sind mit
dem Schiebetisch verfahrbare Schablonen erfaBbar
und in den Bereich der Leerstufe umsetzbar. Die
Schablonen werden durch verdrehbare Anker an
den Greifern erfaft, die hierflir bajonettartig durch
Offnungen in der Schablone greifen. Die Schablo-
nen sind wihrend des Austausches der Schiebeti-
sche tiber Bolzen-Lochflihrungen und Haftmagnete
an den Schiebetischen gehalten. Diese Art der
Aufhdngung der Schablonen an den Schiebeti-
schen ist zwar eine kostenglinstige; jedoch birgt
diese die Gefahr der unsachgemégen Handhabung
der Schablonen.

Demgegeniber liegt die Aufgabe der Erfindung
sowoh! in der genauen Fihrung der Schablone bei
dem Entkuppelin von dem Schiebetisch bzw. Werk-
zeug, dem maBgenauen Einbringen der Schablone
in die Leerstufe und dem pafBgenauen Anbringen
der Schablone an dem Schiebetisch bzw. an dem
Werkzeug bei Werkzeugwechsel als auch der Ver-
meidung des manuellen Eingriffs einer der sach-
gemiBen Handhabung der Schablonen unkundigen
Person.

Diese Aufgabe ist geldst durch die Merkmale
des Kennzeichens des Anspruchs 1. Die Merkmale
der Kennzeichen der weiteren Patentanspriiche
stellen vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
dar.

Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der
sicheren Handhabung der Schablonen bei Werk-
zeugwechsel. Das Abnehmen der Schabione von
dem Schiebetisch bzw. von dem Werkzeug erfoigt
in erfinderischer Weise nach dem Heranfahren der
Schablonentrdger an den Schiebetisch durch eine
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einzige Drehbewegung, in der die Schablone durch
den VerschiuB der bajonettartigen Anordnung von
Mitteln an dem Aufnahmebolzen und an der Auf-
nahmebuchse an den Greifern festgesetzt und
durch Offnen des Verschlusses der bajonettartigen
Anordnung von Mitteln an der Aufnahmebuchse
und an den Haltemitteln des Schiebetisch von die-
sem bzw. von dem Werkzeug geldst wird. Das
Lésen vom Schiebetisch erfolgt hierbei erst dann,
wenn die Schablone mit Sicherheit an den Greifern
angekuppelt ist. Das Andocken der Schablone an
dem Schiebetisch erfolgt in umgekehrter Weise
ebenfalls durch nur eine Drehbewegung fiir das
Ankuppeln an dem Schiebetisch bzw. an dem
Werkzeug und das zeitlich spéter eintretende Ab-
kuppein von dem Greifer. Die pafgenauen Bauteile

und die =zeitlich verzdgerte Abfolge des
Kuppelns/Entkuppelns ermdglichen einen
vollautomatischen, von der Pressensteuerung

durchgefiihrten und Uberwachten Wechselvorgang.
Das selbsttitige, ungewolite Verstellen der arretier-
ten Kuppellage von Aufnahmebolzen und Aufnah-
mebuchse ist verhindert. Die Mehrteiligkeit der
Schablone erméglicht die Verwendung von leichte-
ren Werkstoffen.

Anhand eines Ausflihrungsbeispiels in der
Zeichnung soll die Erfindung im folgenden naher
erldutert werden. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Leerstufe im Bereich der Pres-
sensténder einer Transferpresse,

Fig. 2 den Kuppelzustand von Aufnahmebol-
zen und Aufnahmebuchse vor dem Verdrehen des
Aufnahmebolzens in einer Schnittdarstellung,

Fig. 3 den Kuppelzustand wéhrend des Ver-
bringens der Schablone in die Leerstufe in einer
Schnittdarstellung,

Fig. 4 die Lage von Aufnahmebolzen und
Aufnahmebuchse bei dem Heranfahren des Grei-
fers an die Schablone,

Fig. 5 eine erste Teildrehung des Aufnahme-
bolzens in der Aufnahmebuchse und

Fig. 6 den Kuppelzustand nach vollendeter
Drehung des Aufnahmebolzens in der Aufnahme-
buchse.

In Fig. 1 ist ein Leerstufenbereich zwischen
den Pressenstidndern 1 einer Transferpresse ge-
zeigt. Der vorne befindliche Pressenstdnder ist
dabei zum besseren Erkennen einer Greif-und Hal-
tevorrichtung 3 in dem Leerstufenbereich wegge-
lassen worden. Die angedeuteten Transferschienen
2 dienen dem Umsetzen von Werkstlicken zwi-
schen den Bearbeitungsstufen und Leerstufen. Die
Greif-und Haltevorrichtung 3 weist einen motori-
schen Antrieb 8 auf, der hydraulisch, pneumatisch
oder elekirisch beaufschlagbare Stelimittel umfas-
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sen kann, vermittels dessen Schablonentréger 7 in
vorzugsweise horizontaler Richtung ausfahrbar und
einfahrbar sind. In dem Ausfihrungsbeispiel sind
zwei, bezogen auf die Zeichnungsebene hintersi-
nanderliegende Schablonentréger 7 je Schablone 6
vorhanden, von denen der hintenliegende Schablo-
nentrdger verdeckt ist. Die Schablonentréiger 7 tra-
gen an den ausfahrbaren Endteilen Stellmittel 9
elekirischar, hydraulischer oder pneumatischer Art
und Aufnahmebolzen 10. In die Werkzeugrdume
der Transferpresse sind flir den Werkzeugwechsel
Schiebetische 4 hinein verfahrbar. An den Seite-
nteilen der Schiebtische 4 sind Stlitzelemente 5 flir
Schablonen 6 befestigt. Mit 6’ ist die Abstlitzlage
der Schablonen 6 in einer von mehreren mglichen
Leerstufen angedeutet.

Wie aus den Fign. 2 und 3 ersichtlich ist, -
schlieft jedes Stiltzelement 5 nach oben mit einer
Halteplatte 20 ab. Die Halteplatte 20 kann als Tra-
verse ausgebildet sein und sich Uber z.B. zwei
Kupplungsbereiche fur die Schablone 6 erstrecken.
Die Halteplatte 20 ist in den Kupplungsbereichen
ausgebohrt zur Aufnahme einer an der Schablone 6
drehbeweglich festgesetzten Aufnahmebuchse 17.
In die Halteplatie 20 ist ein Zylinderstift 19 ein-
gepaBt. Die Aufnahmebuchse 17 weist in diesem
Bereich einen Teil einer Aufnahmenut 25 auf, die
sich von der linken, der Greif-und Haltevorrichtung
3 abgewandten Seite ausgehend, zundchst in axia-
ler Richtung erstreckt, abhdngig von der Eintauch-
tiefe der Aufnahmebuchse 17 in die Halteplatte 20.
Dieser sich axial erstreckende Teil der Flhrungsnut
25 geht {iber in einen rechtwinklig hierzu verlaufen-
den Teil in Form einer Umfangsnut, deren Verlauf
aus den Fign. 4 bis 6 zu ersehen ist. Die Aufnah-
mebuchse 17 ist, wie es die Fign. 2 und 3 n&her
erkennen lassen, in einen mit 15 ge kennzsichne-
ten Aufnahmetrdger drehbar unter Zuhilfenahme
eines Steliringes 16 eingesetzt. Die Aufnahme-
buchse 17 weist einen nach innen hinsinragenden
Zylinderstift 18 auf, der in eine Fihrungsnut 22 in
dem Aufnahmeboizen 10 des Schablonentrigers 7
(Fig. 1) eintaucht. Die Flihrungsnut 22 in dem Auf-
nahmebolzen 10 erstreckt sich von dessen in den
Fign. 2 und 3 links gezeigten Stirnseite in axialer
Richtung entsprechend der Eintauchtiefe des Auf-
nahmebolzens 10 in der Aufnahmebuchse 17. Die
Fiihrungsnut 22 geht (ber in einen rechiwinklig
hierzu verlaufenden Teil in Form einer Umfangsnut,
deren Verlauf aus den Fign. 4 bis 6 n&her zu
ersehen ist. Der Aufnahmetréger 15 weist eine Ar-
retierung 21 auf, die hier in eine Arretiernut 23
eingreift und die Aufnahmebuchse 17 in dieser
Lage, die der Kuppel-/Entkuppellage von Aufnah-
mebolzen 10 und Aufnahmebuchse 17 entspricht,
an einer freien Drehung hindert. Mit 14 ist ein
Distanzring positioniert, an dem sich die Aufnahme-
buchse 17 abstlitzt. Auf den verjlingten Enditeil des
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Aufnahmebolzens 10 ist vermitiels Passung und
Paffeder 13 ein Stirn-Zahnrad 11 aufgesetzt, das
mit einer Zahnstange 12 in Wirkeingriff steht. Die
Zahnstange 12 kann der verldngerte und aus dem
Stellmittel 9 heraus gefUhrte Endteil einer Kolben-
stange sein. Im Hinblick auf die zeichnerische Dar-
stellung in den Fign. 4 bis 6 ist zu beachten, daB
der in den Fign. 2 und 3 gezeigte Bolzen 19 in der
Halteplatte 20 sowie die Fihrungsnut 25 in der
Aufnahmebuchse 17 um 45 Winkelgrad in die Zei-
chenebene der Fign. 2 und 3 versetzt gezeichnet
sind. Die Fertigungsiage der Mittel 19 und 25 auf
dem Umfang der Aufnahmebuchse 17 ist ohne
EinfluB auf die Funktion.

Fig. 3 188t im besonderen erkennen, daB die
Aufnahmebuchse 17 bei dem Abnehmen der Scha-
blone 6 von dem Stiitzelement 5 an der Schablone
6 verbleibt. Die Aufnahmebuchse 17 ist um 45
Winkeigrad als Folge einer Drehung des Aufnah-
mebolzens 10 vermittels Stelimittel 9 und Zahn-
stange 12 um 90 Winkelgrad gedreht worden. Die
Arretierung verrastet nun in der Arretiernut 24.

Fig. 4 zeigt die Drehlage von Aufnahmebolzen
10 und Aufnahmebuchse 17 wé&hrend des
EinfUhrens des Aufnahmebolzens 10 in die Aufnah-
mebuchse 17 bzw. bei dem Entfernen des Aufnah-
mebolzens 10 aus der Aufnahmebuchse 17. Der
Zylinderstift 18 ist in den sich axial erstreckenden
Teil der Fuhrungsnut 22 in dem Aufnahmebolzen
10 hineingeflhrt. Der Zylinderstift 19 befindet sich
am Ende des Teils der Aufnahmenut 25, der sich
umfangsm&Big in der Aufnahmebuchse 17 er-
streckt. Die Ar retierung 21 greift zur Sicherung der
Lage der Aufnahmebuchse 17 in die Arretiernut 23
ein. Bei einer anfénglichen Drehung des Aufnah-
mebolzens 10 vermittels Stelimittel 8, Zahnstange
12 und Zahnrad 13 (Fign. 1 und 2) unter der
Voraussetzung, daB der Aufnahmebolzen 10 bis zur
Anlage des Distanzringes 14 an der Aufnahme-
buchse 17 in diese hineingeflhrt ist, wird die Auf-
nahmebuchse 17 zundchst noch nicht mitgedreht,
da sich der Zylinderstift 18 in dem gestrichelt an-
gedeuteten Teil der Flhrungsnut 22, der sich um-
fangsmagig in dem Aufnahmebolzen 10 ersireckt,
befindet. Bei Anlage des Zylinderstiftes 18 an dem
Ende der FUhrungsnut 22 unter weiterem Drehen
des Aufnahmebolzens 10, dargestellt in Fig. 5, wird
die Aufnahmebuchse 17 gedreht, bis der sich axial
zu dieser ersteckende Teil der Aufnahmenut 25 mit
dem Zylinderstift 19 fluchtet, dargestellt in Fig. 6.
Die Schablone 6 kann von dem Stlitzelement 5 und
der Halteplatte 20 abgenommen werden. Die Arre-
tierung 21 kann durch Eingriff in die Arretiernut 24
diese Lage der Aufnahmebuchse 17 sichemn. Die
Fign. 4 bis 8 zeigen somit die zeitlich nacheinander
ablaufenden Bewegungen der durch die Teile: Auf-
nahmeboizen 10, Flhrungsnut 22, Zylinderstift 18
und Aufnahmebuchse 17 einerseits und Aufnahme-
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buchse 17, Aufnahmenut 25, Zylinderstift 19 uni
Halteplatte 20 andererseits gebildeten beiden bajo-
nettartigen VerschiUsse.

Das Andocken der Schablone 6 an den
Schiebetisch 4 erfolgt in nahezu umgekehrter Wei-
se, wobei von der in Fig. 6 dargesteliten Lage aller
Teile auszugehen ist. Bei Drehung des Aufnahme-
bolzens 10 in entgegen der durch einen Pieil ange-
deuteten Richtung bleibt die Aufnahmebuchse 17
zunichst noch in der in Fig. 6 gezeigten Lage, bis
der Zylinderstift 18 nach Drehung des Aufnahme-
bolzens um 45 Winkelgrad an dem gegeniber be-
findlichen Ende des Teils der Flihrungsnut 22 an-
legt, also mit dem sich axial erstreckenden Teil
fluchtend. Hiernach wird die Aufnahmebuchse 17
um 45 Winkelgrad von dem Aufnahmebolzen 10
mitgedreht, so daB das Ende des sich um-
fangsméfig auf der Aufnahmebuchse 17 ersirec-
kenden Teiles der Aufnahmenut 25 an dem Zylin-
derstift 19 anlegt. Mit dem Fluchten des Zylinder-
stiftes 18 mit dem sich axial erstreckenden Teil der
Fihrungsnut 22 und der Anlage des Zylinderstifies
19 am Ende des sich umfangsma8ig in der Aufnah-
mebuchse 17 erstreckenden Teils der Aufnahme-
nut kann der Schabionentdger 7 von dem
Schiebstisch 4 zurlickgezogen werden.

Anspriiche

1. Einrichtung zur Zwischenablage von
Werkstlicken in Leerstufenbereichen von Transfer-
pressen, mit in den Leerstufenbereichen angeord-
neten Greif-und Haltevorrichtungen (3) flr mit den
Schiebstischen (4) liber Haltemittel (5, 20) in Werk-
zeugrdume der Transferpresse hineingeflihrte
Schablonen (6), mit an den Greif-und Haltevorrich-
tungen (3) angebrachten Schablonentrégern (7), die
horizontal gegen die Schiebetische (4) und von
diesen weg durch einen motorischen Antrieb (8)
verstellbar sind, an denen uber ein Stelimittel (9)
drehbare Aufnahmebolzen (10) angebracht sind,
die mit Offnungen in den Schablonen (6) in Art
eines  Bajonetiverschlusses  zusammenwirken,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schablonen
(6) mit drehbar gelagerten Aufnahmebuchsen (17)
versehen sind, in die die Aufnahmeboizen (10)
ginflihrbar sind, daB die Haltemittel (5, 20) zur
Aufnahme von- Aufnahmebuchsen (17) ausgebohrt
sind und daB zwischen der Aufnahmebuchse (17)
und dem Aufnahmebolzen (10) ein erster bajonet-
tartiger VerschluB (18, 22) und zwischen den Haite-
mitteln (5, 20) und der Aufnahmebuchse (17) ein
zweiter bajonettartiger VerschiuB (19, 25) einge-
bracht ist, wobei die bajonettartigen Verschlisse
(18, 22) und (19, 25) hintereinander in der Weise
aktivierbar sind, daB der bajonettartige VerschiuB -
(18, 22) zwischen der Aufnahmebuchse (17) und
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dem Aufnahmebolzen (10} zeitlich vor dem bajo-
nettartigen VerschiuB (19, 25) zwischen den Halte-
mitteln (5, 20) und der Aufnahmebuchse (17) wirk-
sam wird, wenn der Aufnahmebolzen (10) zur
{UIbernahme der Schablone (6) in die Aufnahme-
buchse (17) gefiihrt worden ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da# der erste bajonettartige Ver-
schluf (18, 22} durch einen sich in Richtung der
Achse des Aufnahmebolzens (10) erstreckenden
Teil einer Fiihrungsnut (22), einen sich rechtwinklig
dazu und entgegen der Drehung des Aufnahmebol-
zens (10) bei dem Kuppeln des Aufnahmebolzens
(10) an die Aufnahmebuchse (17) erstreckenden
Teil der Fiihrungsnut (22) und einen in die Aufnah-
mebuchse (17) eingelassenen ersten Zylinderstift
(18) gebildet ist, und daB der zweite bajonettartige
VerschiuB (19, 25) durch einen sich in Richtung der
Achse der Aufnahmebuchse (17) erstreckenden
Teil einer Aufnahmenut (25), einen sich rechtwin-
klig dazu und mit der Drehung der Aufnahme-
buchse (17) dem Entkuppeln der Aufnahmebuchse
(17) von den Haltemitteln (5, 20) erstreckenden Teil
der Aufnahmenut (25) und durch einen in ein Halte-
mittel (5, 20) eingelassenen zweiten Zylinderstift
(19) gebildet ist, wobei die sich in der jeweiligen
Achsrichtung erstreckenden Teile der Nuten (22,
25) auf der der Greif-und Haltevorrichtung (3) abge-
wandten Seite zugénglich sind zum Erfassen der
Zylinderstifte (18, 19).

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB =zwischen Aufnahmebuchse
(17) und Schablone (6) eine Arretierung (21, 23,
24) eingebracht ist zum Halten der Aufnahme-
buchse (17) in  zumindest der Kuppel-
[Entkuppellage von Aufnahmebuchse (17) und Auf-
nahmebolzen (10).

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schablone (8) mehrteilig
ausgefiihrt ist und einen Aufnahmetréger (15) auf-
weist, in den zwei Aufnahmebuchsen (17) drehbar
eingesetzt und Uber je einen Stellring (16) gehalten
sind.
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