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Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen einer Klammer an einem Schieppband.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Anbringen einer den Anfang sines
bandfdrmigen Materials flhrenden Klammer an ein
Schleppband in einem fotografischen Entwicklungs-
gerdt mit einer Vielzahl von Behandlungsbehiitern,
wobei das bandfdrmige Material parallel zu dem
Schieppband durch die Behandlungsbehilter gefiihrt
wird, weiche Klammer einen die Schleppbandrander
mit hakenartigen Vorspriingen umfassenden Haltsteil
aufweist, wobei widhrend des Ankiammervorgangs
die Seitenrdnder des Schieppbandes durch sen-
krecht zur Ebene des Schieppbandes wirkende,
Stempel und Matrize umfassende Verbiegeelemente
so weit aufeinander zu gebogen werden, daB der
Abstand der Schieppbandkanten geringer als der
Abstand der Vorspriinge des Halteteils wird und
nach dem Einflhren der Bandrdnder in das Halteteil
die Verbiegeelemente wieder unwirksam gemachi
werden. Bei Beginn des Verbiegevorgangs werden
das Band und das Halteteil symmetrisch zum Biege-
stempel gefihrt und Halteteil und Schleppband
stdndig in Kontakt gehaliten. Die Bandrinder werden
zwischen den Bandauflagen der Matrize und der

w=dem Schieppband zugekehrten Seite des Halteteils

bis zum Einschnappen der Bandridnder in den Innen-
raum des Halteteils in der urspringlichen Bande-

MM bene gehaiten und der Biegestempel wird nach dem

Einschnappen der Bandrédnder in die Ausgangslage
zuriickgefihrt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen einer Klammer an einem Schieppband

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Eine solche Vorrichtung ist z. B. bekannt aus
der DE-PS 25 12 826, bei der ein Schleppband in
die Vertiefung einer nach der Art eines ein-
schaligen Hyperboloids geformten Formroile durch
eine Druckroile eingedriickt wird, so daB die Sei-
tenkanten des Schieppbandes zu esinem Abstand
zusammengebogen werden, der geringer ist als der
Abstand der Hakenenden eines Halteteils einer an
dem Schieppband zu befestigenden Klammer.
Nachdem die Verbiegung erreicht ist, wird durch
Zustellbewegung eines Halters flir die Klammer
das verformte Schleppband in den [nnenraum des
Halteteils eingefiihrt und durch Rickbewegung des
Biegestempels die Rickkshr des Schieppbands in
die anndhernd gestreckte Lage ermdglicht. Da die
Breite des Schleppbandes geringfiigig gréBer ist
als die Breite des Innenraums fUr das Band im
Halteteil der Klammer, erfolgt Uber die restliche
elastische Bandverformung eine Befestigung und
Mitnahme der Klammer durch Reibungskrifte.

Das Heranfiihren der Kilammer nach dem Bie-
gen des Schieppbandes durch eine getrennt zu
steuernde Zustellbewegung eines Halters flr die
Klammer erfordert sinen gewissen mechanischen
Aufwand und zus3izliche Zeit fir den Anklammer-
vorgang.

Aufgabe der Erfindung ist es, diesen getren-
nten Zustellvorgang zu eriibrigen.

Diese Aufgabe wird gel@st durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 beschriebenen
Verfahrensschritte. Durch das Halten des Schiepp-
bandes und des Halteteils der Klammer im Kontakt
wahrend des Biegevorgangs werden die Rinder
des Schieppbandes im Klammerbereich annihernd
in der urspringlichen Ebene des Schleppbandes
gehalten, durch die Durchbiegung der Schiepp-
bandmitte von der Klammer weg jedoch sukzessive
nach innen gezogen, bis die Schleppbandkanten
den inneren Rand der Haken bzw. Vorspriinge des
Halteteils erreicht haben und dann in das Innere
des Halteteils der Klammer hineinschnappen
kdnnen. Die Kanten des Schleppbandes fiihren
dabei eine Bewegung entgegen der Bewegungs-
richtung des Biegestempeils aus. Eine gesonderte
Zustellbewegung fUr das Heranflihren der Klammer
an das Schileppband ist somit nicht mehr erforder-
lich.

Das beschriebene Verfahren zum Anbringen
der Klammern ist sowohl mdglich bsi Klammern
nach der Lehre der DE-PS (deutsche Patentanmel-
dung P 35 35 852.1) mit einer flachen Form, die
am Halteteil eine Offnung aufweist, die in Linge
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und Breite etwa der Breite des Schleppbandes
entspricht und in welche Offnung die Seitenkanten
des Schleppbandes umgreifende Vorspriinge hin-
einragen. Dieses Befestigungsverfanren ist auch
anwendbar bei Klammern, deren Haltetell zwei aus
der Ebene eines Blechstreifens herausgebogene
Haken aufweist, die ebenfalls die Seitenkanien des
Schleppbandes umfassen. Zwischen den Haken
entsteht auf diese Weise ein Raum. der geringflgig
schméler als die Schieppbandbreite und etwas
h&her als das Schleppband dick ist.

Weitere Einzelheiten des Verfahrens ergeben
sich aus den Unteranspriichen 2 bis 4.

Eine Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1 ergibt sich aus Anspruch 5
sowie den folgenden Vorrichtungsanspriichen 6 bis
12.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist im
folgenden anhand von Figuren seingehend be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische
Darstellung einer Befestigungsvorrichtung  zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,

Fig. 2 die verschiedenen Phasen der Ein-
bringung des Schleppbandes in den Halteteil einer
Klammer mit zwei umgebogenen, seitlichen Haken,

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Vorrich-
tung gemaAB Fig. 1 und 2 14ngs der Schnittlinie 1=l
in Fig. 4,

Fig. 4 die Vorrichtung nach Fig. 3 in einem
Schnitt parallel zur Bandebene 14ngs der Schnittli-
nie IV-IV in Fig. 3,

Fig. § eine Abwandlung der Vorrichtung flr
Klammern mit einem ebenen Halteteil und einer
Offnung im Lingsschnitt und

Fig. 6 einen Querschnitt durch die Vorrich-
tung nach Fig. 5 ldngs der Schnittlinie VI-VI in Fig.
5.

In Fig. 1 ist schematisch in einer perspekiivi-
schen Darstellung eine Anklammervorrichtung ge-
zeigt, die auf einer Grundplatte 1 aufgebaut ist. Die
Grundplatte 1 weist einen schlitzférmigen Durch-
bruch 1a auf, durch den ein Schleppband 2 aus
elastischem Kunststoff von unten nach oben durch-
geflhrt ist. Oberhalb der Grundplatte ist das
Schleppband 2 durch zwei an den Seitenkanten
angreifende Fihrungsrollen 3 gefiihrt, von denen
nur eine sichtbar ist und die in einem Lagerbock 4
frei drehbar gelagert ist. Weiter oben, im Bereich
der eigentlichen Anklammerung, |duft das Schiepp-
band 2 zwischen einer Stitzrolle 5, die in einem
Lagerbock 6 frei drehbar gelagert ist, und einer
Aufnahme flir Klammern 8 hindurch. Die Stiitzrolle
5 hat eine mittlere, tiefe Ausnehmung etwa in der
Form einer Hyperbel als Erzeugende dieses Rolle-
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numfangs mit zwei verhdltnismdBig schmalen
zylindrischen Réndern, auf denen das Schieppband
im Normalzustand der Einrichtung [duft. Die Klam-
mer 8 hat eine aus Fig. 2 entnehmbare Form mit
einem Halteteil 8a, welcher von zwei hakenartigen
Fortsdtzen 8¢ umschiossen einen Innenraum auf-
weist, der etwas hdher ist. jedoch weniger breit als
das Schleppband 2. Wird das Schleppband in die-
sen Innenralim des Halteteils 8 auf noch zu be-
schreibende Weise eingefiihrt, streckt es sich
nahezu in die ebene Lage und liegt dann mit
seinen Seitenkanten unter verhdltnismagig groBer
Kraft an der Innenfldche der Haken 8c an. so dag
die Klammern von dem Schleppband mit
verhdlinismdBig groBen Reibungskridften mitge-
nommen werden.

An dem als einem sinheitlichen Blechtgil gebo-
genen Halteteil 8a ist ein Arm 8b angeschweift, der
in bekannter Weise einen Lingsschlitz aufweist,
durch weichen ein fotografisches Kopiermaterial
durchgefidelt und um den Arm herumgeschiungen
werden kann. Auf diese Weise kann ein an dem
Klammerarm befestigter Anfang eines Rollenpa-
pierbandes parallel zu der Laufsirecke des
Schleppbandes 2 durch eine Vislzahi von Behand-
lungsbehdltern einer fotografischen
Entwickiungsmaschine gefiihrt werden.

Die Klammeraufnahme 7 ist auch auf der in der
Zeichnung dem Klammerarm 8b abgekehrten Seite
mit einem Schlitz versehen, so daf Klammern
sowohi in der gezeichneten Stellung ais auch in
einer Stellung mit dem Klammerarm 8b auf der
anderen Seite eingelegt werden k&nnen.

Auf der Grundpiatte 1 ist ferner ein Antrieb 9
fir einen Anklammerstempel 10 befestigt. Der An-
trieb kann z. B. ein Pneumatik-Zylinder, jedoch
auch ein Elekiromagnet oder - wenn keine dieser
Antriebsarten zur Verfligung steht - eine von Hand
gespannte Feder sein oder direkt von Hand erfol-
gen. Aus dem Stempelantrieb 9 ragt der bewe-
gliche Stempel 10 hervor, der in einer Stem-
pelfihrung 12, die ebenfalls auf der Grundplatte 1
befestigt ist, verschiebbar geflihrt ist. Auf dem
Stempel 10 sitzt ferner ein Anschlagring 10a, auf
den sich eine Ruckholfeder, die andererseits an
der Stempelfihrung 12 anliegt, abstiitzt. Jenseits
der Stempelflhrung 12 ist der Biegestempel 10b
s0 angeordnet, da8 er im vorgeschobenen Zustand
knapp unterhalb des Halteteils 8a der Klammern 8
und unterhalb der Klammeraufnahme 7 das
Schleppband erreicht und in die Ausnehmung der
Matrizenrolle 5 hineindricken kann.

In Fig. 2 sind in zeitlicher Aufeinanderfolge die
verschiedenen Phasen eines Ankiammervorgangs
jeweils in einem Schnitt senkrecht zur Bandiaufrich-
tung dargestellt. Die Bandlaufrichtung kann dabei
gemaB Fig. 2 horizontal oder wie in Fig. 1 vertikal
sein. Die Ausflhrungsform nach Fig. 2 unter-
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scheidet sich von der nach Fig. 1 dadurch, daf die
Abstlitzung des Schleppbandes gegen den Druck
des Biegestempels 10b nicht durch eine drehbare
Rolle 5 erfolgt, sondern durch eine geritefeste
Matrize 13. Diese bildet zundchst sine Flhrung
13a, die genau der Breite und Dicke des Schiepp-
bandes 2 angepafBt ist. Darliber ist eine Fihrung
13d ausgearbsitet, die in ihrer Breite und H&he
dem Halteteil 8a der Klammer 8 entspricht. Im
Ubrigen entspricht das Profil dem Klammerarm 8b,
so daB dessen Krdpfung auch zur Langsflhrung an
einer schrdg ausgebildeten Flhrungsstufe 13e der
Matrize 13 beitragen kann. Schiie8lich ist unter
dem Schleppband 2 eine Aussparung 13b vorgese-
hen, die konisch vom Band weg sich verjingend
ausgebildet sein kann, jedoch nicht sein mu#8. Die
Breite der Auflagefldche 13f flir die beiden Sei-
tenrdnder des Schleppbandes 2 erstreckt sich
jeweils nur {iber einen kieinen Teil der gesamten
Schleppbandbreite; der Abstand der beiden inne-
ren Enden 13c der Auflagefldche ist jedoch gr&Ber
als der Abstand der darUber liesgenden Innenkanten
der Hakenteile 8c des Halteteils 8a der Klammer.

Die Klammer 8 wird in ihrer gezeigten Position
gehalten durch eine gerdtefeste Kanalabdeckung
14, die mit einem entsprechenden Schiitz 14a zu-
gleich die Fihrung 12 fUr den Biegestempel 10b
darstellt. Der Abstand zwischen Abdeckung 14 und
Matrize 13 ist so bestimmt, daB sine Klammer 8 in
dem Kanal auf dem Schleppband 2 bzw. auf des-
sen Seitenflihrungen 13a frei, jedoch nicht mit viel
Luft bewegt werden kann. Der Durchgangsraum f{ir
das Schleppband 2 ist so bemessen, da8 bei Feh-
len einer Klammer 8 ein als Schraubenfeder gewic-
kelter Schieppbandverbinder ungehindert durchiau-
fen kann.

[n der in Fig. 2a dargesteliten Bewegungs-
phase st der Stempel 10b hinter die
Flhrungsfldche der Abdeckung 14 zurlickgezogen,
wéhrend das Schleppband in gestreckiem Zustand
mit der fUr eine freie Bewegung erforderlichen Luft
zwischen den Seitenfiihrungen 13a der Matrize
sich bewegt. Die Klammer 8 ruht, gehaiten durch
hinter dieser liegende, nicht gezeigie Anschlige,
tber dem Schleppband.

Wird nun in der Bewegungsphase gem#B Fig.
2b durch einen Ausi@seimpuls und den entspre-
chenden Antrieb, z. B. einen pneumatischen An-
trieb, der Stempel 10b nach unten bewegt, so biegt
er das Schleppband 2 nach unten durch. Dessen
Rénder sind jedoch zwischen dem Halteteil 8a der
Klammer und den Auflageflichen 13f der Matrize
in der urspriingfichen Bandebene geflihrt, so das
das Schleppband mit zwei Wendepunkien doppeit
durchgebogen wird. Die Seitenkanten des Schlepp-
bandes sind entsprechend der Durchbiegung be-
reits etwas nach innen gerlickt, so daB sich
symmetrisch je ein Spalt zwischen den Sei-
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tenflihrungen 13a und den Seitenkanten des Ban-
des 2 ergibt.

In der Bewegungsphase nach Fig. 2c hat der
Stempel 10b bereits einen gréBeren Teil seines
Arbeitshubes zurlickgelegt und das Band entspre-
chend weit nach unten durchgebogen. Noch immer
sind die Bandrinder zwischen den Haken des Hal-
teteils 8a und der Auflagefldche 13f gehalten, je-
doch nur noch mit einer sehr geringen Breite. Auch
hier ist die Anndherung an sine V-férmige Biegeli-
nie im Bereich der Rander unterbrochen, auch
wenn die R3nder nicht mehr genau in der
urspringiichen Ebene des Schleppbandes laufen.

in der Bewegungsphase nach Fig. 2d ist der
Stempel 10b so weit in die Matrize eingetaucht,
daf die beiden Bandrdnder ber die Hakenkanten
8c hinweggezogen sind und unter Ausnutzung der
Biegespannung der Bandkanten nach oben in den
Innenraum des Halteteils 8a hineingeschnappt sind.
Die Seitenrdnder strecken sich dabei, so daB das
Schieppband nur noch in der Mitte durchgebogen
ist. Wird nun die Bewegungsumkehr des Stempels
10b gemdB Fig. 2e vollzogen, so streckt sich das
Schieppband wieder aus, so daB die Seitenkanten
des Schieppbandes sich sukzessive zu den seitli-
chen Begrenzungen des Innenraumes des Halte-
teils 8a der Klammer hin bewegen. Bei voil-
stdndigem Rickzug des Stempels 10b ist auch das
Schieppband wieder anndhernd gestreckt, so daf
die Klammer durch Reibungskrdfte von dem
Schieppband aus der Klammeraufnahme 7 nach
oben bzw. vorne herausgezogen wird, sobald das
Schleppband |3uft.

Dieser- Funktionsablauf trifft auch fUr die An-
klammervorrichtung nach Fig. 1 zu, d. h. mit Ge-
gendruckrolle 5 anstelle der festen Matrize 18.

In Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch die Anklam-
mervorrichtung gemag Fig. 2 dargestelit, woraus zu
ersehen ist, daB der Stempel 10b sine Gabelferm

aufweist, welche Gabel den Halteteil 8a der Klam-.

mer in Bandlaufrichtung beidseitig umgreift.

Die Bewegungsphasen gem3f Fig. 2 kdnnen
am einfachsten im Stillstand des Bandes durch-
gefuhrt werden. Da ein solcher Schleppbandstili-
stand im Behandlungsteil des Entwicklungsgerates
wegen der geforderten Genauigkeit der Verweilzeit
nicht tragbar ist, ist ein solcher Bandstillstand nur
mit verhaltnismdBig grofem apparativem Aufwand
zu erzielen, z. B. nach der Lehre der deutschen
Patentschrift 22 46 313. Andererseits ist die
Bewegungsgeschwindigkeit des Schieppbandes
gegenliber der Bewegungsgeschwindigkeit eines
richtig angetriebenen Stempels 10b kiein, so daB
die zeitliche Verz8gerung gegenlber einem steti-
gen Durchiauf sehr gering gehalten werden kann.

Eine weitere Mdglichkeit ist die Ausbildung
gemiB Fig. 1, wenn die Gegenhalterung des
Schleppbandes 2 durch eine Rolle 5 erfolgt und z.
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B. an dem Stempel 10b ebenfalls eine Rolle zur
reibungsarmen Druckausiibung angeordnet ist. Der
Anklammervorgang kann dann an das laufende
Band erfoigen.

Eine Anklammerung an das laufende Band ist
auch Uber einen Teil der Vorgdnge des Ankiam-
mervorganges mdglich. wenn der Stempel 10b und
die Matrize 14 aus einem Material hergestellt sind.
auf dem das Schleppband 2 gut gleitet. Dies kann
z. B. ein Kd&rper aus Polyamid mit polierten Ob-
erflichen und verrundeten Kanten 13c sein.

Das Schleppband wird dann wihrend der Be-
wegungsphasen gemdB Fig. 2b und 2¢c zwar ge-
bremst, kann aber immerhin mit nahezu der
urspriinglichen Geschwindigkeit weiterlaufen. Die
Klammer selbst wird durch die Gabelform des
Stempels 10b noch festgehalten. Eine feste An-
klammerung erfolgt jedoch erst bei einer Streckung
des Schieppbandes 2 nach der in Fig. 2e darge-
stellten Bewegungsphase, wenn der Stempel 10b
die Kiammer schon fast freigegeben hat.

Eine weitere Verringerung der Walkarbeit im
Schieppband wihrend des Anklammervorgangs ist
errsichbar, wenn die Aussparung 13b in der Ma-
trize nicht rein prismatisch ist, sondern enispre-
chend der Darstellung in Fig. 4 sich von beiden
Seiten zur Mitte der Aussparung 13b hin verjlngt.

Die Prinzipien des Anklammerns ohne Zustel-
lung eines Klammerhalters zum Schleppband hin
sind auch anwendbar bei Klammern einer flachen
Form nach der Lehre der DE-PS 35 35 852, die im
Halteteil eine Offnung aufweisen, die in Linge und
Breite etwa der Breite des Schleppbandes ent-
spricht. In diese Offnung ragen die Seitenkanten
des Schleppbandes umgreifende Vorspringe. In
den Fig. 5 und 6 ist die Anklammervorrichtung flr
eine solche Klammer 15 dargestelit. Die Matrize 13
hat etwa dieselbe Form wie in Fig. 3 und 4, jedoch
ist zusdtzlich ein federbelasteter Auswerfer 16 vor-
gesehen, der in einem Gehduse 17 unterhaib der
Matrize 13 gelagert ist. Dieser beschieunigt die
Rickbewegung des Schleppbandes aus der Ma-
trize nach dem Einschnappen der Bandrénder in
den Halteteil der Klammer. Ein solcher Auswerfer
ist auch bei der AusfiUhrungsform nach Fig. 2
zweckmaBig.

Der Stempel zur Verformung des Schleppban-
des 18 greift in die Offnung der Klammer 15 ein,
hat jedoch im Bereich der Klammerrinder 15a eine
Stufe 18a, die die Klammerrdnder 15a am unteren
Umkehrpunki so verbiegt, daB die Vorspriinge zum
Schleppband hin gebogen werden. Dies erleichtert
das Einschnappen der Rénder des Schieppbandes
hinter den Vorspringen 15b, bzw. ermdglicht es,
den Biegestempel bereits bei einer geringeren
Banddurchbiegung umkehren zu lassen. Im Ubrigen
erfolgt der Vorgang des Einspannens der Schiepp-
bandrinder zwischen Matrize 13 und Klammer 15
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in gleicher Weise wie bei der Klammer gemis Fig.
2 - 4 bis zum Zeitpunkt des Einschnappens der
Schieppbandrinder in die Offnung der Klammer.
Auch hier wird wegen der besonders scharfen
Durchbiegung der Schieppbandrdnder um die Vor-
springe 15b an der Kiammer 15
zweckmifigerweise die Aussparung in der Matrize
13 nicht prismatisch, sondern zur Matrizenmitte hin
sich verjiingend ausgebildet.

Anspriiche

1. Verfahren zum Anbringen einer den Anfang
eines bandférmigen Materials flihrenden Klammer
an ein Schleppband in einem fotografischen Ent-
wicklungsgerdt mit einer Vielzahl von Behandlungs-
behéltern, wobei das bandfdrmige Material parallel
zu dem Schieppband durch die Behandlungs-
behilter geflihrt wird, welcher Klammer einen die
Schieppbandrénder mit hakenartigen Vorspriingen
umfassenden Halteteil aufweist, wobei wihrend des
Anklammervorgangs die Seitenrédnder des Schlepp-
bandes durch senkrecht zur Ebene des Schiepp-
bandes wirkende Stempel und Matrize umfassende
Verbiegeelemente so weit aufeinander zu gebogen
werden, daB der Abstand der Schieppbandkanten
geringer als die lichte Weite der Haken des Haite-
teils wird und nach dem Einflihren des Bandes in
das Halteteil die Verbiegeelemente wieder unwirk-
sam gemacht werden, dadurch gekennzesichnet,
daB bei Beginn des Verbiegevorgangs das Band
und das Haiteteil symmetrisch zum Biegestempel
geftihrt und Halteteil und Schleppband stdndig in
Kontakt gehalten werden, daB die Bandrinder zwi-
schen den Bandauflagen der Matrize und der dem
Schieppband zugekehrten Seite des Hailteteils bis
zum Einschnappen der Bandrdnder in den Innen-
raum des Haltetsils in der urspriinglichen Bande-
bene gehalten werden und der Biegestempe! nach
dem Einschnappen der Bandrinder in die Aus-
gangsiage zurlckgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kemnzeichnet, daB das Schieppband im Bereich
des Halteteils vor dem Einschnappen in Form ein-
es flachen Buchstaben V mit zur urspriinglichen
Bandebene parallelen Rindern gebogen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Rlckbewegung des
Schleppbandes nach dem Einschnappen in die an-
gendherte Strecklage durch einen federbelasteten
Stempel in der Matrize unterstlitzt wird.

4. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Stempet bei einer Klammer mit einem Halteteil mit
einer Offnung, die in Linge und Breite etwa der
Breite des Schieppbandes entspricht und mit in
diese Offnung ragenden, im angeklammerten Zu-
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stand die Schleppbandkanten umgreifenden Vor-
springen, in die Offnung eingreift und mittels
zuriickgesetzier Stufen der Halteteil zusétzlich so
durchgebogen wird, daB die Vorspriinge zum
Schleppband hin gebogen werden.

5. Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfah-
rens nach einem der vorangehenden Anspriche 1
bis 4 mit einem Schleppband (2) zur Fihrung des
Materialbandanfangs mittels einer Klammer (8)
durch mehrere Behandlungsbehilter und mit einer
Ankiammervorrichtung, umfassend Verbiegeele-
mente, die die Schleppbandkanten mittels einer
Matrize (5, 13) und eines Biegestempels (10b) bis
zu einem Abstand zusammenbiegen, der kleiner ist
als der Abstand der die Bandkanten umgreifenden
Vorspringe, und Miitel zum Einflihren der. Bandka-
nten zwischen die Vorspriinge des Halteteils (8a).
dadurch gekennzeichnet, daB flir Halteteil (8a) und
Schieppband. {2) ein Kanal vorgesehen ist, in dem
beide seitlich zueinander symmeirisch
Ubereinanderliegend geflihrt werden und daB der
Antriebsweg flir den Biegestempel (10b) so bemes-
sen ist, daB nach dem Einschnappen der Schiepp-
bandkanten in den Innenraum des Halteteils (8a)
sich die Bewegungsrichtung umkehrt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Kanal in Laufrichtung des
Schieppbandes (2) flr das Halteteil (8a) der Klam-
mer (9) gebifnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Biegestempel (10b) zum
Haltetsil (8a) der Klammer senkrecht zur Bandiau-
frichtung symmetrisch an dem Schieppband (2)
angreift, insbesondere bei einer schmalen Klammer
(8) ohne Offnung als Gabel ausgebildet ist.

8. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Biegestempel (18) bei einer biegsamen
Klammer (15) mit Offnung im Halteteil in die
Offnung eingreift und eine Stufe (18a) aufweist, die
den Halteteil (15a) kurz vor dem Einschnappen der
Schleppbandkanten hinter die in die @ffnung
ragenden Vorspriinge (15b) so verbiegt, daB diese
Vorspriinge sich zum Schleppband hin bewegen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Matrize (13) als gerétefestes
Bauteil ausgebildet ist, aus einem Woerkstoff, auf
dem das Schieppband gut gleitet, insbesondere
aus Polyamid, besteht und an den Biegekanten
{13c) flir das Schieppband abgerundet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5
oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die lichte
Weite zwischen den Auflagefiichen (13f) fir die
Schleppbandridnder in der Matrize kleiner ist als
der Abstand zwischen den das Schleppband um-
greifenden Vorspriingen (8¢, 15b) des Halteteils,
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insbesondere wenigstens um den der Schridge der
Schleppbandrénder nach dem Einschnappen ents-
prechenden Betrag.

11. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Aussparung (13b) der Ma-
trize (13) in Laufrichtung des Schleppbandes (2)
von beiden Seiten zur Symmetrielinie der Klammer
{8) in der Anklammersteliung hin sich verjingt.

12. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daf in der Matrize (13) ein federbelasteter Auswer-
fer (18) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dal
der Biegestempe! (10b, 18) pneumatisch, elekiri-
sch, durch vorgespannte mechanische Federn oder
von Hand angetrieben ist.
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