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Vorrichtung zur Stromungsbeaufschlagung von flichenhaftem Gut in Anordnung mit

2 durchstrombaren Zwischenraumen.
N

8@ Eine Vorrichtung zur Beaufschlagung eines Sta-
pels eines flichenhaften Gutes oder einer Reihung
flichenhafter Gutelemente mit einer Fluid-Strémung,

(Ninsbesondere einer Gas-Strdmung, wie sie zur
Wirmebehandlung von fldchenhaften Giitern mit ein-
er im Verhdltnis zur H6he der einzeinen Gut-Lagen

n-groBen Breitenerstreckung des Stapels bzw. einer
Reihung von in Bezug auf ihre Dicke relativ hohen
Gutelemente eingesetzt werden kann, weist einen

oberhalb des Gut-Stapels bzw. der Gut-Reihung an-
3eordneten Radialventilator mit zweiseitig ausblasen-
lem Gehduse auf, das jeweils an den Seiten des
Gut-Stapels angeordnete und einander versetzt ge-
geniberiiegende Ausblasekandle bzw. oberhalb und
unterhalb der Gut-Reihung befindliche, mit versetzt
angeordneten DUsen bestlickte Strdmungskandle
versorgt. Dadurch wird der vom Radialventilator
gefbrderte Volumenstrom wechselseitig gegen der
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entsprechenden Teil der Seitenfliche des Gut-Sta-
pels und damit auch durch die in dieser Teilfliche
enthaltenen Zwischenrdume zwischen den einzelnen
Lagen des Gut-Stapels bzw. bei der Gut-Reihung
wechselnd von oben und unten in die Licken zwi-
schen den Gutelementen geblasen, wodurch eine
gleichmagige Beaufschlagung des Gut-Stapels von
beiden Seiten her und bei der Gut-Reihung von
oben und unten erreicht wird, wie sie sonst nur
durch Reversieren der Strémung mdglich wére.
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Vorrichtung 2ur Stromungsbeaufschlagung von flaichenhaftem Gut in Anordnungen mit durch.
strombaren Zwischenrdiumen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Strémungsbeaufschlagung von fldchenhaftem Gut
in  Anordnung mit durchstrdmbaren  Zwi-
schenrdumen der im Oberbegriff des Anspruchs 1
angegebenen Gattung.

Unter "fldchenhaften Gltern" werden insbeson-
dere Platten, Blechpakete, Barren und Tafein ver-
standen, die aus metallischen. aber auch aus nicht-
metallischen Werkstoffen, bspw. aus Keramik, her-
gestellt werden.

Diese fldchenhaften Giter kdnnen entweder in
Stapein mit durchstrdmbaren Zwischenrdumen
oder in Form von Reihungen angeordnet werden,
d.h. die flichenhaften Glter werden senkrecht im
Abstand nebeneinander angeordnet.

Auferdem  fallen unter  den Begriff
"fldchenhafte Glter" auch Lagen von Stangen,
Profilen oder schmalen Barren owie Stapel von
Kérben, die mit Schiittigut oder kisinen Gutteilen
gefilit sind.

Waesentlich ist also nur, daB die zu behandeln-
den Giiter minestens eine horizontale Lage bilden
oder mit relativ zur Héhe kleiner Breitenabmessung

vertikal gestelit werden k&nnen und durch-
strdmbare Zwischenrdume aufweisen.
Zur Wiérmebehandlung von fldchenhaften

Giitern, die in breiten Lagen zu Stapein oder Rei-
hungen angeordnet sind, werden Ublicherweise An-
lagen verwendet, bei denen mittels eines geeigne-
ten Strémungsantriebs ein Gasstrom durch den
Stapel oder die Reihung hindurch gefSrdert wird.
Um bei dieser Art der Strémungsbeaufschlagung
Unsymmetrien in der Warmebehandlung, insbeson-
dere durch Voreilen der Temperatur auf der Ein-
trittsseite der Strémung gegeniber der Temperatur
auf der Austrittsseite, zu unterdrlicken, sind solche
Anlagen  iUblicherweise mit  reversierfdhigen
Strémungsantrieben, also Antrieben mit umkehrba-
rer Strdmungsrichtung, oder mit komplizierten
Klappensteuerungen 2ur Umkehr der
Strémungsrichtung versehen.

Solche "Reversierklappen" sind aber insbeson-
dere dann sehr problematisch, wenn sie bei
gréBeren Warmebehandlungsaniagen mit h&heren
Temperaturen singesetzt werden missen. Denn in
diesen Fillen kénnen sich die Reversierklappen
verziehen und dadurch verklemmen, wodurch es zu
hiufigen Stérungen oder gar zu Betriebsunterbre-
chungen kommt.

Als praktikabler reversierbarer Strémungantrieb
steht nur sein Axialventilator mit entsprechend
gewdhlter Beschaufelung zur Verfiigung, bei dem
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eine Umkehr der Férderrichtung der Gas-Strémung.
durch einen Wechsei der Drehrichtung des Schau-
felrades erreicht werden kann. Mit solchen Axialve-
ntilatoren lassen sich jedoch nur relativ geringe
Dricke erzielen, da aus Festigkeitsgriinden, insbe-
sondere bei hohen Temperaturen, ihre Umfangsge-
schwindigksit nur begrenzt ist. Deshalb eignen sich
Axialventilatoren nur flr StrOmungskreisidufe mit
relativ.  geringen Widerstdnden, wéhrend bei
hdheren Wider stinden, wie sie gerade bei einem
breiten Stapel aus fldchenhaften Gut-Lagen oder
im Vergleich zur Breite der Liicken hohen Gut-
Reihungen auftreten, die erreichbaren Druckzahlen
flr eine wirksame Durchstrémung viel zu gering
sind.

Ein weiterer Nachteil von Axialventilatoren ist,
daB sie bei Hochtemperaturanlagen aus
lagerungstechnischen Griinden meist in eine Wand
eingebaut werden mulssen. Durch diesen
unsymmetrischen Einbau ergeben sich flr die bei-
den Drehrichtungen des Ventilatorrades trotz seiner
entsprechenden Anpassung und Gestaitung unter-
schiedliche Leistungen. Die hierauf
zuriickzufihrenden Unterschiede in der
Wérmelbertragung k&nnen zwar im Prinzip durch
entsprechend léngere Behandlungszeit des Gutes
ausgeglichen werden. Diese |d3ngere Behandiungs-
zeiten fihren jedoch zu erhdhten Betriebs-und
damit Herstellungskosten, so daf in aller Regsel
angestrebt wird, die Behandlungszeiten zu
verkiirzen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung zur Strémungsbeauf-
schlagung von flichenhaftem Gut der angegebe-
nen Gattung zu schaffen, bei der die oben
erwdhnten Nachteile nicht auftreten.

insbesondere soll eine Vorrichtung vorge-
schlagen werden, die -auf konstruktiv sinfache Wei-
se die gleichmdBige Strdmungsbeaufschiagung
des Gutes gewdéhrleitet.

Dies wird erfindungsgemag durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anpruchs 1 angegebenen
Merkmale erreicht.

ZweckmifBige  Ausflhrungsformen  werden
durch die Merkmale der Unteranspriiche definiert.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beru-

hen darauf, daB8 der =zur gleichm&Bigen
Strémungsbeaufschlagung des Stapels eines
fldchenhaften  Gutes oder der  Reihung

flichenhafter Gutelemente erforderliche Reversie-
reffekt durch eine geeignete Ausgestaitung von
Strémungsantrieb und Strémungsflihrung erzielt
wird. Denn mit den versetzt zu beiden Seiten des
Gut-Stapels oder der Gut-Reihung angeordneten
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Ausblasekanidlen oder Dusen wird das Gut {ber
relative schmale Zonen mit unterschiedlicher
Strémungsrichtung, also im Gegenstrom, beautf-
schiagt. Auf diese Weise ergibt sich der gleiche
Effekt wie bei einer Reversieranlage, ohne daB die
Strémungsrichtung umgekehrt werden mup. Dieser
Effekt kann noch dadurch verstrdrkt werden, daB
der Gutstapel widhrend der Beblasung in
Langsrichtung, also senkrecht zu den Beblasun-
gseinrichtungen, hin-und herbewegt wird. Da der
Gutstape! in der gleichen Richtung in die Vorrich-
tung eingebracht wird, eignet sich, allenfalls mit
kleinen Modifikation, hierzu die in der Regel ohne-
hin vorhandene Chargiervorrichtung.

Durch den Fortfall der Notwendigkeit sine
Strémungsreversierung ist die Verwendung von
Radialventilatoren méglich, wodurch sich die mit
Axialventilatoren verbundenen, oben erlduterten
Nachteile vermeiden lassen.

Die so aufgebaute "Universalblaskammer”
kann wegen ihrer strémungstechnisch glnstigen
Gestaltung mit  besonders hohen Gas-
Kapazitdtsstromen betrieben werden, wodurch
sich, bspw. bei Wérmebehandlungsaniagen, eine
gleichmifige Temperatur im W&rmgut erzielen
14Bt; auBerdem kann dadurch die Verweilzeit des
Gutes abgekiirzt und damit der Wirkungsgrad der
Gesamtianlage erhdht werden, so daB sich insge-
samt eine Senkung der Betriebskosten ergibt. Und
schiieBlich 148t sich das Innengehduse in einfacher
Woeise aus vielen, gleichartigen Teilen aufbauen, so
daf eine besonders kostenglinstige Fertigung
mdglich ist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von je
einem Ausflihrungsbeispiel einer Vorrichtung zur
Strodmungsbeaufschlagung eines Gut-Stapels und
einer Vorrichtung zur Strémungsbeaufschagung
einer Gut-Reihung unter Bezugnahme auf die bei-
liegenden, schematischen Zsichnungen naher
erléutert. Es zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Vorrich-
tung zur Beaufschlagung eines Stapels eines
flichenhaften Gutes mit einer Gas-Strdmung,

Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch die Vor-
richtung nach Figur 1 entlang der in Figur 1 einge-
tragenen Schnittebene B-B

Fig. 3 einen Vertikalschnitt durch einen Aus-
blaskanal nach Figur 1 in vergréBertem MapBstab

Fig. 4 einen horizontalen Schnitt durch sinen
Ausblaskanal der Vorrichtung nach Figur 1 in ver-
gréBertem Mafstab

Fig. 5 einen Querschnitt einer Vorrichtung
zur Strémungsbeaufschiagung von hochkant ge-
stellten Barren, '

Fig. 6 einen Horizontalschnitt durch die Vor-

richtung nach Figur 5 ldngs der in dieser Figur
singetragenen, an der Mittellinie horizontal versetz-
ten Schnittlinie A-A,
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Fig. 7 einen Liangsmittelschnitt durch die
Vorrichtung nach Figur 5,

Fig. 8 im vergrdBerten Mafstab einen Quer-
schnitt durch einen Strdmungskanal der Vorrich-

tung nach Figur 5 mit aufgesetzten
Disenrohren,und
Fig. 9 verschiedene Anordnungen von

flichenhaften Gitern.

Fig. 10 die schematische Darstellung siner
Vorrichtung gemaB Figur 1 mit einer Einrichtung
zum Hin-und Herbewegen des Gut-Stapels
wihrend der Beblasung.

Mit der aus den Figuren 1 und 2 ersichtlichen,
insgesamt durch das Bezugszeichen 10 angedeu-
teten Vorrichtung sollen in dem beispielhaft darge-
stellten Fall vier zu einem Stapel Ubersinander
angeordnete Barren 12, die mittels gesigneter Ab-
standshalter, z.B. einfacher Vierkantprofile, auf Di-
stanz gehalten werden, durch einen Gasstrom zum
Zwecke der Wirmebehandlung beaufschlagt wer-
den.

Lotrecht Uber dem Stapel von Barren 12 ist ein
Radialventilator 14 angeordnet, der seinen Volu-
menstrom in ein zweiseitig ausblasendes Gehiuse
16 fordert. Von diesem GehZuse 16, das auf jeder
Ausblaseseite in einen Sammelkanal oder -kasten
17 miindet, werden Ausblaskanéle 18 versorgt, die
auf den beiden Seiten des Stapels aus den Barren
12 einander versetzt gegeniiberliegen. Bei der dar-
gestellten Ausfilhrungsform sind auf jeder Seite
des Gutstapels zwei Ausblaskanile 18 vorgesehen,
wobei gem#B der Darstellung in Figur 2 die andere
Hélfte des Geh&duses 16 mit den Ausblaskaniien
18 drehsymmetrisch hierzu angeordnet ist. )

Zwischen den beiden Ausblaskangien 18 liegen
Ruckstrdmraume 20, die rdumlich so angeordnet
sind, daB jedem Riickstromraum 20 ein Ausblaska-
nal 18 mittig auf der anderen Seite des Gut-Stapels
12 gegeniiber liegt. Durch die Rickstrémrdume 20
wird das Behandlungsgas, das die Zwischenrdume
zwischen den Schichten des Gut-Stapels 12 (siehe
Figur 1, wo die Strémungsrichtung durch die Pfeile
angedeutet ist) passiert hat, aus den Behandiungs-
raum ab-und dem Ausaugraum 22 des Radialventi-
lators 14 zugefiihrt.

Die als Zustrdmkanéle dienenen Ausbiaskanile
18 sind derart dimensioniert, daB Uber die gesamte
Kanallange, also liber die gesamte H&he des Gut-
Stapels 12, eine gieichm#Bfige Anstrdmge-
schwindigksit erzielt wird. Hierzu dient in vorteiihaf-
ter Weise das im Ausblasquerschnitt der Ausblas-
kandle 18 angeordnete Umlenkgitter 19, das in
Figur 3 vergr6fert dargestellt ist und die
Strémungsumlenkung insbesondere durch den in-
folge des Coanda-Effekis an den AuBlenflichen der
zylindrischen Leitschaufein 23 entstehenden Unter-
druck bewirkt.

in Abhdngigkeit von der Beschaffenheit des

"
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Gut-Stapels 12 kann es zweckmifig sein, wenn die
Ausblaskanile 18 entsprechend der Darsteliung in
Figur 4 mit einer starken Seitenkontraktion, bspw.
entsprechend sinem Borda-Einlauf, versehen sind,
d.h. wenn der AuslaBquerschnitt der Ausblaskanile
18 sich in Strdmungsrichtung sprunghaft verjlingt.
Dadurch 146t sich die sonst auftretende Aufweitung
des austretenden Strahls beim Aufblasen auf die
langen Seiten des Gutes, also der Barren 12, be-
grenzen.

Wie man insbesondere au Figur 2 erkennt,
strdmt das Behandlungsgas von dem lotrecht Uber
dem Gut-Stapel 12 angeordneten Radialventilator
14 nach unten, dann durch die Aublaskanilie in die
Zwischenrdume 13 zwischen en einzelnen Barren
12 des Stapels und schlieflich auf der ge-
geniiberliegenden Seite durch die
Rickstrdmrdume 20 in den Ansaugraum 22 des
Radialventilators 14 zurlick, so daB sich, wie in
derartigen Anlagen Ublich, ein geschlossener Kreis-
lauf ergibt. Heiz-oder Kiihisinrichtungen flr den im
Kreislauf umgewdlzten Gasstrom kdnnen entweder
in den Sammelkanidlen 17 bzw. an den Enden des
zweiseitig ausblasenden Ventilatorgehduses 16 auf
der Ventilatordruckseite oder im Ansaugraum 22
auf der Ventilatorsaugseite angeordnet werden.
Derartige  Einrichtungen sind, da in ihrer
Ausflhrungsform allgemein bekannt, in den Figu-
ren nicht dargestelit.

Bei der Beschreibung einer beispielhaften
Ausfihrungsform einer Vorrichtung zur
Strémungsbeaufschlagung einer Gutreihung wird
auch wieder vom Anwendungsfall der
Wiérmebehandlung von Barren, z. B. in der Leich-
metallindustrie, ausgegangen. Figur 5 zeigt einen
Querschnitt durch eine solche Vorrichtung, wobei
hochkant gestelite Barren 32 auf einer geeigneten
Stitz-oder  Transport-Konstruktion,  angedeutet
durch die I-Profile 40, eine Gut-Reihung bilden und
daher in der Figur in der Draufsicht als Rech-
teckfliche erscheinen. Die rdumliche Anordnung
der Barren 32 ist insbesondere aus Figur 7 ersicht-
lich, in der auch die Llicken 33 zwischen den die
Gut-Reihung 32 bildenden Barren dargestellt sind.

Bei einer Vorrichtung, durch welche die Barren
32 auf Transportschienen 40 gestoBen werden, also
einem sogenannten "StofBofen” wird die Bildung
der Licken z.B. dadurch erreicht, daB die Barren
jewsils mittig auf sogenannten Schuhen, in den
Figuren 5 und 7 mit 40 bezeichnet, aufgestelit
werden. Die Linge der dicht aneinander anliegen-
den Schuhe, die auf den als Schienen dienenden
Profilen 40 durch den Ofen gestofien werden, be-
stimmt die Teilung der Reihung und die
Lickenbreite ergibt sich aus: Teilung minus Bar-
rendicke. Da die  Transportbewegung e
StoBvorgang immer um die gleiche Schuhldnge
fortschreitet, bieibt die Lage der Liicken im Ofen
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immer die gieiche. Daher kdnnen Strémungskanile
35 a oberhalb und 35 b unterhalb der Gut-Reihung
angeordnet werden, an denen auf die Licken 33
ausgerichtete Disen 34 befestigt sind. Im in den
Figuren 5 bis 8 dargestellten Beispiel versorgt ein
Strémungskanal 35 jeweils drei auf drei benach-
barte Licken 33 ausgerichtete Reihen von Disen
34. Zwischen den Strdmungskanilen 35 entstehen
folglich bedingt durch die gebogene oder gekrépfte
Form der jeweils duBeren Disenrohre 36 b grof
dimensionierte Freirdume. Die Diisen 34 sind am
oberen Strdmungskanal 35 a und dem diesem
gegenliberliegenden  unteren  Strémungskanal
jeweils versetzt angeord net, so daB die betreffen-
den Llcken wechselseitig teilweise von oben und
teilweise von unten durchstrémt werden. Bei einer
Vorrichtung mit Transport des Gutes, wie oben be-
schrieben, empfiehit es sich, die DUsen zusitzlich
von Strémungskanalpaar zu Str&mungskanalpaar
zu versetzen, weil sich dann in Verbindung mit der
Gutbewegung ein weiterer, der VergleichmiBigung
dienender Beaufschlagungswechsel ergibt. Diese
Anordnung ist in Figur 6 im rechten Halbschnitt fir
die zwei Dlsengruppierungen 35 aa und 35 ab der
beiden oberen Strdmungskandle gezeigt. Es kann
aber auch bei Vorrichtungen mit dem be-
schrisbenen StoB-Transport des Gutes zweckmifig
sein, die Strdmungsrichtung in einer Licke jeweils
gleich,aber von Llicke zu Llcke unterschiedlich zu
wéhlen. Dies ist insbesonders dann vorteithaft,
wenn bei innerhalb einer Liicke wechseinder
Strdmungsrichtung bei relativ zur Liickenbreite lan-
gen Strémungswegen zu starke Vermischung zwi-
schen gegengerichteten Strdmen aufireten wiirde.
Je nach Gestaltung der Vorrichtung kann ein Venti-
lator 2ur Versorgung nur eines
Strémungskanalpaares 35 a und 35 b oder auch
mehrere Paare vorgesehen werden.

Die Rlckstrdmung des mit den Dlisen 34 in
die Liicken 33 singeblasenen Gasstromes erfoigt
auf der jeweils den DUsen gegeniiberliegenden
Seite der Gut-Reihung 32 aus den Freirdumen 38 a
und 38 b. Der Gasstrom vermischt sich teilweise
mit dem aus den benachbarten Dlisengruppen aus-
geblasenen Gas infolge der Vermischungstendenz
von Gas-Freistrahien. Durch diese Strahlinduktion
wird zur Beaufschlagung des Gutes ein gréBeres
Gasvolumen in Gewegung gesetzt als es der Venti-
lator fOrdert, was wiederum der Gleichmé&pBigkeit
der Beaufschlagung fdrderlich ist. Zur Erzielung
von Freistrahlen mit mdglichst groBer Kernldnge
kdnnen, wie in Figur 8 gezeigt, in die Enden der
Disenrohre 36 gut gerundete MUndungsstiicke
oder DUsen seingesetzt werden. Auch bei der
AusfUhrungsform der Vorrichtung 2ur
Strémungsbeaufschlagung einer Gut-Reihung er-
folgt die Gasstrdmung, wie mit den schematischen
Strémungspfeilen in Figur 5 gezeigt, im ge-
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schlossenen Kreislauf. Fir den Ventilatoreinbau,
die Anordnung von Heiz-oder Kihleinrichtungen
gelten die gleichen grundsitzlichen Erwdgungen,
wie fiir die zuvor beschriebene Ausflhrungsform
der Vorrichtung zur Strdmungsbeaufschlagung von
Gut-Stapeln.

Der wesentliche Vorteil dieser Vorrichtung,
ndamlich der Wechsel der Strémungsrichtung in
dem Freirdumen zwischen den Gut-Elementen
oder Gut-Lagen in relativ zu den Abmessungen des
Gutes kieinen Abstdnden und dadurch bedingt,
eine VergleichmiBigung der Strdmungsbeauf-
schlagung, wird aus beiden Ausflihrungsbeispielen
deutlich. N&turlich trifft dies auch flir andere Gut-
Stapel, z.B. Lagen von Rohren, Stangen oder Profi-
len und andere Gut-Reihungen, z.B. in Gestellen
oder einem Stachelband gehaitenen Platten oder
Tafeln zu, so daB sich flr eine solche Vorrichtung
ein weiterer Einsatzbereich ergibt.

Eine weitere VergleichmaBigung der
Strémungsbeaufschlagung 48t sich dadurch erzie-
len, daf das flichenhafte Gut, insbesondere ein
Gutstapel, wahrend der Beblasung in Richtung sei-
ner horizontalen L3ngsachse in einer Oszillations-
bewegung hin-und herbewegt wird; die Amplitude
dieser Hin-und Herbewegung wird so angepaBt,
daB sie der Teilung der Beblasungseinrichtung,
bspw. der Beblasungseinrichtung 18 bei der
AusfUhrungsform nach den Figuren 1 bis 4, ent-
spricht.

Zum gleichen Zweck sollten auch die Zwi-
schenlagen oder Abstandshalter oder die querver-
laufenden Gestelistlitzen bei den beschriebenen
AusfUhrungsformen auf die Teilung der Beblassin-
richtung abgestimmt sein, um eine sehr homogene
Strémungsbeaufschlagung zu erzislen. Auferdem
lassen sich dadurch die wechselseitig gerichteten
Gasstrome in den Zwischenrdumen der Gutlagen
weitgehend gegeneinander abgrenzen, da die
Vermischung mit den gegengerichteten Nach-
barstromen weitgehend vermieden wird; dadurch
148t sich wiederum die Strémungsgeschwindigkeit
im derart gebildeten Kanal, in Strdmungsrichtung
betrachtet, I&nger erhalten.

Figur 9a zeigt zwei Ansichten eines Stapels
von Platten, Barren und Tafeln, wobei die einzsl-
nen, horizontalen Lagen durch Zwischeniagen von-
einander getrennt sind und dadurch Zwi-
schenrdume bilden, wie man in der rechten Dar-
steliung erkennt. i

Figur 9b zeigt einen Gut-Stapsel, bei dem die
drei oberen Lagen durch Bolzen und Stangen und
die untere Lage durch schmale Barren gebildet
werden. Diese Lage werden durch aufeinander ab-
gestiitzte Gestelle gehaiten, die in der rechten An-
sicht von Figur 9b ohne das Gut dargesteilit sind.

Figur 9¢ zeigt schiiefllich mehrere horizontale,
durch K&rbe gebildeten Lagen, die aufeinanderge-
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stapelt sind; diese K&rbe sind mit Schittgut oder
kleinen Gutteilen gefullt.

Die horizontalen Lagen sind ebenfalls so an-
geordnet, da zwischen den einzelnen Korb-Lagen
Zwischenrdume entstehen. Diese Stapel kdnnen z.
B. auf eine in Fig. 10 dargestelite Chargiereinrich-
tung 50 nach Art eines Herdwagens aufgebaut wer-
den und mit dieser in die Vorrichtung eingefahren
werden. Mit Hilfe entsprechender Einrichtungen,
z.B. Hydraulikzylinder 51, die an einer oder beiden
Stirnseiten der Vorrichtung 10 angeordnet sind,
wird der Gutstapel 12 zwischen den beiden, die
Teilung der Blaskasten 18 Uberdeckenden Endla-
gen 19a und 19b hin-und herbewegt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur StrGmungsbeaufschiagung

-von fldchenhaftem Gut in Anordnung mit durch-

strdmbaren Zwischenrdumen

(a) mit mindestens einem Radialventiiator,
dadurch gekennzeichnet, daj

b) der von dem bzw. jedem Radialventilator
(14) gefbrderte Volumenstrom das Gut (12, 32)
mittels Diisen (34) oder Ausblaskandien (18}
beblést,

c) die auf einander gegeniberfiegenden Sei-
ten des fldchenhaften Gutes (12, 32) versetzt zusi-
nander vorgesehen sind,

d) so daB in den Zwischenrdumen (13, 33)
eine entsprechend der versetzten Anordnung der
Disen (34) oder Ausblaskanile (18) in ihrer Rich-
tung wechselnde Durchstrémung entsteht. ‘

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daj
e) der oberhaib des flichenhaften Gutes (12, 32)
angeordnet Radialventilator (14) nach zwei einan-
der gegeniiberliegenden Seiten in Sammelkanile
(17) zur Versorgung der Diisen (34) oder der Aus-
blaskanéle (18) f&rdert.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet,das
f) der Radialventilator (14) mit einem 2zwsiseitig
ausblasenden Spiralgehduse (16) ausgeristet ist.

4. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet,daf
g) jeweils neben den einzelnen Ausblaskandlen
(18) auf den beiden Seiten des gestapeiten
flichenhaften Gutes (12) Riickstrdmrdume (20) an-
geordnet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dag
h) die Rickstrdmrdume (20) den vom ge-
geniiberliegenden Ausblaskanal (18) ausgeblase-
nen Volumenstrom nach Durchstrémen des Gut-
Stapels (12) sammein und dem Ansaugbereich
(22) des Radialiventilators (14) zufihren.

r
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6. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis

5., dadurch gekennzeichnet, daf
i) die Ausblaskandle (18) in ihrer Austrittsebene mit
einem Umlenkgitter (19) versehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB
1} jedes Umlenkgitter (19) die Strémung unter Aus-
nutzung des Wandstrahleffektes durch den an
zylindrisch gewdibten Gitterelementen (23) entste-
henden Unterdruck umlenkt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf
k) sich der Querschnitt jedes Ausblaskanals (18)
vom Eintritt zum Auslag hin verringert.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
8. dadurch gekennzeichnet, daf
I} die Ausblaskanidle (18) durch biendenartige

Schirzen (24) auf beiden Lingsseiten eine starke .

Seitenkontraktion der austretenden Strémung
dhnlich einer Borda-Miindung erzeugen und damit
die Aufweitung des auf das gestapelte Gut (12)
aufgeblasenen Strahls reduzieren.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet,das
m) bei Beblasung einer Gut-Reihung (32) oberhalb
und unterhalb des Gutes (32) Strémungskanile (35
a) und (35 b) mit versetzt angebrachten und auf die
Zwischenrdume (33) zwischen den einzelnen Gute-
lementen ausgerichteten Disen (34) angeordnet
sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daj
n) die Disen (34) nicht nur auf den beiden, einan-
der gegeniiberliegenden Strdmungskanilen (35 a)
und (35 b), sondern auch auf benachbarten
Strémungskanilen (35 aa, 35 bb) gegeneinander
versetzt sind.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, das
o) mehrere Reihen von Dlsen (34) durch einen
Strémungskanal (35 a, 35 b) versorgt werden.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3 und 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, das
p) die Dlsen aus geraden (36 a) oder gebogenen
Rohren (36 b) mit gerundeten Miindungsstlicken
(37) bestehen, deren lichter Durchmesser kisiner
als derjenige der Rohre (36 a, 36 b) ist.

14, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzsichnet, das
q) das fldchenhafte Gut (12, 32) wihrend der Be-
blasung in  Richtung seiner  horizontalen
Langsachse hin-und herbewegbar ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB
r} die Amplitude der Hin-und Herbewegung des
Gutes (12, 32) der Teilung der Ausblaskanile (18)
oder der Diisen (34) entspricht.

10

15

20

25

30

35

50

55

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf
s) die Zwischeniagen zwischen dem fidchenhaften
Gut auf die Teilung der Ausblaskandle (18) oder
Disen (34) abgestimmt sind und die wechselseitig
gerichteten Gasstrdme in den Zwischenrdumen der
Gutlagen gegeneinander abgrenzen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 186, dadurch
gekennzsichnet, daf
t) die Abstandshalter oder die querverlaufenden
Gestellstlitzen zwischen den einzelnen Gutlagen
auf die Teilung der Disen (34) bzw. der Ausblas-
kanle (18) abgestimmt sind.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daf
u) die Strdmungsrichtung in einem Gutzwi-
schenraum jeweils gleich ist aber von Zwi-
schenraum zu Zwischenraum wechselt.
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