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Description
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MATERIAU A BASE D’UNE NAPPE TEXTILE NON TISSEE UTILISABLE COMME ARMATURE DE RENFORCEMENT
DE REVETEMENTS D’ETANCHEITE.

La présente invention concerne un nouveau type
de matériau & base d’'une nappe textile non tissée
utilisable comme armature de renforcement de
revétemenis d’'étanchéité constitué d'un support
noyé dans une composition de bitume. Dans la suite
de la description, I'invention sera décrite pour une
telle application, mais il est évident que ceci n'est
pas limitatif et gu'éventuellement, un tel matériau
pourrait étre utilisé dans d'autres applications, par
exemple comme support d’enduction ou armature
de renforcement d'articles siratifiés a base de
résine.

Les chapes d’étanchéité constituées d’une arma-
ture textile imprimée de bitume sont des articles
bien connus et sont utilisées dans de nombreux
domaines, notamment dans lIindustrie du batiment.

Pour réaliser de telles chapes, on a proposé
pendant fort longtemps d’utiliser comme armature
des tissus a contexture lache, notamment & base de
fils de verre (silionne).

Il a également aussi été envisagé d’utiliser des
feutres a base de fibres de verre, de réaliser des
complexes non tissés/tissus et/ou d’associer des
nappes a base de matiéres textiles différentes, par
exemple un non tissé polyester et un voile de fibres
de verre. Ces réalisations de tels complexes permet-
tent d’améliorer notablement les caractéristiques
mécaniques que confére I'armature au matériau
terminé, notamment en ce qui a trait a la stabilité
dimensionnelle et & la résistance au poingonnement
tant statique que dynamique, le principal probiéme
qui se pose étant celui de Ia liaison des différentes
couches textiles entre elles. A ce jour, les princi-
pales propositions faites pour réaliser cette liaison
consistent a associer les différentes couches entre
elles par collage, par couture-tricotage mais présen-
tent cependant comme inconvénient d'étre délicates
a réaliser et conduisent a des articles qui manguent
d’homogénéité étant donné que les différentes
couches de matiére restent séparées les unes des
autres.

Récemment, dans son brevet frangais 2 562 472
(correspondant au brevet US 4 576 858), le Deman-
deur a proposé un nouveau type de matériau qui
permet de résoudre ce probléme d’homogénéité par
le fait que les fibres des différentes couches de
matiére sont intimement mélangées les unes aux
autres et liées mécaniquement entre elles, ce
matériau étant, d'une maniére générale, obtenu en
réalisant un aiguilletage des différentes couches de
matiéres fibreuses. Une telle solution présente des
trés nombreux avantages et permet de réaliser des
complexes multicouches divers, tels que par exem-
ple des complexes constitués de fibres de verre et
de fibres de polyester, éventuellement combinés a
des éléments additionnels de renforcement, tels que
notamment grilles non tissées, films.. .

Il a été cependant constaté que lorsque I'on
souhaitait associer aux nappes fibreuses de tels
renforts additionnels et plus particuliérement une
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grille non tissée, que la réalisation de I'opération
d’aiguilletage pouvait entrainer une détérioration de
ce renfort.

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait 'objet de la
présente invention, un nouveau type de complexe
fibreux qui, non seulement permet d’obtenir les
caractéristiques souhaitées pour des revétements
d’étanchéité a base de bitume et plus particuliére-
ment des revétements monocouche mais qui, par
ailleurs, peut éire produit a grande vitesse, est facile
a stocker et manipuler, présente une irés grande
stabilité dimensionnelle et une excellente résistance
au poingonnement, tant dynamique que statique.

D’une maniere générale, l'invention concerne
donc un matériau utilisable pour une armature de
renforcement de revétements d’'étanchéité bitumi-
neux, ledit matériau étant du type constitué par une
nappe fibreuse non tissée associée a une grille
textile et il se caractérise par le fait que la grille
textile est noyée a l'intérieur de la structure fibreuse
dont les fibres sont enchevétrées au travers des
interstices de la grille et dépassant de chaque coté
de cette derniére. En d’autres termes, dans le
complexe conforme a I'invention, la liaison structure
fibreuse/grille de renforcement est obtenue mécani-
quement, par enchevétrement et non pas par
collage comme dans la plupart des solutions
antérieures.

Dans le matériau conforme a l'invention, la grille
de renforcement et la structure fibreuse enchevé-
trée avec ladite grille peuvent étre & base soit de
matiéres textiles de méme nature, soit a base de
matieres textiles de nature différente. Par exemple, il
est possible de réaliser un matériau conforme a
I'invention contenant tout type de matiéres textiles
combinées entre elles, la grille pouvant étre a base
également de fibres de verre, de polyester, d'un
mélange de ces fibres. Par ailleurs, il pourrait &tre
également envisagé d'incorporer a la structure
fibreuse des fibres présentant des caractéristiques
susceptibles d’étre révélées lors d'un traitement
ultérieur (par exemple de propriétés de collage
pouvant étre révélées par traitement thermique).

L’invention concerne également un procédé per-
mettant la réalisation de tels matériaux, ce procédé
consitant & superposer une grille textile (tissée ou
non tissée) avec une nappe fibreuse non tissée,
réalisée par voie séche (cardage notamment), ie
procédé selon I'invention se caractérisant par le fait
que I'on soumet le complexe ainsi formé a I'action de
jets de fluide (air ou eau) agissant sur les matériaux
superposés au moins du co6té de la nappe fibreuse
non tissée, les jets entrainant les fibres de cetie
nappe au iravers de la grille et les répartissant de
part et d’autre de cette derniére. S'il est possible de
réaliser un complexe conforme a I'invention en ne
soumettant les composants élémentaires (grilles de
renforcement ou nappes fibreuses) a P'action d’une
seule série de jets, il est cependant préférable, aprés
réalisation d’'un premier traitement d’emmélement,
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de soumettre le complexe a un second traitement au
moyen de jets de fluide agissant alors sur la face
opposée au premier traitement.

Lorsque l'on réalise un matériau conforme a
I'invention en superposant une nappe fibreuse non
tissée de part et d’autre de la grille textile, I'action de
jets de fluide devra, bien entendu, étre réalisée sur
chacune des faces fibreuses.

L’invention et les avantages qu’elle apporte seront
cependant mieux compris grdce aux exemples de
réalisation donnés ci-aprés a titre indicatif mais non
limitatif.

Exemple 1 :

On réalise un matériau conforme & l'invention a
partir des composants suivants :

- pour la grille textile :

. grille & base de fils de verre (silionne) comportant
quatre fils et quatre trames par centimétre, chaque
fil ayant un titre de 51 Tex ;

. poids au m2 : 50 g,

. cette grille est une grille non tissée obtenue de
maniére conventionnelle, les fils de chaine et de
trame étant liés entre eux par une colle du type
styréne/butadiéne a raison de 10 & 15 g/m2 ;

- pour la structure fibreuse :

voile de polyester obtenu par cardage & partir de
fibres de 5 deniers - coupe 50 mm pesant 150 g/m2.

Conformément & l'invention, la structure fibreuse
& base de fibres de polyester est enchevétrée de
maniére intime avec la grille textile en soumettant les
deux matiéres superposées & l'action de jets de
fluide (eau) agissant sur la nappe en polyester.
L'association des deux nappes est réalisée, par
exemple, sur un matériel de type conventionnel te!
que celui commercialisé par la société "HONEY-
COMB SYSTEMS, INC” communément désigné par
les techniciens par I'expression “entremellement
hydraulique”.

On constate, qu’en procédant de cette maniére,
on obtient un répartition homogéne des fibres de la
nappe polyester de part et d’autre de la grille de
renforcement et ce, sans aucune détérioration de
cette derniére. De préférence, aprés avoir réalisé un
premier traitement au moyen de jets de fluide du
cté de la nappe fibreuse non traitée, on effectue un
second traitement sur 'autre face.

Exemple 2 :

D’une maniére similaire & I'exemple 1, on réalise
un complexe conforme & l'invention & partir d'une
grille et d'un voile de fibres similaire a I'exemple 1
mais, lors de la réalisation de I'enchevétrement, on
intercale la grille a base de fils de verre entre deux
voiles & base de fibres de polyester, I'ensemble
étant soumis a I'action de jets de fluide sur les deux
faces opposées.

On obtient un complexe dans lequel la nappe en
verre est noyée a 'intérieur de la structure fibreuse
a base de fibres polyester, ces derniéres étant
enchevétrées de maniére intime, recouvrant la grille,
et étant réparties de part et d'autre de cette derniére
de maniere réguliére.
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Exemple 3 ;

On réalise un complexe conforme & I'inventlon en
associant & une grille en verre du type des
exemples 1 et 2 un ou deux voiles a base de fibres
de verre ayant une longueur de 50 mm et un
diametre de 14 microns et pesant 50 g/ m2.

Aprés action des jets de fluide sur la' happe
fibreuse & base de verre, on obtient un complexe
dans lequel la grille est parfaitement recouvetie par
des fibres de verre, enchevétrées et liées entre elles.

Il a été constaté qu'il pouvait étre avantageux,
dans le cas d'une telle nappe fibreuse a base de
fibres de verre, d'incorporer & cette nappe une
certaine proportion (5 & 10 % en poids par exem-
ple), de fibres d'autres natures, par exemple des
fibres polyester ou de polypropyléne qui favorisent
I'enchevétrement. 1

Tous les matériaux décrits précédemment peu-
vent étre facilement stockés et manipulés et, aprés
revétement d'une couche de bitume, permettent
d’obtenir des complexes présentant d'excellentes
caractéristiques de stabilité dimensionnelle et de
résistance au poingonnement statique et dynami-
que. De plus, les fibres étant orientées dans toutes
les directions et sur toute I'épaisseur du complexe,
cela facilite I'imprégnation par le bitume ou la résine
dans le cas de stratifiés, et donne un matériau fini
trés homogeéne.

Bien entendu, l'inventlon n'est pas limitée aux
exemples de réalisation décrits précédemment mais
elle en couvre toutes les variantes réalisées dans le
méme esprit.

Revendications

1/ Matériau & base d'une nappe textile non
tissée utilisable notamment comme armature
de renforcement de revétements d'étanchéité,
consitué par une nappe fibreuse associée 4 une
grille textile, caractérisé par le fait que la grille
textile est noyée a lintérieur de la structure
fibreuse dont les fibres sont enchevétrées au
travers des interstices de ladite grille et dépas-
sent de chaque c6té de cette derniére.

2/ Matériau selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que la grille textile est une grllle
non tissée.

3/ Matériau selon la revendication 2, cararc-
térisé par le fait que la grille textile est 4 base de
fils de verre.

4/ Matériau selon la revendication 2, caracté-
risé par le fait que la grille textile est & base de
polyester.

5/ Matériau selon I'une des revendications 3
et 4, caractérisé par le fait que la structure
fibreuse est & base de fibres de verre.

6/ Matériau selon I'une des revendications 2
et 3, caractérisé par le fait que la structure
fibreuse est 4 base de fibres de polyester.

7/ Matériau selon I'une des revendications 2
et 3, caractérisé par le fait que la structure
floreuse est & base d'un mélange de fibres de
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verre et de fibres de polyester.

8/ Matériau selon {'une des revendications 2
a 7, caractérisé par le fait que la structure
fibreuse comporte également une faible pro-
portion de fibres présentant des caractéristi-
ques susceptibles d’étre révélées lors d’'un
traitement ultérieur.

9/ Procédé pour la réalisation d’'un matériau
selon P'une des revendications 1 a 8, qui
consiste a superposer une grille iextile (tissée
ou non tissée) avec une nappe fibreuse non
tissée, réalisée par voie séche, caractérisé par
le fait que I'on soumet le complexe ainsi formé
a l'action de jets de fluide agissant sur le
matériau superposé au moins du coté de la
nappe fibreuse non tissée les jets entrainant les
fibres de cette nappe au travers de la grille et
les répartissant de part et d’autre de cette
derniére.

10/ Procédé selon la revendication 9, carac-
térisé par le fait que 'on soumet le complexe a
un second traifement au moyen de jets de
fluide, agissant alors sur la face opposée au
premier traitement.
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