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@ Verfahren und Vorrichtung zum Erkennen und Entfernen von Fremdstoffen aus Rohbaumwoile.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Erkennen und Entfernen von Fremdstoffen aus Rohbaumwolle.
Zur Feststellung von Fremdfasern wird die Rohbaumwolle mit
Réntgenstrahlen durchstrahlt und die Lage der Fremdstoffe auf
einer Bilderkennungseinrichtung (14) abgebildet. Die Beschleu-
nigungsspannung der Réntgenréhre (15) wird auf 8 - 12 kV
eingestellt und die Durchstrahlung erfoigt an einer Stelle, an der
die Rohbaumwolle von einem durch ihre Pressung zu einem
Normballen bestimmten Ausgangsgewicht auf ein Flockenge-
wicht von etwa 10-1 bis 10~3 g/Flocke aufgelockert wurde. Die
Fremdfasern werden unter Steuerung der Bilderkennungsein-
richtung aus der Rohbaumwolle entfernt.

Bundesdruckerel Berlin
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Beschreibung

VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ERKENNEN UND ENTFERNEN VON FREMDSTOFFEN AUS

ROHBAUMWOLLE

Die Erfindung berifft ein Verfahren geméB8 dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1 sowie eine
Vorrichtung geméa dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 9.

Zie! der Erfindung ist es, Fremdfasern aus der
Rohbaumwolie zu entfernen. Fremdfasern kdnnen in
die Rohbaumwolie gelangen durch unsachgeméBe
Entfernung der Emballagen bzw. beim Pflicken und
Sammein der Baumwolle sowie beim Entleeren der
Sacke in der Sammelstelle oder Ginnerei, wo z.B. die
Schniire, mit denen der Sack zugebunden war,
aufgeschnitten wurden, auf den Boden und mit der
ausgeschitieten Baumwolle in die Ginn fallen.
Wesentlich fiir die nachfolgenden Betrachtungen ist
die Tatsache, daB in den modernen Baumwollspin-
nereien in der Mischung mit automatischer Abtra-
gung oder Abfrasung ohne Aufsichtspersonal voll-
automatisch gearbeitet wird. Deshalb ist es auch
illusorisch dariiber nachzudenken, ob man sichtbar
werdende Fremdkoérper manuell entfernen kdnnte.
Im weiteren VerarbeitungsprozeB verursachen der-
artige Fremdfasern jedoch essentielle Schéaden im
Fertiggewerbe. Ebenso sieigt die Fadenbruchhéu-
figkeit in der Spinnerei durch derartige Fremdfaser-
anteile. Spinntechnisch existieren keine Méglichkei-
ten einer sicheren Ausscheidung, dadurch wirken
sich diese Verunreinigungen besonders negativ auf
den RotorspinnprozeB und die Garnqualitat aus. lhr
Anteil an den Gesamtfadenbriichen kann durchaus
800/ erreichen. Die groBen Probleme verursachen
immer wieder die Fremdfaserverunreinigungen der
Baumwolle in den reinen Baumwoli- und Baumwoll-
mischgarnsortimenten. Da es kein geeignetes Prif-
gerat gibt, mit dem permanente Produktionsiiber-
prifungen im Vorwerk hinsichtlich des Erfassens
von Fremdfasern mdglich sind, entstehen durch
diese Verunreinigungen betrachtliche Schéden.

Die bisherige Methode der Rohstoffiiberprifung
beschriinkie sich auf eine Uberpriifung der Beschi-
digung der Emballage bzw. auf Emballageverunreini-
gungen sowie auf Fremdstoffe bzw. -teile innerhalb
der Ballen. Da die meisten Emballagen beschéadigt
und zum Teil Reste in die Ballen eingedriickt sind,
wurde eine bessere Enifernung der erkennbaren,
duBer lichen Ballenverunreinigungen erforderlich.
Dies erfordert einen héndisch vorzunehmenden
Reinigungsaufwand von zusatzlich 5-10 min -pro
Ballen. Aus oben angeftihrten Griinden geht hervor,
wie wichtig automatisierte Fremdfasererkennungs-
systeme und Entfernungssysteme fir die Baumwoll-
spinnereien sind.

Im Rahmen des AufschlieBungsprozesses der
Rohbaumwolle sollte fiir Messungen jener Ort
gewahlt werden, an dem zwar die Baumwolle schon
relativ gut aufgeschlossen ist, jedoch die Fremdfa-
ser noch nicht in ihre Einzelfaser zerlegt ist. Direkt
nach dem Balienoffnen finden sich aber noch groBe
Anteile anorganischer Fehlsubstanzen sowie Scha-
len, Graser, Baumwollsamen etc. in der Rohbaum-
wolle. Diese Fremdteilchen kénnen jedoch mit
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konventionelien Reinigerziigen problemilos eliminiert
werden. Je spéter daher ein Erkennungssystem
eingesetzt wird, desto weniger Fehlausidsungen
erfolgen aufgrund der genannten leicht entfernbaren
Fremdstoffe. Diese Forderung widerspricht jedoch
der ersten Forderung nach einem mdglichst gerin-
gen AufschlieBungsgrad, um die Fremdfasern unzer-
legt vorliegen zu haben.

ErfindungsgemaB ist demzufolge ein Verfahren
der eingangs genannten Art dadurch gekennzeich-
net, daB das auf Fremdstoffe zu untersuchende
Fasermaterial auf ein Flockengewicht von 101 bis
10-3 g/Flocke, vorzugsweise auf ca. 2x10-2 g/Flok-
ke, aufgelockert wird, daB das so aufbereitete
Fasermaterial, vorteilhafterweise kontinuierlich, ei-
ner berihrungslosen DichtemeBanlage mit einem
oder mehreren Sensoren, vorteilhafterweise einer
RontgendurchstrahldichtemeBanlage, zugefiihrt und
kontinuierlich auf Dichteschwankungen untersucht
wird, daB gegeniliber Umgebungsdichte festgestellte
und deutlich lokal abgegrenzte Dichteerh&hungen
als z.B. Kunststoffschniire, enthaltende Fremdfaser-
bereiche definiert werden und daB derartige Berei-
che aus dem Fasermaterial entfernt werden. Vorteil-
haft ist es, wenn erfindungsgema8 die Rohbaumwol-
le nach einem teilweisen und vor einem vollstandi-
gen AufschiuB mit einer Beschieunigungsspannung
von 8-12 kV, varzugsweise 10 kV, erzeugten Ront-
genstrahlung an einer Stelle durchgestrahit wird, an
der die vorzugsweise kontinuierlich weiterbewegte
Rohbaumwolle von einem durch ihre Pressung zu
einem Normballen bestimmten Flockengewicht auf
das angegebene Flockengewicht aufgelockert wur-
de.

Eine erfindungsgemaéBe Vorrichtung der eingangs
genannten Art ist dadurch gekennzeichnet, daB fur
das von Emballagen befreite Fasermaterial zumin-
dest eine AufschlieBungseinrichtung, z.B. ein Ballen-
fraser, vorgesehen ist, daB der (n) AufschiieBungs-
einrichtung(en) ein berlihrungslos arbeitendes
Fremdkorpersuchgerit, insbesondere zum Aufsu-
chen von Fremdfasern, zugeordnet ist, von dem eine
Entfernungseinrichtung fir die Fremdkérper gesteu-
ert ist. Zur Entfernung von Fremdfasern, vorzugs-
weise Kunststoffschniren bzw. -fasern ist es erfin-
dungsgemaB vorteithaft, wenn als Fremdkdrper-
suchgerat ein Rontgendurchstrahlgerét vorgesehen
ist, dessen Roéhre an eine Beschleunigungsspan-
nung von 8-12 kV, vorzugsweise 10 kV, angeschlos-
sen ist. Dabei sind die Réntgeneinrichtung und die
ihr zugeordnete Bilderkennungseinrichtung in oder
nach der Aufbereitungseinrichtung fiir Fasern, ins-
besondere Rohbaumwolle, z.B. im Verlauf eines
Reinigers, an einer Stelle angeordnet, an der die
vorzugsweise kontinuierlich weiterbewegte, teilwei-
se aufgeschlossene Faser, insbesondere Rohbaum-
wolle, ausgehend von einem Anfangsflockengewicht
in einem Normballen auf das oben angegebene
Flockengewicht aufgelockert ist. Die Entfernungs-
einrichtung fir die Fremdfasern ist von der Bilder-
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kennungseinrichtung steuerbar.

SerienméBige  Rontgendurchleuchtungsgerate
sind nicht einsetzbar, da die zu entfernenden
Fremdfasern ein verwertbares Signal nur bei Einsatz
einer Réntgenrdhre mit einer Beschleunigungsspan-
nung von ca. 10 kV ergeben. Es wurde daher auf eine
Réntgenrdhre zuriickgegriffen, die mit Beschleuni-
gungsspannungen von 8 - 12 kV arbeitet. Das derart
erzeugte Bild der Fremdfasern in der Baumwolle
ergab genigend Kontrast, um mit konventionell
erhéltlichen Bildwandlungs- bzw. Bildabtastsyste-
men ein Signal zu generieren, das bei Uberschrei-
tung einer bestimmien GroBe eines abgebildeten
Fremdstoffes einen Ausscheidungsmechanismus
ausldsen kann. Dieses so gewonnene Signal wird
(zeitverzdgert synchron laufend mit der Vorschub-
geschwindikeit der Rohbaumwolle) dazu verwendet,
um jenen Teil der Rohbaumwolle, in dem sich die
Fremdfaser befindet, zu entfernen, z.B. mit einem
PreBluftstrom, der quer zur Fortbewegungsrichtung
der Rohbaumwoile Gber ein PreBluftventil aktiviert
wird, und in einen bereitstehenden Sammelbehélter
"herauszuschieBen”. Um nicht allzuviele Verluste an
Baumwolle in Kauf nehmen zu missen bzw. bei
eventuellen Fehlauslésungen aufgrund von Stein-
chen oder organischen Materialien wird der Inhait
jenes Behélters z.B. handisch nachsortiert. Auf
diese Art konnten Fremdfasern hinab bis in eine
GréBenordnung von 18 mg entfernt werden. Dies
enspricht z.B. einer PVC-Schnur mit einer Lange von
ca, 3 cm und einem Durchmesser von ca. 2,5 mm,
die aus Einzelfaden aufgebaut ist.

Bevorzugte Ausflihrungsformen des erfindungs-
gemaBen Verfahrens und der erfindungsgemaBen
Vorrichtung sind in den Unteranspriichen, der
Beschreibung und der Zeichnung naher verdeut-
licht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbeispieles
naher erlautert.

In der Zeichnung wird der AufschlieBungs- bzw.
ReinigungsprozeB von Rohbaumwolle rein schema-
tisch in einer Teilstrecke einer Gesamtaufschlies-
sungsstrecke dargestellt. Von einem schematisch
angedeuteten Ballenfraser 19 oder einer &hnlichen
Einrichtung wird die Rohbaumwolle von angeliefer-
ten PreBballen abgearbeitet bzw. diesen entnom-
men und im Zuge der Abnahme aufgelockert. Die
Ublichen Ballen von Rohbaumwolle besitzen ein
Gewicht von etwa 480 Pfund und ein Volumen von
etwas weniger als 1 m3. Diese teilweise aufgelocker-
te Baumwolle kann bereits ein Flockengewicht von
etwa 1071 bis 10-3 g/Flocke, vorzugsweise 2x10-2
g/Flocke besitzen. Mit einem von einem Ventilator 2
erzeugten Luftférderstrom wird die Rohbaumwolle
Uber eine Walze 24 und eine Facherwalze 4, in
welcher allenfalls eine weitere Auflockerung bzw.
AufschlieBung erfolgt, einer Beruhigungsstrecke 18
zugeflihrt, in der z.B. Samenkérner, Steinchen
od.dgl. Verunreinigungen ausgeschieden werden.
Mit 7 ist schematisch eine Reinigungsvorrichtung in
der Beruhigungsstrecke 18 bezeichnet. Die dieser
Beruhigungsstrecke 18 Uber einen Beschickungs-
schacht 5 und eine Lichtschranke 6 zugefiihrte
aufgelockerte Baumwolle wird am Ende der Strecke
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Uber einen Zufuhrtisch 8, Druckwalzen 9 und
Zufuhrwalzen 10 einer S&gezahnwalze 11 bzw.
Ausscheidemessern 12 bzw. Kardiersegmenten 13
zugeflhrt, welche die Baumwolle weiter reinigen und
aufschlieBen. Uber den Schacht 25 wird die Baum-
wolle abgefihrt, wahrend Verunreinigungen Uber
den Schacht 26 ausgetragen werden.

Mit 15 ist eine DichtemeBeinrichtung bezeichnet,
die vorteilhafterweise eine von einer Spannungs-
quelle 21 gespeiste Réntgenrdhre bzw. ein Rént-
gendurchstrahlgerat ist, dessen gegebenenfalls ge-
facherte Strahlen einer Sensorik bzw. einer Bildauf-
nahmeeinrichtung 14, z.B. Halbleiterbildaufnehmer,
zugeflhrt sind, der ein Prozessorsystem bzw. eine
Bildauswerteeinrichtung zugeordnet ist, das bzw.
die in Abhéngigkeit von einer bestimmten vorgege-
benen Aufldsung ein Ausl&sesignal abgibt, wenn die
gemessenen Dichtewerte Rlckschilisse auf Fremd-
fasern zulassen, die eine bestimmte Dimension
Gberschreiten. Ein derartiges Ausldsesignal wird
liber eine Leitung 23 einer der Rdnigeneinrichtung
15 im wesentlichen in geringem Abstand nachgeord-
neten Entfernungseinrichtung 17, z.B. einer PreBluft-
dise, zugefiihrt, die somit von der Bildaufnahmeein-
richtung 14 gesteuert wird. Stellt die Bildaufnahme-
einrichtung 14 Fremdfasern fest, so wird zeitabhéan-
gig synchron unter Ber{icksichtigung der Durch-
strémgeschwindigkeit der Baumwolle die Entfer-
nungseinrichtung 17 betétigt. Wenn es sich um eine
PreBluftdiise handelt, werden die Baumwolie und die
Fremdfasern durch eine Klappe 22 in einen Sammel-
behalter 16 ausgeblasen. Aus dem Sammelbehélter
16 kdnnen die ausgeschiedene Rohbaumwolle und
die Fremdfasern noch einer Nachsortierung zuge-
fihrt werden. Anstelle einer PreBlufidiise zur Aus-
scheidung von verunreinigten Baumwollanteilen
kénnte auch ein automatisch gesteuerter Greifer
vorgesehen sein.

Zu bemerken ist, daB aufgrund der eingangs
genannten einander entgegenstehenden Verfah-
renskriterien, namlich da8 einerseits zur Ausschei-
dung von Fremdstoffen die Baumwolle weitgehend
aufgeschlossen sein soll, aber anderseits ein weit-
gehender AufschluB eine Erkennung und Entfernung
von Fremdfasern, die bei weiterem AufschluB immer
mehr zerfasert werden, verschlechtert, ein Kompro-
miB zu treffen war. Demzufolge muB die erfindungs-
geméBe Erkennungsvorrichtung in einem Bereich
der geférderten Rohbaumwolle angeordnet wer-
dem, in welchem die Baumwolle auf ein theoreti-
sches Flockengewicht von 101 bis 10-3 g/Flocke,
vorzugsweise 2x1072 g/Flocke augelockert worden
ist. Zu bemerken ist, daB die endgiiltig aufgelocker-
te, gereinigte und aufgeschlossene Baumwolle ein
theoretisches Flokkengewicht aufweist, das etwa
5x1077 g/Flocke tragt.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kénnte, wenn
diese Bedingung erfillt ist, z.B. bereits unmittelbar
nach dem Ballenfriser angeordnet werden, da
derartige Gerdte die Baumwolle bereits derart
aufflocken kdnnen, daB dieser erfindungsgeméis
angegebene Flockengewichtsbereich erreicht wird.
Wenn z.B. anstelle eines Ballenfrasers 19 eine
andere Rohbaumwollzufiihreinrichtung vorgesehen
wird, um die Rohbaumwolle dem Reinigungszuge
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zuzufihren, so wird die erfindungsgeméBe Einrich-
tung an einer anderen Stelle angeordnet, an der die
gewiinschte Flockengewichtsverringerung vorliegt,
z.B. erst nach einer oder mehreren Reinigungsstu-
fen. Wesentlich war auch die Auswah! der Spannung
der Réntgenrdhre, da eine zu tiefe oder zu hohe
Spannung kein verwertbares Signal ergibt und nur
durch die gegenseitige Abstimmung der Réntgen-
spannung und dem Grad der Volumsaufflockung
erkennbare und auswertbare fremdfaseranzeigende
Auswertsignale erhalten werden konnen.

Mit der erfindungsgemaBen Einrichtung bzw. mit
dem erfindungsgeméssen Verfahren sind Kunst-
stoffasern und Kunststoffschniire optimal abzu-
scheiden. Fiir das Verfahren ist es wesentlich, daB
die mit dem Réntgenstrahl durchstrahlie Strecke,
d.h. der von den Baumwollflocken durchstrémte
Raum, eine Abmessung (a) besitzt, die in der GréBe
von ca. 3-15 cm, vorzugsweise bei etwa 9 cm liegt.
Es kénnten rechteckige Kanadle bzw. runde Kanile
mit den obigen Abmessungen als Durchstrahlungs-
tiefe bzw. Durchstrahlungsdurchmesser eingesetzt
werden. Wichtig ist, daB die aufgelockerten Faser-
flocken am MeBort dicht bzw. ohne Zwischenrédume
vorliegen, um flr die Dichtemessung einen im
wesentlichen konstanten Ausgangspegel zu ge-
wihrleisten. Bei dem erfindungsgeméB vorgesehen
Flokkengewicht wird dies bei den angegebenen
Abmessungen der MeBstreckentiefe erreicht.

Theoretische Berechnungen fiir die optimale
Schichtdicke des zu durchstrahlenden Materials
ergaben eine Schichidicke bzw. Durchstrahitiefe
von ca. 10 cm. Um eine durch preisglinstige
Bildverarbeitungssysteme erfaBbare Dichteschwan-
kung zu erhalten, sollte das Signal-Rauschverhélinis
méglichst hoch liegen (ca. 2:1). Daraus ergibt sich,
daB die von den Strahlen zu durchdringende Schich-
te nicht mehr Masse aufgeschlossenes Rohfaser-
material enthalten darf, als die Masse des zu
suchenden Fremdkorpers betrigt. Daraus ergibt
sich, je kleiner eine Abmessung der festzustellen-
den Fremdfaser ist, desto diinner muf3 auch die
Schicht des aufgelockerten Materials sein.

Aus Erfahrung, durch bisheriges héndisches Aus-
sortieren in Textilbetrieben ist bekannt, daB ca. 80 %
der zu entfernenden Framdfasern einen Durchmes-
ser von ca. 2,5 mm haben. Bei einer Fremdfaser aus
Kunststoff lieB sich daher errechnen, daB die
Schichtdicke unter den genannten Randbedingun-
gen der Signalstirke von ca. 8 cm sein darf.

Je dlnner die Fasern am Durchstrahlungsmefge-
rat vorbeigefiihrt worden sind bzw. je geringer die
Durchstrahlungstiefe ist, desto diinner kénnen auch
die Fremdfasern sein, die noch erkannt werden. Dies
bedeutet jedoch, bei gleichbleibendem Durchsatz
von Rohfasermaterial, durch einen Reinigerzug, eine
Verbreiterung des notwendigen Kanals bzw. eine
Zunahme der Geschwindigkeit mit der das Bilder-
kennungssystem arbeiten muB.

Aus konstruktiven Griinden sollte die Breite eines
Suchgerates einen Wert von ca. 1 m nicht (ber-
schreiten, um z.B. herkdmmliche Reinigerzige, die
diese Breite haben, fir den Einbau verwenden zu
kénnen.

Aus obigem geht hervor, daB zwar theoretisch
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auch dinnste Fremdfasern entdeckt werden kénn-
ten, z.B. durch Reduktion des Mengendurchsatzes
durch eine Reinigungseinheit, wirtschaftlich jedoch
ein Optimum einer Kanalbreite von 5-10 cm gewahit
werden sollte.

Vorteilhaft ist es, wenn zur Feststellung lokal
abgrenzbarer Dichteerhdhung infolge Fremdfasern,
z.B. Kunststoffschniiren, Sensorelemente in einzeili-
ger bzw. mehrzeiliger Anordnung verwendet wer-
den, deren vorzugsweise quadratische oder kreis-
runde Abmessung in der Gré8enordnung der mini-
malen Abmessung der schwichsten zu erkennen-
den Fremdfaser liegt, wobei die den Dichischwan-
kungen entsprechenden Signale einem elektroni-
schen Auswertesystem zugefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Erkennen und Entfernen
von Fremdstoffen aus Fasermaterial, insbeson-
dere aus Rohbaumwolle,
dadurch gekennzeichnet,
daB das auf Fremdstoffe zu untersuchende
Fasermaterial auf ein Flockengewicht von 1071
bis 10-3g/Flocke, vorzugsweise auf
ca. 2x10-2g/Flocke aufgelockert wird,
daB das so aufbereitete Fasermaterial, vorteil-
hafterweise kontinuierlich, einer ber{ihrungslo-
sen DichtemeBanlage mit einem oder mehreren
Sensoren, vorteilhafterweise einer Rdntgen-
durchstrahldichtemeBanlage, zugeftihrt und
kontinuierlich auf Dichteschwankungen unter-
sucht wird,
daB gegenilber Umgebungsdichte festgestelite
und deutlich lokal abgegrenzte Dichteerhdhun-
gen als, z.B. Kunststoffschnlire enthaltende,
Fremdfaserbereiche definiert werden und
daB derartige Bereiche aus dem Fasermaterial
entfernt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Auflockerung des Fasermaterials auf
ein Flockengewicht von 10-1 bis 10-3g, vor-
zugsweise 2x102g im Zuge und durch entspre-
chende Regelung des Abtragungsvorganges
fiir das Fasermaterial von einem Rohfaserbal-
len, z.B. mittels einer Ballenfrése, erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB zur Dichtemessung Wellen- oder Teilchen-
strahlung, insbesondere Réntgenstrahlung, er-
zeugt mit einer Beschleunigungsspannung von
5-30kV, vorzugsweise 8-20 kV, insbesondere 10
kV, verwendet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die den Dichteschwankungen enispre-
chenden Signale einem elektronischen Auswer-
tesystem zugefiihrt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
4,
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dadurch gekennzeichnet,

daB, gesteuert durch das Auswertesystem, die
vom Auswertesystem definierten Fremdfaser-
bereiche, vorzugsweise zeitverzégert und syn-
chron mit der Vorschubbewegung aus dem
teilweise aufgeschlossenen bzw. aufgelocker-
ten Rohfasermaterial, insbesondere der Roh-

‘baumwolle, z.B. durch HerausschieBen mit

einem PreBluftstrom, Greiferentnahme od.dgl.,
entfernt werden.

6.Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Dichtemessung an einer Transpori-
strecke, z.B. einer Lufiférderstrecke oder ei-
nem Foérderband, an jener Stelle vorgenommen
wird, an der die einzelnen, gegebenenfalls
diskontinuierlich anfallenden Flocken derart
aufgestaut bzw. gefihrt werden, da8 dazwi-
schenliegende Hohlrdume eliminiert werden
und ein weitgehend kontinuierlicher MaterialfluB
mit homogener Flachendichte entsteht.

7. Vorrichtung zum AufschlieBen von Faser-
material sowie zum Erkennen und Entfernen
von Fremdstoffen aus Fastermaterial, insbe-
sonder Rohbaumwolle, insbesondere zur
Durchflihrung des Verfahrens nach einem der
Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die AufschlieBungseinrichtung (18), der das
von Emballagen befreite Fasermaterial zuge-
flihrt ist, mit einem berthrungslos arbeitenden,
den Foérderweg des Fasermaterials wahrend
der AufschlieBung {iberwachenden Fremdkér-
persuchgerét (14, 15) insbesondere zum Aufsu-
chen von Fremdfasern versehen ist, von dem
eine die Fremdkdrper dem Fasermaterial ent-
nehmende Entfernungseinrichtung (11, 12) ge-
steuert ist.

8.Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Fremdkorpersuchgerat (14,15) an einer
Stelle im AufschlieBungsprozeB, vorzugsweise
in einer Beruhigungsstrecke (18), installiert ist,
an der der AufschlieBungsgrad der Flocken ein
Flockengewicht von 1073g, vorzugsweise
2.10~2g betragt.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Fremdkérpersuchgerdt (15,14) ein
Durchstrahlungs-DichtemeBgerat mit einer
Réntgenanlage mit einer Beschleunigungs-
spannung von 5-30kV, vorzugsweise 8-20kV,
insbesondere 10kV, ist.

10.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
dafl das Fremdkdrpersuchgerat (15,14) ein auf
Elektronenstrahlen,vorzugsweise auf B-Strah-
lung, insbesondere jener von Krypton 85,
basierendes DurchstrahlungsdichtemeBgert
ist.

11.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 10,
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dadurch gekennzeichnet,
daB die Durchstrahlungs-DichtemeBvorrichtung
ein oder mehrere réntgen-bzw. elektronen-
strahlungsempfindliche(s) Sensorenele-
ment(e),gegebenenfalls in ein- oder mehrzeili-
ger Anordnung, vorteilhafterweise senkrecht
zur Transportrichtung angeordnet, enthalt, de-
ren Auflésungsvermdgen der minmalen Ab-
messung des schwéchsten zu erkennen ge-
winschten Fremdkérpers entspricht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Sensoren zur Eliminierung der Kon-
trastverschlechterung durch Streueffekte hin-
ter einer Blende, vorteilhafterweise in der
Gehauseabschirmung zurlickgezogen, ange-
bracht sind.

13 .Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet,
daB den Sensorelementen ein elektronisches
Auswertesystem  (14),vorteilhafterweise ein
Bildauswertesystem, nachgeschaltet ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriche7
bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Auswertesystem (14) mit der Entfer-
nungsvorrichtung (17,22) gekoppelt ist.und die
Entfernungsvorrichtung(17,22) vom Auswerte-
system (14) gesteuert ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche7
bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB die Entfernungs-
vorrichtung (17,22) aus einem PreBluftsystem
oder einem Greifer besteht.

16. Vorrichtung nach elnem der Anspriiche 7
bis 15,
dadurch gekennzeichnet,
daf das Auswertesystem eine Schwellwertein-
heit mit gegebenenfalls einstellbaren Schwellen
fur die von den Sensoren einlangenden, durch
Fremdkérper erzeugte DichtemeBsignale um-
faBt, die gegebenenfalls anzeigbar sind.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 18,
dadurch gekennzeichnet,
daB fir die Bestimmung der jeweiligen Dichte-
anderung des sich an an der Durchstrahlungs-
einrichtung vorbeibewegenden Fasermaterials
eine Rechenschaltung an die Durchstrahlungs-
einrichtung angeschlossen ist und daB die
Rechenschaltung zur Betétigung der Entfer-
nungseinrichtung mit dieser verbunden ist.

18.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 17,
dadurch gekennzeichnet,
daB die DichtemeBanlage an einer Beruhi-
gungsstrecke zwischen einer Ballenabtrageein-
richtung flr die Rohbaumwollballen, z.B. einem
Ballenfraser, und der néachstfolgenden Auf-
schluBeinrichtung, z.B. einer Kardier- und Aus-
scheidemessereinrichtung, angeordnet ist.

19.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 18,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Entfernungseinrichtung ein Sammelbe-
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hélter fUr ausgeschiedene Fremdfasern und
Rohbaumwolle zugeordnet ist, der Teil einer
Nachsortierung ist.
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