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Conteneur rigide en plusieurs éléments équipé d'une outre interne pour le conditionnement des
liquides.

La présente invention a pour objet un conteneur
rigide avec outre interne (1) remarquable notament
en ce qu'il comprend deux demi coquilles pyramida- i
les (2,3) assembiées l'une i l'autre par des man- VL

chons (7), un manchon contenu et un manchon . . 2
contenant emboités I'un dans {'auire, est doté d'or-

ganes de verrouillage (9) et (10) & ['autre.

Les deux demi coquilles (2,3) sont emboitables 6
'une dans l'autré et sont dotées chacune d'une 8
colerette externe (8) destinée a venir en appui sur le
manchon de l'autre demi coquille de maniére a
limiter la pénétration des deux demi coquilles (2.3)

’ I'une dans 'autre lorsqu'elles sont emboitées.
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CONTENEUR RIGIDE EN PLUSIEURS ELEMENTS EQUIPE D'UNE OUTRE INTERNE POUR LE CONDITION-
NEMENT DES LIQUIDES.

La présente invention a pour objet un con-
teneur rigide en plusieurs éléments, externe équipé
d'une outre interne pour le conditionnement des
liquides.

Il est connu selon le brevet FR N° 2 461 875
un conteneur constitué d'une caisse rigide de for-
me parallélépipédique avec paroi ouvrante pour la
mise en place de l'outre. Ces caissons vu leur
forme sont facilement gerbable et sont dotés de
moyens de solidarisation les uns aux autres.

De tels conteneurs présentent I'inconvénient d'oc-
cuper autant de place a vide qu'a plein alors que
pour des raisons de colt il est préférable qu'ils
puissent occuper des volumes réduits a vide.

Le conteneurs de type connu regoivent une outre
souple qui est fixée généralement par la bonde de
remplissage et qui doit se déployer lors du rem-
plissage par le liquide.

Cette solution présente des inconvénients au rem-
plissage en raison de la pression exercée par le
liquide et des pertes de liquide au vidage puisque
ces outres peuvent se déployer en formant des plis
de rétention du liquide ou d'air.

En effet les ouires utilisables avec ce type de
conteneur sont généralement de volume supérieur
au volume interne du conteneur. Il en résulte la
formation de faux plis qui constituent des poches
de rétention du liquide ou d'air. En raison de ce qui
précdéde, ces conteneurs ne peuvent jamais &tre
entierement vidés de leur contenu.

Généralement, les ouires ne sont maintenues ou
retenues dans le conteneur que par le col de leur
bonde. Il en résulte que leur remplissage reste
aléatoire.

La présente invention a pour objet de pallier
aux inconvénients sus évogués en mettant en
oeuvre un conteneur équipé d'une outre interne
susceptible d'occuper un volume plus réduit a
vide.

Un autre but de la présente invention est la
mise en oeuvre d'un conteneur et d'une outre
dotée d'aménagements aptes & assurer un rem-
plissage et un vidage régulier sans formation de
plis de rétention du liquide ou d'air.

A cet offet le conteneur rigide avec outre interne
selon la présente invention se caractérise essentiel-
lement en ce qu'il est constitué par deux demi
coquilles sensiblement identiques comportant cha-
cune un fond auquel est raccordé une paroi latérale
délimitant un volume s'évasant progressivement 2
partir du fond, chaque demi coquille présentant en
outre des moyens d'assemblages a l'autre demi
coquilles constituds par des organes de verrouil-
lages. en sorte que les coquilles puissent &tre

10

15

20

25

30

35

40

45

50

solidarisées puis désolidarisées 'une de l'autre 2
vide pour &tre emboitées I'une dans ['autre a vide.
On congoit imédiatement qu'a volume €gal, le con-
teneur selon I'invention est susceptible d'occuper &
vide moins de place que ceux de l'art antérieur
puisque les éléments du conteneur ( demi co-
quilles) sont emboitables dans les autres a vide ce
qui n'était pas le cas précédemment.

Selon une autre caractéristique de I'invention.
chaque demi coquille présentent une collerette ex-
terne périmétrique. Cette colleretie a pour but de
limiter 'enfoncement de chaque demi coquilles
dans l'autre en venant en appui, lors de I'embofe-
ment, sur F'autre demi coquille et déterminant un
volume prédéterming.

Ainsi aucun effet de coincement des deux demi
coquilles I'une dans |'autre n'est & craindre 2 I'em-
boitement dans un sens ou dans l'autre.

Selon une auire caractéristique de l'invention,
I'outre interne est raccordée & une piéce qui com-
porte la bonde de remplissage et la bonde de
soutirage, et qui se fixe au fond d'une des demi
coquille .

Selon une autre caractéristique de I'invention, I'ou-
tre interne présente un organe d'accrochage ex-
terne,périmétrique qui coopere en blocage avec
une gorge périmétrique, médiane, ménagée dans
la face interne du conteneur.

Selon une autre caractéristique de l'inveniion le
fond de la demi coquille opposée au remplissage
présente un bossage interne et entre le dit bossage
et la paroi latérale une gorge dans laquelle s'enga-
ge 'outre interne.

Ces dispositions ont pour but d'assurer en rem-
plissage régulier de I'outre interne sans formation
de faux plis.

D'autres avantages et caractéristiques de l'inven-
tion apparafiront 2 la lecture de la description
d'une forme préférentielle de réalisation donnée 2
titre d'exemple non limitatif en se référant aux
dessins anexés, non limitatifs quant & la forme et
aux dimensions, en lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan du con-
teneur selon I'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe longitudi-
nale du conteneur,

- la figure 3 est une vue en coupe longitudi-
nale de deux demi coquilles emboitées I'une dans
Fautre.

- la figure 4 est une vue en perspective en
éclatée d'un conteneur selon {'invention,

- la figure 5 est une vue en coupe de détail
montrant la piéce de soutien de 'outre et le mon-
tage dans le conteneur.
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- la figure 6 est une vue en perspective
partielle montrant le fond de la demi coquille supé-
rieure au remplissage.

- la figure 7 est une vue en perspective
partielle montrant le fond de la demi coquille infé-
rieure au remplissage

- la figure 8 est une vue en coupe partielle
montrant les organes de verrouillage des deux
demi coquilles.

- la figure 9 est une vue en coupe illustrant
I'organe d'accrochage de l'outre au conteneur.

Tel que représenté le conteneur selon l'inven-
tion est équipé d'une ouire interne 1 de tout type
connu pour le conditionnement des liquides par
exemple des vins a barriére d'oxygene longue con-
servation ou en mono paroi souffiée a courte con-
servation. Avantageusement |'oufre interne est pré-
formée et épouse le volume interne du conteneur.

Le conteneur 1 est constitué par deux demi
coquilles 2 et 3 sensiblement identiques compor-
tant chacune un fond 4 (pour la demi coquille 2) et
5 (pour la demi coquille 3) auquel est raccordé une
paroi latérale 6 délimitant un volume s'évasant pro-
gressivement a partir du fond. Chaque demi co-
quille présente de plus des moyens 7 d'assembla-
ge & l'autre demi coquille comportant des organes
de verrouillages en sorte que les deux demi co-
quilles puissent étre solidarisées ou désolidarisées
'une de l'autre pour étre embo®ées a vide I'une
dans {'autre.

A titre d'exemple le volume du conteneur a vide
(lorsque les deux demi coquilles sont emboitées
I'une dans l'autre) est inférieur 2 1 3 du volume en
charge.

Ces deux demi coquilles constituées en matiére
synthétique, préférentiellement en polyeofine, sont
réalisées par moulage 2 injection de préférence, ou
tout autre procédsé.

De préférence les deux demi coquilles sont
assemblées 'une 3 l'autre suivant le plan médian
transversal du conteneur mais il est bien évident
qu'elles pourront étre assemblées suivant le plan
médian longitudinal.

Selon la forme préférentielle de réalisation,
chaque demi coquille se présente sous la forme
générale d'un tronc de pyramide dont le fond cons-
titue la petite base, mais il est bien évident que
chaque demi coquille pourra prendre toute autre
forme évasée. C'est ainsi que chaque demi co-
quille pourra étre de forme en tronc de cbne ou
bien en forme de demi tonneau ou auire. Le fond 4
out 5 de chaque demi coquille épouse le contour
d'un hexagone. Contre le bord périphérique du
fond est raccordé la paroi latérale 6 qui présente
intérieurement et extérieurement six faces planes
de maniere a former un tronc de pyramide a base
hexagonale.

Le tronc de pyramide formé par la paroi latérale 6
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et le fond d'une des demi coquilles est identique
au fronc de pyramide formé par la paroi latérale et
le fond de l'autre demi coquiile. De préférence le
fond d'une des demi coquilles, par exemple la
demi coquille 2 présente un bossage externe 18 ou
partie male de forme hexagonale tandis que le fond
de l'autre demi coquille c'est-a-dire la demi co-
quille 3 présente un creux 19 ou partie femelle de
forme complémentaire a celle du bossage 18.

De cette maniére, les conteneurs peuvent étre
gerbés tout en se bloquant les uns aux autres par
pénétration d'un bossage 18 de i'un dans le creux
19 de 'autre.

Avantageusement, le conteneur est équipé d'une
poignée de transport 20 fixée de maniére articulée
par exemple 2 la demi coquille 2.

Selon cette forme de réalisation, cette poignée
20 est fixée de maniére articulée au bossage 18 du
fond 4 de la demi coguille 2. Pour éviter que la
poignée 20 constitue un obstacle au gerbage des
conteneurs, le fond 4 de la demi cogquille 2 pré-
sente une gorge ou empreinte 21 dans laqueile
s'escamote la poignée 20. Pour limiter la pénétra-
tion de chaque demi coquille dans 'autre lorsque
ces dernieres sont emboitées & vide l'une dans
{'autre. il est prévu une collerette externe 8 périmé-
trique qui se développe suivant un plan perpen-
diculaire & 'axe de la demi coquille Cette colerette
externe est raccordée & la paroi latérale 6 et épou-
se le contour d'un hexagone.

Lors de I'emboitement 2 vide des deux demi
coquilles I'une dans l'autre la collerette de la demi
coquille contenue vient prendre appui sur le rebord
de la demi coquille contenante pour écarter les
risques de blocage de I'une dans I'autre en limitant
I'enfoncement.

Le moyen d'assemblage 7 de chague demi
coquille & l'autre est constitué par un manchon
tubulaire qui coopére en emboitement et en ver-
rouillage avec le manchon de l'autre demi coquille
lors de 'assemblage de ces derniéres.

Chaque manchon présente une section droite
constante suivant toute sa hauteur. La section ex-
terne d'un des manchons correspond sensiblement
A la section interne de l'autre de maniére 4 ce que
ces deux manchons puissent s'engager !'un dans
'autre avec un jeu fonctionnel.

Selon la forme préférentielle de réalisation le
profil de la section interne et externe de chaque
manchon épouse le contour d'un hexagone.

Avantageusement la collerette externe ou ner-
vure de renforcement 8 est ménagée 2 la base du
manchon correspondant. Plus exactement le man-
chon est séparé de {a paroi latérale 6 par la nervu-
re de renforcement 8. Ainsi lors de l'assemblage
des deux demi coquilles, le manchon contenant
vient buter conire la collerette ou nervure de I'autre
manchen ce qui permet dans ce cas également de
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limiter I'enfoncement des deux coquilles I'une vers
l'autre. De plus on congoit que lors de I'emboite-
ment & vide des deux demi coquilles la collerette 8
de la coquille contenue prend appui contre le re-
bord du manchon de I'autre demi-coquille.

De cette maniére la paroi latérale 8 de la
coquille contenue se trouve écartée de la paroi
latérale 6 de la coquille contenante ce qui écarte
tout risque de blocage de I'une dans l'autre. Le
manchon contenu est doté d'organes de verrouil-
lages au manchon contenant constitués par des
pattes élastiques 9 dotées chacune d'un bec 10
extérieur qui s'engage, lors de I'assemblage des
deux demi coquilles, dans un orifice transversal 11
pratiqué dans le manchon contenant.

Selon la forme préférentielle de réalisation le
manchon contenu présente une succession d'en-
tailles 12 pour former les pattes éElastiques, cha-
cune de ces pattes étant formée par la portion du
manchon située enire deux entailles consécutives.

Toujours suivant la forme préférentielle de réa-
lisation, ces entailles sont pratiquées chacune a
'angle de deux faces consécutives du manchon
soit 120°.

De préférence la section interne du manchon
de chaque coquille est plus importante que la plus
grande section externe de la pyramide définie par
la paroi latérale 6. Cette disposition, combinée au
fait que les troncs de pyramide formés par les
parois latérales des demi-coquilles sont identiques.
permet d'emboiter la demi coquille portant le man-
chon contenant dans la demi coquille portant le
manchon contenu tout en permettant & la collerette
8 de la demi coquille portant le manchon contenant
de venir en appui sur le manchon de l'autre demi
coquille.

D'une auire maniére les deux demi coquilles
sont indifférement emboitables 'une dans {'autre et
fes unes par rapport aux auires sans risque de
coincement.

Chaque demi coquille 2 et 3 présenie 2 la
base du manchon un épaulement interne 13 péri-
métrique.

Lors de I'assemblage des deux demi coquilles,
les épaulements 13 en combinaison avec la face
interne du manchon contenant.forment une gorge
interne 14 périmétrique dans laquelle pénéire I'ou-
tre interns 1. Ainsi 'outre interne 1 lorsqu'elle est
remplie. est bloquée dans la gorge interne du
conteneur. De plus sous l'effet de la pression du
liquide'outre interne repousse les pattes 12 du
manchon contenu vers le manchon contenant qui
joue alors le rGle d'une ceinture de renforcement.
On congoit aisément que la pression de liquide
dans I'outre interne s'oppose au déverrouillage des
deux demi coquilles.

De préférence l'outre interne 1 est préformée
de manigre a épouser le volume interne du con-
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teneur 1.
L'outre interne 1 est raccordée & une piece 15 qui
comporte une bonde 158 de soutirage du liquide.
Par l'intermédiaire de cetie piéce 15, l'outre interne
est fixée & la demi coquille 2 supérieure au rem-
plissage.

De préférence I'outre interne 1 est équipée de
plus d'au moins un organe médian externe d'accro-
chage au conteneur.

Selon la forme préférentielle de réalisation, cet
organe est constitué par un collet 16A ou languette
périmétrique, fixé 2 I'outre interne 1, en saillie sur
cette derniére.

Le collet ou languette périmétrique est bloqué dans
le conteneur enire ['épaulement 13 de la demi
coquille équipée du manchon contenant et ['extré-
mité libre du manchon contenu.

Selon cette forme de réalisation le manchon
contenu présente une hauteur inférieure 2 celle du
manchon contenant de maniére a4 pouvoir loger le
collet 16A entre 'extrémité du manchon et 'épau-
lement de la demi coquille dotée du manchon
contenant.

De préférence le collet 16A est constitué en
carton ou bien en matiére synthétique.

It est intéressant de noter que ['outre interne se
déploie ou se replie sur elle méme au niveau du
collet 16A respectivement lors du remplissage et
lors du soutirage.

Selon une autre forme de réalisation, ['organe
d'accrochage est constitué par d'un bourrelet ex-
terne 16 de forme complémentaire 2 celle de la
gorge 14 du conteneur. Ce bourrelet ou renforce-
ment médian externe 16 coopére en emboitement

“avec la gorge interne 14 du conteneur. Ce bourre-

let externe est avantageusement constitué en ma-
tiere semi rigide etou élastique.

Lors de la mise en place de l'outre 1 dans le
conteneur, le bourrelst 16 vient en regard de la
face interne du manchon contenu et de I'épaule-
ment 13 correspondani. Lors de I'assemblage de la
demi coquille supérieure a la demi coquille infé-
rieure, le bourrelet 16 se trouve coincé dans la
gorge 14, par les deux épaulements 13. Grice 2
organe d'accrochage 16 ou 1BA, la partie supé-
rieure de I'outre interne ainsi que la zone médiane
de cete derniére sont entierement déployées dans
le conteneur avant remplissage.

La partie inférieure au rer?\plissage de l'outre
interne se déploie dans la demi coquille inférieure
lors de I'opération de remplissage.

Pour assurer un déploiement régulier de la
partie inférieure de l'outre dans la demi coquille
inférieure au remplissage, c'est a-dire la demi co-
quille 3, le fond 5 de cette derniére présente un
bossage interne 17 séparé de la paroi latérale 6
par une gorge périmétrique 17A épousant le con-
tour d'un hexagone.
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Sous l'effet de la pression du liquide. {'outre interne
1 est forcée a pénétrer dans cette gorge 17A.
Cette disposition, en combinaison avec 'accrocha-
ge médian de l'outre dans la gorge 14, autorise
donc un meilleur déploiement du fond de f'outre
interne et force cette derniére & se plaquer etou se
tendre contre les faces internes du conteneur sans
formation de faux plis notamment si la dite outre
est déja préformée. Ces dispositions assurent donc
un remplissage régulier du conteneur.

Il est intérressant de noter gue I'outre interne

ne peut reposer sur le fond de ia gorge 17A ce qui
améliore I'effet de tension. De préférence la partie
de l'outre interne qui est en relation avec la gorge
17A est équipée d'un renfort.
Bien que préférentieliement ['outre interne soit pré-
formée, il est bien évident que cette derniére peut
présenter une forme différente de celle du volume
interne du conteneur. A titre d'exemple avec un
conteneur dont chaque demi coquille se présente
sous la forme d'un tronc de pyramide, il pourra
8tre utilisé une outre interne qui se présente sous
la forme de deux troncs de cones inversés. Le
bourrelet 16 dans ce cas pourra épouser le contour
d'un cercle.

Avantageusement le fond 5 est également
gquipé du creux 19, les parois de ce creux formant
2 l'intérieur de la demi coquille 3 le bossage 17
sus évoqueé.

La demi coquille 2 supérieure au remplissage
est équipée du bossage 18. Les parois de ce
bossage, intérieurement a la demi coquille délimi-
tent un creux dans lequel est montée et fixde la
piece 15, qui est dotée de la bonde de remplissage
15A et de la bonde de soutirage 15B.

Selon la forme préférentielle de réalisation I'axe
de la bonde 15A est sécant & I'axe de la bonde
15B. ces deux bondes étant en relation 'une avec
I'autre.

De préférence, les axes de ces deux bondes sont
perpendiculaires I'un & |'autre.

Toujours suivant [a forme préférentielle de réa-
lisation, I'axe de la bonde 15A vient se disposer
perpendiculairement au fond 4 lorsque la pigce 15
est fixée dans le creux de ce dernier. La bonde
15A vient se disposer en regard d'un orifice 22
pratiqué dans la paroi du bossage 18 tandis que la
bonde 15B vient se disposer en regard d'un orifice
23 pratiqué dans la paroi latérale 6 de la demi
coquille 2. De préférence cet orifice est pratiqué 2
I'angle formé par deux faces de la paroi latérale 6.

Selon la forme préférentielle de réalisation, la
bonde 15A est constitué par un élément tubulaire
conigue tandis que la bonde 15B est constituée par
un éiément tubulaire cylindrique. Cet élément tubu-
laire cylindrique est raccordé a I'élément tubulaire
conigue. Le cone formé par la bonde 15A s'évase
vers I'orifice 22.
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L'outre interne est fixde par tous moyens
connus & la bonde 15A. De préférence ['outre
interne est fixée par soudage & un rebord annulaire
horizontal de la bonde 15A.

La bonde 15A et la bonde 15B sont associées
toutes deux & un méme organe d'obturation 24,
amovible.

Cet organe d'obturation 24 a pour but d'obturer la
bonde 24 tout en interdisant ou autorisant le pas-
sage du liquide, de I'outre vers la bonde de souti-
rage.

A cet effet, cet organe 24 est constitué par un
tampon de forme générale conique qui se monte
dans la bonde 15A et qui présente une échancrure
25. Cette échancrure 25 par pivotement du tampon
autour de son axe, dans la bonde 15A, vient en
regard de la bonde 15B, ce qui autorise le passage
du liquide vers cette derniére. Pour interdire le
passage du liquide vers la bonde 15B,I'échancrure
25 par pivotement du tampon par exempie sur
180° est écartée angulairement de la dite bonde.

Pour manoceuvrer le tampon en pivotant dans la
bonde 15A il est prévu une languette 26 rabattable
sur le dit tampon et solidaire de ce dernier.

Selon la forme préférentielle de réalisation, la
piece 15 telle que décrite est dotée d'une semelle
27 de fixation au fond 4 de la demi coquille supé-
rieure au remplissage.

De préférence cette semelle 27 est ménagée au-
tour de la bonde de remplissage 15A en exirémité
supérieure de cette derniérs.

La demi coquille 2 supérieure au remplissage
présente dans le creux formé par le bossage 18
une l@vre horizontale 28 maintenue & écartement
du plan de {'orifice 22 par une paroi verticale29. De
préférence cette paroi verticale 29 est fixée a la
bordure de ['orifice 22. _

Cefte paroi 29 et la lévre 28 constituent une
feuillure sous !'orifice 22. Cette feuillure est des-
tinée & recevoir la semelle 27.

Avantageusement, la parci verticale 29 et la
lévre 28 sont discontinue pour ménager une ouver-
ture 30 facilitant depuis l'inté rieur de la demi
coquille 2 la mise en place ou le retrait de la piéce
15, cette mise en place ou le retrait s'effectuant
suivant un mouvement transversal a l'axe de la
demi coquille.

Selon la forme préférentielle de réalisation I'ori-
fice 22 est de forme polygonale, un des cdtés de
cet orifice. le c6té 31, étant disposé suivant un des
axes médian de la paroi horizontale du bossage 18.
L'ouverture 30 sus évoguée, se développe sous la
c6té 31 de l'orifice 22.

Selon cette forme de réalisation. la semelle 17
présente un contour semblable & celui de !'orifice
22,

Avantageusement la demi coquille 2 présente

un fourreau interne 32 horizontal prolongeant vers
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I'intérieur I'orifice 23. Dans ce fourreau s'engage la
bonde de soutirage 15B.

Pour maintenir en place la piece 15 dans la
demi coquille 2 supérieure au remplissage il est
prévu, en combinaison avec le fourreau 22 et le
feuiffure formée par le 1&vre 25 et la paroi 29, une
plague 33 de recouvrement de l'orifice 22 . Cette
plaque 33 est dotée d'un talon arriére 33A vertical
qui est engagé entre la semelle de la piéce 15 et
I'ouverture 30.

De préférence cette plaque de recouvrement
est engagée et fixde dans une empreinte 34 ména-
gée autour de l'orifice 22.

Avantageusement ia plaque 33 est dotée d'un
bec 35 formé par une paroi verticale. Ce bec vient
recouvrir I'orifice 23. Ce bec s'engage et se bloque
ggalement dans une empreinte ménagée dans la
paroi latérale 6. Il est 2 noter que la plaque de
recouvrement 33 ainsi que le bec 35 suivent le
contour du fond 4 et que grice i la présence des
empreintes ceux-ci ne constituent pas une suré-
paisseur sur le fond 4.

La plague 33 et le bec 35 constituent organes

d'inviolabilité du conteneur.
Avantageusement la plaque 33 etou le bec pré-
sentent des lignes d'affaiblissement de maniére a
étre aisément rompus par l'utilisateur qui peut alors
dégager la bonde de soutirage ainsi que la bonde
de remplissage.

[l est interdssant de noter qu'une vignette fis-
cale (C.R.D.) peut 8tre apposée sur la plaque 33
etou sur le bec 35.

De plus la marque du fournisseur du liquide
peut étre également apposée sur la plague 33 ou
sur le bec 35. De cette maniére I'organe sur lequel
est apposée la marque peut constituer un jeton de
consigne.

Il est intéressant de noter que la bonde de
soutirage 15B peut étre dotée en extrémité d'un
opercule. De plus l'extrémité de cette bonde peut
8tre taraudée pour recevoir un bouchon ou robinet
de soutirage.

En vue de soutirage. le conteneur tel que dé-
crit est retourné de maniére 2 venir en appui par le
bossage 18 sur un support quelconque.

L'outre interne 1 est bloquée dans le conteneur
d'une part par la piece 15 fixée au fond 4 de la
demi coquille supérieure et d'autre part par l'orga-
ne d'accrochage externe 16 ou 18A qui est bloqué
dans la gorge 14 lors de l'assemblage des deux
demi-coquilles 2 et 3.

De plus la pigce 15 a laquelle est fixée 'ouire
interne est bloguée dans la demi coquille supé-
rieure par la feuillure que forment la 18vre 28 et la
paroi 29, par le fourreau 32, par la plaque 33 et par
le talon arriére 33A de cette derniére.

Enfin il faut noter que le fait de retirer la plaque
33 permet de retirer I'outre interne une fois que
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cette derniére est vidée de son contenu.

I va de soi que la présente invention peut
recevoir tous aménagements et toutes variantes
sans pour autant sortir du cadre du présent brevet.

Revendications

1. Conteneur rigide avec outre interne (1) pour
le conditionnement des liquides caractérisé en ce
qu'il est constitué par deux demi coquilles (2) et
(3) sensiblement identiques comportant chacune
un fond (4) pour la demi coquille (2) et (5) pour la
demi-coquille (3) auquel est raccordée une paroi
latérale (6) délimitant un volume s'évasant progres-
sivement A partir du fond. chaque demi coquille
présentant des moyens d'assemblages (7) a l'autre
demi coquilles dotés d'organes de verrouillage en
sorte que les deux demi coquilles puissent étre
solidarisés ou désolidariés I'une de l'autre pour
étre emboitées & vide I'une dans l'autre pour con-
stituer un volume prédéterminé.

2. Conteneur rigide selon la revendication 1
caractérisé en ce que chaque demi coquille pré-
sente une collerette externe (8) raccordde a la
paroi latérale (6) la dite collerette limitant la péné-
tration des deux demi coquilles lors de leur emboi-
tement.

3. Conteneur rigide selon la revendication 1
constitué par deux coquilles (2) et (3) dotées cha-
cune d'un moyen (7) d'assemblage & l'autre demi
coquille caractérisé en ce que le dit moyen est
constitué par un manchon tubulaire qui coopére en
emboitement et en verrouillage avec le manchon
de l'auire demi coquille lors de ['assemblage de
ces derniéres.

4. Conteneur rigide selon la revendication 1 et
3 com portant deux demi coquilles dotées chacune
d'un manchon, les deux manchons du conteneur
pénétrant 'un dans l'autre lors de 'assemblage
des deux demi coquilles caractérisé en ce que le
manchon contenu présente des organes de ver-
rouillage au manchon contenant.

5. Conteneur rigide selon la revendication 4
caractérisé en ce que les organes de verrouillage
sont constitués par des pattes élastiques (9) dotées
chacune d'un bec {10) exiérieur qui s'engage lors
de l'assemblage des deux demi coquilles dans un
orifice transversal (11) pratiqué dans le manchon
contenant.

6. Conteneur rigide selon les revendications 1,
2, 3 comportant deux demi coquilles dotées cha-
cune d'un manchon et d'une colerette externe (8)
caractérisé en ce que le manchon de chaque demi
coquille est séparé de la paroi latérale (8) par la
nervure de renforcement (8).
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7. Conteneur rigide selon la revendication 1
comportant deux demi coquilles (2) et (3) carac-
térisé par un épaulement interns (13) pratiqué dans
chaque demi coquille 2 la base du manchon.

8. Contensur rigide selon la revendication 1
comportant deux demi coquilles assemblées l'une
2 l'autre caractérisé par une gorge interne (14)
périmétrique dans laquelle pénétre I'outre interne
(1) en sorte que cette dernidre sous |'effet de la
pression du liquide repousse les pattes élastiques
(9) du manchon contenu contre le manchon con-
tenant.

9. Conteneur rigide selon les revendications 7
et 8 caractérisé en ce que la gorge interne (14) est
formée par les dsux épaulements (13) et par la
face interne du manchon contenant lorsque les
deux demi coquilles sont assemblées l'une a I'au-
tre.

10. Conteneur rigide selon la revendication 1
comportant une demi coquille (2) dotée d'un fond
(4) et une demi coquille 3 dotéde d'un fond (5)
caractérisé en ce que la demi coquille 3 inférieure
au remplissage présente sur le fond (5) un bossage
interne (17) séparé de la paroi latérale (6) par une
gorge périmétrique (17A) en sorte que sous l'effet
de la pression du liquide I'outre interne (1) soit
forcée a venir se loger dans la gorge (17A).

11. Conteneur rigide selon la revendication 1 et
la revendication 8 comportant une outre interne (1)
qui s'engage dans une gorge interne (14) carac-
térisé en ce que l'outre interne (1) est équipée d'un
organe médian externe (16) d'accrochage 2a la gor-
ge interne (14) du conteneur.

12. Conteneur rigide selon la revendication 11
dont I'outre interne est équipée d'un organe d'ac-
crochage 2 la gorge (14) du conteneur caractérisé
en ce que le dit organe est constitué par un collet
(16A) externe qui se bloque dans le conteneur
entre I'épaulement (13) de la demi coquille dotée
du manchon contenant et I'extrémité libre du man-
chon contenu et que le dit manchon contenu pré-
sente une hauteur moindre que celle du manchon
contenant.

13. Conteneur rigide selon la revendication 11
caractérisé en ce que 'organe d'accrochage est un
bourrelet (16) qui coopere en blocage et en emboi-
tement avec la gorge (14) du conteneur.

14. Conteneur rigide selon la revendication 1
comportant une outre externe (1) caractérisé en ce
que l'outre interne (1) est raccordée i une piéce
(15) qui comporte une bonde (15A) de remplissage
du liguide et une bonde (15B) de soutirage du
liquide, la dite piéce (15) étant fixée au fond (4) de
la demi coquille {2) supérieure au rempiissage.

15. Conteneur rigide selon la revendication 1
comportant une demi coquille (2) supérieure au
remplissage dotée d'un fond (4) et une demi co-
quille inférieure au remplissage (3) dotée d'un fond
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{5) équipé d'un bossage interne (17) caractérisé en
ce que le fond (4) présente un bossage externe
(18) et que le fond (5) présente en creux (19) de
forme complémentaire, le dit creux (19) corres-
pondant au bossage interne (17).

16. Conteneur rigide selon la revendication 14
et la revendication 15 comportant une outre interne
(1) dotée d'une piéce (15) qui se fixe au fond (4)
de la demi coquille (2) supérieure au remplissage
caractérisé en ce que la dite piéce (15) est montée
dans le creux interne formé par le bossage (18) du
fond (4).

17. Conteneur rigide selon la revendication 14
dont I'outre interne est équipée d'une piéce (15)
dotée d'une bonde de remplissage (15A) et d'une
bonde de soutirage (15B) caractérisé en ce que les
axes des bondes (15A) et (15B) sont sécants, les
deux bondes étant en relation {'une avec l'autre.

18. Conteneur rigide selon les revendications 1,
14 et 15 caractérisé en ce que la demi coquille (2)
supérieure au remplissage est équipé d'un orifice
(22) pratiqué dans la paroi du bossage (18) en
regard duque! est disposée la bonde (15A) et d'un
orifice (23) pratiqué dans Ia paroi latérale en regard
duguel est disposée la bonde (15B).

19. Conteneur rigide selon la revendication 14
caractérisé en ce que la bonde (15A) est constituée
par un éiément tubulaire conique tandis que la
bonde (15B) est constitué par un élément tubulaire
cylindrique.

20. Conteneur rigide selon la revendication 14
et la revendication 17 caractérisé en ce que la
bonde (15A) et la bonde (15B) sont assocides
toutes deux a2 un méme organe d'obturation (24)
amovible constitué par un tampon monté dans la
bonde (15A) présentant une échancrure (25) qui
est amenée, par pivotement du tampon autour de
son axe en regard de la bonde (15B) ou au con-
traire en est écartée angulairement.

21. Conteneur rigide selon la revendication 14
doté d'une outre interne (1) équipée d'une piéce
(15) caractérisé en ce que la piéce (15) est dotée
d'une semelle (27) de fixation au fond (4), cette
semelle (27) étant ménagée autour de la bonde
(15A) en extrémité supérieure de cette derniére.

22. Conteneur rigide doté de deux demi co-
quilles (2) et (3) selon la revendication 1 et la
revendication 21 caractérisé en ce que la demi
coquille {2) présente, dans le creux formé par le
bosage (18), une iévre horizontale (28) maintenue 2
écartement du plan de I'orifice (22) par une paroi
verticale (29), la lévre (28) et la paroi (29) formant
une feuillure destinée a recevoir la semelle (27) de
la pigce (15).

23. Conteneur rigide selon la revendication 22
caractérisé en ce que la paroi (29) et la levre (28)
sont discontinugs pour ménager une ouverture
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(30) permettant 'engagement, depuis l'intérieur de
la demi coquille (2), de la pigce (15) sur la dite
1&vre.

24. Conteneur rigide selon la revendication 23
caractérisé par une plaque (33) de recouvrement
de I'orifice (22) dotée d'un talon arrigre (33A) ver-
tical qui s'engage entre la semelle de la piéce (15)
et 'ouverture (30) pour s'opposer a ['extraction de
la piece (15).

25. Conteneur rigide selon la revendication 18
et la revendication 19 dont la demi coquille supé-
rieure au remplissage comporte un orifice (23) et
dont la bonde de soutirage (15B) est constituée par
un élément tubulaire cylindrique caractérisé en ce
que l'orifice (23) est prolongé vers l'intérieur de la
demi coquille par un fourreau (32) horizontal dans
lequel s'engage la bonde (15B).

26. Conteneur rigide selon les revendications
10, 11, 21, 22, 23. 24 et 25 caractérisé en ce que
Poutre interne (1) est bloquée dans le conteneur
d'une part, par la piéce (15) eng agée sur la
feuillure du fond (4) suivant un mouvement [atéral
et d'autre part, par lI'organe d'accrochage (16) ou
(16A) externe qui est bloqué dans la dite gorge
(14) lors de I'assemblage des deux demi coquilles
(2) et (3) et que la piece (15) est bloguée dans la
demi coquille supérisure (2) par la feuillure que
forment la lévre (28) et la paroi (29), par le fourreau
(32), par la plague (33) et par le talon arrigre (33A)
de cette derniere.
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