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@ Verfahren zur Musterung von rundgestrickten oder rundgewirkten Kleidungsstiicken.

@ Verfahren zur nachtirdglichen Musterung von
durch Rundstricken oder Rundwirken hergestellten
Kleidungsstlicken, insbesondere Striimpfen und
Strumpthosen, wobei das Kleidungsstiick auf eine
ebene Schablone gezogen, dort ausgespannt und
auf dem auf die Schablone gespannten Kleidungs-
stlick der Abdruck des Musters erzeugt wird. Dabei
wird die Schablone (2) dem Muster entsprechend so
ausgebildet, daB ihre Rénder (3) mit den muster-
frelen Gebieten des Kleidungsstiickes zusammenfal-
len.

Die zu der Ausflihrung des Verfahrens geeignete
Vorrichtung enthili eine Schablone zur Aufnahme
von Kleidungsstlicken. Die Schablone (2) besteht
aus einer Metallplatte und weist in den Zwi-
schenrdumen des Musters verlaufende Rénder (3)
auf.
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VERFAHREN ZUR NACHTRAGLICHEN MUSTERUNG VON DURCH RUNDSTRICKEN ODER RUNDWIRKEN
HERGESTELLTEN KLEIDUNGSSTUCKEN, INSBESONDERE STRUMPFEN UND STRUMPFHOSEN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur nachtra-
glichen Musterung von durch Rundstricken oder
Rundwirken hergestellten Kleidungsstlicken, insbe-
sondere Striimpfen und Strumpfhosen.

in der letzten Zeit sind gemusterte Strimpfe
und Strumpfhosen sehr in Mode gekommen, und
auch bei sonstigen Kleidungsstiicken ist ein Be-
diirfnis nach nachtréglicher Ausgestaltung von Mu-
stern entstanden.

Zur Herstellung von gemusterten Strimpfen
und Strumpfhosen sind grundsétzlich zwei Verfah-
ren bekannt. GemdB dem einen Verfahren wird
gemusterte Meterware hergestelit, und aus dieser
werden nachtrdglich die der Mode entsprechend
gemusterten Striimpfe beziehungsweise Strumpf-
hosen genéht.

Im Falle der aus vorher gemusterter Meterware
durch N#hen hergesteliten Striimpfe und Strumpf-
hosen ist nachteilig, daB das N&hen als ein speziel-
ler Arbeitsgang in den Herstellungsproze einge-
gliedert werden muB und im aligemeinen das Pro-
dukt verteuert. Nachteilig ist auch, daB entlang der
Naht das Muster - verglichen mit dem Muster an
anderen Stellen des Strumpfes beziehungsweise
der Strumpfhose - verzerrt erscheint.

Bei dem zweiten Verfahren wird der Strumpf
beziehungsweise die Strumpfhose auf eine ebene
Schablone ausgespannt und in an sich bekannter
Woeise durch Filmdruck (Siebdruck) mit ginem Mu-
ster versehen. .

Bei dieser Art der Musterung ist nachteilig, da
auf dem Gebiet, das sich auf der Seite der Scha-
blone befindet, kein Muster angebracht werden
kann. Die Verteilung der Musterelemente muB so

geplant werden, daf die Entfernung zwischen ihnen .

gréBer ist als die Dicke der Schablone. Im Falle
einer schachbrettartigen Musterung zum Beispiel
muf die Entfernung der Musterelemente voneinan-
der wenigstens so grof sein wie die Dicke der
Schablone. Wenn durch Rundstricken oder Rund-
wirken hergestelite Strumpfhosen oder Strimpfe
nachirdglich mit einem Muster versehen werden
sollen, so muB das Muster so gewahit werden, daB
die Benutzung der Schablone der &dsthetischen
Wirkung des Musters nicht abtraglich ist.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines
Verfahrens zur nachtrdglichen Musterung von
durch Runstricken oder Rundwirken hergestellten
Kleidungsstiicken, bei dem hinsichtlich der Ausge-
staltung des Musters die sich aus der Benutzung
der Schablone ergebenden Nachteile wesentlich
weniger in Erscheinung treten.

Aufgabe der Erfindung ist ferner die Schaffung
giner Einrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens,
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mit der das Muster einfacher und schneller ausge-
bildet werden kann.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daf
statt der dem Profil des Kleidungsstlickes genau
folgenden, die Form des Kleidungsstlickes abbil-
denden Schablone eine Schablone gefertigt werden
mug, die dem jewsiligen vorgeschriebenen Muster
entspricht und deren Rand stdndig mit den Zwi-
schen den Musterelementen des Musters befindli-
chen Spalten zusammenfélit. Auf diese Weise fol-
gen die Rénder der Schabloeiner Wellenlinie, aber
das stért bei der An fertigung des Musters nicht.

Gem3B einer bevorzugten Ausflihrungsform
des Verfahrens wird auf das auf die Schablone
gespannte Kleidungsstlick mittels Siebdruck ein
Bindemittel, zum Beispiel ein Kleber, aufgebracht,
und dann werden auf elektrostatischem Wege far-
bige Flocken auf die Oberfldche aufgetragen. die
dort an dem Kleber beziehungsweise sonstigen
Bindemittel haften bleiben.

Bei der zur Durchfiihrung des Verfahrens geei-
gneten Einrichtung wird die Schablone aus Blech
(Metallplatten) gefertigt, und ihre Rénder verlaufen
in den zwischen den Musterelementen des anzufer-
tigenden Musters befindlichen Zwischenrdumen.
Die Schabione ist zweckmiBig mit einem Teflon-
oder Silikontiberzug versehen, was das Abziehen
des Kleidungsstiickes erleichtert.

Zur Vornzhme der elekirostatischen Behand-
lung weist die Einrichtung einen Arbeitstisch auf,
der eine metallische Deckplatte. hat. Uber der
Deckplatte und parallel zu dieser, jedoch von inr
isoliert ist eine aus Metall gefertigte Halteplaite
angebracht, in der eine der Schablone entspre-
chende Offnung ausgebildet ist: Deckplatte und
Halteplatte sind mit einem Spannungsgenerator
verbunden.

Die Erfindung wird im folgenden an Hand von
Ausfiihrungsbeispielen mit Hilfe der Zeichnungen
ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht einer mit ein-
em Muster versehenen Strumpfhose, in

Fig. 2 ist die zur Anfertigung des Musters
der in Fig. 1 gezeigten Strumpf hose dienende
Schablone dargestellt, und

Fig. 3 zeigt skizzenhaft die Einrichtung zur
elekirostatischen Behandiung.

Angenommen, die Aufgabe besteht darin, auf
der in Fig. 1 dargesteliten Strumpfhose 1 das sog.
"Panther"-Muster zu gestalten. Erfindungsgemés
wird die Strumpfhose 1 auf die in Fig. 2 gezeigte
Schablone 2 aufgezogen; die Rénder 3 der Scha-
blone 2 sind so gestaltet, daB sie in jedem Fail mit
der zwischen den Musterelementen fiegenden mu-

h




3 0 286 861 4

sterfreien Flache der Strumpfhose zusammenfallen.
Dadurch sind die Rdnder 3 nicht geradlinig, son-
dern weichen in einer Wellenlinie den ihnen anson-
sten in den Weg fallenden Musterslementen aus.

Zur Ausfihrung des Musters kann Siebdruck
verwendet werden, in diesem Falle wird auf dem
Sieb mittels phototechnischer Methoden eine dem
Muster entsprechende Gestalt gebildet, dann wird
das Sieb in einer bezogen auf die Schablone 2
fixierten Stellung auf die Oberfliche des Materials
gedriickt und dadurch auf der Strumpthose 1 das
Muster abgebildet. Nachdem die Farbe angetrock-
net ist, wird die Schablone 2 umgedreht und mit
einem zweiten Sieb das Muster der Rlickssite auf-
getragen.

Gem#B einer bevorzugten Ausflihrungsform
des erfindungsgem&gfen Verfahrens erfolgt der Auf-
trag des Musters in abweichender Form. Die Scha-
blone 2 wird in der gleichen Weise ausgebildet,
jedoch wird dazu eine Metaliplatte, vorzugsweise
eine Aluminiumplatte, verwendet. Es ist zweckm3-
Big, die Oberfliche der Platte mit einer diinnen
Teflon-oder Silikongummi schicht zu versehen.

Die Strumpfhose 1 wird auf die Schabione 2
aufgezogen, dann wird mittels Siebdruck an den
dem Muster entsprechenden Stellen statt Farbe ein
Klebstoff auf die Oberfldche des Materials aufgetra-
gen.

Die " Erlduterung der folgenden Schritte erfoigt
an Hand der Fig. 3. In Fig. 3 ist ein Arbeitstisch 4
abgebildet, der eine aus Metall, vorzugsweise Alu-
minium, gefertigte Deckplatte 5 aufweist. An den
Seiten des Arbeitstisches 4 sind zur Tischebene
senkrecht stehend Glasplatien 6 angebracht, an
denen eine aus Aluminium gefertigte Halteplatte 7
befestigt ist. In der Halteplatte 7 ist eine den
MaBen der Schablone 2 entsprechende Offnung
ausgebildet. An den unteren Réndern der Offnung
befinden sich kieine Befestigungselemente 8. Die
Deckplatte 5 und die Halteplatte 7 sind an einen
Spannungsgenerator 9 angeschlossen.

In den von den Glasplatien 8 umgrenzten, etwa
50-150 mm hohen Raum werden aus etwa 0,1 mm
langen farbigen Polyamid-oder sonstigen Kunstfa-
sern bestehende Flaumflocken (flock) eingefiilt,
dann wird die Schabione 2 in die Offnung der
Halteplatte 7 eingesetzt. Die Schablone 2 wird von
den Befestigungselementen 8 in der aus Fig. 3
ersichtlichen Lage fixiert. Nun wird der Spannungs-
generator 9 eingeschaltet, und flr eine bestimmte
Zeit, zum Beispiel flir 5-10 Sekunden zwischen die
Deckplatte 5 und die Halteplaite 7 eine Spannung
von etwa 100 kV gelegt. Durch die Spannung fliegt
der Flock an die untere Flache der Deckplatte 7
und der Schablone 2. Nach Entfernen der Schablo-
ne 2 haftet der Flock an den dem Muster entspre-
chenden Stellen der Strumpfhose.

Mit dem erfindungsgemaéBen Verfahren kdnnen
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dsthetische, gefiliige Muster gestaitet werden, weil
die Form der Rinder der Schablone immer ents-
prechend dem jeweiligen Muster gestaltet wird.
Durch den elekirostatischen Musteraufirag ist das
Verfahren schneller und billiger.

Anspriiche

1. Verfahren zur nachtréglichen Musterung von
durch Rundstricken oder Rundwirken hergesteliien
Kleidungsstlicken, insbesondere Strimpfen und
Strumpfhosen, wobei das Kleidungsstlick auf eine
ebene Schablone gezogen, dort ausgespannt und
auf dem auf die Schablone gespannten Kleidungs-
stlick der Abdruck des Musters erzeugt wird,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schabione (2)
dem Muster entsprechend so ausgebildet ist, daB
ihre R&nder (3) mit den musterfreien Gebisten des
Kleidungsstlickes zusammentallen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Ausflihrung des Abdruckes
des Musters auf das Kleidungsstlick ein Bindemit-
tel aufgetragen und auf das auf die Schablone
gespannte Kleidungsstlick auf elekirostatischem
Wege Flaumfiocken (flock) aufgebracht werden.

3. Einrichtung zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1 oder 2, enthaltend eine
Schablone zur Aufnahme von Kieidungsstlicken,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schablone (2)
aus einer Metallplatte besteht und in den Zwi-
schenrdumen des Musters verlaufende Rénder (3)
aufweist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schablone (2) einen Teflon-
oder SilikonUberzug aufweist.

5. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie einen mit einer mteallischen
Deckplatie (5) ausgeristeten Arbeitstisch (4) auf-
weist, Uber der Deckplatte und von dieser durch
einen Zwischenraum getrennt und elektrisch isoliert
gine aus Metali bestehende Halteplatte (7) befestigt
ist, in der sich eine der Gestalt der Schabione (2)
entsprechende Offnung befindet, und die Deck-
platte (5) sowie die Haiteplatte (7) mit einem die
zum elektrostatischen Uberziehen erforderliche
Spannung herstellenden Spannungsgenerator (9)
verbunden sind.
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