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Pulverbeschichtungskabine.

&) Die Winde und Decke bestehen aus relativ zuei-
nander schwenkbaren Elementen (2, 102, 6, 108, 10,
110, 14, 114), welche zum Reinigen der Kabine so
verschwenkbar sind, daB ihre Innenflichen insge-
samt auf zwei Ebenen aufgeteilt sind, innerhalb wel-
chen sie jewsils verlaufen und in jeder Ebene je
insgesamt eine von einer Saugdlse (166) absaug-
bare Gesamtfliche bilden. Dadurch wird die zum
Reinigen der Kabine erforderliche Zeit verkirzt und
die Reinigung kann automatisch erfolgen.
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Pulverbeschichtungskabine

Die Erfindung  betrifit eine  Pulverbe-
schichtungskabine mit Wandelementen, welche
mindestens zwei parallel mit Abstand voneinander
angeordnete Lingswinde bilden, und mit minde-
stens einem Deckenelement, welche Wand-und
Deckenelemente luftdurchidssig pords sind und
durch ihre Innenflichen zwischen sich einen Kabi-
nenraum begrenzen.

Zwischen dem Woechsel von einer Pulversorte
auf eine andere Pulversorte, insbesondere von ein-
er Pulverfarbe auf eine andere Pulverfarbe, muf
normalerweise die Pulverbeschichtungskabine &uf-
erst sorgféitig und griindlich von Resten der zuvor
verwendeten Pulversorte gesdubert werden. Die
zum Reinigen der Kabine erforderliche Zeit ist eine
stdrende Unterbrechung des kontinuierlichen Be-
schichtungsvorganges und insbesondere bei der
Serienproduktion von Gegensténden duBerst nach-
teilig und ein die Herstellungskosten stark beeinfiu-
Bender Kostenfaktor.

Aus diesen Griinden bemiiht sich die Fachwelt
schon viele Jahre um eine glnstige L8sung zur
Verklirzung der zum Reinigen von Pulverbe-
schichtungskabinen erforderlichen Zeit. Trotz vieler
L&sungsvorschidge konnte bis jetzt noch keine be-
friedigende L8sung erzielt werden. Dabei spielt
auch eine Rolle, daB bei der Verdnderung der
Kabine auch berlcksichtigt werden muB, daB zur
Erzielung einer guten Beschichtungsqualitdt die
Kabine bestimmte Kriterien beziiglich mdglicher
Luftbewegungen und Luftmengen im Kabinenraum,
des Klimas im Kabinenraum, der Gr&8e von stirn-
seitigen EinlaB-und Auslafdffnungen flir diese zu
beschichtenden Gegenstidnde, und die zur Aufrech-
terhaltung des Klimas und der Luftverhiltnisse im
Kabinenraum erforderliche Energie berlicksichtigt
.werden miissen. Beispiele bisher bekannt gewor-
dener Vorschldge zur Ausbildung der Kabine, um
das Problem der Kabinenreinigung zu 18sen, sind:
Einschmelzen der Pulverreste in die Wénde und
Decke der Kabine gem&B DE-PS 30 12 878. Bilden
der Winde und der Decke durch umlaufende Ban-
der, die gereinigt werden gem#f DE-PS 29 26 040.
Luftdurchldssig ausgebildete Winde und Decke,
durch welche Luft von auBen nach innen in den
Kabinenraum geblasen wird, welche eine Pulveran-
sammlung an den Innenflichen verhindern soll,
gemdB CH-Patent 560 558. In die Kabine einge-
hdngte Schutzhiille gemdB DE-Gebrauchsmuster
78 22 478. Bildung der Winde und der Decke der
Kabine aus Siebgewebe, welches von aufien durch
Hindurchblasen von Luft in den Kabinenraum von
Pulverresten befreit werden kann. Erzeugen eines
elekirischen Feldes an den aus Kunststoff beste-
henden Winden, durch welches Pulverpartikel ab-
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gestoBen werden sollen, gem&s DE-OS 22 48 367.
Herstellen der Winde und der Decke aus leicht
demontierbaren Einzelteilen, die zum Reinigen der
Innenfldchen von Hand entfernbar und wieder mo-
ntierbar sind, gem&B DE-OS 30 15 929.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe gel8st
werden, eine LOosung zu finden, durch welche die
bisher zum Reinigen der Pulverbe-
schichtungskabine erforderliche Zeit wesentlich
verkiirzt und der Reinigungsvorgang vereinfacht
wird, ohne daB hierflr eine komplizierte und teure
Einrichtung erforderlich ist.

Diese Aufgabe wird gem@B der Erfindung
dadurch gelGst, daB einige der Elemente von einer
eingeklappten Position, in welcher sie den Kabinen-
raum bilden, relativ zu den anderen Elementen in
eine ausgeklappte Position schwenkbar sind, in
welcher die Innenfldchen von allen Elementen auf
insgesamt zwei Ebenen aufgeteilt sind, innerhalb
welchen sie verlaufen und in jeder Ebene eine von
einer Saugeinheit Ubersireichbare und absaugbare,
im wesentlichen ununterbrochene Gesamifliche
bilden, wobei in dieser ausgeklappten Position die
Innenfldche der einen Lingswand in der einen
Ebene und die Innenfliche der anderen Léngs-
wand in der anderen Ebene verlduft.

"Im wesentlichen ununterbrochene Gesamt-
fliche™ bedeutet hier, daB die einzelnen Innenfld-
chen zwar luftdurchidssig sind, jedoch im wesentli-
chen unmittelbar aneinander angrenzen, damit zwi-
schen den einzelnen Innenflichen keine stdrend
groBen Zwischenrdume vorhanden sind, aus wel-
chen die Saugvorrichtung Uberm&Big viel Luft an-
saugen wiirde, stait die Luft durch die Innenfldchen
der Luftdurchldssigen Elemente hindurchzusaugen.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen angegeben.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand eines Beispiels be-
schrieben. Darin zeigen

Fig. 1 eine schematische, perspektivische
Darstellung einer Pulverbeschichtungskabine nach
der Erfindung,

Fig. 2 einen Teil-Querschnitt ldngs der
Ebene II-Il von Fig. 1, ,

Fig. 3 einen Teil-Querschnitt l&ngs der
Ebene [I-ill von Fig. 1,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der
linken Seite und des Bodens einer weiteren Aus-
fihrungsform  einer  Pulverbeschichtungskabine
nach der Erfindung,

Fig. 5 einen Teil-Querschnitt ldngs der
Ebene V-V von Fig. 4,

Fig. 6 einen Teil-Querschnitt ldngs der
Ebene VI-Vi von Fig. 4,

(&4
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Fig. 7 einen Querschnitt IAngs der Ebene
VI-VIt von Fig. 4 in einer Position von 180° zuei-
nander zu Reinigungszwecken, und

Fig. 8 die Teile von Fig. 7 in einer Position
von 90° zueinander flir Spriihbe-
schichtungsvorgdnge in der Kabine.

Die dargestellte Pulverbeschichtungskabine
nach den Fig.1 bis 3 besteht im wesentlichen aus
einer rechten Ldngswand 2, einer linken Ldngs-
wand 102, zwei zwischen sich eine Einlaf6ffnung 4
bildenden vorderen Stirnwdnden 6 und 106, zwei
eine hintere Ausgangsdffnung 8 bildenden Stirn-
winden 10 und 110, zwei zwischen sich einen
Langsschlitz 12 freilassenden, eine Decke bilden-
den Deckenteilen 14 und 114, und einem entspre-
chend Pfeilen 16 und 18 in Kabinenldngsrichtung
umlaufenden endiosen Filterband 20 als Kabinen-
boden. Uber der Kabine ist sine Transportvorrich-
tung 22 angeordnet. mit einer Transportkeite 23,
von welcher Aufhdngevorrichtungen 24 flir Ge-
genstdnde durch den Lingsschlitz 12 zwischen
den beiden Deckenteilen 14, 114 hindurch in den
Kabinenraum 5 h#ngen, in welchem die Ge-
genstdnde von einer Pulversprihvorrichtung 26 mit
Beschichtungspulver bespriiht werden, die von
aufien durch einen Schlitz 28 in den Kabinenraum
5 hineinragt.

Die rechten Stirnwdnde 6 und 10 sind mit der
Lédngswand 2 {iber Scharniere 30 schwenkbar ver-
bunden und kdnnen aus der dargesteliten Position,
in welicher sie den Kabinenraum 5 begrenzen, um
80° in eine ausgeklappte Stellung geschwenkt wer-
den, in welcher ihre Innenfiichen in der gleichen
Ebene verlaufen wie die Innenfliche der Lings-
wand 2, und sich unmittelbar an diese Innenfliche

- anschiieBen, wie dies in Fig. 1 fir die linke Lings-
wand 102 und die damit lber Scharniere 130 -
schwenkbar verbundenen Stirnwdnde 106 und 110
dargestellt ist. Die Stimwénde 6, 106, 10, 110 be-
stehen jeweils aus einem Wandelement 31, wel-
ches Uber das Scharnier 30 bzw. 130 mit der
Ladngswand 2 bzw. 102 schwenkbar verbunden ist
und einen stirnseitigen Ausschnitt 32 hat, und ein-
em in diesem Ausschnitt 32 Uiber Scharniere 36 mit
dem einen Wandelement 31 schwenkbar verbunde-
nen fligelartigen weiteren Wandelement 34. Die
Ausschnitte 32 in den Wandelementen 31 biiden
die Eingangsdffnung 4 und die Ausgangsdffnung 8,
wenn die Stirnwdnde 6, 106, 10, 110 um 90° zu
den Liangswinden 2, 102 in die eingeklappte Stei-
lung um 90° nach innen verschwenkt sind, wobei
die fligelartigen Wandeleménte 34 um 90° aus
den Ausschnitten 32 herausgeschwenkt sind, wie
dies flir die rechte Kabinenseite in Fig. 1 flir die
Stirnwdnde 6 und 10 dargestelit ist. Die Ver-
schwenkungsrichtung der fligelartigen Wandele-
mente 34 ist enigegengesetzt zur Ver-
schwenkungsrichtung der Wandelemente 31 mit
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Bezug auf die Langswénde 2 und 102.

Der Decktenteil 14 ist durch ein Uber Scharnie-
re 40 an der Langswand 2 schwenkbar befestigtes
Deckenelement gebildet, welches zwischen der
dargestellten singekiappten Position um 90° nach
oben in eine ausgekiappte Position schwenkbar ist.
In Fig. 1 ist die ausgeklappte Position fiir sin den -
Deckenteil 114 bildendes Deckenelement darge-
stellt, welches Uiber Scharniere 140 mit der Lings-
wand 102 um 90° verschwenkbar verbunden ist.
Ein fligelartiges Deckenelement 42 ist Uber Schar-
niere 44 schwenkbar an der vorderen Stirnseite 46
des Deckenteils 14 befestigt und um 90° relativ zu
diesem zwischen der dargestellten ausgeklappten
Stellung und seiner seingekiappten Stellung -
schwenkbar, welch letztere flir ein gleiches flige-
lartiges Deckenelement 42 auf der linken Kabinen-
seite dargestellt ist. Dieses weitere flligelartige
Deckenelement 42 auf der linken Kabinenseite ist
Uber Scharniere 44 mit dem linken Deckenteil 114
schwenkbar verbunden. An dem die Ausgangsoff-
nung 8 bildenden hinteren Ende der Kabine ist
anstelle der fllgelartigen Deckenelemente 42 ein
Deckenelement 50 ortsfest an den Langswénden 2
und 102 so befestigt. daB die Innenfliche des
einen Deckenelements 50 mit der Innenfldche des
Deckenteils 14 fluchtet, wenn der Deckenteil 14 um
90° nach oben in die ausgeklappte Position ge-
schwenkt ist, und die Innenfliche des Deckenteils
50 auf der linken Kabinenseite mit der Innenfldche
des anderen Deckenteils 114 fluchtet, wenn dieses
entsprechend der Darstellung in Fig. 1 in die aus-
geklappte Position hoch geklappt ist. Auf der rech-
ten Seite in Fig. 1 sind somit der Deckenteil 14 und
die Wandelemente 31 der Stirnwidnde 6 und 10 in
eingeklappten Positionen dargestellt, in weichen sie
den Kabinenraum 5 begrenzen, damit darin ein
Gegenstand durch die Spriihvorrichtung 26 be-
schichtet werden kann. Auf der linken Seite in Fig.
1 sind der Deckenteil 114 und die Wandteile 31
der Stirnwinde 106 und 110 in ausgekiappten Po-
sitionen dargestellt, in welchen ihre Innenflidchen
152, 154 und 156 in der gleichen Ebene wie die
Innenfldche 158 der linken Ldngswand 102 verlau-
fen und ohne groBen Zwischenraum, also md-
glichst unmittelbar an diese angrenzen. AuBerdem
befinden sich bei dieser auf der linken Seite darge-
stellten ausgeklappten Position auch die flligelarti-
gen Wandelemente 34 und Deckenelemente 42
sowie die ortsfesten Deckenelemente 50 in einer
Position, in welcher ihre Innenflichen 160, 162 und
164 in der gleichen Ebene verlaufen, wie die Innen-
fliche 158 der Lingswand 102, und sich jeweils
unmittelbar an benachbarte Innenflichen an-
schlieBen, derart, daB alle Innenflichen zusammen
eine in sich geschlossene, jedoch pordse, rechtec-
kige Gesamifliche bilden, welche von einer Saug-
dise 166 durch einmaliges Hinwegfahren Uber
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diese Gesamtfliche gesaugt und dadurch von Pul-
verpartikeln gereinigt werden kann.

Die Saugdiise 166 befindet sich in ihrer Aus-
gangsposition oberhalb des in die ausgekiappte
Position nach oben geschwenktén Deckenteils 114
der linken Lingswand 102 und erstreckt sind liber
die gesamte Linge der sich in einer Ebene befin-
denden Gesamtfliche aller Innenflichen 158, 154,
156, 160, 162, 152, 184, und wird zum Absaugen
dieser Gesamtfiiche von zwei Transportziigen 168
und 170 durch einen Motor 172 Uber die Gesami-
fliche hinweg nach unten bis zum Filterband 20,
welches den Kabinenboden bildet, nach unten und
dann wieder nach oben zurlickbewegt. Die Saug-
diise 166 und deren Transporteinrichtung 168 und
170, 172 sind Bestandteil einer Saugvorrichtung
174.

Flr die in Fig. 1 rechis dargestelite L&ngswand
2 und die relativ dazu verschwenkbaren Wandele-
mente und Deckenelemente 6, 10, 14, 42 sowie
das Element 50 ist in identischer Weise eine Saug-
vorrichtung 174 vorgesehen, von welcher in Fig. 1
jedoch nur ein hinterer Transportzug 70 dargestellt
ist, damit die Darstellung Ubersichtlich bleibt. In
Fig. 1 sind fir die einander entsprechenden Teile
der linken Kabinenseite die gleichen Bezugszahlen
verwendet wie auf der rechten Kabinenseite, jedoch
auf der linken Seite um 100 erh&hit.

Zum Verschwenken der schwenkbaren Wande-
lemente und Deckenelemente sind Stellantriebe
vorgesehen, von welchen in Fig. 1 ein Stellantrieb
80 flir das Deckenelement 14 dargestellt ist. Der
Stellantrieb kann elektrisch, pneumatisch oder
hydraulisch betétigbar sein. Der Stellantrieb 80 und
die Saugvorrichtungen 174 sind vorzugsweise an
eine nicht dargestellte automatische Steuereinrich-
tung angeschlossen, durch welche die Reinigung
der Pulverbeschichtungskabine jeweils automatisch
ausgel&st wird, bevor auf eine andere Pulversorie
gewechselt wird.

Die Lingswidnde 2 und 102 sowie die relativ
dazu verschwenkbaren Stirnwinde 8, 106, 10, 110
und ebenfalls relativ zu den Lingswinden .ver-
schwenkbaren Deckentgile 14, 114 sind jeweils ein-
teilige oder mehrteilige Elemente, die jeweils aus
einem Rahmen 84 und einem darauf gespannten
Tuch 86 gebildet sind. Die Rahmen bestehen vor-
zugsweise aus U-férmigen Profilstdben, deren. freie
Schenkelenden 88 gegen den Kabinenraum gerich-
tet sind, zumindest wenn die Elemente sich in ihrer
ausgeschwenkten Position entsprechend der linken
Seite von Fig. 1 befinden, damit die Saugdise 166
nie einer vollkommen geschlossenen Fldche ge-
geniiberliegt, sondern aus den Hohlrdumen 90 der
Profilstdbe Luft ansaugen kann, wenn sie sich un-
mittelbar auf den Profilstdben befindet. Das Tuch
86 kann jeweils an Haken 92 im oberen Teil des
Rahmens 84 eingehdngt sein und durch
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federelastische Elemente 94 um den unteren Teil
des Rahmens 84 herumgespannt sein, damit es,
mindestens im ausgeklappten Zustand der Elemen-
te, ohne Falten glatt ist und satt auf dem Rahmen
84 aufliegt. In Fig. 2 ist das Tuch 86 nur zur
deutlichen Darstellung mit kleinem Abstand vom
Rahmen 84 dargestellt, in Wirklichkeit liegt es un-
mittelbar auf dem Rahmen auf. Wie aus Fig. 1
insbesondere anhand der rechten Seitenwand 2
hervorgeht, befindet sich das Tuch 86 innerhalb
des Rahmens 84 auf dessen dem Kabinenraum 5
zugewandten Seite.

Zum SchlieBen des in Fig. 1 dargesteilien
Schiitzes 28 in der rechten Lingswand 2 wihrend
des Reinigens durch die Saugdise 166 kann ents-
prechend Fig. 3 ein Klettverschiuf 97 vorgesehen
sein. Mit diesem kann der Schlitz "zugekn&pft"
werden. Damit der Schlitz 28 bei geGffnetem
Klettverschiuf 97 offen bleibt, kann auf der von
diesem abgewandten Seite des einen Schlitzrandes
96 ein zweiter KlettverschluB 98 vorgesehen sein,
welcher diesen Rand 96 in Offenstellung hait, wenn
er entsprechend einem Pfeil 99 zurlickgeschlagen
wird.

Es sind viele abgewandelte Ausfiihrungsformen
mdglich. Zum Beispiel:

1. An Stelle des unbeweglichen Deckenele-
ments 50 k8nnte ein fligelartig schwenkbares Dec-
kenelement 42 vorgesehen sein, und umgekehrt.

2. Die Deckenelemente 42 und 50 k&nnen
mit den Stirnwinden 10 und 110 verbunden sein,
anstatt mit den Deckenteilen 14 und 114 oder
anstatt mit den Langswanden 2 und 102.

3. Anstatt eines Tuches 86 kann auch ein
anderes luftdurchldssiges Material verwendet wer-
den, welches dhnlich wie ein Tuch flexibel oder
steif sein kann und sich iber die Offnung des
Rahmens 84 ersireckt.

Die in den Fig. 4 bis 8 dargestelite weitere
Ausflihrungsform einer Pulverbeschichtungsanlage
nach der Erfindung hat auf der linken Seite eine
linke Lingswand 202, mit welcher sine vordere
Stirnwand 206 und eine hintere Stirnwand 210 je,
um eine vertikale Achse schwenkbar, verbunden
sind. Die beiden Stirnwdnde 206 und 210 bestehen
jeweils aus einem schwenkbar mit der Lidngswand
202 verbundenen Wandelement 231 und einem
Fligel 234 in einem Ausschnitt des Wandelements
231. Das Wandelement 231 und der Filigel 234
bilden zusammen eine insgesamt rechteckige
Stirnwand 206 oder 210. Am oberen Ende der
finken Langswand 202 ist ein Deckenteil 214, um
eine horizontale Achse schwenkbar, befestigt. Die
Elemente 202, 231, 234 und 214 bestehen jeweils
aus einem Rahmen 302, 331, 334 und 314, die in
der genannten Weise schwenkbar miteinander ver-
bunden sind, und aus Tlchern, welche auf der
dem Kabinenraum 5 zugewandten Seite der Rah-

0
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men angeordnet sind. Ein solches Tuch 402 er-
streckt sich Uber beide Rahmen 302 und 314 der
linken Ladngswand 202 und des oberen Deckenteils
214, Ein zweites Tuch 406 erstreckt sich Uiber das
Wandelement 231 und den Fllge! 234 der vorde-
ren Stimwand 206. Ein drittes Tuch 410 erstreckt
sich Uber das Wandelement 231 und den Fliigel
234 der hinteren Stirnwand 210. Die beiden Stirn-
winde 206 und 210 erstecken sich Uber die
gesamte HBhe der linken Ldngswand 202 und des
sich oben anschliefenden, nach oben aufgeklapp-
ten Deckenteils 214 entsprechend Fig. 4. Das erste
Tuch 402 der linken Lingswand 202 ist {iber einen
ReiBverschluB 506 mit dem zweiten Tuch 406 der
vorderen Stirnwand 206 [&sbar verbunden, und
Uber einen Reifverschluf 510 mit dem dritten Tuch
410 der hinteren Stirnwand 210 i18sbar verbunden.
Damit der Flligel 234 aus der Ebene des Wandele-
ments 231 um eine vertikale Schwenkachse 235
herausgeschwenkt werden kann, ist in dem Tuch
406 und 410 zwischen den beiden Elementen je
ein horizontaler Schnitt gebildet, dessen Schnitirdn-
der durch einen ReiBverschiuf 534 1&sbar mitei-
nander verbunden sind. Der Boden des Kabinen-
raumes 5 wird durch ein umlaufendes endloses
Filterband 20 gebildet. Die linke Ldngswand 202
und die Stirnwdnde 206 und 210 befinden sich mit
geringem Abstand Uber dem Filterband 20 nahe
bei dessen linkem Lingsrand. Uber dem rechten
Langsrand befindet sich eine rechte Lingswand
und schwenkbar damit befestigte vordere und hin-
tere Stirnwdnde, welche spiegelbildlich zu der iin-
ken L&ngswand 202 und den linken Stirnw&nden
206 und 210 ausgebildet sind und in Fig. 4 nicht
dargestelit sind, damit die Erfindung deutlich sicht-
bar ist, wobei die Elemente der linken und der
rechten Seite in dhnlicher Weise verschwenkt wer-
den kdnnen, wie die entsprechenden Winde von
Fig. 1. In der in Fig. 4 dargestellten aufgeklappten
Stellung bilden alle Elemente eine glatte rechtec-
kige Innenfliche 800 des Kabinenraumes 5, Uber
deren gesamte HOhe, deren unteren Rand 602 und
oberen Rand 604 sich eine Saugdlse 266 er-
_streckt. Die Saugdilise 266 saugt Farbpulverreste
und Schmutz sowohl von der Innenfliche 600 als
auch gleichzeitig am unteren Rand 602 und am
oberen Rand 604 von den Rahmen der einzelnen
Elemente. Die Saugdiise 266 hangt an einer Schie-
ne 606. so daB sie wdhrend des Saugvorganges
sich an die Tlcher 402, 406 und 410 anlegen kann,
da sie an der Schiene 606 quer zur Ebene der
Ticher 402, 406 und 410, jedoch nicht in Kabinen-
langsrichtung, "pendein” kann. Die Saugdise 266
kann von einem Motor 608 Uber ein Zugelement
610 Uiber die gesamte Ldnge des Kabinenraumes 5
an der Innenfldche 800 entlangbewegt werden. Die
Startposition der Saugdiise 266 befindet sich
auBerhalb des Kabinenraumes 5 unterhalb des in
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Fig. 4 gezeichneten Pfeiles 614. Die spiegelbildlich
dazu ausgebildste, nicht dargestellte rechte Lings-
wand und die damit verbundenen rechten Stirn-
winde besitzen ebenfalls eine Saugduse 2686.
Dadurch kdnnen sdmitliche Innenflichen 600 und
auch der Boden durch das Filterband 20 in sehr
kurzer Zeit gereinigt werden.

Im Tuch 402 sind zwei durch einen Reiflver-
schiuB8 500 und 562 verschlieBbare vertikale Schiit-
ze 561 und 563 gebildet. Durch diese Schlitze, von
welchen der Schlitz 563 in gedffnetem Zustand
dargesteilt ist, kann eine Pulversprihvorrichtung
226 in den Kabinenraum 5 eingeflihrt werden,

Fig. 5 zeigt den Schlitz 561 mit geschlossenem
ReiBverschiuB 560. Der ReifverschiuB 560 befindet
sich auf der vom Kabinenraum 5 abgewandten
KabinenauBenssite 7. Fig. 8 zeigt den Schlitz 563
mit ge&ffnetem ReiBverschluB 562. Durch Klettver-
schiuBeiemente 570 und 572 k8nnen die mit den
Reifiverschlissen 560 und 562 versehenen Rinder
der Schiitze 561 und 583 in dem in Fig. 6 gezeig-
ten Zustand an dem Tuch 402 befestigt werden.

Die Fig. 7 und 8 zeigen den Rahmen 302 der
linken Ldngswand 202 und den Rahmen 314 des
linken Deckenelements 214, welche Uber sin Ge-
lenk 580 mit horizontaler Schwenkachse 582 -
schwenkbar miteinander verbunden sind. Die Rah-
men 302 und 314 bestehen aus U-fSrmigen Profile-
lementen 584 und 586. Die einander benachbarten
Bauelemente 584 und 5886, welche Uber das Ge-
lenk 580 miteinander verbunden sind, sind mit sin-
em luftdurchidssigen, elastisch kompressiblen
Schaumstoff 588 geflilit, welcher Uber die freien
Schenkelenden 88 der Bauslemente Ubersteht. Die
Schaumstoffpolster 588 sind so weich, daB sie von
dem gespannten Tuch 402 ein wenig zusammen-
gedrickt werden kdnnen, um Fluchtungstoleranzen
der U-férmigen Bauelemente auszugleichen.

Fig. 7 zeigt das Deckenelement 214 in einer
nach oben gekiappten Stellung entsprechend Fig.
4. Fig. 8 zeigt das Deckenelement 214 in siner um
90° nach rechts geschwenkten horizontalen Stel-
lung, welche erforderlich ist, wenn in dem Kabinen-
raum 5 ein Werkstlck mit der Pulversprihvorrich-
tung 226 beschichtet wird. Fig. 8 ist mit der in Fig.
1 auf der rechien Seite dargestellten Lingswand 2
und den relativ dazu um 90° nach innen ge-
schwenkten Elementen vergleichbar. Da die
Schwenkachse 582 auBerhalb der Innenfldche 600
angeordnet ist, auf der KabinenauBenseite 7, wiirde
das Tuch 402 Wellen bekommen, wenn es von Fig.
7 nach Fig. 8 um 90° geschwenkt wird. Um das
Tuch 402 auch in der in Fig. 8 gezeigten Stellung
in einem gespannten glatten Zustand zu halten, ist
gine Spannvorrichtung 800 mit einem Gummiband
802 vorgesehen, welches das Tuch 402 entspre-
chend der Darstellung von Fig. 8 zur Schwen-
kachse 582 hin zieht, wenn das Deckenelement
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214 von der in Fig. 7 dargestellten vertikalen Stel-
lung in die in Fig. 8 dargestellte horizontale Stel-
lung geschwenkt wird. Das eine Ende des Bandes
802 ist am Rahmen 314 des Deckenelements 214
befestigt, und das andere Ende des Bandes 802 ist
zwischen dem Rahmen 314 des Deckenelements
214 und dem Rahmen 302 der linken Ldngswand
202 hindurchgefiihrt und an dem Tuch 402 befe-
stigt. Das Gummiband 802 ist iber eine am Rah-
men 302 drehbar befestigte, exzentrisch zum
Schwenkachse 582 angeordnets Rolle 804 gefiihrt.

Teile der Pulverbeschichtungskabine nach den
Fig. 4 bis 8, die hier nicht beschrieben wurden,
sind identisch und haben die gleiche Funktion wie
die korrespondierenden Teile der Fig. 1 bis 3.

Anspriiche

1. Pulverbeschichtungskabine mit Wandeleme-
nten, welche mindestens zwei parallel mit Abstand
voneinander angeordnete Lingswdnde (2, 102;
202) bilden, und mit mindestens einem Deckenele-
ment (14, 114; 214), welche Wand-und Deckenele-
mente Iuﬁdurchléésig pords sind und durch ihre
Innenflichen zwischen sich einen Kabinenraum (5)
begrenzen, dadurch gekennzeichnet,

- daf einige der Elemente (31, 34, 42, 14, 114;
214, 231, 234) von einer eingeklappten Position
(rechte Seite in Fig. 1), in welcher sie den Kabinen-
raum (5) bilden, relativ zu den anderen Elementen
(2, 102; 202) in eine ausgeklappte Position (linke
Seite in Fig. 1) schwenkbar sind,

- in welcher die Innenflachen (152, 154, 156, 158,
160, 162, 164; 800) von allen Elementen (2, 14, 31,
34, 42, 50, 102, 114; 202, 214, 231, 234) auf
insgesamt zwei Ebenen aufgeteilt sind, innerhalb
welchen sie verlaufen und in jeder Ebene eine von
einer Saugeinheit (168; 266) Uberstreichbare und
absaugbare, im wesentlichen ununterbrochene
Gesamtfliche bilden, wobei in dieser ausgekiapp-
ten Position die Innenfliche (58; 600) der einen
Langswand (2; 202) in der einen Ebene und die
Innenfiiche (158) der anderen Lingswand (102) in
der anderen Ebene verlduft.

2. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch
1, gekennzeichnet durch mindestens einen
elektrisch oder pneumatisch oder hydraulisch bet3-
tigbaren Stellantrieb (80) zum Verschwenken der
zwischen den beiden Positionen verschwenkbaren
Elemente (14, 114, 31, 34, 42; 231, 234, 214).

3. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 flir jede
Ebene mindestens eine Saugdiise (166; 266) vor-
gesehen ist, weiche eine lber die gesamte Breite
oder die gesamte Lange von allen in der betreffen-
den Ebene verlaufenden Innenfiichen (158, 154,
180, 162, 152, 164, 156; 600) reichende Lénge hat
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und welche quer zu ihrer LAnge Uber die in der
betreffenden Ebene verlaufenden Innenfldchen be-
wegbar angeordnet ist.

4. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf
die schwenkbaren Elemente (31, 34, 42, 14, 114;
214, 231, 234) mit Bezug auf die feststehenden
Elemente (2, 102; 202) um ungefdhr 90° -
schwenkbar sind.

5. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daj
einige der schwenkbaren Wandelemente (31, 34;
231, 234) Stirnwinde (6, 106, 10, 110; 206, 210)
des Kabinenraums (5) bilden.

6. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnwdnde
(6, 108, 10, 110; 206, 210) je aus mindestens zwei
Wandelementen (31, 34, 231, 234) bestehen,
welche schwenkbar miteinander verbunden sind
und von welchen je eines schwenkbar mit einer der
Langswinde (2, 102; 202) verbunden ist.

7. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dai
die Decke (14, 114; 214) aus mindestens zwei
Deckenslementen (14, 114; 214) besteht, von wel-
chen eines schwenkbar mit der einen Ldngswand
(2; 202) und das andere schwenkbar mit der ande-
ren Langswand (102) verbunden ist.

8. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daj
die Gesamifliche in jeder Ebene, wenn die aus-
klappbaren Elemente in die zugehdrige Ebene ge-
klappt sind, insgesamt rechteckig ist.

9. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf
die Elemente im wesentlichen aus einem luftdurch-
[dssigen Material (86; 402, 406, 410) bestehen.

10. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch
9, dadurch gekennzeichnet, daf die Elemente
jeweils aus esinem Rahmen (84; 302, 314, 331,
334) und aus einem daran befestigten, sich Uber
den Rahmen von mindestens einem Element er-
streckenden Tuch (86; 402, 406, 410) oder tu-
chihnlichem luftdurchidssigen und flexiblen Wand-
material bestehen.

11. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen
(84; 235, 302, 314, 331) jeweils aus U-fdrmigen
Profilstdben gebildet ist, deren freie Schenkelenden
(88) gegen den Kabinenraum (5) gerichtet sind.
mindestens dann, wenn die Elemente in der ausge-
schwenkten Position (linke Seite in Fig. 1) in den
beiden Ebenen verlaufen.

12. Pulverbeschichtungskabine nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, da in den U-fér-
migen Profilstdben elastisch kompressible Polster
(588), vorzugsweise aus Schaumstoff, angeordnet
sind, welche (ber die freien Schenkelenden (88)

s
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der Profilstdbe hinausragen und das Tuch oder
tuchdhniiche Material (86; 402, 406, 410) abstiit-
zen, und dafB das Poister {588) an seiner das Tuch
oder tuchdhnliche Material abstiitzenden Oberfl3-
che luftdurchidssig ist, vorzugsweise offene Poren
aufweist.

13. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB die Tuchabschnitte (402, 406, 410) von minde-
stens zwei benachbarten Wandelementen (202,
214, 231, 234) durch ein VerschiuBelement, vor-
zugsweise einen Reifiverschiuf (506, 510, 534),
I&sbar miteinander verbunden sind.

14. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens in einer der beiden L&ngswinde
(202) im Tuch (402) von mindestens einem Wande-
lement (202) ein Schlitz (561, 563) gebildet ist,
durch welchen eine Pulverspriihvorrichtung (226)
durch die Ladngswand hindurch in den Kabinenraum
(5) einfiihrbar ist, und daB die Rinder dieses
Schiitzes durch ein VerschluBelement, vorzugs-
weise einen Reifiverschiuf (560, 562), 16sbar mitei-
nander verbunden sind.

15. Pulverbeschichtungskabine nach einem der
Anspriche 10 bis 14, gekennzeichnet durch min-
destens eine Spannvorrichtung (800) zum Spannen
des Tuches oder des tuchartigen Materials (402),
welche das Tuch oder tuchartige Material (402)
zwischen zwei schwenkbar miteinander verbunde-
nen Elementen (202, 214) in Richtung aus dem
Kabinenraum (5) herauszieht und dadurch die
Tuchabschnitte der beiden Elemente auch dann in
einem flachen gespannten Zustand hdlt, wenn die
Elemente relativ zueinander verschwenkt werden,
insbesondere wenn sie von einem zwischen ihnen
gebildeten Winkel von 180° auf einen zwischen
ihnen gebildeten Winkel von 90° geschwenkt wer-
den.
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