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@ Verfahren zum Anlegen eines mit konstanter geschwindigkeit angelieferten Fadens an eine

Spulhiilse.

® Ein Faden (6), der mit konstanter Ge-
schwindigkeit angeliefert wird, wird zunidchst in Um-
fangskontakt mit der Spuihlilse (7) gebracht. Dabei
hat die Spulhiilse im Bersich des Umfangskontakies
dieselbe Bewegungsrichtung wie der Faden. Sodann
wird die Fadenspannung des Fadens zwischen der
Spulhiilse (7) und der Abzugeinrichtung, z.B. Saug-
pistole (26) stark vermindert. Dadurch legen sich
Teile des Fadens lber den Umfang der Spulhiiise,
so daB sie von dem anlaufenden Faden iberwickelt
werden.
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Verfahren zum Anlegen eines mit konstanter Geschwindigkeit angelieferten Fadens an eine Spulhiilsé

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Dieses Verfahren ist
durch die DE-PS 32 11 603 bekannt.

Wenn das Fangen des Fadens an der Leer-
hiilse einer Spulspindel bei Gleichlauf von Faden
und Oberflichengeschwindigkeit der Leerhllse be-
wirkt werden soll, sind besondere Einrichtungen
insbesondere an der Leerhiilse erforderlich, um die
Fangwirkung zu verbessern und zu einer flir den
praktischen Betrieb akzeptablen Fangsicherheit, die
mehr als 99% betragen muB, zu gelangen. Aus
diesem Grund wird in der US-PS 4,099,679 vorge-
schlagen, daB die Uibliche Umfangsnut der Leer-
hiilse mit einer Quernut ausgestattet wird. Im allge-
meinen besteht jedoch die Vorstellung - vgl. insbe-
sondere DE-OS 25 24 415 -daB eine grdBere Fan-
gsicherheit dadurch erreicht werden kann, daf
Faden und Oberfliche der Leerhiilse gegenldufig
sind.

Beim Spinnen von Chemiefasern hat sich je-
doch  herausgestellt, daB bei Fadenge-
schwindigkeiten von mehr als 4.000 m-min die Fan-
gsicherheit dieses Verfahrens selbst bei sehr gelib-
ten Bedienungsleuten dramatisch in einer Weise
abfillt, die vermuten 14Bt, daB dieses Verfahren
nicht verbessert werden kann, sondern fiir diese
hohen Fadengeschwindigkeiten technisch un-
brauchbar ist.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
zu schaffen zum Anlegen von Chemiefasern an die
Leerhiilse der Aufspuleinrichtungen bei hohen
Fadengeschwindigkeiten.

Dabei geht die Erfindung nur scheinbar von
dem oben beschriebenen, bekannten Verfahren
aus, bei dem Faden und Oberfldche der Leerhilse
im Gleichlauf oder Gegenlauf miteinander in Berlh-
rung gebracht und der Faden in einer Fangnut der
Leerhiilse, also durch Aufbringung von kraft-und
formschliissigen Kréften, an der Leerhiilse fesige-
klemmt wird. Die Erfindung wendet sich von der
Vorstellung ab, daf diese Klemmkréfte zur Erho-
hung der Fangsicherheit ausreichend groff gemacht
werden missen und kdnnen.

Die L8sung der Aufgabe ergibt sich aus Ans-
pruch 1. Die Anspriiche 2 bis 5 geben vorteilhafie
Verfahrensweisen an, um die Fadenspannung bzw.
Fadengeschwindigkeit des Fadens zwischen Spul-
hiilse und Abzugeinrichtung zu vermindern.

Anspruch 5 schafft fiir verlustlos arbeitende
Aufspulmaschinen, bei denen zwei Spulspindeln
abwechselnd in Aufspulbetrieb gebracht werden.
ein Anlegverfahren, das nur einen duflerst geringen
apparativen Aufwand erfordert, dabei jedoch auch
bei héchsten Fadengeschwindigkeiten absolute
Fangsicherheit und damit einen verlustlosen Be-
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Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 bis 3 die Folgen der Verfahrens-
schritte anhand eines schematisch im Querschnitt
und in der Ansicht gezeigten Ausfiihrungsbeispiels
einer Aufspulvorrichtung;

Fig. 4, 5 zwei Verfahrensstufen zum Anlegen
eines Fadens an eine Leerhlilse;

Fig. BA, 6B Ausflhrungen einer Faden-
bremse;

Fig. 7 eine Modifizierung der Verfahrensstufe
nach Fig. 5.

Die Aufspulvorrichtung besteht aus der Chan-
giervorrichtung 1 mit Kehrgewindewelle 2 und
Changierfadenflhrer 3. Der Changierfadenfiihrer 3
wird in den Nuten 4 der Kehrgewindewelle hin-und
her und in der GeradfUhrung 5 geradgefiihrt. Durch
den Changierfadenfiinrer 3 wird der Faden 6 auf
der Hiilse 7 zu einer Kreuzspule 8 verlegt. Die
Hilse 7 ist auf der Spulspindel 9.1 fest aufge-
spannt. Die Spulspinde! 9.1 wird mit Drehrichtung
10 in nicht dargestellter Weise angetrieben. Wéh-
rend des Aufwickelvorganges befindet sich die
zweite Spuispindel 9.2 mit darauf aufgespannter
Hiilse 7 in Warteposition. Ebenso befindet sich der
Hilfsfadenfiihrer 11, welcher an spéferer Stelle
noch beschrieben wird, noch in Warteposition.

Nach oder kurz vor Beendigung des Aufspul-
vorganges. d.h. wenn die Spule 8 fast voll ist, wird
die Spulspindel 9.1 von der Changiereinrichtung
mit Bewegungsrichtung 12 weggefahren. Synchron
dazu wird die Spulspindel 9.2 mit einem nicht
dargestellten Antrieb angetrieben und mit aufge-
spannter Leerhiilse 7 in Richtung des Pfeils 14 in
die Ebene des Fadenlaufs in den in Fig. 2 und Fig.
3 dargestellten Endzustand bewegt. Hierzu sind die
beiden Spulspindeln 9.1 und 9.2 in einem Trdger
18 gelagert, der um Drehachse 19 drehbar ist.
Dabei wird der Faden weiterhin durch Changierfa-
denfiihrer 3 hin-und hergeflihrt und daher auf der
Kreuzspule der Spule 2 verlegt.

Nunmehr wird der Hilfsfadenfiihrer 11 in die
Fadenlaufebene des Fadenlaufs 6 geklappt. Der
Faden |duft auf die Schrige 54 des Hilfsfadentiih-
rers 11 und wird hieraurch aus dem Changierfa-
denfiihrer 3 nerausgehoben und im Fadenflihrungs-
schlitz 56 gefangen. Durch Bewegung des Hilfsfa-
denfiihrers in Richtung des Pfeiles 16 - wie in Fig.
3 dargestellt - wird der Faden aus dem Bereich der
Spulenldnge H herausgebracht, und zwar bis in die
Normalebene des in jeder Hiilse 7 angebrachten
Fangschlitzes 17. Bei dieser Axialbewegung falit
der Faden, der bis dahin noch immer auf der vollen
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Kreuzspule 8 auf dem Spannfutter 9.1 aufgespult
worden ist, von der Kreuzspule herunter, so da er
nunmehr lediglich auf der Hillse 7 des Spannfutters
9.1 aufgespult wird.

Im Gegensatz zu dem zitierten, bekannten Ver-
fahren wird aiso der Faden beim Anlegen bewuft
von der vollen Spule 8 heruntergeworfen. Dadurch
wird die Aufwickelgeschwindigkeit des Fadens ent-
sprechend dem Durchmesserverhditnis zwischen
der Hilse 7 und der vollen Spulle 8 herabgemin-
dert. Gleichzeitig wird die Umschlingung an der
Leerhlilse und daher auch die Mitnahme durch die
Leerhliise vergréBert. Zur VergroBerung der Mit-
nahme kann es auch zweckmiBig sein, an der
Leerhiise eine Fadenfangkerbe 17 vorzusehen. Die
Fadenfangkerbe Ubt auch seitliche Klemmkridfte auf
den Faden aus. Alle diese Ereignisse und Magnah-
men tragen dazu bei, da8 der Faden zwischen der
Spulspindel 9.2 mit der Leerhiilse und der Spui-
spindel 9.1 verschlappt. Da der Faden jedoch - wie
sich aus dem Querschnitt der Fig. 3 ergibt - die
Leerhiilse 7 auf dem Spannfutter 9.2 bereits mit
sinem betrdchtlichen Umschlingungswinkel um-
schlingt und die Spulspindel 9.2 schneller 13uft als
die Spulspindel 9.1, bildet der Faden nunmehr ein-
en Wickler auf der Leerhiilse 7. Er wird dadurch
von der Leerhilse 7, deren Oberflichenge-
schwindigkeit nach Betrag und Richtung gleich der
Fadengeschwindigkeit ist, mitgenommen. Dadurch
zerreift der Faden zwischen der Spulspindel 8.1
und 9.2 da zwar die Oberfidichengeschwindigksit
der Kreuzspule 8 gleich der Fadengeschwindigkeit
ist, nicht jedoch die Oberflichengeschwindigkeit
der Hilse 7 auf Spulspindel 9.1, auf der der Faden
nunmehr aufgewickelt wird.

Es sei bemerkt, daB bei dem beschriebenen
Verfahren der Faden zwar auf der Leerhiilse der
Spulspindel 9.2 auch in einem Fangschlitz 17 ab-
gelegt worden ist. Hierdurch wird die Wicklerbil-
dung gefSrdert. Das kann inshesondere bei niedri-
geren Geschwindigkeiten zwischen 3.000 und
5.000 m/min Fadengeschwindigkeit zweckmaBig
sein. Bei einer Steigerung der Fadenge-
schwindigkeit wdchst andererseits auch die Nei-
gung zur Wicklerbildung so stark, daB ab einer zu
bestimmenden Grenze auf die Fadenfangnut ver-
zichtet werden kann. Diese Grenze ist - wie gesagt
- abhdngig von der Fadengeschwindigkeit. Sie wird
jedoch auch bestimmt durch den Umfang der Leer-
hiilse sowie die Fadenbeschaffenheit. Insbesondere
neigen Chemiefdden, die aus einer sehr grofien
Anzahl von Einzelfilamenten sehr geringen Fila-
menttiters bestehen, stdrker zur Wicklerbildung als
Chemiefdden mit nur wenigen dicken Einzelfilame-
nten.

Auf einen ganz besonderen Vorteil dieses Ver-
fahrens sei noch hingewiesen: Bei allen verlustios
arbeitenden Aufspulmaschinen, bei denen der
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Faden abwechseind auf zwei Spulspindeln aufge-
spult wird, besteht das Problem, daB der von der
vollen Spule abgerissene Faden von der auslaufen-
den vollen Spule noch herumgeschleudert wird und
dabei an die neuzubildende Spule schldgt. Das
fihrt zur Beschddigung der zu bildenden neuen
Spule oder sogar zur Unterbrechung des Spulpro-
zesses durch das herumgeschleuderte Fadenende.
Dieser Nachteil wird hier vermieden, da das abge-
rissene Fadenende sich auf dem sehr geringen
Durchmesser der Leerhiilse befindet und daher
Uber die Oberfliche der voilen Kreuzspule 8 nicht
hinausragt.

Die Figuren 4 bis & zeigen ein weiteres Ausfiih-
rungsbeispiel mit einer Aufspulmaschine, die nur
eine Spulspindel 9 aufweist.

Der Faden wird von dem Kopffadenfihrer 21,
der die Spitze des Changierdrsiecks bildet, zu der
Changiereinrichtung 1 geleitet. Die Changiereinrich-
tung 1 besteht aus zwei gegensinnig rotierenden
Fidgeln 37 und 38 sowie einem Leitlineal 39. Eine
derartige Changiereinrichtung ist z.B. in der DE-35
16 475 dargestellt. Unterhalb der Changiersinrich-
tung 1 befindet sich der Hilfsfadenflihrer 11, der im
wesentlichen der Ausfihrung nach dem Ausfiih-
rungsbeispiel zu den Fig. 1 bis 3 entspricht. Die
auf der Spulspindel 9 und der darauf aufgespan-
nten Leerhillse 7 gebildete Spule wird im Betrieb
durch die Kontakiwalze bzw. Treibwalze 20 an ih-
rem Umfang angetrieben. Es ist ferner ein nicht
gezeigter Achsaniriebsmotor vorgesehen, durch
den die Spulspinde! 9 direkt angetrieben wird. Wei-
terhin besitzt die Aufspulmaschine einen Schwen-
karm 32, der um Schwenkachse 33 verschwenkbar
ist und an seiner anderen freien Seite einen Anleg-
fadenfiihrer 34 (Bremsfadenfihrer) trédgt. Die
Schwenkachse liegt parallel zu der Spulspindel.
Zusdiziich zu seiner Schwenkbewegung kann der
Schwenkarm 32 eine Axialbewegung parallel zur
Spulspinde! 9 ausflihren.

In Fig. 4 ist der Spulenwechsel, und zwar das
Anlegen eines neuen Fadens an die Leerhlilse 7
gezeigt. Die Spulspindel 8 befindet sich in einer
Wechselstellung, in der sie nicht in Kontakt mit der
Kontaktwalze 20 ist. Die Spulspindel wird durch
ihren Achsantriebsmotor angetrieben. Der Faden ist
hinter dem Kopffadenflhrer 21 durch den Hilfsfa-
denflihrer 11 aus der Changiereinrichtung 1 her-
ausgehoben, so daB er nicht hin-und herbewegt
wird. Der Faden ist von der (nicht dargesteilten)
vollen Spule getrennt und wird durch die Saugpi-
stole 31 abgezogen. Er ist dabei so geflihrt, dag
seine Bewegungsrichtung Ubereinstimmt mit der
Bewegungsrichtung der Leerhlise in dem Bereich,
in dem der Faden mit der Leerhiiise Kontakt hat.
Dabei sind der Kopffadenflhrer 21 sowie der Hilfs-
fadenfiihrer 11, der Bremsfadenfiihrer mit Lauffrille
35 (Fig. 6) und auch die Fadensaugpistole 26 axial
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so positioniert, da8 der Faden im Endbereich der
Leerhiilse 7 lduft. In diesem Endbereich kann sich
auch ein Fadenanlegschlitz in der Leerhiilse befin-
den.

Nunmsehr wird - wie in Fig. 5 dargestellt - der
Schwenkarm mit der angezeigten Bewegungsrich-
tung verschwenkt. Dabei umfihrt der Bremsfaden-
fiihrer 34 die Leerhiilse 7 zwischen der Spulspindel
9 und der Saugpistole 26. Dadurch vergréfert sich
der Umschlingungswinkel sowohi an der Leerhllse
als auch an dem Bremsfadenflhrer 34. Bereits
durch diese gréfere Umschlingung wird der Faden
ginerseits von der Spulspindel 9 bzw. Leerhlilse 7
mit vermindertem Schiupf mitgenommen und ande-
rerseits an dem Bremsfadenflinrer 34 abgebremst.
Das fuhrt dazu, daB der Faden zwischen der Leer-
hiilse 7 und dem Bremsfadenfihrer 34 verschlappt
und dadurch einen Wickler bildet.

Durch andersartige Ausgestaltung und Anlage
des Schwenkpunktes 33 mit Schwenkarm 32 sowie
Schwenkfadenfiihrer 34 48t sich - wie Fig. 7 zeigt -
ein Umschlingungswinkel des Fadens an der Leer-
hillse 7 von ca. 270° oder mehr erreichen. Dabei
wird die Fadenabsaugpistole 26 so gehalten, daf
der Faden ohne Berithrung der Leerhiilse 7 zwi-
schen dem Bremsfadenfiihrer 34 und der Absaug-
pistole 26 geflhrt ist. Diese starke Umschlingung
der Leerhilise hat eine ebenfalls groSe Um-
schlingung und Bremswirkung des Fadens an den
Bremsfadenflihrer 34 zur Folge. AuBerdem befindet
sich der Faden bereits sehr nahe an dem Faden-
stlick, das der Leerhlilse 7 zulduft. Wenn nunmehr
der Faden zwischen der Leerhlilse 7 und dem
Bremsfadenflinrer 34 verschlappt, so besteht die
grofe Wahrscheinlichkeit, daB das verschlappende
Fadenstiick 13. das die Neigung hat, sich an die
Leerhiilse anzulegen, unter den ankommenden
Faden gewickelt wird. Dies ist der typische Vor-
gang der Wicklerbildung, der hier zum sicheren
Fangen des Fadens an der Leerhiilse 7 ausgenutzt
wird.

Um die Bremswirkung des Bremsfadenfihrers
34 noch zu erh&hen, besitzt der Bremsfadenfihrer
eine Fadenlaufrile 35 mit unterschiedlichen
Reibeigenschaften. In einem Umfangsbereich mit
einem relativ kleinen Zentriwinkel besitzt die
Fadenlaufrille eine geringe Reibung. In diesem Um-
fangsbereich 31 liegt der Faden an, solange er den
Bremsfadenfihrer nur mit geringem Winkel um-
schlingt. Dabei ist der Umfangsbereich 31 so an-
geordnet, daB er bei der Schwenkbewegung des
Schwenkarmes 32 zuerst in Kontakt mit dem Faden
gerdt. An dem Umfangsbereich 31 schlieBt sich
eine Schneidkerbe 36 an. Diese Schneidkerbe ist
sichelférmig ausgebildet und ersireckt sich mit zu-
nehmender und sodann weider abnehmender Tiefe
von dem einen Ende des Umfangsbereiches 31 bis
zum anderen. Die Schneidkerbe 36 erstreckt sich
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mithin Uiber sinen Zentriwinkel, in den der Faden
gerdt, wenn der Schwenkarm 32 und der Bremsfa-
denfUhrer 34 die in Fig. 5 dargestellte, duBerste
Schwenklage erreichen. Dadurch, daf der Faden in
die Schneidkerbe einiduft, wird eine sehr starke,
seitliche Bremskraft auf ihn ausgelibt, die je nach
Ausgestaltung der Schneidkerbe so weit gehen
kann, daB der Faden abreiBt bzw. zerschnitten wird.

Hierdurch wird das Verschlappen des Fadens
zwischen dem Schwenkfadenfihrer 34 und der
Leerhiilse 7 noch geftrdert, so daB es sicher zu
der beabsichtigten Wicklerbildung an der Leerhilse
kommt. Die Verschiappung kann auch dadurch
noch geférdert werden, daf die Leerhiilse einen
Fadenfangschlitz auf inrem Umfang aufweist. Wenn
der Kopffadenfiihrer 21, der Hilfsfadenflihrer 11,
die Laufrille 35 an Bremsfadenfiihrer 34 sowie die
Saugpistole 26 so axial positioniert sind, daB der
Faden in die Fadenfangkerbe der Leerhiilse [duft,
so {bt die Fadenfangkerbe eine seitliche Klemm-
kraft auf den Faden aus. Dadurch wird der Faden
bei zunehmender Umschlingung der Leerhillse 7
sehr stark und fast formschliiissig gef6rdert, so daB
auf der Leerhiilse 7 kein Schlupf mehr besteht.
Dadurch wird die Zugkraft, die die Leerhiilse 7 auf
den Faden ausibt, verstirkt und die Zugkraft zwi-
schen Schwenkfadenfiihrer 34 und Leerhlilse 7
dementsprechend vermindert.

BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG1  Changierein-
richtung

2 Kehrgewindewelle

3 Changierfadenflihrer

4 Nuten

5 Geradfiihrung

6 Faden

7 Hilse

7.2 Leerhillse

8 Kreuzspule

8.1 Volispule

9.1 Spulspindel!

9.2 Spulspindel

10 Drehrichtung

11 Hilfsfadenflihrer

12 translatorische Bewegungsrichtung (Pfeil) der
Spulspindel 9.1

13 Fadenstlick

14 transiatorische Bewegungsrichtung (Pfeil) der
Spulspindel 9.2

15 translatorische Bewegungsrichtung (Pfeil) der
Spulspindel

16 Bewegungsrichtung des Hilfsfadenflihrers

17 Fangschlitz

18 Trdger

19 Drehachse

20 Kontaktwalze

21 ortsfester Fadenflhrer
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22 Richtung, Pfeil

23 Aushebblech

24 Bewegungsrichtung

25 Fangkerbe

26 Absaugeinrichtung, Saugpistole
27 Schere

28 Bewegungsrichtung Fadenfiihrer 21
29 Axialbewegung

30 Schwenkbewegung

31 Umfangsbereich

32 Schwenkarm

33 Schwenkpunkt

34 Schwenkfadenfihrer

35 Fadenlaufrilie

36 Schneidkerbe

37 Fliigel, Mitnehmerarm

38 Fliigel, Mitnehmerarm

39 Leitlineal

40 Gefriebegehduse

41

42 Rotor

43 Rotor

44

45 Mittelpunkt

46 Mittelpunkt

47 Drehrichtung

48 Drehrichtung

49

50

51

52

53

54 Anlaufebene, Anlaufschrdge, Schrage
55 Abbindewuist

56 Fadenfiihrungsschiitz

57 Fadenlaufebene

58 Grund des Fadenfiihrungsschlitzes

Anspriiche

1. Verfahren

zum Anlegen eines mit konstanter Geschwindigkeit
angelieferten Fadens an eine Spulhiilse, die auf
einer rotierenden Spulspinde! aufgespannt ist, bei
dem der angelieferte Faden durch eine Abzugein-
richtung abgezogen und derart in Umfangskontakt
mit einem Teilumfang der Spulhlilse gebracht wird,
daB die Umfangsgeschwindigkeit der Spulhiise auf
dem berlihrten Teilumfang und die Fadenge-
schwindigkeit gleichgerichtet sind. und daB der
Faden von der Spulhiilse gefangen und zwischen
Spulhilse und Abzugeinrichtung durchtrennt wird,
dadurch gekennzgichnet, daf

nachdem der faden (6) in Umfangskontakt mit der
Spulhiilse (7) gebracht worden ist, die Fadenspan-
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nung bzw. Radengeschindigkeit des Fadens zwi-
schen Spulhlilse bzw. Fadengeschwindigkeit des
Fadens zwischen Spulhllse und Abzugeinrichtung
(Saugpistole 26, Spulspindel 9.2 mit Vollspule 8)
derart vermindert wird,
daB der Faden auf der Spulhiiise (7) einen Wickler
bildet und dadurch gefangen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daj
die Fadenspannung bzw. Fadengeschwindigksit
dadurch herabgesetzt wird, daf die Abzugkraft der
Abzugeinrichtung derart herabgesetzt wird, da der
Faden verschlappt.

3. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet. dai
der Faden zwischen Spulhiilse und Abzugeinrich-
tung der Einwirkung einer Fadenbremse (35, 36)
unterworfen wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dag
der Faden zwischen Spulhililse und Abzugeinrich-
tung derart umgelenkt wird (Bremsfadenfiihrer 34),
daB er durch die Umlenkreibung abgebremst wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf
der Faden zwischen Spulhiilse und Abzugeinrich-
tung derart umgelenkt wird, daB der Faden zu-
ndchst die Spuihlilse mit einem Um-
schlingungswinkel von mehr als 180°, vorzugs-
weise mehr als 270°, umschlingt und sodann um-
gelenkt und ohne Berlihrung der Spulhiilse zu der
Abzugeinrichtung gefihrt wir.

6. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dag
der Faden abwechselnd auf eine von zwei Spul-
spindeln (9.1, 9.2) aufgewickelt wird, welche Spui-
spindein abwechselnd in eine vorgegebene Be-
triebsstellung gefahren werden,
daB zum Umwechseln des Fadens von der Spul-
spindel mit der vollen Spule (8) auf die Spuispindel
(9.2) mit der leeren Spulhillse (7) die letztgenannte
Spulspindel in eine Anlegposition gebracht wird,
wobei die Anlegposition - in Fadenlaufrichtung - im
wesentlichen vor der Spulspindel mit der vollen
Spule und auf derselben Seite des Fadens derart
liegt, daB die gemeinsame Axialebene der beiden
Spulspindein vom Fadeniauf nicht durchstofen
wird,
daB der Faden aus der Changiereinrichtung (1)
herausgehoben wird,
daB der Faden zwischen der Spulspindel (9.2) mit
Leerhiilse (7) und der Spulspindel mit Vollspule (8)
derart zu einer Schleife ausgezogen wird, daf er
die Leerhiilse (7) auf einem Teilumfang umschlingt,
daB der Faden zwischen der Leerhiilse (7) und der
vollen Spule (8) axial derart geflihrt wird, daB der
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Faden von der vollen Spule abfillt und auf der
Spulhiilse (7.1} der vollen Spule (8) aufgewickelt
wird.
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