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@ Vorrichtung zum Herstellen eines Kunststeines.

@ Zum Herstellen eines Kunststeins aus Beton ist
in einem Formkasten (10) eine wannenartige Matrize
(12) aus Weichgummi eingelegt, die mittels einer
randseitigen Umstlipung (32) an den Seitenwé&nden
(16) des Formkastens (10) befestigbar ist. Nach aus-
hérten des Betons wird zwischen Formkasten (10)
und Matrize (12) lber eine Bohrung (24), die mit
einer im Boden (14) des Formkastens (10) ausgebil-
deten, umlaufenden Nut (18) in Verbindung steht,
Druckluft eingeblasen, so daB der Formkasten (10)
vom Kunststein abgehoben wird. Anschliefend wird
die weichelastische Matrize (12) vom Kunststein ab-
gezogen.
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Vorrichtung zum Herstellen eines Kunststeins

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum

Herstellen eines von einem Naturstein oder kiinstli-

chen Stein abgeformten Kunststeins insbesondere
aus Beton. mit emnem Formrahmen und einer in
den Formrahmen ein-bzw. aufgelegten elastischen
Matrize, sowie eine entsprechende Matrize.

Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung
die Herstellung solcher Kunststeine, die von einem
Naturstein wie Travertin abgeformt sind. welcher
eine ungleichférmige Flachenstruktur mit teilweise
erheblich  hinterschnittenen  Vertiefungen  auf-
weist.Diese Vertiefungen im Naturstein fiihren zu
entsprechend geformten Erhebungen auf der Ober-
seite der Matrize.

Die bekannten Matrizen fir solche Herstel-
lungsverfahren sind plattenférmig ausgebildet und
bestehen aus Hartplastik. Hierbei muf mit groBer
Wahrscheinlichkeit damit gerechnet werden, daf
die Matrizen beim Abziehen vom ausgehérteten
Kunststein beschiddigt werden und somit verioren
gehen. Hierdurch wird die Herstellung der Kunst-
steine deutlich verteuert.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, die Vorrichtung gemiB der ein-
gangs genannten Gattung dahingehend zu verbes-
sern, daB das Herstellungsverfahren flir die Kunst-
steinplatten verbilligt wird, wobei die Vorrichtung
gleichzeitig einen einfachen Aufbau aufweisen soill.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemas dadurch
geldst, daB der Formrahmen als oben offener
Formkasten ausgebildet ist, daB die Matrize eben-
falls kastenartig mit einem Matrizenboden und Ma-
trizenseitenwinden ausgebildet ist, wobei die AuB-
enabmessungen der Matrize den Innenabmessun-
gen des Formkastens entsprechen, und daB die
Matrize aus weich elastischem, nicht komprimier-
barem Material, insbesondere aus Weichgummi
besteht.

Zur Herstellung des Kunststeins wird die Ma-
trize in den Formkasten eingelegt, fllissiger Beton
wird in die Matrize singegossen, nach Aushirtung
des Betons wird der Kunststein samt Matrize aus
dem Formkasten entnommen und abschlieBend
wird die Matrize vom fertigen Kunststein abgezo-
gen, was aufgrund deren Weichelastizitdt ohne wei-
teres mdgiich ist. Die weichelastische, insbeson-
dere aus  Weichgummi bestehende, -
schachtelfdrmige Matrize wird hierbei nicht be-
schidigt und kann wiederverwendet werden.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist
vorgesehen, daB die Matrize eine entlang des obe-
ren Randes der Matrizenseitenwé@nde umliaufende,
nach aufien weisende Umstlilpung aufweist, die
dazu dient, Uber die oberen Rander des Formka-
stens gestlilpt zu werden, um die schachtelférmige
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Matrize 1n ihrem in den Formrahmen eingelegten
Zustand sicher am Formrahmen zu fixieren. Weiter-
hin kann die Matrize beim Abziehen vom fertigen
Kunststein in einfacher Weise an dieser Umstil-
pung ergriffen werden.

Zweckmigigerweise sind die Seitenwénde des
Formkastens geringfiigig nach auBen geneigt, um
ein Entformen des ausgehérteten Kunststeins zu
erleichtern.

Vorzugsweise weist der Formkasten an den
oberen Endbereichen zumindest zweier ge-
genlberliegender Seitenwénde sich nach aufien er-
streckende, von der Umstlilpung der Matrize {iber-
spannbare Vorspriinge auf, die zweckmiBigerweise
wulstartig und um alle Seitenwéande umlaufend aus-
gebildet sein kénnen. Diese Vorspriinge dienen
zum sicheren Fixieren der nach auBen weisenden
Umstlilpung der Matrize am Formrahmen.

GemaB einem weiteren, besonders vorteilhaf-
ten Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, daB am
Matrizenboden eine vorzugsweise umlaufende Nut
ausgebildet ist, deren auBenliegende Flanke vor-
zugsweise in einer Ebene mit den Matrizenseiten-
winden liegt. Sofern die Nut in der bevorzugten
Position am Rand des Matrizenbodens ausgebildet
ist, stellt sie sicher, daB sich die Matrize sauber in
das Innere des Formrahmens einlegen 146t und mit
ihrem Kantenbereich satt gegen die Matrizenseiten-
winde und den Matrizenboden anliegt.

Insbesondere dann, wenn die Nut gema8 ein-
em weiteren vorteilhaften Merkmal der Erfindung
mit einer Durchgangsdffnung in Verbindung steht,
kann beim Einlegen der Matrize in den Formkasten
zwischen der Formkasten-innenfliche und der
Matrizen-Aufienseite eingeschlossene Luft nach
aufien entweichen, so daB jedwede Blasenbildung
sicher vermieden wird, was zu einer hohen Qualitét
der Kunststeinoberfldche fihrt.

Es kénnen im Formkasten eine oder mehrere
Durchgangs&ffnungen vorgesehen sein, welche die
Formkasten-Innenseite im Bodenbereich mit der
Formkasten-Aufienseite verbinden, und diese
Durchgangséifnungen werden erfindungsgemés
zusdtzlich dazu verwendet, bei ausgehdrtetem
Kunststein gin Fluid zwischen Formkastenboden
und Matrizenboden einzupressen, so daB zum
Zwecke des Entformens der Kunststein ein-
schlieBlich der Matrize vom Formkasten abgehoben
wird. ZweckmdBigerweise wird als Fluid Druckluft
verwendet und das Einblasen von Druckluft erfoigt
zweckmagigerweise dann, wenn die Vorrichtung
ginschlieflich dem ausgehirteten Kunststein um
180° gewendet wurde, so daB sich bsim Einblasen
von Druckluft der Formrahmen selbsttdtig vom
Kunststein einschlieflich Matrize abhebt.
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Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung bzw. Matrize ist darin zu sehen,
daf aufgrund des Umstandes, daB die Matrize ne-
ben dem Matrizenboden auch noch Seitenwinde
aufweist, auch den Seitenwédnden der herzustelien-
den Kunststeinplatte die jeweils gewilnschte Form
gegeben werden kann. In vorteilhafter Weiterbil-
dung der Erfindung weisen daher die Matrizensei-
tenwdnde einen oberen, diinneren Seiten wandbe-
reich und emnen unteren, sich nach innen hin ver-
stdrkenden dickeren Seitenwandbereich auf, der
sich bis zum Matrizenboden hin erstreckt. Zweck-
mépigerweise ist hierbei der obere Seitenwandbe-
reich mit dem unteren Seitenwandbereich Uber
eine von auBen oben nach innen unten verlaufende
Abschrigung verbunden. Der Ubergang vom obe-
ren Wandbereich zum unteren Wandbereich befin-
det sich vorzugsweise in der unteren Hilfte der
Seitenwand und die Differenz zwischen dickerem
und diinnerem Wandbersich betrdgt 0.5 bis 5 mm,
vorzugsweise etwa 1 mm. Der mit einer solchen
Matrize gefertigte Kunstistein weist Seitenflichen
auf, die in einem unteren Bereich gegenliber dem
verbleibenden oberen Bereich nach aufen vors-
pringend ausgebildet sind. Hierdurch k&nnen die
Kunststeinplatten Stof auf StoS gelegt werden,
wobei zwischen den einzelnen Platten stets sine
gleichbleibende Fuge definierter Breite vorhanden
ist, was einerseits die Verlegearbeiten deutlich ver-
einfacht und andererseits die Gefahr einer Be-
schddigung der dufleren oberen Kanten der Platte
wdhrend der Verlegearbeiten in starkem MaBe
reduziert.

Gemi3B einem weiteren vorteilhaften Merkmal
der Erfindung weist die Matrize einen entlang des
oberen Randbereichs der Matrizenseitenwidnde
umlaufenden, nach innen weisenden Vorsprung mit
einer unterseitigen Abschrdgung auf, die an die
Matrizenseitenwand angrenzt und von hier schrig
nach innen oben verlduft. Eine solche Ausgestal-
tung der Matrize flihrt zu einer Kunststeinplatte,
deren untere Kanten eine umlaufende Phase auf-
weisen, wodurch Beschidigungen des Kunststeins
insbesondere wihrend der Lagerhaltung, wihrend
des Transports und wéhrend des Verlegens weiter
reduziert werden.

Aufgrund des Umstandes, daB die erfindungs-
gemife Matrize formgebende Seitenwinde auf-
weist, kbnnen die Kunststeine nun auch an ihren
Seitenwdnden mit der gewlinschien Profilierung
bzw. Struktur versehen werden. Durch entspre-
chende Ausgestaltung der Matrize kdnnen auch
Kunststeine in Form von Pflastersteinen, Pflaster-
steinverbdnden oder dergleichen hergestellt wer-
den.

Weitere vorteithafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den Ubrigen Unteranspri-
chen im Zusammenhang mit der nachfoigenden
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Beschreibung. in der ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung n3her be-
schrieben wird. In der Zeichnung zeigen in haib-
schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine vertikale Querschnitts-Teilansicht
des Formkastens gem&B vorliegender Erfindung,

Fig. 2 eine geschnittene Teilansicht gemis
Fig. 1 mit in den Formkasten eingelegter Matrize,
und

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der mit-
tels der erfindungsgemaiBen Vorrichtung hergesteli-
ten Kunststeinplatten.

Zundchst wird auf die Fig. 1 und 2 Bezug
genommen. Die Vorrichtung umfaBt einen rechteck-
fdrmigen Formkasten 10 sowie eine hierin einleg-
bare, entnehmbare Matrize 12. Der Formkasten 10
kann je nach speziellen Erfordernissen aus Metall,
Beton. Hartplastik oder Hartgummi bestehen. Der
Formkasten 10 umfaBt einen Boden 14 und vier
Seitenwdnde 16. Die HBhe der Seitenwinde 16
entspricht in etwa der H&he der in dem Formka-
sten herzustellenden Kunststeinplatte.

Entlang des Randes des Bodens 14 ist eine
umlaufende Nut 18 ausgebiidet, deren aufenlie-
gende Wandung 20 in einer Ebene mit der Innen-
fldche 22 der Seitenwand 16 liegt. Eine horizontal
verlaufende Bohrung 24 ist so in einer Seitenwand
16 bzw. dem Boden 14 angeordnet, daB sie in der
auBenliegenden Wandung 20 der Nut 18 endet. Die
innenfldchen 22 der Seitenwénde 10 sind zwecks
vereinfachter Entformung geringfligig gegeniber
der Verikalen V geneigt, wie insbesondere aus Fig.
1 deutlich wird.

An jeder Seitenwand 16 des Formkastens 10
ist am oberen Rand eine sich nach auBen erstrec-
kende, kreisbogenidrmig gekrimmte Wulst 26 aus-
gebildet, die um den oberen Randbereich des
Formkastens 10 umlaufend ist und zum Lagefixie-
ren der weiter unten beschriebenen Matrize dient.
An der Unterseite des Bodens 14 des Formkastens
10 sind mehrere Aussparungen 27 ausgebildet,
welche einerseits das Gewicht des Formkastens 10
verringern und weiterhin zu Zentrierzwecken die-
nen kdnnen.

Die insgesamt kasten-oder wannenférmige Ma-
trize 12 besteht aus weichelastischem. nicht kom-
primierbarem Material wie insbesonders Weich-
gummi. Die Matrize 12 umfaft einen Matrizenbo-
den 28, hieran einstlickig angeformte, sich nach
oben erstreckende Matrizenseitenwdnde 30 und
eine entlang des oberen Randes der Matrizensei-
tenwdnde umlaufende, nach aufen weisende Um-
stlilpung 32. Das Auflenmal des Matrizenbodens
28 entspricht dem InnenmaB des Bodens 14 des
Formkastens 10, und die H3he der Matrizenseiten-
winde 30 (ausschlieflich der umiaufenden Umstll-
pung 32) entspricht der innen gemessenen Hohe
der Seitenwénde 16 des Formkastens 10.
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Die nach oben weisende Innenseite 34 des
Matrizenbodens 28 ist von einem Naturstein wie
Travertin oder. vorzugsweise, von einer hiervon an-
gefertigten Urform abgeformt und stellt demnach
ein Negativ der Oberfliche des herzustellenden
Kunststeins dar. Dementsprechend ist die Innen-
seite 34 entsprechend der Form des nachzufor-
menden Natursteins strukturiert und weist im Falle
von Travertin  gegebenenfalls mit  Hinter-
schneidungen versehene Erhebungen 36 auf, die
den entsprechenden Vertiefungen einer ge-
schliffenen Travertin-Platte entsprechen. Diese
formgebenden Erhebungen 36 sind, nachdem die
Matrize beispielsweise durch Abgiesen oder Ab-
pressen von Gummimaterial von der nachzubilden-
den Oberfldche erhalten wird, mit dem Matrizenbo-
den 28 einstlickig ausgebildet.

Wie aus Fig. 2 deutlich wird, ist die Wand-
stdrke der Matrizenseitenwénde in einem unteren
Bereich groBer als in einem oberen Bereich. Der
obere, dunnere Seitenwandbereich 38 ist mit dem
unteren, dickeren Seitenwandbereich 40 Uber eine
von aufen oben nach innen unten verlaufende Ab-
schrigung 42 verbunden. Die Dickendifferenz zwi-
schen den beiden Seitenwandbereichen 38 und 40
kann beispielsweise 1 mm betragen.

Am oberen Ende der Matrizenseitenwédnde 30
ist ein sich nach innen erstreckender. umlaufender
Vorsprung 44 mit den Matrizenseitenwénden ein-
stlickig ausgebildet, welcher eine abgeschrégte
Unterseite 46 aufweist, die ausgehend von den
Matrizenseitenwédnden 30 schrdg nach innen oben
verlauft.

Wihrend, wie weiter oben beschrieben, der
Formkasten 10 sich aufgrund der geringen Neigung
der Seitenwidnde 16 nach oben etwas erweitert, ist
eine entsprechende Querschnittserweiterung der
Matrize 12 im nicht belasteten Zustand nicht vorge-
sehen.

Zum Herstellen eines plattenférmigen Kunst-
steins wird zunéchst die wannenférmige Matrize 12
in den Formkasten 10 singelegt und die Umstlil-
pung 32 wird Uber den umiaufenden Wulst 26
gezogen, wobei die Umstlilpung 32 den Wulst 26
hintergreift. Hierdurch wird die Matrize 12 stabili-
siert und am Formkasten 10 sicher gehalten, so
daB vermieden wird, da beim Einflllen des flissi-
gen Betons in den Formkasten bzw. in die Matrize
die Matrizenseitenwdnde bzw. deren Randbereiche
nach innen klappen. Die m den Formkasten 10
eingelegte und mit ihrer Umstiilpung 32 Uber die
Seitenwdnde 16 gezogene Matrize 12 wird am
Formkasten 10 somit unter Spannung festgehalten.
An der AuBenseite ist die Matrize 12 ohne Ansatz
flichenf&rmig ausgebildet, so daB sie sich riffelig
glatt gegen die Seitenwinde 16 des Formkastens
10 aniegen kann.Die Unterseite des Matrizenbo-
dens 28 ist ebenfalls flichig ausgebildet und voll-
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kommen glatt.

Aufgrund der am Rand des Bodens 14 des
Formkastens 10 umlaufenden Nut 18 kdnnen die
unteren duBeren Kantenbereiche 48 der Matrize 12
immer satt und gleichm&Big gegen die Seiten-
winde 16 und den Boden 14 anliegen. Etwaige
Lufteinschiiisse zwischen Matrize 12 und Formka-
sten 10 kdnnen Uber die umlaufende Nut 18 und
die Bohrung 24, die mit der Nut 18 in Verbindung
steht, nach auBen entweichen.

In den mittels der Matrize 12 ausgekleideten
Formkasten 10 wird FlUssigbeton eingefiillt, und
zwar etwa bis zur Hdhe des inneren Randes der
abgeschrdgten Unterseite 46 des Vorsprungs 44.
Uber eine nicht ndher dargestelite Ritteleinrichtung
wird nunmehr der fliissige Beton in Vibration ver-
setzt, wozu der Formkasten beispieisweise auf ein-
em Ritteltisch angeordnet sein kann.

Sobald der eingefiillte Beton ausgehértet ist,
wird der Formkasten 10 einschlieBlich Matrize 12
und ausgehidrtetem Beton um 180° gewendet, was
insbesondere in geeigneter, nicht ndher dargesteli-
ter Weise maschinell erfolgen kann. Anschliefiend
wird Uber die Bohrung 24 sowie die umlaufende
Nut 18 zwischen den Boden 14 des Formkastens
10 und die Unterseite des Matrizenbodens 28

- Druckluft eingeblasen, so daB der Formkasten 10

von dem nunmehr fertigen Betonstein abhebt. Hier-
bei verbleibt die Matrize 12 zunéchst noch auf dem
fertigen Kunststein. AnschlieBend wird die aus sehr
flexiblem, vollelastischem Gummi bestehende Ma-
trize 12 vom fertigen Kunststein abgezogen und
kann anschliefend fUr einen weiteren Produktions-
zyklus verwendet werden.

Anzumerken ist, daB der flissige Beton in die
unbehandelte Matrize eingeflillt wird, daB also kei-
nerlei Fettschicht oder dergleichen erforderlich ist,
um das spitere Abldsen der Matrize vom Kunst-
stein zu ermdglichen oder zu erleichtern. Obwohl
die Matrize 12 aus sehr elastischem Weichgummi
besteht, besteht keinerlei Gefahr einer Ausbeulung
der gegossenen Kunststeine, nachdem die Matrize
12 aliseitig durch den Fermkasten 10 abgestiitzt ist
und das Gummimaterial zwar weichelastisch, je-
doch nicht komprimierbar ist, so daB es bei Bela-
stung sein Volumen nicht verdndert.

In Fig. 3 sind mittels der vorstehend be-
schriebenen Vorrichtung gefertigte Kunststeine 50
auf Stof nepeneinanderliegend dargestellt. Die
Struktur der oberen Seite 52 des Kunststeins 50
entspricht der Struktur der Innenseite 34 des Matri-
zenbodens 28. An jeder der Seitenflichen 54 weist
der Kunststein 50 umlaufende Vorspriinge 56 auf,
die sich auf bis etwa 15 mm unterhalb der Obersei-
te 52 der Kunststeinplatte 52 erstrecken. Legt man
bei spéteren Verlegen der Kunststeinplatten die
einzelnen Kunststeinplatten auf StoB nebeneinan-
der, so entsteht zwischen benachbarten Kunststein-

IS
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platten 50 jeweils eine Fuge 60 genau definierter
Breite. ndmlich der doppelten Breite der Vorspriin-
ge 56. Hierdurch wird das saubere Veriegen der
Kunststeinplatten wesentlich vereinfacht. Die Verle-
gearbeiten kdnnen auch ohne besondere Kennt-
nisse hinsichtlich Fugenabstand und dergleichen
vom Nichtfachmann verlegt werden. Ein weiterer
Vorteil der umlaufenden Vorspriinge 56 besteht
darin, daB beim ZusammenstoBen der Steine ins-
besondere wéhrend des Veriegens immer nur die
unteren umlaufenden Vorspriinge aneinandersto-
Ben, so daf die auch nach Verlegen sichtbaren
oberen Kanten der Kunstsieinplatten vor Be-
schadigungen geschitzt werden.

Entlang ihren unteren Randbereichen weisen
die Kunststeine 50 jeweils eine umlaufende Phase
58 auf, die durch den umilaufenden Vorsprung 44
der Matrize 12 gebildet wurde, und die den Unter-
kanten des Kunststeins 50 die Scharfkantigksit
mmmt.

BEZUGSZEICHENLISTE

10 Formkasten

12 Matrize

14 Boden zu 10

16 Seitenwidnde zu 10

18 umlaufende Nut

20 auBenliegende Wandung der Nut
22 Innenfliche von 16

24 Bohrung

26 Wulst

27 Aussparung

28 Matrizenboden

30 Matrizen-Seitenwinde

32 Umstiilpung

34 Innenseite von 28

36 Erhebungen in 34

38 oberer, diinnerer Seitenwandbereich
40 unterer, dickerer Seitenwandbereich
42 Abschrdgung zwischen 38 und 40
44 Vorsprung an 12

46 abgeschrigte Unterseite von 44
48 untere Kantenbereiche von 12

50 Kunststein

52 obere Seite von 50

54 Seitenflachen von 50

56 umlaufende Vorspriinge von 50
58 umlaufende Phase von 50

60 Fuge

Anspriiche
1. Vorrichtung zum Herstellen eines von einem

Naturstein oder kunstlichen Stein abgeformten
Kunststeins insbesondere aus Beton, mit einem
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Formrahmen und einer in den Formrahmen ein-
bzw. auflegbaren elastischen Matrize, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Formranmen als oben offe-
ner Formkasten (10) ausgebildet ist. daf dis Ma-
trize (12) ebenfalls kastenartig mit einem Matrizen-
boden (28) und Matrizenseitenwinden (30) ausge-
bildet ist, wobei die AuBenabmessungen der Ma-
trize (12) den Innenabmessungen des Formkastens
(10) entsprechen, und daB die Matrize (12) aus
weichelastischem, nicht komprimierbarem Material,
insbesondere aus Weichgummi besteht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Matrize (12) eine entlang des
oberen Randes der Matrizenseitenwédnde (30) um-
laufende, nach auBien weisende Umstlipung (32)
aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Matrizenseiten-
winde (30) einen oberen, diinneren Seitenwandbe-
reich (38) und einen unteren. sich nach innen hin
verstdrkenden dickeren Seitenwandbereich (40)
aufweisen, der sich bis zum Matrizenboden (28) hin
erstreckt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der obere Seitenwandbereich
(38) mit dem unteren Seitenwandbereich (40) Uber
eine von aufien oben nach innen unten verlaufende
Abschrdgung (42) verbunden ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB sich der Ubergang
(42) vom oberen Seitenwandbereich (38) zum
unteren Seitenwandbereich (40) in der unteren
Hélfte der Matrizenseitenwand (30) befindet.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Differenz zwi-
schen dickerem Seitenwandbereich (40) und diin-
nerem Seitenwandbereich (38) 0.5 bis 5 mm, vor-
zugsweise etwa 1 mm, betrédgt.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf die Ma-
trize (12) einen entlang des oberen Randbereichs
der Matrizenseitenwinde (30) verlaufenden, nach
innen weisenden Vorsprung (44) mit einer untersei-
tigen Abschridgung (48) aufweist, die an die Matri-
zenseitenwand (30) angrenzt und von hier schrdg
nach innen oben verlduft.

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
An. .-Gche, dadurch gekennzsichnet, daB die AuB-
enseiten des Matrizenbodens (12) und der Matri-
zenseitenwénde (30) eben ausgebildet sind.

9. Vorrichtung nach sinem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sei-
tenwénde (18) des Formkastens (10) geringfiligig
nach oben aufien geneigt sind.

10.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf der Formka-
sten (10) an den oberen Endbereichen zumindest
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zweier gegeniiberliegender Seitenwénde (16) sich
nach auBen erstreckende, von der Umstlilpung
(32) Uiberspannbare Vorspriinge (44) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorspriinge (44) wulstartig
ausgebildet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (44)
um alle Seitenwdnde (16) umlaufend ausgebiidet
ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am
Boden (14) des Formkastens (10) eine vorzugs-
weise umlaufende Nut (18) ausgebildet ist. deren
aufienliegende Flanke (20) vorzugsweise in einer
Ebene mit den Innenseiten der Matrizenseiten-
winde (30) liegt.

14. Vornchtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Formkasten (10) mit mindestens einer Durchgan-
gséfinung (24) versehen ist, welche die Formkaste-
ninnenseite im Bodenbereich mit der Formkaste-
nauBenseite verbindet.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14,
dadurch gekennzeichnet, da die mindestens eine
Durchgangsd&ifnung (24) mit der Nut (18) in Verbin-
dung steht.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die mindestens eine Durch-
gangsotffnung (24) in der Nut (18) endet.

17. Von einem Naturstein oder kiinstlichen
Stein abgeformte Matrize zur Herstellung von
Kunststeinen insbesondere aus Beton, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Matrize (10) kastenartig mit
einem Matrizenboden (28) und Matrizenseitenwin-
den (30) ausgebildet ist und aus weichelastischem,
nicht komprimierbarem Material, insbesondere aus
Weichgummi, besteht.

18. Matrize nach Anspruch 17, gekennzeichnet
durch eines oder mehrere der kennzeichnenden
Merkmale der Anspriiche 2 bis 8.

19. Plattenférmiger Kunststein, insbesondere
mittels der Vorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 16 bzw. mittels der Matrize nach Anspruch 17
oder 18 hergestellt, dadurch gekennzeichnet, daf
seine unteren Kanten mittels einer umlaufenden
Phase (582) abgeschrégt sind.

20. Plattenférmiger Kunststein, insbesondere
mittels der Vorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 16 bzw. mittels der Matrize nach Anspruch 17
oder 18 hergestellt, dadurch gekennzeichnet, daB
seine Seitenfldchen (54) in einem unteren Bereich
(56) gegeniiber dem verbleibenden oberen Bereich
nach auflen vorspringend ausgebildet sind.

21. Plattenformiger Kunststein nach Anspruch
20, dadurch gekennzeichnet, daB das MaB des
Vorsprungs (56) dem halben MaB der fiir die jewei-
lige Plattenart Ublichen Fugenbreite (60) entspricht.

20
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22. Arbeitsverfahren zum Herstellen eines
Kunststeins mitteis einer Vorrnichtung nach einem
der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
daB nach Aushdrten des in den Formkasten bzw.
die Matrize eingefilliten Betons der Formkasten
einschlieflich Matrize und ausgehirtetem Beton
um 180° gewendet wird, daB anschliefend zwi-
schen den Matrizenboden und den Boden des
Formkastens zwecks Abhebens des Formkastens
vom Kunststein einschliefilich Matrize ein Druckme-
dium, insbesondere Druckluft, eingeleitet wird, und
daB nach Abheben des Formkastens die Matrize
vom Kunststein abgezogen wird.
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