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@ Pragetapete, sowie Verfahren zu deren Herstellung.

&) Die erfindungsgeméfe Prégetapete besteht aus
giner sinzigen Trdgerschicht, in der Ausprdgungen
vorgesehen sind. Die durch die Ausprdgungen gebil-
deten Hohlrdume auf der Riickseite werden durch
eine schaumartige Flllmasse ausgefilli, um so die
Stabilitdt der Auspridgungen zu erhalten. Eine soiche
Prdgetapete mit ausgeschiumter Ruckseite ist
dimensionsstabil und passgenau bei ihrem Anbrin-
gen.
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Pragetapete, sowie Verfahren zu deren Hersteliung

Die Erfindung betrifft zundchst eine Prigeta-
pete mit einer einzigen Trigerschicht, aus deren
Vorderseite Ausprigungen herausragen.

Derartige Tapeten haben den Nachteil, sofern
sie aus Papier bestehen, daB sie wenig dimen-
sionsstabil sind, die Ausprdgungen verflachen
leicht, wenn die Tapete mit einem Kleber einge-
weicht wird, auBerdem verflacht die Struktur beim
Tapezieren durch Blirsten, Tapezierroller und Nah-
troller. Schiieflich sind die Ausprdgungen hohi und
daher empfindlich gegen mechanische Belastung.

‘Die Trdgerschicht besteht entweder aus einer

Schicht (Simplexpapier) oder aber  aus
zusammenkarschierten  Ober-und  Unterpapier
(Duplexpapier).

Derartige Tapeten lassen sich weiterhin schwer
befestigen, da lediglich die zwischen den Auspré-
gungen liegenden Stege mit einer Kiebeschicht
versehen werden kénnen, mit der dann die Tapete
an einer Wand befestigt werden kann. Um eine
gréBere Dimensionsstabilitdt zu erhalten, werden
teilweise diese Tapeten aus Kunststoff (PVC) her-
gestellt. Solche Tapeten bilden jedoch im Brandfall
Salzsiure, die zu gesundheitlichen Schiden fihren
kann, sie diirfen deshalb als Abfall nicht verbrannt
werden, sondern missen auf Deponien entsorgt
werden. SchlieBlich kénnen die PVC-Tapeten im
Wohnbereich Restmonomere abgeben, die mit
gesundheitsschddigenden Auswirkungen vom men-
schiichen K&rper aufgenommen werden.

Es wurde noch vorgeschlagen. auf der Rick-
seite der die Auspriagungen aufweisenden Trager-
schicht eine zusitzliche Papierbahn aufzukleben,
um so zum einen flir das Tapezieren eine glatte
Riickfldche der Tapete zu erhalten und zum ande-
ren die Formstabilitdt der Ausprdgungen zu vergrd-
Bern. Hier zeigt es sich jedoch, daB an der Prige-
papiertapete bei vertikaler Prdgung ein sogenan-
nter Wellpappeneffekt auftritt, der die Aufwicklung
in Rollen sehr erschwerte, darlber hinaus frat beim
Tapezieren auch eine Abflachung der Ausprigung
auf, so daB derartige Tapeten kaum verlegt werden
konnten.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Prégetapete
der eingangs genannten Art so zu gestalten, daf
sie relativ leicht aufgebaut ist, die Ausprdgungen
auch beim Tapezieren erhaiten bleiben, trotzdem
soll eine wohlfeile Herstellung der Tapete mdglich
sein. Schliefllich soll die Ruickseite der Trager-
schicht sine gute Affinitdt zu Tapetenkleister besit-
zen und die Trdgerschicht spdter glatt von einer
Wand trocken abziehbar sein, ohne daBf Reste der
Pragetapete auf der Wand verbleiben. Dies ge-
schieht erfindungsgemaB dadurch, daB die auf der
Riickseite durch die Ausprdgung gebildeten Hohl-
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rdume durch eine elastisch. kaum zusammen-
driickbare Fiillmasse zur Bildung einer glatten Tra-
gerriickseite ausgeflllt sind, hierbei sind die Bin-
dungskrifte zwischen Trégerschicht und Flllmasse
stérker als die Bindungskréfte zwischen Fllimasse
und der mit der Prdgetapete tapezierten Wand.
Durch die Ausfiillung der Hohlrdume ist sicher-
gestellt, daB auch bei der Bearbeitung der Tapete
die Ausprigungen erhalten bleiben. Darliber hinaus
wird auch beim Einweichen der Prdgetapeten beim
Verlegen die Formstabilitdt erhalten, so daB derar-
tige Tapeten leichter zu verlegen sind. Durch die
glatte Riickseite ist ein sicheres Verlegen der Pré-
getapete mdglich. Dadurch. daB nunmehr die Hohl-
rdume ausgeflilt werden, kann die Dichte des
Tapetenpapieres bzw. eines als Triger dienenden
mineralischen Faserviieses verringert werden.
Durch die elastische Fullmasse ist auch sicher-
gestelit, daB Prégetapetenbahnen zusammengerolit
werden kdnnen, ohne daB sin sogenannter Well-
pappeneffekt aufiritt. Durch die besondere Ausbil-
dung der Bindungskrdfte kann, falls die auftape-
zierte Prigetapete entfernt werden soll.die Prigeta-
pete als Einheit von der Wand gezogen werden,
ohne daB Reste an der Wand verbleiben.

Empfehlenswerterweise enthdlt die Filimasse
Bindungsmittel. durch die beim Aushirten inner-
halb der Fiillmasse sowie zwischen Trdgerschicht
und Filimasse eine innige Verbindung aufgebaut
wird, um so einen sicheren Zusammenhalt der Pri-
getapete auch beim Abreifien von einer Wand zu
gewihrleisten. Bei einem besonderen Ausflhrungs-
beispiel der Erfindung sind die Bindungsmittel als
hydrophobe Mittel aufgebaut. Hierdurch wird si-
chergestellt, daB vor dem Aushértevorgang eine
innige Verbindung zwischen Trégerschicht und
Fillmasse eingegangen wird.Wénhrend nach dem
Aushirten und Aufiragen vom Tapetenkleister we-
niger Feuchtigkeit in die Flllmasse und die Triger-
schicht eindringen kann, so daB die Bindungskréfte
zwischen Prigetapete und zu tapezierender Wand
geringer werden. Hierbei ist es besonders glinstig,
wenn die Bindungsmitiel Wachse und'oder Stea-
rate enthalten.

Vorteilhafterweise erstreckt sich die Fllimasse
als durchgehende Schicht auf der Riickseite. Hier-
durch wird in einfacher Weise gewdhrleistet. daf
eine glatte Riickseite der Pridgetapete erzielt wird.
Hierbei empfiehlt es sich weiter, die Flllmasse als
kieinporigen. insbesondere mechanischen, Schaum
auszubilden. da so eine Verringerung des speazifi-
schen Gewichtes der Prigetapete weiter mdglich
ist, darliber hinaus wird die Elastizitdt der Fll-
masse erhdht.

Bei einem besonderen Ausflhrungsbeispiel der
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Erfindung ist die Fillmasse aus einem Binder und
einem Flllstoff aufgebaut, um so den unter-
schiedlichen Bedingungen, die an die Fillmasse
gestellt werden, gerecht zu werden. Durch den
Binder wird eine sichere Befestigung der Fll-
masse an der Prdgetapete erzielt, wihrend durch
den Flllstoff selber eine preisglinstige Herstellung
mdglich ist. Hierbei ist der Binder gleich dem Bin-
dungsmittel oder enthilt sie zumindest teilweise.
Vorteilhafterweise ist der Anteil des Filistoffes gro-
fer als der Anteil des Binders, wobei es sich ge-
zeigt hat, daB8 bei einem glnstigen Ausflihrungsbei-
spiel der Anteil der Flilistoffe bei ca. 80 Prozent
liegt und der Anteil des Binder bei 40 Prozent.

Bei einem besonderen Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung besteht der Flllstoff aus einem umwelt-
freundlichen Werkstoff, insbesondere aus Kaolin,
Gips, Talkum, Holzmehl, Kreide. Bei Verwendung
solcher Stoffe ist gewdhrleistet, da die Pridgeta-
pete, sofern sie aus Papier oder mineralischem
Faserviies besteht, ihre Atmungsaktivitdt beibehilt.
Hierbei ist glinstigerweise der Binder ebenfalls aus
einem umweltfreundlichen Werkstoff hergestelit, in-
sbesondere aus Acryliatex, Naturkautschuk, Natur-
harz, Baumharz, Kolophonium, Bienenwachs,
Kasein, Kopalharz und/oder Stdrke. Bei Verwen-
dung von solchen Materialien treten bei Verwen-
dung der Tapete keine schidlichen Stoffe auf, dar-
Uber hinaus k&nnen solche Tapeten, da sie keine
synthetischen Bestandteile enthalten, auch nicht
bei ihrer Verbrennung die Umweit belasten. Weiter
hat es sich gezeigt, daB solche Flllmassen eine
gute Affinitdt zu Tapetenkleister besitzen und die
Rlckseitenbeschichtung gefligefest ist, so daB die
Tapete von einer Wand, falls ein Entfernen erwiin-
scht ist. vollstdndig abgezogen werden kann, da
die Flillmasse an der Trdgerschicht wegen der
starken Adhédsionskrafte sicher gehalten ist und die
Adhésionskréfte der Flllmasse selber stark sind.

Ginstigerweise ist die im Hohlraum angeord-
nete Flllmasse mit Kapillaren versehen, um so die
Atmungsaktivitdt der Tapete vergréfBern zu k&nnen,
wobei zugleich sichergestellt ist, daB etwaige
Feuchtigkeit, die mdglicherweise an den mit der
Tapete ausgerUsteten Winden auftritt, sicher abge-
leitet wird und nicht zu einer Erweichung der
Tapete fihrt.

Die Erfindung betrifft aber auch ein Verfahren
zur Herstellung einer Trdgertapete mit einer sinzi-
gen Trédgerschicht, aus deren Vorderseite Auspri-
gungen herausragen, bei der die Trdgerschicht er-
weicht, mit Ausprdgungen versehen und an-
schliefend getrocknet wird. Bei den bisherigen
Prigetapeten war die Herstellung verhdltnism&Big
aufwendig, da schon bei der Herstellung leicht Ver-
formungen der Tapeten bei Herstellung der Aus-
prdgungen in der Trdgerschicht aufiraten. Aufgabe
ist es. die erfindungsgemiéBe Prigetapete wohlfeil
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herzustellen. Hierbei sollen sicher die Auspragun-
gen hergestellt werden kdnnen, ohne daB die Aus-
prdgungen sich teilweise zurlickbilden. Darliber
hinaus soll ein fester Zusammenhalt zwischen
Trdgerschicht und Filimasse gewZhrieistet sein.
Dies geschient erfindungsgemé&8 dadurch, daB un-
mittelbar nach Bildung der Ausprdgungen eine
Fllimasse, insbesondere eine schaumartige kurz
vorher aufgeschdumte Fllimasse in die Hohlrdume
eingeflllt wird und dann der Trocknungsvorgang
stattfindet. Durch das Einflllen der Flillmasse wird
sichergestellt, da die Ausprdgungen auch bei der
Weiterverarbeitung der Prigetapete erhalten blei-
ben. Weiter ergibt sich hierdurch eine sichere Aus-
fillung der Hohlrdume, da durch das Einstreichen
in der nassen Trdgerschicht und bei dem Trock-
nungsvorgang erfolgenden leichten Schrumpfen
der Tragerschicht die Hoh! rdume prall mit der
Flimasse gefullt sind.

Bei einem besonderen Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung wird nach Bildung der Ausprdgungen die
Trédgerschicht zundchst angetrocknet und danach
die Flllmasse auf die Rickseite aufgetragen und
dann  wvolistdndig  getrocknet. Bei  diesem
Verfahrensschritt ist es m&glich, die Trdgerschicht
relativ leicht im Gewicht zu gestalten, da durch das
Antrocknen die Ausprdgungen eine gewisse Stabili-
tdt erhalten,und so ohne Verformung die Flillmasse
aufnehmen k&nnen. Besonders ginstig ist es.
wenn beim Trocknungsvorgang der Tridgerschicht,
sei es durch das Aushérten, durch Vernetzen oder
durch Konservierung der Flllmasse eine Abbin-
dung der Fillmasse stattfindet, um so die Fuli-
masse sicher mit der Trdgerschicht zu verbinden.

Auf der Zeichnung ist der Erfindungsgegen-

stand in einem Ausflihrungsbeispiel dargestellt und

zwar zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt in grferem Mag-
stabe durch eine Prédgetapete nach der Linie |-l der
Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Prigetapete,

Fig. 3 eine Vorrichtung zum Herstellen der
Prdgetapete,

Fig. 4 eine weitere Vorrichtung zum Herstel-
len der Prigetapete.

Die erfindungsgemife Prigetapete 10 ist aus
einer einzigen Trdgerschicht 11 aufgebaut, die ent-
weder aus Duplex-oder Simplexpapier besteht. Auf
ihrer Vorderseite sind Ausprdgungen 12 vorhanden,
die auf der Riickseite Hohirdume 13 bilden.

Diese Hohlrdume sind mit einer Flillmasse 14
ausgeflillt und zwar derart, daB entweder eine
Schicht der Fllimasse sich Uber die gesamte
Rickseite der Tragerschicht 11 erstreckt, oder
aber, dafi die zwischen den Ausprdgungen 12 vor-
gesehenen Stege 15 auf der Rlckseite der Trager-
schicht noch zu erkennen sind.

Es sei hier darauf hingewiesen. daB die Prége-
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tapete entweder aus geprigtem Papier oder einem
geprigten mineralischen Faservlies besteht.

Die Fiilimasse ist aufgebaut aus einem Binder
und einem Fiillstoff, die jeweils aus umweitfreundii-
chen Stoffen bestehen. Der Binder besteht aus
Naturkautschuk. Es kann auch Naturharz. Baum-
harz, Kollophonium, Bienenwachs, Kasein, Kopal-
harz oder Stirke verwendet werden, es kinnen
auch Gemische dieser Stoffe als Binder zusam-
mengestellt werden. Der Binder ist mit hydropho-
ben Bindungsmitteln versehen, um so, solange der

Binder noch nicht ausgehdrtet ist, eine innige Ver-

bindung zwischen Trdgerschicht und Fillmasse zu
gewshrleisten. Wahrend spéter, wenn mit der Pré-
getapete tapeziert wird, die Bindungskréfte zwi-
schen Prigetapete und zu tapezierender Wand,
durch die geringere Aufnahme des wasserl§slichen
Tapetenkleister, kleiner sind. als zwischen Fil-
masse und Trégerschicht.

Als Fiillstoffe sind Kaolin, Gips, Talkum, Holz-
meh!. Kreide vorgesehen. Auch hier kbnnen ver-
schiedene Mischungen dieser Stoffe verwendet
werden.

Es sei hier vorgetragen, daB der Flllstoff in der
Fillmasse in einem h&heren Anteil verwendet wird
als der Binder. Vorzugsweise verwendet man ein
Anteil von 60% FUllstoff und 40% Binder fiir die
Fullmasse.

Es sei hier erwdhnt, daf die Flillmasse als
natlirlicher mechanischer Schaum in die Hohl-
rdume 13 eingeflihrt wird. Durch diese MaBnahme
entstehen in der Fiillmasse Kapillare, durch die die
natlirliche Atmungsaktivitdt der Papierprdgetapete
erhalten wird.

Durch die Verwendung der Fiiimasse in den
Auspriagungen werden diese Ausprdgungen form-
stabil. Wird eine elastische Flllmasse verwendet,
so kann trotz der Ausprdgungen und ohne deren
Beschidigung die Prégetapete selber relativ eng
aufgerollt werden. Auch bei direkter Belastung biei-
ben durch die Fulimasse die Ausprdgungen sicher
erhalten.

In Fig. 3 wird zur Herstellung der Prégetapete
10 eine aus Simplexpapier bestehende Triger-
schicht 11 zwischen zwei Flhrungsrollen 17 zu
einer Einweichvorrichiung 18 gefiihrt und von dort
{iber Fiihrungswalizen 19 zu den eigentlichen Stahl-
priagewalzen 20 gefiihrt. Von dort wird die Tapeten-
bahn Uber eine erste Trockenstufe 21 zu einer
Station 22 geleitet, in welcher die schaumartige
Flllmasse aus einem Behélter 23 Uber ein Auftra-
gegerdt 24 auf die Ruckseite in die Hohirdume 13
eingetragen wird. Hinter der Station 22 ist noch
gine weitere Trocknungsstufe 25 vorgesehen. In
dieser Trocknungsstufe wird auch die in den Hohl-
rdumen befindliche Fullmasse abgebunden, so daB
nach der Trockenstufe die Prégetapete versand

fertig gepackt werden kann.
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Bei der in Fig. 4 gezeigten Vorrichtung wird die
Prigetapete 16 aus einer aus Ober-und Unterpa-
pier bestehende Trigerschicht 11 hergestellt. Das
Ober-und Unterpapier wird in einer Einweich-und
Kaschierstation zusammengefligt. Dann {ber eine
Einweichstrecke 27, in der die Trdgerschicht in
Falten angeordnet ist, zu der Papierprdgewalze 28
und der Stahlprigewaize 29 geflihrt. Direkt hinter
der Walze 29 ist ein Auftragegerdt 24 zum Auftra-
gen der Flillmasse auf die Rlckseite der Tréger-
schicht vorgesehen. Die mit der Fillmasse verse-
hene Trégerschicht gelangt dann in eine erste
Trocknungsstufe 21. Hinter dieser Stufe ist, wenn
gewlinscht, ein zweites Auftragegerdt 24 vorgese-
hen, um eine ergidnzende Schicht der Fillmasse
auf der Trigerschicht aufzutragen. Schlielich er-
folgt in der zweiten Trockenstufe 25 die endglltige
Trocknung. Hierbei bindet auch die Flllmasse in
der Tragerschicht ab.

Wie bereits erwihnt. ist die dargestelite Aus-
fiihrungsform nur eine beispielsweise Verwirkli-
chung der Erfindung. Diese ist nicht darauf be-
schrinkt. Vielmehr sind noch mancherlei Ab&nde-

rungen und Anwendungen méglich.

Falls auf umweltfreundliche Werkstoffe keine
Riicksicht genommen zu werden braucht, kann die
Flillmasse auch aus kiinstlichen Stoffen aufgebaut
sein, ebenso kdnnte die Trigerschicht selber aus
Kunststoff hergestellt werden. Weiter sei noch er-
wihnt, der Trigerschicht und der Aus pridgung
direkt nach Herstellung der Ausprégungen die Fill-
masse in die Hohlrdume eingeflihrt werden kann,
wobei dann erst anschliefend die Trocknung und
ggfs. auch Vulkanisation der Fllimasse ein-
schiieflich der Tapete erfolgt.

Anspriiche

1.) Prigetapete mit einer einzigen Triger-
schicht, aus deren Vorderseite Ausprdgungen her-
vorragen, dadurch gekennzeichnet, daf die auf
der Riickseite der Tragerschicht (11) durch die
Auspridgungen (12) gebildeten Hohirdume (13)
durch eine elastische aber kaum zusammendriick-
bare Flillmasse (14) zur Bildung einer glatten
Bahnriickseite ausgeflillt sind, hierbei sind die Bin-
dungskrifie zwischen Trdgerschicht (11) und Full-
masse (14) stérker als die Bindungskrifte zwischen
Filllmasse und der mit der Prdgetapete tapezierten
Wand.

2.) Préagetapete nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fiillmasse (14) Bindungsmit-
tel enthdlt, die beim Aushidrten innerhalb der Fiil-
masse sowie zwischen Trigerschicht (11) und Fill-
masse (14) eine innige Verbindung eingeht.
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3.) Prigetapete nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Bindungsmittel
als hydrophobe Mittel aufgebaut sind.

4.) Prdgetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindungs-
mittel Wachse und/oder Stearate enthalten.

5.) Prégetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fllimasse
(14) sich als durchgehende Schicht auf der Rilck-
seite der Trdgerschicht (11) erstreckt.

6.) Prdgetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiillmasse
(14) als Kkleinporiger, mechanisch herstellbarer
Schaum ausgebildet ist.

7.) Prégetapete nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Fllimasse
aus einem Binder und einem Fiilistoff aufgebaut ist.

8.) Prdgetapete nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Anteil des Flllstoffes gréBer
ist, als der Anteil des Binders in der Fiillmasse.

9.) Prégetapete nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Anteil des Flllstoffes ca. 60
Prozent und der Anteil des Binders ca. 40 Prozent
der Flillmasse (14) betrdgt.

10.) Prédgetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 9. dadurch gekennzeichnet, daf der Filistoff
aus umweltfreundlichen Werkstoffen, insbesondere
aus Kaolin, Gips, Talkum, Holzmeh! und oder
Kreide besteht,

11.) Prégetapete nach sinem der Anspriche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Binder
der Flllmasse (14) aus umweltfreundlichen Werk-
stoffen, wie Acryllatex und oder Naturkautschuk be-
steht.

12.) Prigetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Binder
der Fllimasse (14) aus einem umweltfreundlichen
Werkstoff besteht, insbesondere aus Naturharz,
Baumharz, Kollophonium, Bienenwachs, Kasein,
Kopalharz und.oder Stirke.

13.) Prégetapete nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die in den
Hohlrdumen (13) angeordnete Flllmasse mit Kapil-
laren versehen ist.

14.) Verfahren zur Herstellung einer Prigeta-
pete gemaf einem der Anspriiche 1 bis 13, bei der
die Trdgerschicht erweicht, mit Ausprigungen ver-
sehen und anschliefend getrocknet wird, dadurch
gekennzeichnet, daff unmittelbar nach Bildung
der Ausprdgungen (12) die Fiilmasse (14), insbe-
sondere die schaumartige kurz vorher aufge-
schdumte Fillmasse in die Hohlrdume (13) einge-
fihrt-wird und dann der Trocknungsvorgang statt-
findet.

15.) Verfahren nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fllimasse (14) als flieBfa-
hige Beschichtung auf die Rlckseite der Triger-
schicht (11) aufgetragen wird.
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16.) Verfahren zur Herstellung einer Prdgeta-
pete gemaB einem der Anspriiche 1 bis 13, bei der
die Trdgerschicht erweicht, mit Ausprdagungen ver-
sehen und anschlieBend getrocknet wird, dadurch
gekennzeichnet, daf nach Bildung der Auspra-
gungen (12) die Trégerschicht (11) zundchst ange-
trocknet wird und danach die Fllimasse (14) auf
der Rlickseite aufgetragen wird und dann ein voll-
stdndiges Trocknen der Trdgerschicht mit der Fill-
masse (14) stattfindet.

17.) Verfahren nach einem der Anspriiche 14
bis 16, dadurch gekennzeichnet. dal beim Trock-
nungsvorgang der Trégerschicht eine Abbindung
der Flillmasse (14) mit der Trégerschicht (11) statt-
findet.
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Unter Bezugnahme auf das heutige Fernschreiben wird in der
Anlage ein Satz neuer Anspriliche liberreicht. Diese Anspriiche
unterscheiden sich, wie im Fernschreiben angegeben dadurch,"
daf in Anspruch 9 die Rilickbeziehung korrigiert wurde. Die
Rickbeziehung in Anspruch 9 muB ndmlich "nach Anspruch 8"
lauten, da in Anspruch 8 Angaben {iber die Anteile des Fiill-

stoffes gemacht werden.

Es wird gebeten diese offensichtliche Unrichtigkeit zu kor-
rigieren.

Busz Zirl-Thye, Mantzal
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Anlage
1 Satz Anspriliche 3-fach

1 Fernschreiben
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