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Langsteil-Streifenschere.

@ Um die Durchbiegung der Messerwellen 5, 6
einer LéngsteilStreifenschere zu kompensieren, wird
eine Biegesteuerung mittels Biegezylinder 16, 17
angewendet, die an Ubereinanderliegenden, zugfest
miteinander verbundenen Einbaustlicken 12, 13: 14,
15 angreifen. Die Messerwsllen sind mit ihren Zap-
fen 5a, 6a; 5b, 6b Uber eine definierte Lagerldnge L
in den Einbaustlicken fest eingespannt, so dai Uber
Kippbewegungen der Einbaustlicke auf die Messer-
wellen Biegemomente ausgelbt werden. Durch die
Biegesteuerung kdnnen iastbedingte Positionsidnde-
Erungen der Schneidkanten der Kreismesser 34 ver-
mieden werden, so daB unabhdngig von den
00 Schneidkriften stets gratfreie Schneidkanten erzeugt
werden kdnnen. Durch Abtasten der Durchbiegung
einer Messerwelle 5 kann die Durchbiegung der
™ Messerwellen geregelt kompensiert werden.
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Langsteil-Streifenschere

Die Erfindung betrifft eine Ldngsteil-Streifen-
schere flir Bleche und Binder aus Metall. deren
die Kreismesser tragenden Messerwellen zur Ein-
stellung der Messerliberdeckungen ansteilbar sind,
wogegen die Messerspalte durch zwischen den
Kreismessern eingesetzte Distanzhiilsen einstellbar
sind. Eine genaue Schneidkantgneinsteilung ist flr
die Qualitit der Lingsteilschnitte von grofer Be-
deutung. Es wurde festgestellt, daB trotz richtiger
Schneidkanteneinstellung je nach Seitenlage der
geschnittenen Streifen und insbesondere bei dicke-
ren Blechen oder Bdndern aus hochfestem Stahl
eine mehr oder weniger ausgeprégte Gratbildung
auftritt, die auf eine Verinderung der Position der
zusammenarbsitenden Kreismesser wihrend des
Schneidens hindeutet. )

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Langsteil-
Streifenschere  dahingehend . weiterzuentwickeln,
daB unabhingig von den Schneidkréiten stets grat-
freie Schneidkanten erzeugt werden.

Die L&sung dieser Aufgabe besteht gem&B der
Erfindung in der Anwendung einer Biegesteuerung
fir die Messerwellen zur Konstanthaliung einge-
stellter Messeruberdeckungen und Messerspalte in
der Erkenntnis, daB die Durchbiegung der Messer-
wellen unter den Schneidkréften die Ursache fir
die lastbedingte Positionsdnderung der Schneidka-
nten ist. Die Biegesteuerung ist aus dem Walz-
werkbau flir Arbeits und Stlitzwalzen seit langem
zum Walzen von Flachmaterial bekannt und dient
dazu, dem Walzspalt eine bestimmte Kontur zu
verleihen. Die erfindungsgemife Anwendung einer
Biegesteuerung flr die Messerwellen einer
LingsteilStreifenschere  dient einem  anderen
Zweck, ndmlich der Erhaltung der Relativiage zu-
sammenarbeitender Kreismesser wéhrend des
Schneidens.

Zur Ausiibung von auf die Messerwellen ein-
wirkenden Biegemomenten werden Krafteinrichtun-
gen eingesetzt, die unmitielbar an den Zapfen der
Messerwellen angreifen. Die Einbaustlicke, in
denen die Messerwellenzapfen gelagert sind, mis-
sen dann kippbar angeordnet werden, um Kanten-
pressungen in den Lagern durch Biegemomente zu
vermeiden. )

Bei entsprechender Auslegung der Lager ist es
jedoch auch mdglich, daB die Krafteinrichtungen
{iber Hebelarme an {ibereinanderliegenden Einbau-
stlicken der Messerwellen angreifen, wobei die
Messerwellenzapfen in den Einbausticken zur
Ubertragung von Biegemomenten {iber eine defi-
nierte Lagerldnge fest eingespannt sind.

Als Krafteinrichtungen zur Aufbringung von Bie-
gekriften sind hydraulische Biegezylinder zu be-
vorzugen. Wenn diese doppelit beaufschlagbar
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sind, obwoh! sie zur Aufbringung positiver Biege-
momente lediglich eine Spreizkraft auszulben
brauchten, kdnnen der oder die Biegezylinder auf
der Antriebsssite der Schere dazu benutzt werden.
beim Messerwechsel die Messerwellen auseinan-
derzuspreizen. nachdem die Einbaustlicke auf der
Bedienungsseite wie bekannt abgezogen sind.
Hierdurch wird der Messerwechsel und die axiale
Einstellung der Kreismesser auf gewiinschte Strei-
fenbreiten erleichtert.

Die Biegezylinder sind zweckmaBig Uber zylin-
derseitige und kolbenstangenseitige Gelenkbolzen
an die Hebelarme ibereinanderliegender Einbau-
stlicke angeschlossen. Sie kdnnen jedoch auch
zwischen den Hebelarmen {bereinanderliegender
Einbaustlicke festgelegt und mit zwei entgegenge-
setzt ausund einfahrbaren Kolbenstangen versehen
sein.

Eine M&glichkeit zur Anstellung der Messer-
wellen besteht darin, daB die Messerwelien durch
zwei senkrechte Verstellspindeln mit gegenldufigen
Gewinden anstellbar sind., deren Muttergewinde in
Ubereinanderliegenden Einbaustiicken in mdglichst
groBer Entfernung von den zugeordneten Kraftein-
richtungen angeordnet sind. Durch diese Mutterge-
winde verlaufen dann die ideellen Drehachsen, um
die die Einbaustlicke unter den Biegekréften Kipp-
bewegungen ausflihren missen.

Bevorzugt wird im Rahmen der Erfindung eine
Anstellung der Messerwellen in der Weise, daB die
Messerwellen {iber in den Einbaustiicken drehbare
Exzenterbiichsen anstellbar sind. und daB Uberei-
nanderliegende Einbaustlicke in der Weise zur
Ubertragung von positiven oder negativen Biege-
momenten zug-oder druckfest miteinander verbun-
den sind, da8 sie Kippbewegungen ausflhren kdn-
nen. Fiir den Normaifall der Auslbung positiver
Biegemomente auf die Messerweilen empfiehit es
sich hierzu, daf Ubereinanderliegende Einbau-
stlicke durch zwei Paare von Zugankern zugfest
miteinander verbunden sind, und daf im Bereich
der in grSfter Entfernung von den zugeordneten
Krafteinrichtungen angeordneten Zugankern zwi-
schen den Einbaustiicken mindestens ein die Kipp-
bewegungen- zulassendes Distanzstiick vorgesehen
ist. und daB die in kirzester Entfernung von den
zugeordneten Krafteinrichtungen angeordneten Zu-
ganker an einem Ende eine Druckfeder durchgrei-
fen, die zwischen einem der Einbaustlicke und der
Spannmutter eines jeden Zugankers angeordnet
ist.

Zum Drehen der Exzenterblichsen sind diese
mit Zahnkrdnzen versehen, die mit senkrechien. in
{ibereinanderiiegenden  Einbaustiicken fluchtend
gelagerten oberen und unteren Anstelischnecken
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im Eingnff sind. die verschiebebeweglich miteinan-
der gekuppelt sind. Hierdurch bleiben die Eingniffs-
verhilinisse zwischen den Anstellschnecken und
den Zahnkrdnzen der Exzenterblichsen unbeein-
flupt, wenn die Einbaustlicke unter dem Einfluf der
Krafteinrichtungen der Biegesteuerung fir die Mes-
serwellen Kippbewegungen ausflihren.

Zweckmifig sind die Anstellschnecken ledi-
glich auf einer Seite der Messerwellen motorisch
angetriesben, wobet die untere Anstellschnecke
Uber Kegelrdder mit einer Ldngswelle verbunden
ist, die mit der unteren Anstellschnecke auf der
anderen Seite der Messerwelllen Uber Kegelréder
verbunden ist. Hierdurch wird ein Synchroniauf der
beiderseitigen Anstelivorrichtungen sichergestelit,
und zwar mit nur einem Anstellmotor. der zweck-
migig ein Getriebemotor ist.

Wenn die {ibereinanderliegenden Einbaustlicke
der Bedienungsseite sinschlieBlich der Lager wie
bekannt horizontal soweit verschiebbar sind, dag
die Zapfen der Messerwellen fir die Montage der
Kreismesser frei sind. ist der motorische Antrieb
auf der Aniriebsseite der Messerweilen anzuord-
nen. wobei die Langswelle am bedienungsseitigen
Ende eine Vielnutverzahnung aufwsist, die mit ein-
er Kuppelbiichse im unteren Einbaustiick durch die
Verschiebebewegungen der Einbaustlicke ein-und
auskuppelbar ist. Hierdurch wird erreicht, daf die
bedienungsseitigen Einbaustlicke wegen ihrer Ver-
schieblichkeit zum Freimachen der Messerwellen-
zapfen keinen eigenen Anstelimotor bendtigen. Un-
ter diesem Aspekt liegt es im Rahmen der Erfin-
dung, daB die Einbaustlcke der Bedienungsseite
auf einer schwenkbaren Plattform verschieblich
gefiihrt sind, deren Tragfidche in der ersten
Schwenklage mit einer ortsfesten Tragfldche des
Grundrahmens der Streifenschere fluchtet und die
sich in der zweiten. um 90° abgeschwenkten
Schwenklage auBerhalb der senkrechten Mittene-
bene der Messerwellen erstreckt. iIndem die bedie-
nungsseitigen Einbaustlicke auf diese Weise bei-
seite geschwenkt werden kdnnen. ergibt sich mehr
Platz fir die mit dem Messerwechsel und der axia-
len Einstellung der Kreismesser befaften Bedie-
nungsleute.

Statt einer willkUrlichen Steuerung der Biegezy-
finder ist es vorteilhaft. die Durchbiegung einer
Messerwelle durch sinen Weggeber zu erfassen
und liber eine Regeleinrichtung die Durchbiegung
der Messerwellen geregelt zu kompensieren.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
giner LingsteilStreifenschere gemés der Erfindung
dargesteilt. und zwar zeigen:

Fig. 1 eine schaubildliiche Darstellung der
Schere einschliellich Antrieb,
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Fig. 2 einen vertikalen Schnitt durch die Mit-
tenachsen der Messerwsllen zur Darstellung deren
Lagerungen in {bereinanderliegenden Einbausttc-
ken,

Fig. 3 einen Vertikalschnitt durch die Einbau-
stlicke in den Vertikalebenen der sie verbindenden
Zuganker, und

Fig. 4 sine andere Ausflhrungsform einer
Schere in Seitenansicht der antriebsseitigen Ein-
baustlicke in der Bauart siner Wechselschere zum
Abziehen der Einbaustlicke auf einem separaten
Messerbauplatz.

Die in Fig. 1 dargestellie Ldngsteil-Streifen-
schere 1 umfaBt ein Kammwalzengetriebe 2, von
dem aus Uber Gelenkspindein 3, 4 die Messerwel-
len 5, 6 angetrieben werden. Dem Kammwalzenge-
triebe 2 vorgeordnet ist ein feststehendes Getriebe
7 sowie ein Elektromotor 8. Zwischen dem Kamm-
walzengetrisbe 2 und dem feststehenden Getriebe
7 ist eine handbetitigte Kupplung 9 vorgesehen.

Zur Streifenschere 1 gehdrt ein Maschinenbett
10, das in bekannter Weise auf sinem Grundrah-
men 11 festgeklemmt werden kann. Die Messer-
wellen 5, 6 sind auf der Antriebsseite in libereinan-
derliegenden Einbaustlcken 12, 13 gelagert, die
bedienungsseitigen Einbaustlicke 14, 15, die von
den Messerwellenzapfen 5a, 6a abgezogen und
abgeschwenkt dargestellt sind, weisen Paare von
Hebelarmen 12a, 13a bzw. 14a, 15a auf, zwischen
denen Paare von hydraulischen Biegezylindern 186,
17 angeordnet sind, die Uber zylinderseitige und
kolbenseitige Gelenkbolzen an die Hebelarme
angeschlossen sind. Wie Fig. 4 zeigt. kdnnen Bie-
gezylinder 32 auch zwischen Hebelarmen 38a und
39a Ubereinanderliegender Einbaustiicke 38, 39 an
ortsfesten Stlitzen 30 festgelegt sein. Sie sind dann
mit zwei entgegengesetzt aus-und einfahrbaren
Kolbenstangen 31 versehen.

Die bedienungsseitigen Einbaustlicke 14, 15
sind nach Fig. 1 auf einer schwenkbaren Plattform
20 verschieblich gefUhrt, die um eine Schwen-
kachse 21 des Maschinenbettes 10 schwenkbar ist.
Das untere Einbaustlick 15 ruht auf einer unterbro-
chenen Tragfliche 22, die mit der unterbrochenen
Tragfldche 23 des Maschinenbettes 10 fluchtet,
wenn die schwenkbare Platiform in Pfeilrichtung A
um 90° beigeschwenkt ist. Zum Schwenken dient
ein hydraulischer Zylinder 24, der an einem
Schwenkhebel 25 der Schwenkachse 21 angreift.
Die Schwenkachse 21 liegt derart seitlich ge-
geniiber der senkrechten Mittenebene der Messer-
wellen 5, 6, daB sich die schwenkbare Plattform 20
in der dargestellten abgeschwenkten Schwenklage
auBerhalb der senkrechten Mittenebene der Mes-
serwellen erstreckt.

Fig. 2 verdsutlicht die Lagerung der Messer-
wellen 5, 6 Uber ihre Zapfen 5a, 6a bzw. 5b, 6b in
Wilizlagern. die zur Ubertragung der von den Bie-
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gezylindern 16. 17 ausgelibten Biegemomente auf
die Messerwellen eine definierte Lageridnge L be-
griinden, so daB die Messerwellenzapien in ihren
Einbaustiicken fest eingespannt sind. Wahrend die
Innenringe der nicht ndher bezeichneten Walzlager
innerhalb der antriebsseitigen Einbaustlicke 12, 13
auf den Messerweilenzapfen 5b, 6b unmittelbar
aufgezogen sind, sind auf der Bedienungsseite In-
nenhiilsen 32 vorgesehen. die mit duferen Exze-
nterbiichsen 33 eine Baueinheit bilden. die von den
bedienungsseitigen Messerwellenzapfen 5a. 6a
durch Verschiebebewegung der Einbaustlicke 14,
15 abgezogen werden kdnnen. Der Ubersicht hal-
ber sind in Fig. 2 die Innenhiilsen 32 und die
Exzenterblichsen 33 iediglich im Zusammenhang
mit dem Messerwellenzapfen 6a bezeichnet wor-
den. Es versteht sich, daB auf der Antriebsseite die
Aupenringe der Wailzlager ebenfalls in Exzenter-
blichsen 33 aufgezogen sind, da die Messerwellen
5, 6 im Ausflihrungsbeispiel Uber in den Einbau-
stlicken drehbare Exzenterblichsen anstellbar sind,
wie nachstehend erldutert wird.

Zur Anstellung der Messerwellen 5, 6 und
damit zur Einstellung der Messerliberdeckung der
Kreismesser 34 sind die Exzenterblichsen 33 mit
Zahnkrianzen 35 versehen, die paarweise miteinan-
der im Eingriff sind. Wie das hinsichtlich der Ge-
staltung der Einbaustlicke abweichende Ausflh-
rungsbeispiel nach Fig. 4 zeigt, sind die Zahn-
krinze 35 mit senkrechten, in {bereinanderliegen-
den Einbaustiicken 38, 39 fluchtend gelagerten ob-
eren und unteren Anstellschnecken 36, 37 im Ein-
griff. Die Schneckenwsllen 36a, 37a von {ibereinan-
derliegenden Einbaustiicken 38, 39 sind {iber Kup-
peihlilsen 40 verschiebebeweglich miteinander
gekuppelt, da Ubereinanderliegende Einbaustlicke
unter dem EinfluB der Biegezylinder Kippbewegun-
gen ausflihren.

Ubereinstimmend giit fUr alle Ausflihrungsbei-
spiele, daB die Anstellschnecken 36, 37 auf einer
Seite der Messerwellen motorisch angetrieben
sind, wie der einzige Getriebemotor 41 in Fig. 1
und 4 zeigt.

Um auch die Exzenterblichsen 33 innerhalb
der bedienungsseitigen Einbaustlicke 14, 15 von
dem einzigen, auf der Antriebsseite angeordneten
Getriebe-Anstellmotor 41 zu betitigen, ist die
untere Anstellschnecke 37 nach Fig. 4 Uber Kegel-
rider 42 mit einer Lingswelle 43 verbunden. die
sich parallel zu den Messerwellen 5, 6 erstrecki,
wie Fig. 1 zeigt. Am freien Ende trégt diese Langs-
welle eine Vielnutverzahnung 43a, die in eine Kup-
pelbiichse 44 im unteren Einbaustlick 15 eintritt,
wenn die schwenkbare Plattform 20 in Pfeilrichtung
A verschwenkt ist und die Einbaustlicke 14, 15 auf
die ortsfesten Tragfidchen 23 Ubergeschoben sind,
wobel auch die Messerwellenzapfen 5a. 6a in die
Innenbiichse 32 (Fig. 2) eintreten. Wie Fig. 2 weiter
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zeigt, werden dann die Messerwellenzapfen 5a. 6a
durch stirnseitige Schrauben 45 in den Innenbich-
sen 32 verspannt. Die Kuppelblichse 44 ist, wie die
Lingswelle 43 in Fig. 4. ebenfalls Uber Kegelrdder
mit den nicht dargestellten fluchtenden Aninebs-
schnecken innerhalb der bedienungsseitigen Ein-
baustiicke 14, 15 verbunden, soc daf von dem
einzigen Anstell-Getriebemotor 41 der Antriebsseite
ausgehend die Anstellung der Messerwellen 5. 6
synchron auf beiden Seiten der Messerwellen er-
folgt, wenn die Lingswelle 43 durch die Ver-
schiebebewegungen der Einbaustlicke 14, 15 mit
der Kuppelbiichse 44 eingekuppelt ist.

Anhand von Fig. 3 wird nunmehr eridutert, in
welcher Weise Ubereinanderliegende Einbaustlicke
zur Ubertragung von positieven Biegemomenten
zugfest miteinander verbunden sind, um Kippbewe-
gungen ausflhren zu k&nnen. Biegemomente sind
positiv, wenn die Messerwelien 5. 6 unter einer
Spreizkraft der Biegezylinder 16, 17 nach innen, d.
h. entgegen der betrisbsbedingten Durchbiegung
nach aufBen, gebogen werden. Die zugfeste Verbin-
dung {bereinanderlsigender Einbaustiicke 12. 13
bzw. 14, 15 besteht jeweils aus zwei Paaren von
Zugankern 46 mit Spannmuttern 47 sowie vorge-
spannten Zugankern 48 mit Spannmuttern 49,
deren Anordnung sich aus der aus Fig. 1 ersichtli-
chen Lage der Spannmuttern ergibt. Die in grfter
Entfernung von den zugeordneten Krafteinrichtun-
gen bzw. Biegezylindern 16, 17 angeordneten Zu-
ganker 46 durchgreifen ein zwischen Ubereinander-
liegenden Einbaustlicken angeordnetes Distanz-
stlick 50, das durch ballige Formgebung gelenk-
artig Kippbewegungen der Einbaustlicke unter der
Spreizkraft der Biegezylinder 16, 17 zuldft. Die in
kiirzester Entfernung von den zugeordneten Biege-
zylindern angeordneten Zuganker 48 sind {ber die
Spannmuttern 49, deren Spannkraft {iber Druckhil-
sen 51 unmittelbar in die unteren Einbaustlicke 13
bzw. 15 eingeleitet ist, vorspannbar, jedoch durch-
greifen die Zuganker am oberen Ende eine Druck-
feder 52, die zwischen den oberen Einbaustiikken
12 bzw. 14 und der Spannmutter 49 eines jeden
Zugankers 48 angeordnet ist.

Die Wirkungsweise der in Fig. 1 dargestellten
L&ngsteil-Streifenschere 1 ist folgende:

In der abgeschwenkten Lage der bedienungs-
seitigen Einbaustlikke 14. 15 nach Fig. 1 ist fur
Bedienungsieute ausreichend Platz vorhanden, um
durch Abziehen von Kreismessern 34 und Aus-
wechseln der zwischen den Kreismessern liegen-
den Distanzhiilsen die gewlinschten Streifenbreiten
ginzustelien. Sind auf diese Weise die Messerwel-
len fir ein neues Schneidprogramm vorbereitet,
wird der hydraulische Zylinder 24 betétigt. um die -
schwenkbare Plattform 20 mit den darauf ruhenden
bedienungssertigen Einbaustiicken 14, 15 in Pfeil-
richtung A beizu schwenken. AnschlieBend wird ein
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nicht erkennbarer hydraulischer Zylinder innerhalb
der schwenkbaren Plattform 20 betdtigt, der Uber
seinen AnschiuB 26 die Einbaustlicke 14. 15 von
den Tragfldchen 22 auf die fluchtenden ortsfesten
Tragfldchen 23 des Maschinenbettes 10 Uber-
schiebt. Hierbei freten die Messerwelienzapfen 5a,
pa sowie die Vielnutverzahnung 43a der L&ngs-
weile 43 in die Innenblichsen 32 (Fig. 2) der Lage-
rungen bzw. in die Kuppelblichse 44 ein. Daraufhin
werden die Muttern 45 eingesetzt, um die Messer-
wellenzapfen 5a, 8a in die mit konischen Innenfid-
chen versehenen Innenbiichsen 32 einzuziehen
und zu verspannen.

Nachdem die Messer auf Streifenbreite einge-
stellt sind, ist die Messeriiberdeckung durch Betati-
gen der Anstelivorrichtungen einzustellen. Hierzu
wird der einzige Getriebe-Anstellmotor 41 in der
einen oder anderen Richtung betétigt, wodurch alle
Anstsellschnecken 36, 37 der Antriebsseite sowie -
iber die LAngswelle 43 - auch die entsprechenden
Anstellschnecken der Bedienungsseite gedreht
werden. Hierdurch werden auch die Exzenterblich-
sen 33 gedreht, in denen die Messerwellenzapfen
exzentrisch gelagert sind, wie Fig. 4 zeigt. Um die
sich verstellenden Messerwellen stets in senkrech-
ter Mittenebene zu haiten, haben die Anstell-
schnecken 36, 37 gegenldufiges Gewinde, so daf
sich auch die Exzenterblichsen 33 gegenldufig dre-
hen.

Vor oder wihrend des Betriebes werden die
Biegezylinder 16, 17 in dem Sinne mit Druck
beaufschlagt, daB sie eine Spreizkraft auslben.
Uber die feste Einspannung der Messerwellenzap-
fen innerhalb der Einbaustlicke {iber eine ausrei-
chend bemessene definierte Lagerldnge L werden
auf die Messerwellen 5, 6 positive Biegemomente
ausgeiibt, die die Messerliberdeckung wéhrend
des Schneidens insbesondere der in dem mittleren
Bereich der Messerwelle befindlichen Kreismesser
konstant halten. Wie Fig. 2 zeigt. kann die Durch-
biegung der oberen Messerwelle 5 durch einen
Weggeber 55 abgetastet werden, dessen Signale
einer Regeleinrichtung 56 zugeflihrt werden, von
der aus ein Servoventil 57 gesteuert wird. Vom
Servoventil 57 gehen die Leitungen 58, 59 zu den
Biegezylindern 16, 17. so daf die betriebsbeding-
ten Durchbiegungen der Messerwelle nach aufen
geregelt kompensiert werden und die voreingestell-
ten Messerliberdeckungen keine Anderungen er-
fahren. Hierdurch kdnnen unabhiingig von den
Schneidkriften stets gratfreie Schneidkanten er-
zeugt werden.

Die sich unter der Spreizkraft der Biegezylinder
18, 17 einstellenden Kippbewegungen der Uberei-
nanderliegenden Einbaustlicke sind trotz der zugfe-
sten Verbindung dieser Einbaustlicke tber die Zu-
gankerpaare 46 und 48 mdglich. da die Distanz-
stlicke 50 quasi die Kippachsen darstelien und ein
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Abheben der Einbaustlicke im Bereich der vorge-
spannten Zuganker 48 durch die Druckfedern 52
ermdglicht wird.

Anspriiche

1. Lingsteil-Streifenschere flir Bleche und Bén-
der aus Metall. deren die Kreismesser tragenden
Messerwellen zur Einstellung der Messeriiberdec-
kungen anstellbar sind, wogegen die Messerspalte
durch zwischen den Kreismessern angeordnete Di-
stanzhlilsen einstellbar sind,
gekennzeichnet durch die Anwendung einer Bie-
gesteuerung flr die Messerwellen (5. 6) zur Kon-
stanthalfung eingestellter Messeriiberdeckungen
und Messerspalte.

2. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 1.
gekennzeichnet durch unmittelbar an den Zapfen
(5a, 6a; 5b, 6b) der Messerwellen (5, 6) angrei-
fende Krafteinrichtungen (18, 17) zur Biegesteue-
rung der Messerwellen.

3. LAngsteil-Streifenschere nach Anspruch 1.
gekennzeichnet durch ber Hebelarme (12a, 13a;
14a, 15a) an Ubereinanderliegenden Einbaustlicken
(12, 13; 14, 15) der Messerwelilen (5, 86) angrei-
fende Krafteinrichtungen (16, 17), wobei die Mes-
serwellenzapfen (5a. 6a; Sb, 6b) in den Einbaustlic-
ken zur Ubertragung von Biegemomenten auf die
Messerwellen {iber eine definierte Lageridnge (L)
fest singespannt sind.

4. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Kraftein-
richtungen aus doppelt beaufschiagbaren hydrauli-
schen Biegezylindern (16, 17) bestehen.

5. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 3
und 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Biegezy-
linder (16, 17) {iber zylinderseitige und kolbenstan-
genseitige Gelenkbolzen an die Hebelarme (12a,
13a; 14a, 15a) Ubereinanderliegender Einbaustiicke
(12. 13; 14, 15) angeschlossen sind.

B. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 3
und 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Biegezy-
linder zwischen Hebelarmen (14b, 15b) Ubereinan-
derliegender Einbaustikke (14c. 15c) festgelegt
und mit zwei entgegengesetzt aus-und einfahrba-
ren Kolbensiangen (31) versehen sind (Fig. 4).

7. Léangsteil-Streifenschere nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Messer-
wellen (5, 8) durch zwei senkrechte Verstellspin-
deln mit gegenldufigen Gewinden anstellbar sind,
deren Muttergewinde in {bereinanderliegenden
Einbaustlicken in mdglichst grofer Entfernung von
den zugeordneten Krafteinrichtungen angeordnet
sind.

8. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 2
oder 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Messer-
wellen (5, 6) Uber in den Einbaustiicken drehbare
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Exzenterblichsen (33) anstellbar sind, und da8
Ubereinanderliegende Einbaustlicke (12. 13: 14,
15) in der Weise zur Ubertragung von positiven
oder negativen Biegemomenten zug-oder druckfest
miteinander verbunden sind, daB sie Kippbewegun-
gen ausfiihren k&nnen.

9. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, da8 Uibereinanderiiegende
Einbaustiikke (12, 13: 14, 15) durch zwei Paare von
Zugankern (46.48) zugfest miteinander verbunden
sind, daB im Bersich der in gréfter Entfernung von
den zugeordneten Krafteinrichtungen (16, 17) an-
geordneten Zugankern (48) zwischen den Einbau-
stlicken mindestens ein die Kippbewegungen zu-
lassendes Distanzstiick (50) vorgesehen ist. und
daB die in kiirzester Entfernung von den zugeord-
neten Krafteinrichtungen angeordneten Zuganker
(48) an einem Ende eine Druckfeder (52) durch-
greifen, die zwischen einem der Einbaustiikke (12,
14) und der Spannmutter (49) eines jeden Zugan-
kers angeordnet ist.

10. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die Exzenterbichse
(33) mit Zahnkrinzen (35) versehen sind, die mit
senkrechten, in {ibereinanderliegenden Einbaustlic-
ken (38, 39) fluchtend gelagerten oberen und unter-
en Anstelischnecken (36 , 37) im Eingriff sind, und
daB die Anstellschnecken von Ubereinanderliegen-
den Einbaustiicken verschiebebeweglich miteinan-
der gekuppelt sind (40).

11. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anstelischnecken
(36, 37) auf einer Seite der Messerwellen (5, 6)
motorisch angetrieben sind, und daf die untere
Anstelischnecke (37) Uber Kegelrdder (42) mit ein-
er Langswelle (43) verbunden ist, die mit der unter-
en Anstellschnecke auf der anderen Seite der Mes-
serwellen Uber Kegelrdder verbunden ist.

12. Lingsteil-Streifenschere nach Anspruch 11,
bei der die ibereinanderliegenden Einbaustlicke
der Bedienungsseite einschlieBlich der Lager hori-
zontal soweit verschiebbar sind. daB die Zapfen der
Messerwellen frei sind, dadurch gekennzeichnet,
dafl der motorische Antrieb (41) auf der Antriebs-
seite der Messerwellen (5. 6) angeordnet ist und
daf die Lingswelle (43) am bedienungsseitigen
Ende eine Vielnutverzahnung (43a) aufweist, die
mit einer Kuppelblichse (44) im unteren Einbau-
stlick (15) durch die Verschisbebewegung der Ein-
baustlicke sin-und auskuppelbar ist.

13. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einbaustiicke (14,
15) der Bedienungsseite auf einer schwenkbaren
Plattform (20) verschieblich geflihrt sind. deren
Tragfliche (22) in der ersten Schwenklage mit
einer  orisfesten  Tragfldche (23) des Ma-
schinenrahmens (10} der Streifenschere (1) fluchtet
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und die sich in der zweiten. um 90° abge-
schwenkien Schwenklage aufierhalb der senkrech-
ten Mittenebene der Messerwellen erstreckt.

14. LiAngstell-Streifenschere nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch einen
Weggeber (55) zur Erfassung der Durchbiegung
einer Messerwelle (5) sowie eine Regeleinrichtung
(56) zur geregelten Kompensation der Durchbie-
gung der Messerwellen (5. 6).
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