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@ Kutter zum Schneiden und Mischen von Lebensmittein.

&) Ein Kutter zum Schneiden und Mischen- von
Lebensmitteln, vorzugsweise flir die Wurstherstel-
lung, hat einen Maschinenstdnder mit Haupt-und
Auslegerteil, wobei am Auslegerteil eine um eine
senkrechte Achse drehbar angetriebene Kutter-
schissel zur Aufnahme des Schneidgutes angeord-
net ist. Im wesentlichen waagerecht lber der Kutter-
schissel ist eine Messerwelle mit Kuttermessern an-
geordnet, deren Schneidspitzen dicht an der ring-
muldenférmigen Innenfliche der Kutterschiissel vor-
beigehen.

Um einen derartigen Kuiter mit mdégiichst grofer
Schwingungs-und Gerduschddmpfung sowie mit
geringen Fertigungskosten und mdglichst ohne spa-
nabhebende Bearbeitung herstellen zu k&nnen,

@\ wobei ferner das Gewicht reduziert und die Korro-
 sionsbestindigkeit verbessert wird, wird der Ma-
schinenstédnder aus einem Sténder-Hauptteil (1) und
aus einem Stédnder-Auslegerteil (7) getrennt herge-
00 stellt, die anschlieBend miteinander verflanscht wer-
den, wobei sowohl der Stidnder-Hauptteil (1) wie
@Qauch der Stinder-Auslegerteil (7) aus einem
€N Reaktionsharzbeton-GuB besteht (Fig. 1).
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Kutter zum Schneiden und Mischen von Lebensmittein

Die Erfindung betrifft einen Kutter gemis dem
Oberbegriff von Anspruch 1.

Kutter zum Schneiden und Mischen von
Lebensmitteln, die vorzugsweise fiir die Wursther-
stellung eingesetzt werden, haben herk&mmlich
eine um ihre senkrechte Achse drehbar angetrie-
bene, ringmuldenf&rmige Kutterschiissel, die das
Schneidgut aufnimmt. Darliber sind am Ende einer
waagerecht angeordneten Messerwelle Messer an-
geordnet, deren in die zu behandelnde Masse ein-
tauchende Schneidspitzen dicht an der ringmulden-
férmigen Innenfliche der Kutterschiissel vorbeige-
hen.

Die Schiissel wird durch sinen Schilsseldeckel
abgedeckt, der den Kuttermessern angepa#t ist.

Ublicherweise ist der Maschinenstidnder sin-
stiickig ausgebildet und besteht aus spanend bear-
beitetem GrauguB oder Stahiblech. Der Kutter mu8
wegen der Einsatzbedingungen in  Flei-
schereibetrieben mit einer speziellen Korrosions-
schutz lackierung versehen werden. Bei aus Stahi-
blech geschweifiten Stindern ist die gegeniiber
GrauguB8 wesentlich schlechtere Schwingungs-und
Gerduschddmpfung nachteilig. Andererseits haben
sich GrauguB-Stdnder mit einer Verkleidung aus
rostfreiem Edelstahlblech bewéhrt.

Die vorgenannten Stinder-Bauwsisen sind je-
doch kostenaufwendig, was vor allem bei kleinen
Kuttern deswegen unglinstig ist, weil der Sténder
einen wesentlichen Anteil an den Gesamtherstel-
lungskosten ausmacht. Dazu trégt auch bei, daf
die Uibliche Anordnung des Hauptmotors und auch
der Schiisseliagerung mit Schiisselantrieb inner-
halb des Stédnders flir diesen eine komplizierte
Form bedingt, weshalb die Bearbeitung auf einem
Bohr-und Friswerk erfolgen mu8.

Aufwendig ist auch die Herstellung des Schis-
seldeckels als SchweiBkonstruktion aus rostfreiem
Edeistahiblech, obwohl dieses hygienisch einwand-
frei ist. Derartige Deckel haben nur eine sehr
geringe Ldrm-und Schwingungsddmpfung und tra-
gen daher im Beirieb selbst beirdchtlich zur Gerédu-
scherzeugung bei. Uberdies sind sie wirmeleitfa-
hig und stehen infolgedessen in raschem
Wirmeaustausch  mit der Umgebung. Aus
Gewichts-und Preisgriinden ist auch ein Stahl-GuB-
deckel nicht einsetzbar. Schiisseldeckel aus einer
geeigneten Aluminium-GuBlegierung sind wohl ko-
stenglinstiger zu fertigen, doch ist dieser Werkstoff
nur bedingt korrosionsbesténdig. Ferner ist auch
hier die Schwingungs-und Gerduschdampfung un-
befriedigend.

Letzteres gilf auch fiir die bekannten Ausfiih-
rungen der Kutter als Gesamimaschine. Untersu-
chungen haben ergeben, daB selbst mit erhebli-
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chen technischen Aufwendungen die Ladrmabstrah-
lung von Kuttern nach dem Stand der Technik nur
unwesentlich zu mindern ist.

Es ist ein wichtiges Ziel der Erfindung, einen
Kutter der eingangs genannten Art so zu verbes-
sern, daB er eine mdglichst grofe Schwingungs-
und Gerduschddmpfung aufweist, aber dennoch
mit geringen Fertigungskosten mdglichst ohne spa-
nabhebende Bearbeitung herstellbar ist. Die Aufen-
flichen sollen korrosionsbestdndig sein. Ferner
solite auch der Schiisseldeckel vor allem in bezug
auf Schall-und W&rmeisolation, Gewicht und Korro-
sionsbesténdigkeit wesentlich verbessert sein,
ohne daB im Ubrigen seine Funktion irgendwie be-
eintrédchtigt wiirde.

Hauptmerkmale der Erfindung sind im kenn-
zeichnenden Teil von Anspruch 1 angegeben. Aus-
gestaltungen sind Gegenstand der Anspriiche 2 bis
21, wobei flir Anspruch 14 selbstindiger Schutz
beansprucht wird.

Gem&pB der Erfindung bestehen Sténder-Haupt-
teil und Sidnder-Auslegerteil aus
Reaktionsharzbeton-GuB. Sie sind aus separaten
Teilen aufgebaut, die miteinander verflanscht sind.
Da die Hauptkomponenten infolgedessen aufen
und innen korrosionsfest sind, bendtigen sie keinen
weiteren Oberfldchenschuiz und auch keinerlei
nachirdgliche Bearbeitung. Dadurch ergeben sich
erhebliche Kostenersparnisse. Reaktionsharzbeton
besitzt sin sehr gutes Schwingungs-und Lirm-
ddmpfungsverhalten, was bis zu 6,5 mal besser als
bei GrauguB ist, obwohl GrauguB bereits um etwa
den gleichen Faktor glinstiger ist als Stahiblech.
Daher erbringt die Erfindung auBlerdem einen
wesentlichen Beitrag zur Verminderung des Be-
triebsldrms von Kuttern.

Die Weiterbildung nach den Anspriichen 2 bis
6 sieht vor, daB Trag-und Befestigungsteile fest im
Reaktionsharzbeton eingebettet sind, so daB eine
auBerordentlich hohe Stabilitdt gewd&hrieistet ist.
Zur Verbesserung des Schwingungsverhaltens
kann It. Anspruch 7 der Hohlraum des Lagerarms
mit Reaktionsharzbeton ausgegossen sein.

Besondere Einfachheit der Konstruktion erzielt
man bei gleichzeitig kurzen Montagezeiten durch
die MaBnahmen der Anspriiche 8 bis 12, wonach
Hauptmotor und Getriebemotoren angeflanscht sein
kdnnen. Dadurch wird ferner die Wartung begiin-
stigt. Eine spezielle Freilauf-Gestaltung ist in Ans-
pruch 13 angegeben.

Gemi3pB Anspruch 14 besteht der Schiisseldec-
kel aus Reaktionsharzbeton-GuB. Dieses Material
bewirkt eine sehr bedeutsame Verbesserung, weil
durch den Reaktionsharzbeton auch am bzw. im
Schiisseldeckel sine hohe Schwingungs-und Larm-
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ddmpfung erzielt wird, so daB die Gerdu-
schimission wesentlich abgesenkt wird. AuBerdem
ist eine gute Wérmeisolation gegentiiber der Umge-
bung gewihrleistet.

In den Anspriichen 15 bis 19 sind Anordnung
und Ausbildung einer Bewehrung angegeben,
durch die man hohe Festigkeit bei geringem Ge-
wicht erzielt. Wichtig ist insbesondere, daB die Ar-
mierung sich nach Anspruch 15 und 16 in einem
Wandbereich nahe oder Uber dem Wirkungskreis
der Kuftermesser befindet, vor allem gemiB Ans-
pruch 17 dort, wo starke Biegungen, Knicke oder
dergleichen vorhanden sind. Eine spezielle Verstér-
kung eines Kantenbereichs sieht Anspruch 18 vor.
Die Armierung kann It. Anspruch 19 Gitter, Neize,
Gewebe, Viiese und dergleichen aufweisen,
namentlich aus nichtmetallischen Werkstoffen wie
Glas-und/oder Kohlenstoff-Fasern, aber auch in
Form von Metallgittern, -netzen, -geweben oder
dhnlichen metallischen Einlagen. In allen Fillen ist
weder ein Anstrich des Schilsseldeckels noch eine
sonstige Oberfldchenbehandlung erforderlich. Falls
-erwinscht, kann der Reaktionsharzbeton in der
Masse eingefédrbt oder mit einer als Gelcoating
bezeichneten Schicht versehen werden.

Geeignet ist entsprechend Anspruch 20 insbe-
sondere ein Material, das aus 4 bis 15 Gew.%
Reaktionsharz als Bindemittel und aus 96 bis 85
Gew.% eines Gemisches von Mineralien und/oder
synthetischen Zuschlagstoffen besteht, bevorzugt
aus etwa 8 Gew.% Epoxidharz und 92 Gew.%
siner Mischung aus Quarzmehl und Quarzsand
bzw. -kies, gegebenenfalls mit Zusétzen nach Ans-
pruch 21, namentlich Kieselgur flir erhhte Wirme-
ddmmung. Bei Verwendung von Bldhtongranulat
bzw. perlen erhdlt man einen leichten Reaktion-
sharzbeton mit einer Dichte wesentlich unterhalb
2,3 g/dm3 bei geschiossenem Geflige.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus dem Wortlaut der
Anspriiche sowie aus der folgenden Beschreibung
von Ausflihrungsbeispielen anhand der Zeichnung.
Darin zeigen: . -... . - -

Fig. 1 eine Schnittansicht eines Kutters ents-
prechend den Schnittlinien I-1 in Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Kutter von Fig.
1,

Fig. 3 einen Lingsschnitt durch einen Lage-
rarm,

Fig. 4 eine Seitenansicht sines Hauptmotors
und seiner Anbringung, teilweise im Schnitt,

Fig. 5 eine Seitenansicht einer Befestigung
von Haupt-und Getriebemotor eines abgewandelten
Ausflihrungsbeispiels, teilweise im Schnitt und

Fig. 6 einen Ausschnitt aus einer Vorrich-
tung, dhnlich Fig. 1, jedoch bei einem anderen
Ausflihrungsbeispiel.

Der in Fig. 1 und 2 in seiner Gesamtheit darge-
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stellte Kutter hat einen Stdnder-Hauptteil 1 mit Fu-
Bteilen 2, in die jewseils eine Gewindebuchse 3 fiir
einen Maschinenfu 4 eingelassen ist. Ein Deckel 5
schiieft seitlich den. StdnderHauptteil 1 ab. An der
gegenlberliegenden Seitenwand sind in dem
Sténder-Hauptteil 1 Gewindebuchsen 6 zur Befesti-
gung eines Stdnder-Auslegerteils 7 mittels Schrau-
ben 8 eingebettet.

Der Sténder-Ausiegerteil 7 hat einen oben offe-
nen Hohlraum 9, dessen oberen AbschiuB ein Flan-
sch 10 bildet, an dem ein Getriesbemotor 11 in den
Hohiraum 9 hinein hdngend angeordnet ist. An
einem nach oben ragenden Welilenstumpf hat der
Getriebemotor 11 einen Tragteller flir eine Kutter-
schiissel 13. Waagerecht oberhalb der Kutter-
schiissel 13 befindet sich ein Lagerarm 14 mit
einem AusguB 15. Der Lagerarm 14 ist mit einem
Flanschteil 16 im Stidnder-Hauptteil 1 fest singebet-
tet. Eine Messerwelle 17 im Lagerarm 14 ist nahe
seinem vorderen Ende von einem Wilzlager 18
abgestitzt und trdgt einen Messerkopf mit Kutter-
messern 20. Am entgegengesetzten Ende ist die
Messerwelle 16 ebenfalls von einem Wilzlager ab-
gestiitzt und mit einer Riemenscheibe 21 versehen.
Diese ist Bestandteil eines Riementriebes 22, der
Uber eine Motorriemenscheibe 23 |duft. Einzelhei-
ten der Anordnung sind aus Fig. 3 und 4 ersicht-
lich. Um die Messerwslle 17 rasch zum Stillstand
bringen zu kdnnen, ist ferner eine Bremse 24 (Fig.
1) vorgesehen.

Die Kutterschissel 13 ist von einem Schissel-
deckel 25 (Fig. 1 und 2) Ubergriffen. Dieser wird
von einem Lagerteil 26 gehalten, der schwenkbar
an einem Tragarm 27 angeordnet ist, dessen eines
Ende fest in das Stinder-Hasuptteil 1 eingebettet
ist. Zumindest vor der Kutterschiissel 13 ist eine
Schutzschlirze 28 vorhanden. Zur Steuerung und
Bedienung des Antriebes ist am Stidnder-Hauptteil
1 ein Schaltkasten 29 vorgesehen.

Die etwas abgewandelte Ausflihrungsform von
Fig. 3 zeigt einen Lagerarm 30, der mittels Schrau-
ben 32 an einem im Stinder-Hauptteil 1 oben fest

eingebetteten Ankerflansch 31 mittels Schrauben- - -

32 befestigt ist. Entsprechend kann im unteren
Bereich des Stdnder-Hauptteils 1 ein Ankerflansch
33 vorgesehen sein (Fig. 4), an dem ein Hauptmo-
tor 34 mitteis Schrauben 35 angebracht ist. Der
Motor 34 ist von einer Haube 36 abgedeckt.

Im AusfUhrungsbeispiel der Fig. 5 ist eine der
vorbeschriebenen grundsitziich &hnliche Anord-
nung dargestellt, wobei koaxial zum Hauptmotor 34
an der gegeniberliegenden Wand des Stinder-
Hauptteils 1 ein Getriebemotor 40 sitzt, der mittels
Schrauben an einem in den Stdnder-Hauptteil ein-
gebetteten Ankerflansch 41 befestigt ist. Wahrend
der Hauptmotor 34 eine Kupplungs-Motrriemen-
scheibe 37 trdgt, steht dieser am Getriebemotor 40
eine Elastik-Kupplung 38 mit Freilauf 39 ge-
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gentuber. Mittels des langsam laufenden Hilfsantrie-
bes erfolgt eine Mischung des zu verarbeitenden
Gutes.

Wichtig ist, daB Stinder-Hauptteil 1 sowie
Stinder-Auslegerteil 7  erfindungsgemdB8 aus
Reaktionsharzbeton-GuB hergestellt sind. Dies
gewdhrleistet sowohl hohe Festigkeit bei einfacher
Herstellung und klare Formen, als auch erhdhte
Lirm-und Gerduschddmpfung. Zugleich entfiilt
gine spanende Bearbsitung, da die gegossenen
Komponenten sehr glatte, hygienisch einwandfreie
Oberflichen aufweisen. Dadurch ist zudem eine
leichte Reinigung gewihrleistet; eine Rostbildung
findet nicht statt.

Fig. 6 zeigt eine Ausflihrung, bei welcher auch
gin Schisseldeckel 42 aus Reakiionsharzbeton ge-
gossen ist. Dadurch ist das Schneidgut wéhrend
der Behandiung von einheitlichem Wandmaterial
umgeben. Zur Sicherheit kann im Bereich der Kut-
termesser eine Armierung 43 vorgesehen werden.
Mit der gréBte Vorteil besteht in der erheblichen
Schwingungs-und Larmddmpfung. Gleichzeitig wer-
den die Herstellungskosten gesenkt.

Bevorzugt ist die Armierung 43 in dem Bereich
in die Wandung des Schiisseldeckels 42 eingebet-
tet, wo dieser starke Biegungen bzw. Knicke auf-
weist und die Kuttermesser 20 des Messerkopfes
19  {bergreift. Das sehr leichte und -
schwingungsddmpfende Material besitzt vorzii-
gliche Isolationseigenschaften und sorgt daher fiir
sine erhebliche Ddmpfung des Betriebslérms. Dank
der Armierung 43 ist der Schiisseldeckel 42 Uber-
aus stabil. Seine Oberfliche kann glatt oder struk-
turiert sein; eine Oberflachen-Nachbehandlung ist
in keinem Fall erforderlich.

Samiliche aus den Anspriichen, der Be-
schreibung und der Zsichnung hervorgehenden
Merkmale und Vorteile, einschlieBlich konstruktiver
Einzelheiten und rdumlicher Anordnungen, k&nnen
sowohl flr sich als auch in den verschiedensten
Kombinationen erfindungswesentlich sein.

Anspriiche

1. Kutter zum Schneiden und Mischen von
Lebensmitteln, vorzugsweise fir die Wurstherstel-
lung, mit einem Maschinenstdnder mit Hauptteil
und Auslegerteil, mit einer am Auslegerteil an-
geordneten, um eine senkrechte Achse drehbar
angetriebenen Kuiterschiissel zur Aufnahme des
Schneidgutes sowie einer im wesenilichen waage-
recht (iber der Kutterschiissel angeordneten Mes-
serwelle mit Kuttermessern, deren Schneidspitzen
dicht an der ringmuidenfSrmigen Innenfliche der
Kutterschiissel vorbeigehen, dadurch gekennzeich-
net, dag der Maschinenstdnder einen Siénder-
Hauptteil (1) und einen Stdnder-Auslegerteil (7) aui-
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weist, welche getrennt hergestellte, miteinander
verflanschte Bauteile sind, und daf St&nder-Haupt-
teil (1) und
Reaktionsharzbeton-GuB bestehen.

2. Kutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ‘in den Stdnder-Hauptteil (1) ein
Lagerarm (14) mit einem Flanschteil (16) fest ein-
gebettet ist.

3. Kutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Lagerarm (30) an einem im
Sténder-Hauptteil (1) fest eingebetteten Ankerflan-
sch (31) befestigt ist, insbesondere mittels Schrau-
ben (32).

4, Kutter nach- einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da am Sténder-Hauptteil
(1) Gwindebuchsen (6) fest singebettet sind, an
denen der Stidnder-Auslegerteil (7) mittels Schrau-
ben (8) befestigbar ist.

5. Kutter nach wenigstens einem der Ans-
priiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da am
Stdnder-Hauptteil und/oder am Sténder-Auslegerteil
(7) FuBteile (2) mit angegossen sind, in welche
Gewindebuchsen (3) zum Einschrauben von Ma-
schinenflifien (4) fest singebettet sind.

6. Kutter nach wenigstens einem der Ans-
priiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 zur
beweglichen Befestigung eines Lagerteils (26) flir
einen Schiisseldeckel (25, 42) ein Tragarm (27) mit
einem Ende fest in den Sténder-Hauptteil (1) ein-
gebettet ist.

7. Kutter nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Lagerarm (14
bzw. 30) mif einem Hohlraum versehen ist, der
eine Auskleidung (15) aus Reaktionsharzbeton-GuB
aufweist.

8. Kutter nach wenigstens einem der Ans-
priiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in die
Wand des Stdnder-Hauptteiles (1) ein Ankerflansch
(33) eingebettet ist, an welchem ein Hauptmotor
(34) vorzugsweise mittels Schrauben (35) befestigt
ist.

9. Kutter nach wenigstens einem der Ans-

priche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf der -

Stinder-Auslegerteil (7) einen Hohlraum (9) zur
Aufnahme eines Getriebemotors (11) aufweist.

10. Kutter nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Getricbemotor (11) auf einem
senkrecht nach oben stehenden Wellenstumpf ein-
en Tragteller (12) flir die Kutterschissel (13) hal-
fert.

11. Kuter nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf der Hauptmotor (34)
von einer topfférmigen Haube (36) umgeben ist,
welche mit ihrem offenen Ende am Ankerflansch
{33) befestigt ist.

12. Kutter nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, da8 dem Hauptmotor-
Wellenstumpf gegenliberliegend an einem im

Stdnder-Auslegerteil (7) aus-
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Sténder-Hauptteil (1) eingebetteten Ankerflansch

(41) ein Getriebemotor (40) befestigt ist, dessen
Wellenstumpf einen Freilauf (39) aufweist und daB

der Freilauf (39) einen AuBenteil hat, der Uber eine
Elastik-Kupplung (38) mit einer Kupplungs- 5
Motorriemenscheibe (37) verbunden ist.

13. Kutter nach wenigstens einem der Ans-
priche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 zu-
mindest der Kutterschiissel (13) eine Schutz-
schiirze (28) vorgeordnet ist. 10

14, Kutter mit einem Schiisseldeckel (42), ins-
besondere nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
wobei ein Stdnderteil (7) eine waagerecht drehbare
Kutterschiissel (13) lagert, Uber der sich ein mit
Kuttermessern (20) besetzter Messerkopf (19) am 15
Ende einer waagerechten Messerwelle (17) befin-
det, die in einem Lagerarm (14) eines Siinderteils
(1) antreibbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schiusseldeckel (25, 42) aus
Reaktionsharzbston-GuB besteht. 20

15. Kutter nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schiisseldeckel (25, 42) zumin-
dest im Bereich der Kuttermesser (20) armiert ist.

16. Kutter nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Armierung (43) sich in einem 25
Wandbereich zumindest nahe oder Uber dem Wir-
kungskreis der Kuttermesser (20) befindet.

17. Kufter nach einem der Anspriiche 14 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB die Armierung
(43) in Wandbereichen angeordnet ist, die starke 30
Biegungen, Knicke oder dergleichen aufweisen.

18. Kutter nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein den Messerkopf (19) winklig, ins-
besondere etwa rechtwinklig Ubergreifender Ka-
ntenbereich des Deckels (25, 42) armiert ist. 35

19. Kutter nach einem der Anspriiche 15 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daf die Armierung
(43) Netze, Gewebe, Vliese, Gitter oder dhniiche
Einlagen aufweist, insbesondere aus nichtmetalli-
schen Werkstoffen wie Glas-und/oder Kohlenstoff- 40
Fasern oder aus metallischen Werkstoffen wie Ei-
sen und Nichteisenmetalien.

20. Kutter nach wenigstens einem- der Ans- -
priiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der
Reaktionsharzbeton aus 4 bis 15 Gew.% Bindemit- 45
tel und 96 bis 85 Gew.% Zuschlagstoffen besteht,
vorzugsweise aus etwa 8 Gew.% Epoxidharz und
etwa 92 Gew.% inerten Zuschlagstoffen, z.B. einer
Mischung aus Quarzmeh!, Quarzsand und Kies.

21. Kutter nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 50
zeichnet, daB den Zuschlagstoffen Bldhton zuge-
setzt ist, namentlich in Form von Perlen und/oder
daB Warme-und Gerduschddmpfstoffe wie z.B. Kie-
selgur zugesetzt sind.

55
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