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&) Materialbahn.

@ Eine Materialbahn, insbesondere flr Papierma-
schinenbespannungen flir die Pressenpartie einer
Papiermaschine, als Filtermitte! oder als Prefpolster
Flr Spanplattenpressen, weist sich in Laufrichtung
erstreckende, einzelne Lingsfdden und quer dazu
verlaufende, einzelne Querfiden auf. Damit die
Materialbahn eine solche Struktur erhélt, daB sie
einerseits schnell und kostengiinstig herzustellen ist,
andererseits eine grofe Freiheit in der Gestaitung
ihrer Eigenschaften erdffnet, bestehen die in einer
Richtung verlaufenden F&den (1) jeweils aus einem
Seelenfaden (2) und zumindest einem diesen umhl-
lenden Maschenfaden (3).
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Materialbahn

Die Erfindung betrifft eine Materialbahn, insbe-
sondere flir Papiermaschinenbespannungen flir die
Pressenpartie einer Papiermaschine, als Filtermittel
oder als Prefpolster flir Spanplattenpressen, mit
sich in Laufrichtung erstreckenden, einzelnen
Lingsfiden und quer dazu verlaufenden, einzeinen
Querféden.

Materialien flir Papiermaschinenbespannungen,
Filtermittel oder PreBpolster werden in vielfdltigen
Ausflihrungsformen hergestelit. In den meisten Fal-
len werden fUr die TrAgerstruktur Gewebe verwen-
det. Zur Erzielung einer weichen Oberifldche wer-
den volumindse Fdden eingewebt und vernadelt
und/oder es wird ein Vlies aufgenadelt. In beiden
Fdllen entsteht eine Bespannung mit filzartigem
Charakter.

Daneben ist versucht worden, Papierma-
schinenbespannungen aus einer Kettenwirkware
herzustellen, wie sich der DE-OS 24 36 293 ent-
nehmen 188t. Zur Unterstiizung der Strukiurbe-
stdndigkeit der Kettenwirkware wird vorgeschlagen,
in Kett-und/oder SchuBrichtung zusiizliche Garne
einzulegen. Obwohi man sich durch die Verwen-
dung einer Kettenwirkware als Trégerstruktur Ko-
stenvorteile versprechen konnte, sind bisher solche
Papiermaschinenbesoannungen nicht zum Einsatz
gekommen.

Sieht man von der Entwickiung der Drahtglie-
derbdnder ab, ist vielmehr die klassische
Papiermaschinenbespannung bzw. das klassische
Filtermittel mit einem Gewebe als Trdgerstrukiur
weiterentwickelt worden. So ist beispielsweise in
der EP-PS 59 973 ein Nagfilz beschrieben, bei
dem einige der sich in L&ngsrichtung erstrecken-
den Kettfdden als gesirickte Faden ausgebildet
sind. Diese Fiden sind elastisch komprimierbar
und sollen auf diese Weise die Rlickelastizitdt und
die Entwdsserung verbessern. Dieser Naffilz hat
jedoch wie alle Filze, die ein Gewebe als Tréger-
struktur aufweisen, den Nachieil, daB die Herstel-
lung insbesondere von breiten Bespannungen zeit-
und damit kostenaufwendig ist.

Schiieflich sind Maschinenfilze, beispislsweise
Flr Filtrierzwecke, bekannt, die aus in Querrichtung
parallel verlaufenden, volumindsen Fdden und sich
in Langsrichiung parallel im Abstand zueinander
erstreckenden Trikotndhten bestehen (DE-OS 22
13 421). Dabei gehen die Querfdden durch die Ma-
schen der Trikotndhte und wird das so gebildete
Material anschliefend zum Zwecke der Verfilzung
genadelt. Die Querfdden bilden dabei im wesentli-
chen das filterwirksame Fasermaterial, wihrend die
Trikotndhte eine gewisse Festigkeit in Langsrich-
tung verleihen. Allerdings ist ein Maschinenfilz mit
diesem Aufbau den hohen Beanspruchungen,
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denen Papiermaschinenbespannungen oder Pre-
Bpolstr ausgesetzt sind, nicht gewachsen und de-
shalb fUr diesen Zweck ungeeignet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein-
er Materialbahn eine soiche Struktur zu geben, daB
sie einerseits schnell und kostengtinstig herzustel-
len ist, andererseiis eine groBe Freiheit in der Ge-
staltung ihrer Eigenschaften er&ffnet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurctr -

geldst, daB die in einer Richtung verlaufenden
Fdden, vorzugsweise die Lingsfdden, jeweils aus
einem Seelenfaden und zumindest einem diesen
umbhiillenden Maschenfaden bestehen.

Erfindungsgemé&B haben die in einer Richiung
verlaufenden FiAden einen besonderen Aufbau.
Jeder dieser Féden bildet fiir sich eine Einheit aus
Seele und Hille, wobei die Hiille von einem Ma-
schenfaden, insbesondere einem kettengewirkien
Faden gebildet wird. Die Verbindung dieser Faden
in Querrichtung wird allein durch die Querfdden
hergestellt.

Dieser Aufbau einer Materialbahn erlaubt trotz
der eher gewebedhnlichen Ausbildung die schnelle
und kostenglinstige Herstellung auf einer Wirkma-
schine. Auf einer solchen Maschine 148t sich
gleichzeitig die erforderliche Anzahl Maschenfiden
nebensinander erzeugen, wobei - ebenfalls gleich-
zeitig - der Seelenfaden eingelegt werden kann.
Dabei kann der Seelenfaden optimal den jeweiligen
Anforderungen angepaBt werden. Insoweit besteht
groBe Freiheit, die verschiedensten Materialien vor-
zusehen bzw. mitsinander zu kombinieren. Durch
den Maschenfaden wird der Seelenfaden derart
zusammengehalten, daB eine Verzwirnung der ein-
zelnen Garne des Fadens nicht notwendig ist. Es
reicht aus, wenn er als Fadenbiindel vorliegt. Es
kénnen deshalb auch Garnmaterialien verwendet
bzw. kombiniert werden, die sich nicht miteinander
verzwirnen lassen. Davon abgesehen kdnnen auch
sehr voluminése Fiden hergestellt werden. Durch
Einsparen der Zwirnerei enistehi ein zusdizlicher
Kosteneinsparungseffekt.

Die in der anderen, vorzugsweise in der Quer-
richtung verlaufenden Fdden kdnnen ebenfalls auf
der Wirkmaschine in Form von Magazinschiissen

" eingelegt werden. Sie durchkreuzen dann die Ma-

schen und legen sie in Querrichtung fest.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemifen
Materialbahn besteht darin, daB die Bespannung
eine ausgeprigte Langsstruktur in Richiung der
aus Maschen-und Seelenfaden gebildeten Féden
hat. Soweit diese Materialbahn als Papierma-
schinenbespannung verwendet wird und diese
Struktur  in  Lingsrichtung der  Papierma-
schinenbespannung verlduft, entsteht hierdurch
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eine Drainagewirkung in dieser Richtung. Unter Be-
rlicksichtigung der neuesten Erkenntnisse Uber die
Entwdsserung im Pressenspalt zwischen zwei
PreBfwalzen ist eine solche Drainagewirkung auBe-
rordentlich erwiinscht und fihrt zu einer hohen
Entwisserung der Papierbahn.

Die Maschenfdden bestehen zweckmaBiger-
weise aus einem dlnnen Monofil, da sie Zugkréfte
nur in geringem Mafe aufnehmen missen. Die
Zugkréfte werden ndmlich zweckmdgigerweise von
die Seelenfdden bildenden oder als Teil der See-
lenfdden vorhandenen Zugfiden Ubernommen.
Daneben k&nnen dann noch Flllfiden aus den ver-
schiedensten Materialien eingelegt werden, um den
Seelenfdden das gewiinschite Volumen zu geben.
So k&nnen beispielsweise Spinnfasergarne, Muliifi-
lamente, Schaumstoffroilen, Bandchengebilde oder
sogar Mineraifasern, Stroh, Papier, sowie elekirisch
leitfahige Materialien wie Metallfasern oder derglei-
chen eingelegt werden. Soweit ein Zugfaden vor-
handen ist, kommt es auf die Zugfestigkeit der
Fillfdden nicht mehr an, so daB auch Garn-bzw.
Fadenmaterial Verwendung finden kann, das nur
geringe Zugkréfie aufzunehmen in der Lage ist.

Soweit die in der anderen Richtung verlaufen-
den Faden als MagazinschuB durch die Maschen
der Maschenfidden gelegt werden, empfiehlt es
sich, sie s@mitlich auf einer Seite der Seelenfiden
verlaufen zu lassen, und zwar zweckmiBigerweise
auf deren Riickseite. Die Papierberlhrungsseite
wird in diesen Fillen nur von den Fiden gebildet,
die aus der Kombination von Maschen-und Seelen-
fadden gebildet sind. Entsprechend entsteht auch
auf dieser Seite eine ausgeprigte LAngsstruktur
mit gutem Drainageeffekt.

Selbstverstédndlich besteht auch die Md&glich-
keit, die beiden Fadenarten miteinander zu verwe-
ben, auch wenn dies mit zusdtzlichem Aufwand
verbunden ist.

FlUr die in der anderen Richtung verlaufenden
Faden bieten sich Monofile, aber auch insbeson-
dere dinne Muitifile an, da letziere eine hdhere
Rutschfestigkeit haben und demgemiB flir eine
bessere Querstabilitdt der LAngsfdden sorgen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, daB die Materialbahn als Nadelfilz ausge-
bildet ist. Dies kann dadurch geschehen, daf die
Seelenfdden aus volumindsem Fasermaterial gebil-
det werden, das zum Zwecke der Verfilzung verna-
delt wird. Es kann aber auch ein Faserviies auf
zumindest einer Seite der Bespannung aufgebracht
und durch Vernadelung mit dem Fadengelege ver-
bunden werden. Ein solcher Nadelfilz ist insbeson-
dere als Filtermittel, aber auch als Papierma-
schinenbespannung, insbesondere als Naffilz flr
die Pressenpartie, geeignet.

Daneben besteht auch die Mdglichkeit, die
Materialbahn in ein flissigkeitsundurchldssiges
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Kunststoffband sinzulagern, um ein solches Band
in NaBpressen mit verldngertem Pressenspalt ein-
zusetzen (vgl. EP-A3-0 138 797, DE-A1-32 31 039).
Alternativ oder in Kombination dazu kann auch
vorgesehen sein, daB die Materialbahn nur teiiwei-
se in ein flissigkeitsundurchidssiges Kunststoff-
band eingelassen ist und an einer Seite der Kunst-
stoffbahn unter Bildung von offenen Kandlen zur
Flussigkeitsabfihrung vorsteht (vgl. EP-A2-0 098
502, DE-A1-32 35 468). Die erfindungsgeméfe
Materialbahn 48t sich also vielfaltig einsetzen.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von
Ausfihrungsbeispielen n#her veranschaulicht. Es
zeigen:

Figur (1) eine Draufsicht auf den Ladngsfaden
Fir eine Papiermaschinenbespannung;

Figur (2) einen Querschnitt durch den Ldngs-
faden gemas Figur (1);

Figur (3) eine Draufsicht auf einen Teil einer
Papiermaschinenbespannung unter Verwendung
der Lingsfdden gem&B den Figuren (1) und (2).

Der in den Figuren (1) und (2) dargestelite
Langsfaden (1) besteht im Grundsatz aus einem
Seelenfaden (2) und einem den Seelenfaden (2)
umschlieBenden, ketiengewirkien Maschenfaden
(3). Der Seelenfaden (2) bildet - wie insbesondere
Figur (2) zeigt - ein Fadenbilinde!l aus insgesamt
sechs Einzelfdden (4, 5, 6, 7, 8, 9). Zwei (4, 8)
dieser Einzelfdden sind als Monofile aus einem
zugkréftigen Werkstoff, beispielsweise Polyamid,
ausgebildet und nehmen im wesentlichen die auf
den Lingsfaden (1) wirkenden Zugspannungen auf.
Die Ubrigen Einzeifiden (5, 6, 7, 9) kdnnen aus
den verschiedensten Werkstoffen bestehen, da sie
durch die monofilen Einzelfdden (4, 8) zugkraftent-
lastet sind. Das Fadenbindel ist nicht miteinander
verzwirnt, weil es durch den Maschenfaden (3)
umhillt und damit zusammengehalten wird.

Figur (3) zeigt einen Ausschnitt aus einer
Papiermaschinenbespannung, die unter Verwen-
dung der in den Figuren (1) und (2) dargestellien
Ldngsfdden (1) hergestelit worden ist. Die Ldngsfa-
den (1) verlaufen parallel in Laufrichtung der
Papiermaschinenbespannung. Die Fadendichte ist
relativ gering, beispielsweise drei Fiden/cm. Auf
diese Weise entstehen zwischen den L&ngsfdden
(1) entsprechend gerichtete Drainagekanile, die
die Entwdsserung unterstlitzen. In Querrichtung
verlaufen in regelméBigen Abstdnden Maschinen-
schiisse - beispielhaft mit (10) bezeichnet -. Sie
durchkreuzen jeweils die Maschen der Ma-
schenfdden (3) und liegen an der Unterseite der
Seelenfdden (2) an. lhr Abstand zueinander kann
durch die Maschenzahl pro L&ngeneinheit und
dadurch variiert werden, daB nicht durch jede Ma-
sche ein Maschinenschuf8 (10) gelegt wird. So kann
beispielsweise die Maschendichte bei 6 bis 9 Ma-
schen/em und die Magazinschufidichte bei 3



5 ' 0 290 653 6

Faden/cm liegen. Selbstverstdndlich kdnnen auch
andere Werte in Frage kommen.

Der in Figur (3) dargestelite Ausschnitt zeigt
nur eine Lage der Papiermaschinenbespannung. Es
besteht die Mdglichkeit, mehrere solcher Lagen
Ubereinanderzulegen und durch Nadelverfilzung
miteinander zu verbinden. Werden die Nahtsteilen
der einzelnen Lagen versetzt zueinander angeord-
net, kann auf eine besondere Nahtverbindung ver-
zichtet werden.

Anspriiche

1. Materialbahn, insbesondere fUr Papierma-
schinenbespannungen flir die Pressenpartie einer
Papiermaschine, als Filtermittel oder als Prefpol-
ster fiir Spanplattenpressen, mit sich in Laufrich-
tung erstreckenden, einzelnen Lingsfiden und
quer dazu verlaufenden, einzelnen Querfdden,
dadurch gekennzeichnet, daB die in einer Richtung
verlaufenden Fiden (1) jeweils aus einem Seelen-
faden (2) und zumindest einem diesen umhillen-
den Maschenfaden (3) bestehen.

2. Materialbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnef, daB die Lingsfdden (1)
jeweils aus einem Seelenfaden (2) und zumindest
ginem diesen umhliillenden Maschenfaden (3) be-
stehen.

3. Materialbahn nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Maschenfaden
(3) als Kettenwirkfaden ausgebildet ist. )

4. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Maschenfaden
(3) aus einem Monofil besteht.

5. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Seelenfaden (2)
aus einem nicht verzwirnten Fadenbiindel besteht.

6. Materialbahn nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, da zumindest einer der
das Fadenbiindel bildenden Einzelfdden (4, 5, 6, 7,
8, 9) als Flillfaden (6, 7, 8, 9) und zumindest ein
anderer als die Zugkrifte aufnehmender Zugfaden
(4, 5) ausgebildet sind.

7. Materialbahn nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest einer der
das Fadenbiindel bildenden Einzelfdden (4, 5, 6, 7,
8, 9) aus elekirisch leitfdhigem Material bestent.

8. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf die in der anderen
Richtung verlaufenden Fiden als Magazinschufl
(10) durch die Maschenfidden (3) verlaufen.
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9. Materialbahn nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Magazinschiisse
(10) auf der Rickseite der Seelenfdden (2) verlau-
fen.

10. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daf die in der einen Rich-
tung verlaufenden, aus Seelen-und Maschenfdden
bestehenden Faden mit denen in der anderen
Richtung verlaufenden Fiden verwebt sind.

11. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die in der anderen
Richtung verlaufenden FZden (10) als Moncfile
oder Multifile ausgebildet sind.

12. Materialbahn nach einem der Anspriche 1
bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialbahn als
Nadelfilz ausgebildet ist.

13. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialbahn auf
zumindest einer Seite ein aufgenadeltes Faservlies
aufweist.

14. Materialbahn nach einem der Anspriiche 1
bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialbahn in
ein fliissigkeitsundurchldssiges Kunststoffband ein-
gelagert ist.

15. Materialbahin nach einem der Anspriiche 1
bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialbahn nur
teilweise in ein flissigkeitsundurchldssiges Kunst-
stoffband eingelassen ist und an einer Seite des
Kunststoffbandes unter Bildung von offenen Kané-
len zur Flussigkeitsabflihrung vorsteht.
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