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@ Verfahren und Vorrichtung zum Speichern eines Schussfadenstiickes in einem

Schussfadenmagazin eines Schussfadentragers.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum
Speichern eines Schuffadenstlickes vorbestimmter
Linge in esinem Schufifadenmagazin sines Schuffa-
denirdgers (1) wird Schuffaden (31) in einem Luft-
strahl pneumatisch in das SchuBfadenmagazin ein-
gebracht, wobei wihrend dieses Einbringens des
SchuBfadens eine Relativbewegung zwischen dem
Luftstrahl und dem SchuBfadentrdger quer zu dem
Luftstrahl und zumindest Uber die Linge des SchuB-
fadenmagazins erzeugt wird. Der Luftstrahl wird
dabei in dem SchuBfadenmagazin auf einem im
wesentlichen U-f6rmigen Weg durch zwei nebenei-
N nanderliegende, sich in Schuffadentrigerldngsrich-
tung erstreckende und in der Tiefe des Schuffaden-
coitrdgers miteinander in Verbindung stehende Kam-
@mern (11, 12) gefithrt. In der zuerst durchstrémten
O Kammer (11) wird der SchuBfaden von dem Luft-
¢ strahl getrennt und in im wesentlichen zickzack-oder
G mianderfdrmiger Anordnung Uber die Linge der
Kammer verteilt zurlickgehalien; durch die zwsite
© Kammer (12) strdmt der Luftstrahl aus.
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Verfahren und Vorrichtung zum Speichern eines SchuBfadenstiickes in einem Schulfadenmagazin

eines SchuBfadentrdgers

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Spei-
chern eines SchuBfadenstlickes vorbestimmter
LAnge in einem SchuBfadenmagazin eines Schuf-
fadentrdgers, bei dem der SchuBfaden in einem -
scharf gebiindelten Luftstrahi pneumatisch in das
Schuffadenmagazin eingsbracht und wihrend die-
ses Einbringens des SchuBfadens eine Relativbe-
wegung zwischen dem Lufistrah! und dem Schug-
fadentrdger quer zu dem Luftstrahl und zumindest

{iber die Linge des SchuBfadenmagazins erzeugt

wird.

AuBerdem bezieht sich die Erfindung auf eine
Vorrichtung zur Durchfilhrung dieses Verfahrens
mit einem mit Druckiuft beaufschiagten Injektor,
dem der SchuBfaden von einer Liefervorrichtung
zufihrbar ist, mit wenigstens einem ein Schuffa-
denmagazin aufweisenden SchuBfadentrdger, der
auf einem Bewegungsweg mit der offenen Seite
seines Schupfadenmagazins nahe der Luftaustritts-
diise des Injektors an diesem vorbeifihrbar ist,
sowie mit Antriebsmitteln zur Erzeugung einer
Relativbewegung zwischen dem Schuffadenirdger
und dem lInjektor wdhrend des Einbringens des
Schupfadens in das Schuffadenmagazin.

Beispielsweise aus der US-PS 3626 990 ist es

bekannt, in das SchuBfadenmagazin eines konti-

nuierlich umlaufenden SchuBfadentrdgers einer
mehrsystemigen Webmaschine mittels eines mit
Druckluft beaufschiagten Injektors ein abgemesse-
nes SchuBfadenstlick kontinuierlich einzubringen.
Um zu vermeiden, daB der Schuffaden in dem
Schuffadenmagazin in Form mehr oder minder un-
geordneter Anhdufungen von Fadenwindungen und
-schleifen abgelegt wird, die sich beim Abziehen
des Fadens wihrend des SchuBfadeneintrags in
das Webfach erfahrungsgemiB gegenseitig verha-
ken und damit einen ordnungsgemiBen Schufifa-
deneintrag unmdglich machen, ist das SchuBfaden-
magazin durch quer zu der Lingsmittelebene des
Schupfadenirdgers ausgerichtete Querwidnde in
eine Vielzahl ldngs des SchuBfadentrdgers hinterei-
nander angeordneter Kammern unterteilt. Beim
Vorbeifahren des Schupfadenirégers an der Luftau-
strittsdiise des Injektors wird der SchufBfaden
gleichmiBig in getrennten Windungen auf diese
Kammern verteilt. Aus aerodyhamischen Griinden
kdnnen die Kammern aber nicht beliebig eng aus-
gebildet und beliebig dicht nebeneinanderliegend
angeordnet werden, mit der Folge, daB eine be-
stimmte, verhdltnismagig groBe Gesamtlinge des
SchuBfadentrdgers nicht unterschritten werden
kann. Dies ist deshalb unerwlinscht, weil die Zahl
der bei einer mehrsystemigen Webmaschine hin-
tereinander umlaufenden Schuffadentrdger umso
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gréBer sein kann, je kiirzer der einzelne Schuffa-
denirdger ist. Dies bedeutet, daB bei Verwendung
kiirzerer Schuffadentrdger bei gleicher Umlaufge-
schwindigkeit der SchuBfadentridger eine entspre-
chend h&here Schufeintragsleistung der Webma-
schine erzielt werden kann.

Die hintereinander angeordneten Einzelkam-
mern des bekannten SchuBfadentrdgers sind an
ihrem Boden gedfinet, um ein ungestbries Abstré-
men der von dem Injekior eingeblasenen Luft auf
der der Injektordiise gegeniiberliegenden Seite zu
ermdglichen. Da aber andererseits sichergestelit
sein mug, daB gelegentlich in einzelnen Kammern
auftretende (berlange SchuBfadenschieifen durch
die Offnung am Boden der Kammern austreten und
an der Unterseite des SchuBfadentrdgers vorsie-
hend sich auf der Schupfadentrigerbahn verfangen
oder sonstwie den Webvorgang beseintrdchtigen,
muB der Boden der Kammern unter Ausbildung
verhdltnismagig kleiner Offnungen perforiert sein.
Diese kleinen Offnungen neigen aber, abhéngig
von dem verwendeten Garnmaterial, nach kiirzeren
oder I4ngeren Betriebszeitrdumen zum Verstopfen
durch Flaumbildung; sie missen daher regelmaBig
gereinigt werden, was einen Betriebsstillstand der
Webmaschine bedeutet.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Weg zum
Speichern eines SchuBfadenstlickes vorbestimmter
Linge in einem SchuBfadenmagazin eines Schus-
fadentrdgers zu weisen, der es gestattet, mit einem
sehr kurzen Schufifadenmagazin und damit mit ein-
em entsprechend kurzen SchufBfadentrdger das
Auslangen zu finden, um eine grofe SchuBfaden-
linge unierzubringen, wobei unerwiinschie Flau-
mansammiungen in dem SchuBfadenmagazin ver-
mieden sind.

Zur L6sung dieser Aufgabe ist das eingangs
genannte Verfahren erfindungsgemas dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Luftstrahl in dem SchuBfa-
denmagazin auf einem im wesentlichen U-fSrmigen
Weg durch zwei breitseitig nebeneinanderliegende,
sich in SchuBfadentrdgerldngsrichtung erstrec-
kende und in der Tiefe des SchuBfadenirdgers
miteinander in Verbindung stehende Kammern
geflihrt wird und dabei der SchuBfaden in der von
dem Luftstrahl zuerst durchstrdmten Kammer von
dem Luftstrahl getrennt und in im wesentlichen
zickzack-oder mianderfdrmiger Anordnung {ber
die Linge der Kammer verteilt zurlickgehaiten wird
und die Luft nach der Umlenkung des Lufistrahls
um 180° durch die zweite Kammer aussirdmen
lassen wird.

Mit Vorteil wird dabei der Luftstrahl zumindest
in der ersten Kammer durch einen Bereich mit im
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wesentlichen quer zu seiner Strdmungsrichtung
ausgerichteten, eng nebeneinanderstehenden und
einenends verankerten elastische Haaren oder Bor-
sten hindurchgefiihrt.

Eine zur Durchflinrung dieses Verfahrens ein-
gerichtete Vorrichtung mit den eingangs genannten
Merkmalen ist erfindungsgemdB dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der SchufBfadentrdger zumindest eine
sich mit ihrer Ldngsabmessung in der Langsrich-
tung des  SchufBfadentrigers  erstreckende
Schufifaden-Magazinkammer von im wesentlichen
U-formiger Querschnittsgestalt aufweist, die durch
eine ldngsgerichtete Querwand in zwei nebeneinan-
derliegende Idngliche Kammern unterteilt ist,
welche durch eine spaltartige Offnung im Grunde
der Magazinkammer miteinander in Verbindung
stehen, daB der Injektor mit seiner Diise auf eine
erste der beiden Kammern ausgerichtet ist und dag
zumindest in der ersten Kammer ein behaarter
oder beborsteter Bereich mit quer zu der Trenn-
wand gerichteten, einenends verankerten sowie
eng beieinanderstehenden elastischen Haaren oder
Borsten vorhanden ist.

Da die im Querschnitt U-férmige SchuBfaden-
Magazinkammer keine in dem Strdmungsweg der
Luft liegende Verengungen oder dergl. aufweist,
sondern die von dem Injektor eingeblasene Luft
durch die zweite Kammer (ber die gesamte Maga-
zinldnge austreten kann, ist auch das Problem ein-
er Versiopfung von LuftdurchlaBkandlen durch An-
sammlung von unvermeidbarem Flaum von vornhe-
rein beseitigt. Der den SchuBfaden in die erste
Kammer einbringende - Luftstrahl durchbldst beide
Kammern und bewirkt damit eine sténdige Reini-
gung von Flaum, die den Webvorgang deshaib
nicht stdren kann, weil das Einbringen des SchusB-
fadens in die SchuBfaden-Magazinkammer bai
auBerhalb des Webfachs befindiichem SchuBfaden-
trdger erfolgt. Um zu verhindern, daB die ausgebla-
senen Flaumteilchen in die Atmosphire gelangen,
kénnen dem SchufBfadentrdger dem Ausgang der
zweiten Kammer benachbarte Flaumfiitermittel zu-
geordnet sein, die wdhrend des Einbringens des
SchuBfadens in die SchuBfaden-Magazinkammer
wirksam sind.

Das neue Verfahren und die neue Vorrichtung
gestatten es, in einer im Vergleich zu bekannten
Ausflhrungsformen wesentlich kirzeren
SchuBfaden-Magazinkammer eine betréchilich gré-
Bere Schufifadenldnge unterzubringen. Dabei hat
sich gezeigt, daB der aus der Dise des Injektors in
dem Luftstrahl austretende SchufBfaden,dhnlich ein-
er im Wind stehenden Fahne, eine Flatterbewe-
gung ausflihrt. Bei der Relativhewegung zwischen
dem SchuBfadentrdger und dem Injektor, bei der
die SchuBfaden-Magazinkammer dicht an der Injek-
tordlise vorbeibewegt wird, erfolgt deshalb zwar ein
kontinuierlicher Eintrag des SchuBfadens in die er-
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ste  Kammer _enisprechend der Relativge-
schwindigkeit, doch wird der Faden mit einer ge-
geniiber der Luftstrahlgeschwindigkeit wesentlich
geringeren Geschwindigkeit selbstidtig zickzack-
oder méanderfdrmig in die erste Kammer einge-
legt. Er wird zwischen der Behaarung oder Bebor-
stung und der dieser gegeniiberliegenden glatten
Kammerwand gehalten, wobei die Behaarungs-oder
Beborstungsdichte und die Haar-oder Borstenldnge
dem jeweiligen Schufifadenaufbau und -material
(Kammgarn-Streichgarn; Fadenstdrke, Fadensteifig-
keit etc.) angepaft sind.

Die Haare oder Borsten erstrecken sich zweck-
méBigerweise in der Regel im wesentlichen Uber
die gesamte Breite der ersten Kammer. Sie kénnen
vorzugsweise an der Trennwand verankert sein. Ist
die Trennwand dann [8sbar in den SchuBfadentri-
ger eingesetzt, so kdnnen Trennwidnde mit unter-
schiedlicher Behaarung oder Beborstung oder auch
unterschiedlicher HShe in den SchuBfadentriger
wahlweise eingefligt werden, um damit eine Anpas-
sung an unterschiedliche Eigenschaften der zur
Verwendung kommenden Schuffdden zu ermdgli-
chen.

-Beispielsweise bei einem pl&tzlichen Notstill-
stand der Webmaschine kdnnen erfahrungsgemis
UnregelmiBigkeiten beim Einbringen des Schuffa-
dens in das Schuffadenmagazin aufireten, mit der
Folge, daB es kurzzeitig zur Lieferung von Schuffa-
denUbermengen kommt. Wegen der im Querschnitt
U-fdrmigen Ausbildung der Schuffaden-Magazin-
kammer ist eine solche gelegentlich aufiretende
Uberldnge aber deshalb véllig unschidlich, weil sie
einfach in der zweiten Kammer abgespeichert wird,
ohne aus dem SchugBfadentrdger auszutreten und
damit in das Wsbfach eingeschleppt werden zu
kénnen. Dabei kann es von Vorteil sein, wenn auch
die zweite Kammer einen enisprechend behaarten
oder beborsteten Bereich enthilt, der solche in die
zweite Kammer hineinragenden SchufBfadeniiber-
langen abfingt. Die Haare oder Borsten dieses
Bereiches der zweiten Kammer kdnnen vorzugs-
weise in einem Abstand vor der gegeniberliegen-
den Kammerwand endend ausgebildet sein; auch
kann die Behaarung oder Beborstung in den bei-
den Kammern eine unterschiedliche Dichte aufwei-
sen, wobei die Dichte in der zweiten Kammer in
der Regel geringer gewéhit werden kann.

Die durch die Trennwand voneinander getren-
nten beiden Kammern kdnnen die gleiche Tiefe
aufweisen, womit die sich iUber die Magazinldnge
erstreckende schlitzartige Eintritts-und Austritts6ff-
nung flr den Luftstrahi auf der gleichen, dem Injek-
tor zugewandten Seite des Schuffadentrigers an-
geordnet sind. Es kann aber auch vorteilhaft sein,
da die zweite Kammer eine geringere Tiefe als
die erste Kammer aufweist, so daB die Luftaustriti-
s6ffnung sich Uber die zu der Trennwand parallele
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Seitenwand des SchuBfadentrdgers erstreckt. Ab-
gesehen von der dadurch erzielten Materialerspar-
nis flir den SchuBfadentrdger,ergeben sich dadurch
unter Umsténden glinstigere Ausblasverhilinisse
fur die Luft widhrend des pneumatischen Einbrin-
gens des SchuBfadens in die erste Kammer.

Die erwidhnte Behaarung oder Beborstung in
der ersten und gegebenenfalls in der zweiten Kam-
mer kann an sich in jeder bekannten geeigneten
Weise angebracht werden. Als besonders wirt-
schaftlich hat es sich erwiesen, wenn die Behaa-

rung oder Beborstung durch Beflockung der Trenn- -

wand und/oder der jeweiligen Kammerwand herge-
stellt ist.

Schlieflich ist es zweckmiBig, daB der Injektor
mit seinem Ende in die erste Kammer eintauchend
angeordnet ist, so daB eine Stdrung des aus der
Diise austretenden Luftstrahls sicher vermieden ist.

Fir einen ordnungsgemdfBen Eintrag des
SchupBfadens in das Webfach ist es in der Regel
zweckmiBig, daB an dem SchuBfadentrdger, an-
schliefend an das Schufifadenmagazin, eine
Fadenbremse angeordnet ist, die zwei den Faden
zwischen sich aufnehmende, mit vorbestimmter
elastischer Vorspannung gegeneinandergedriickte
Bremsflichen aufweist, von denen wenigstens eine
an einem querbeweglich gelagerten Teil angeord-
net ist. Wenn nun, wie erwdhnt, der Injektor mit
seinem Ende in die erste Kammer eintauchend
angeordnet ist, kann in einer besonders vorteilhaf-
ten Ausflhrungsform die Anordnung derart getrof-
fen sein, daB der Injektor unmittelbar als Betdtigun-
gselement flir die Fadenbremse ausgebildet oder
mit einem solchen Betitigungselement verbunden
ist. Dazu kann das Betdtigungselement im wesentli-
chen keiiférmig ausgebildet und mit seiner Keil-
schneide auf die Fuge zwischen den sich auf der
Einlaufseite erweiternden Bremsfldchen ausgerich-
iet sein. Durch diese Ausbildung wird erreicht, daB
nach Beendigung des Abspeicherns des SchuBfa-
dens in der SchuBfaden-Magazinkammer in der be-
schriebenen Weise der Schuffaden in unmittelba-
rer Ndhe seiner Austritisstelle aus der Dise des
Injektors zwischen die durch das Betdtigungsele-
ment voneinander gefrennten Bremsfldchen der
Fadenbremse eingelegt wird. Das Offnen der
Fadenbremse und das Einlegen des SchuBfadens
zwischen die Bremsflachen sind somit selbstiftig
mit der Relativbewegung zwischen dem Schuffa-
dentrdger und dem Injektor exakt synchronisiert.
AuBerdem werden die Bremsfldchen der gedffne-
ten Fadenbremse von dem den SchuBfaden tran-
sportierenden, aus der Duse des Injekiors austre-
tenden Luftsirahls abgeblasen und damit dauernd
von Flaum reingehalten.

Einfache konstruktive Verhilinisse ergeben
sich, wenn eine Bremsfldche starr mit dem Schug-
fadentriger verbunden ist, d.h. daB-lediglich die
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andere Bremsfliche an dem SchufBfadentrdger be-
weglich gelagert sein muB. Auch k@nnen die
Bremsfldchen mit einem verschleiffesten Material
beschichtet sein, was insbesondere bei der Verar-
beitung von Kunststoffdden von Bedeutung ist. Um
zu vermeiden, daB der SchuBfaden beim Eintrag in
das Webfach aus der Fadenbremse freikommt,
kdnnen im Bereiche wenigstens der nach aufen
weisenden Berandung der Bremsfldchen Rickhal-
temittel flir den SchuBfaden angeordnet sein. Diese
Riickhaltemittel kdnnen mit Vorteil die Fuge zwi-
schen den beiden Bremsflichen Ubergreifende
Vorspriinge im Bereiche der beiden Bremsflédchen
aufweisen.

Wie die praktische Erfahrung gezeigt hat,
gewihrleistet die Erfindung ein sicheres Speichern
eines langen SchuBfadenstlickes innerhalb eines
kurzen Magazinbereiches eines SchuBfadentrigers,
wobei Anh3ufungen und davon herrlihrendes Ver-
haken des gespeicherten Schufifadens ausge-
schlossen sind, so daB alle Voraussetzungen flr
gin betriebssicheres Verweben des Schuffadens
gegeben sind. Die Erfindung. kann fiir alle Webma-
schinen mit kontinuierlicher SchuBfadentridgerbewe-
gung Verwendung finden.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung gemif der Erfin-
dung, in perspektivischer, teilweise schematischer
Darstellung,

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1, in einer
Seitenansicht,

Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 2, in einer
Draufsicht,

Fig. 4 die Vorrichtung nach Fig. 1, ge-
schnitten lngs der Linie IV-IV der Fig.2, in einer
Seitenansicht, und

Fig. 5 die Trennwand des SchuBfadentrdgers
der Vorrichtung nach Fig. 1, in einer Seitenansicht.

Von der Vorrichtung zum Einbringen und Spei-
chern eines SchufBfadenstiickes vorbestimmter
Linge in einem SchuBfadenmagazin sind in Fig. 1
lediglich der SchuBfadenirdger 1 und ein ortsfester
Injektor 2 dargestellt, wéhrend ein den SchuBfaden-
trdger ldngs eines vorbestimmien Weges bewe-
gender angetriebener Umidufer (traveller) bei 3 an-
gedeutet ist. An dem Umldufer 3 ist der nach Art
eines Schifichens ausgebildete Schuffadentrdger 1
magnetisch gefesselt, wie dies im einzelnen aus
der DE-PS 1785 147 bekannt ist.

Der vorzugsweise im wesentlichen aus Kunst-
stoffmaterial bestehende Idngliche SchuBfadentra-
ger 1 weist eine sich mif ihrer L&ngsabmessung in
der Langsrichtung des - SchuBfadentrdgers 1 er-
streckende schmale SchufBifaden-Magazinkammer 4
von im wesentlichen U-frmiger Querschnittsgestalt
auf. Die Schuffaden-Magazinkammer 4 ist beidsei-
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tig durch zwei glatte, parallele Innenw#nde 5 be-
grenzt, die durch eine im Querschnitt etwa halb-
kreisférmig gekrimmte glatte Bodenwand 6 mitei-
nander verbunden sind (Fig. 4). In zwei Nuten 7
beidseitig der sich liber den gréBten Teil der Lan-
ge des SchuBfadenirdgers 1 erstreckenden
Schuffaden-Magazinkammer 4 ist eine flache
Trennwand 8 abgedichtet eingesteckt, die mit ihrer
unteren Randkante in einigem Abstand von der
Bodenwand 6 verlduft und dadurch eine spaltartige
Offnung 10 im Grunde der Schuffaden-Magazin-
kammer 4 begrenzt, die sich Uber die Linge der
SchuBfaden-Magazinkammer 4 erstreckt und zwei
nebeneinanderliegende Kammern 11,12 miteinan-
der verbindet, in die die SchuBfaden-Magazinkam-
mer 4 durch die Trennwand 8 unterteilt ist. Die
Trennwand 8 ist mit ihrer oberen Berandung auf
der dem Injektor 2 zugewandten Seite mit der
oberen Berandung der Seitenwand 5 der ersten
Kammer 11 blndig, wdhrend die Seitenwand 5 der
zweiten Kammer 12 eine kieinere HShe aufweist,
derart, daB die zweite Kammer 12 eine geringere
Tiefe als die erste Kammer 11 hat. Dadurch ist
eine sich auch in die zugeordnete seitliche Wand
13 des Schuffadentrigers 1 hinein erstreckende,
nach aufen fiihrende, verhdltnismégig breite Off-
nung 14 der zweiten Kammer 12 gegeben, die als
Luftauslafdffnung dient, wie dies im einzelnen er-
[Autert werden wird.

In der ersten Kammer 11 ist ein behaarter oder
beborsteter Bereich 15 mit quer zu der Trennwand
8 gerichteten, einenends an der Trennwand 8 ver-
ankerten sowie eng beieinanderstehenden elasti-
schen Haaren oder Borsten 16 vorhanden. Die
Haare oder Borsten 16 erstrecken sich im wesentli-
chen Uber die gesamte Breite der ersten Kammer
11. Der Abstand ihrer Enden von der der Trenn-
wand 8 gegenlberliegenden glatten Kammerwand
5, wie auch die Stirke und Dichte der Haare oder
Borsten 16 hidngen von den Gegebenheiten des
jeweils zu speichernden SchuBfadenmaterials ab
und werden zweckentsprechend gewahlt.

Ein &hnlicher behaarter oder beborsteter Be-
reich 17 ist auch in der zwsiten Kammer 12 vorge-
sehen, dessen einenends an der Trennwand 8 ver-
ankerte Haare oder Borsten 18 in einem gr&feren
Abstand von der gegenliberliegenden glatten Kam-
merwand 5 enden ais dies bei der Behaarung oder
Beborstung in der ersten Kammer 11 der Fall ist;
auch ist die Behaarung oder Beborstung 17 in der
Regel weniger dicht als die Behaarung oder Bebor-
stung in dem Bereich 15 der ersten Kammer 11.
Beide Bereiche 15, 17 erstrecken sich {ber die
gesamte Lange der SchuBfaden-Magazinkammer 4
und schlieBen sich an die untere Randkante der
Trennwand 8 an.

An der Rulckseite des SchuBfadentrigers 1 ist
eine Fadenbremse fiir den Schuffaden angeordnet,
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: dié ein mit der hinteren Stirnseite des SchufBfaden-

trdgers 1 verbundenes Geh&duse 20 aufweist. Eine
l&ngsverlaufende, mit der Trennwand 8 fluchtende
Gehdusewand 21 trdgt eine fesistehende Brems-
fliche, mit der eine zweite Bremsfliche zusam-
menwirkt, die an einer querbeweglichen Brems-
klappe 22 (Fig. 2) ausgebildet ist. Die Bremsklappe
22 ist bei 23 um eine in der Langsrichtung des
Schufifadentrdgers 1 verlaufende Achse -
schwenkbar gelagert; sie ist durch eine einenends
gegen eine Wand des Gehiuses 20 abgestiizie
Druckfeder 24 mit ihrer Bremsfldche gegen die
Gehdusewand 21 elastisch angedriickt. Das obere
Endteil 25 der Bremsklappe 22 ist im Querschnitt
etwa T-f6rmig ausgebildet, wobei der der
SchuBfaden-Magazinkammer 4 zugewandte Schen-
kel 26 mit der benachbarten Gehduseseitenwand
21 einen spitzen Winkel sinschlieBt (Fig.3). dessen
Scheitel in der zwischen den beiden Bremsfldchen
vorhandenen Fuge liegt. AuBerdem ragt das T-
férmige Endteil 25 im Bereiche seiner Abwinkelung
in eine aus Fig. 1 zu ersehende randoffene Offnung
27 der Geh3usewand 21, wodurch an der nach
auBen weisenden Berandung der Bremsfldchen
Ruckhaltemitte! flir den SchuBfaden ausgebildet
sind. Die Bremsfldchen selbst kdnnen aufgerauht,
hartvergiitet oder verschieiBfest beschichiet sein.

An dem orisfesten Injekior 2 ist, ausgehend
von dem die Luftaustritisdiise enthaitenden Ende,
ein im Querschnitt im wesentlichen keilfdrmiges
Betdtigungselement 28 fiir die Fadenbremse 19
angeordnet, das mit seiner Keilschneide 29 in der
aus den Fig. 1,3 ersichtlichen Weise auf die Faden-
bremse 19 zu ausgerichtet ist und dazu dient, die
Fadenbremse 19 zum Einlegen des SchufBfadens
zu &ffnen.

Das Einbringen und Speichern des SchufBfa-
dens in der SchuBfaden-Magazinkammer 4 des
SchuBfadentrdgers 1 geschieht in folgender Weise:

Der SchuBfadentrdger 1 wird von dem Umldu-
fer 3 in Richtung eines Pfeiles 30 (Fig. 1) an dem
mit Druckiuft beaufschiagten ortsfesten Injektor 2
vorbeigeflihrt, der derart angeordnet ist, daB er mit
seinem diisenseitigen Ende in die erste Kammer
11 bis unmittelbar an den behaarten oder beborste-
ten Bersich 15 heranreichend ragt. Ein in der Fort-
setzung der ersten Kammer 11 angeordneter
Einlaufschlitz 310 des SchuBfadenirdgers 1 erlaubt
dieses ungestdrie Einfahren des Injektors 2 in die
erste Kammer 11.

Dem Injektor 2 wird von einer nicht weiter
dargestellten Liefervorrichtung laufend SchuBfaden
31 zugeliefert, der von dem aus der Dilse des
Injektors 2 eng geblindelt austretenden Luftstrom in
die erste Kammer 11 des von dem Umidufer 3 mit
konstanter Geschwindigkeit vorbeibewegten SchuB-
fadentrdgers 1 eingebracht wird. Der aus der Injek-
tordlise austretende Schuffaden 31 flihrt dabei
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eine Flatterbewegung aus, die zur Folge hat, daB
der SchuBfaden 31 in der in Fig. 2 bei 32 angedeu-
teten zickzack-oder mianderférmigen Anordnung
{iber die Linge der ersten Kammer 1 in deren
Behaarung oder Beborstung bei 15 singetragen
wird. Der Schuffaden wird in dieser Anordnung von
den elastischen Haaren oder Borsten 16 gehalten,
wihrend der Luftstrahl,durch die Bodenwand 6 der
SchufBfaden-Magazinkammer 4 um 180° umge-
lenkt, durch die spaltartige Verbindungs&ffnung 10
in die zweite Kammer 12 eintritt und aus dieser
sodann lings der Trennwand 8 ins Freie abbldst.
Da die AuslaBéfinung des zwsiten Kanals 12 sich
in die Seitenwand 13 hinein erstreckt, wird die
austretende Luft auch etwas zur Seite zu gerichtet
abstrémen. Etwaige auftretende SchufBfadeniber-
lingen werden in dem behaarten oder beborsteten
Bereich 17 der zweiten Kammer 12 zurlickgehal-
ten, so daB sie nicht durch die Offnung 14 austre-
ten kdnnen.

Im weiteren Verlauf der Vorbeibewegung des
SchuBfadentrdgers 1 an dem ortsfesten Injektor 2
tritt nach dem Abspeichern des SchuBfadens 31 in
der beschriebenen Weise in der Kammer 11 die
Keilschneide 29 des Betitigungselementes 28 auf
der Einlaufseite der Fadenbremse 19 in den keilf&r-
migen Spalt zwischen der GehZusewand 21 und
dem Schenkel 26 des T-fGrmigen Endteils 25 ein.
Damit wird die Bremsklappe 22 zur Seite ge-
schwenkt, wéhrend gleichzeitig im weiteren Verlauf
der Bewegung der Schufifaden 31 zwischen die
nunmehr im Abstand voneinander stehenden
Bremsfldchen eingelegt wird. Gleichzeitig werden
die Bremsflichen von dem aus der Disendffnung
des Injektors 2 austretenden Luftstrahl abgeblasen.

Sowie der SchuBfadentrdger 1 iiber das Betiti-
gungselement 28 hinweggefahren ist, schnappt die
Bremsklappe 22 unter der Wirkung der Druckfeder
24 mit inrem Endteil 25 gegen die Gehdusewand
21, womit die beiden Bremsflichen den Schuffa-
den 31 elastisch zwischen sich einklemmend brem-
sen, wihrend das T-férmige Endteil 25 im Zusam-
menwirken mit der Offnung 27 ein unbeabsichtigtes
Freikommen des SchuBfadens 31 aus der Faden-
bremse 19 ausschlieft.

Um zu verhindern, daB die von dem Luftstrahl
aus der zweiten Kammer 12 laufend ausgeblase-
nen Flaumteilchen in die Atmosphdre gelangen,
kann in der Nihe der Offnung 14 der zweiten
Kammer 4 ein diese nach aufBen zu abschirmendes
Flaumfilter ortsfest angeordnet sein, das in Fig. 4
bei 33 schematisch gestrichelt angedeutst ist und
das bspw. aus Gaze oder einem anderen geeigne-
ten luftdurchldssigen Material besteht.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Speichern eines Schufifaden-
stlickes vorbestimmter L&nge in einem Schuffa-
denmagazin eines SchuBfadentrdgers, bei dem
Schufifaden in einem scharf geblindelten Lufistrahl
pneumatisch in das SchuBfadenmagazin einge-
bracht und wéihrend dieses Einbringens des
SchuBfadens eine Relativbewegung zwischen dem
Luftstrahl und dem SchuBfadentrdger quer zu dem
Luftstrahl und zumindest Uber die L&nge des
SchuBifadenmagazins erzeugt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Luftstrahl in dem Schuffa-
denmagazin auf einem im wesentlichen U-férmigen
Weg durch zwei nebensinanderliegende, sich in
Schuffadentragerlédngsrichtung erstreckende und in
der Tiefe des SchuBfadentrigers miteinander in
Verbindung stehende Kammern gefiihrt wird und
dabei der Schuffaden in der von dem Luftstrahl
zuerst durchstrémien Kammer von dem Luftstrani
getrennt und in im wesentlichen zickzack-oder
mianderfdrmiger Anordnung Uber die Linge der
Kammer verteilt zurlickgehalten wird und die Luft
nach der Umlenkung -des Lufistrahls um 180°
durch die zweite Kammer ausstromen lassen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Luftstrahl zumindest in der
ersten Kammer durch einen Bereich mit im wesent-
lichen quer zu seiner Strémungsrichtung ausge-
richteten, eng nebeneinanderstehenden und eine-
nends verankerten, elastischen Haaren oder Bor-
steri hindurchgefiihrt wird.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
mit einem mit Druckiuft beaufschlagten Injekior,
dem der Schuffaden von einer Liefervorrichtung
zufUhrbar ist, mit wenigstens einem ein SchuBfa-
denmagazin aufweisenden SchuBfadentrdger, der
auf einem Bewegungs weg mit der offenen Seite
seines SchuBfadenmagazins nahe der Luftaustritts-
dise des Injektors an diesem vorbeiflhrbar ist,
sowie mit Antriebsmitteln zur Erzeugung einer
Relativbewegung zwischen dem Schufifadentrdger
und dem Injektor wihrend des Einbringens des
SchuBfadens in das SchuBfadenmagazin, dadurch
gekennzeichnet, daf der Schuffadentridger (1) zu-
mindest eine sich mit ihrer LAngsabmessung in der
Lingsrichtung des SchuBfadentrdgers (1) erstrec-
kende Schuffaden-Magazinkammer (4) von im
wesentlichen U-f6rmiger Querschnittsgestalt auf-
weist, die durch eine |&ngsgerichtete Querwand (8)
in zwei nebeneinanderliegende lingliche Kammern
(11,12) unterteilt ist, welche durch eine spaltartige
Offnung (10) am Grunde der SchuBfaden-Magazin-

kammer (4) miteinander in Verbindung stehen, daB

der Injektor (2) mit seiner Dlse auf eine erste (11)
der beiden Kammern ausgerichtet ist und daB zu-
mindest in der ersten Kammer (11) ein behaarter

»
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oder beborsteter Bereich (15) mit quer zu der
Trennwand (8) gerichteten, einenends verankerten
sowie eng beieinanderstehenden elastischen Haa-
ren oder Borsten (16) vorhanden ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch .ge-
kennzeichnet, daB die zweite Kammer (12) einen
entsprechend behaarten oder beborsteten Bereich
(17) enthiZlt, dessen Haare oder Borsten (18) vor-
zugsweise in einem Abstand vor der gegeniiberlie-
genden Kammerwand (5) endend ausgebildet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Behaarung oder Beborstung
(15,17) in den beiden Kammern (11,12) eine unter-
schiedliche Dichte aufweist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Haare oder
Borsten (16,18} an der Trennwand (8) verankert
sind.

7. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 3 bis
6, dadurch gekennzeichnet, da die Haare oder
Borsten (18) sich im wesenilichen {ber die
gesamte Breite der ersten Kammer (11) erstrecken.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennwand (8)
I8sbar in den SchuBfadentrdger (1) eingesetzt ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Kam-
mer (12) eine geringere Tiefe als die erste Kammer
(11) aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 9, dadurch gekennzeichnet, da der Injektor (2)
mit seinem Ende in die erste Kammer (11) eintau-
chend angeordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf die Behaa-
rung oder Beborstung durch Beflockung der Trenn-
wand (8) und/oder der jeweiligen Kammerwand (5)
hergestelit ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an dem
SchuBfadentr:a'ger (1) anschliefend an die
Schupfaden-Magazinkammer (4) eine Fadenbremse
(19) angeordnet ist, die zwei den Faden (31) zwi-
schen sich aufnehmende, mit vorbestimmter elasti-
scher Vorspannung gegeneinander gedrlckie
Bremsfldchen aufweist, von denen wenigstens eine
an einem querbeweglich gelagerten Teil (22) an-
geordnet ist und dafB der Injektor (2) als Betdtigun-
gselement (28) fiir die Fadenbremse (19) ausgebil-
det oder mit einem solchen Betitigungselement
verbunden ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daf das Betdtigungselement (28)
im wesentlichen keilfdrmig ausgebildet und mit sei-
ner Keilschneide (29) auf die Fuge zwischen den
sich auf der Einlaufseite erweiternden Bremsfl3-
chen ausgerichtet ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB eine der Bremsfldchen (bei
21) starr mit dem SchuBfadentrdger (1) verbunden
ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Bremsfl4-
chen mit einem verschleiffesten Material be-
schichtet sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereiche
wenigstens der nach aufien weisenden Berandung
der Bremsflichen Rickhaltemittel (25,26,27) flr
den Schuffaden angeordnet sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daf die Rickhaltemittel die Fuge
zwischen den beiden Bremsflichen Ubergreifende
Teile (28) im Bereiche der beiden Bremsflichen
aufweisen.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB8 dem SchuBfa-
dentrdger (1) dem Ausgang (14) der zweiten Kam-
mer (12) benachbarte Flaumfiltermitte! (33) zuge-
ordnet sind, die wZhrend des Einbringens des
Schufifadens in die SchuBfaden-Magazinkammer
(4) wirksam sind.
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