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) Vorrichtung zum auswechselbaren Anschliessen.

@ Es wird eine Vorrichtung zum auswechselbaren
Anschliessen eines vorragenden Armabschnittes (1)
an einem Arm (2) einer Innenbearbeitungsstation flr
Dosenkd&rper vorgeschiagen. Sie umfasst ein Verrie-
gelungsorgan (8), womit der Armabschnitt (1), wie
beispielsweise ein Sprliharm, am Arm (2) [Ssbar
befestigt wird.
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Vorrichtung zum auswechselbaren Anschliessen

Die vorliegende Erfindung befasst sich mit ein-
er Vorrichtung zum auswechselbaren Anschliessen
eines Abschnittes eines Doseninnenbearbeitungsar-
mes an diesen Arm und eine Verwendung der
Vorrichtung zum Anschliessen eines Dosennahtbe-
schichtungskopfes.

Bei Doseninnenbeschichtungsanlagen werden
zum Beschichten verschiedene Spriihkdpfe resp.
Sprilharme, sowoh! fir die Applikation von Pulver-
lacken wie auch von Nasslacken, verwendet. Alige-
meiner muss des &fteren bei Doseninnenbearbei-
tungsaniagen, wie z.B. auch bei Anlagen flr die
Verschmelzung von aufgetragenem Pulver am
Doseninnern, die Arbeitsstation am ins Doseninnere
einragenden Arm ausgewechselt werden.

Bei heute verwendeten Doseninnenbe-
schichtungsanlagen sind die Spriiharme wohi aus-
wechselbar. Allerdings dauert der Auswechselvor-
gang relativ lange, da alle Zu-und Abfiihrleitungen
fiir das Beschichtungsmedium, flir Luft, fir Strom
usw. einzeln getrennt, resp. wieder verbunden wer-
den missen, bevor der neue Spritharmabschnitt
auf den Arm der Beschichiungsaniage aufgesteckt
und dort verriegelt werden kann.

Die Aufgabe der vortiegenden Erfindung ist es
daher, eine Vorrichtung zu schaffen, die das -
schnelle Auswechseln sines solchen Abschnittes in
einer Doseninnenbearbeitungsaniage ermdglicht.

Erfindungsgemiss wird dies nach dem Wort-
laut nach mindestens einem der Anspriiche, insbe-
sondere nach Anspruch 1, gelSst.

Eine erfindungsgemisse Vorrichtung umfasst
dabei vorzugsweise je eine ebene oder gekrimmte
Kontaktfliche am Abschnitt, wie beispielsweise am
Spritharm, und am Arm der Anlage, auf den der
Abschnitt angeschlossen wird, sowie mindestens
ein Verriegelungsorgan, das die Kontaktflichen zu-
sammenpresst.

Damit der auswechselbare Abschnitt, wie bei-
spielsweise der Sprilharm, positionsrichtig auf den
Arm der Doseninnenbearbeitungsaniage ange-
schlossen wird, sind weiter vorzugsweise an den
Kontaktflichen Positionierorgane vorgesehen, die
das verriegelnde Betétigen des Verriegelungsorga-
nes nur in einer vorgegebenen Relativposition der
beiden Fldchen zulassen.

Beim Anschiiessen des Abschnittes, wie des
Spriiharmes an den Arm der Doseninnenbearbei-
tungsanlage, ist es wichtig, dass auch die Verbin-
dung der Zu-und Abflihrleitungen, wie beispiels-
weise flir das Beschichtungsmedium, flir Strom, flir
Messgerateanschilisse usw., erstellt wird. Dies wird
nun dadurch erreicht, dass die Anschiiisse zwi-
schen Arm und dem Abschnitt durch die Verriege-
lung mittels des Verriegelungsorganes betriebssi-
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cher verbunden werden. Dies beispielsweise
dadurch, dass die Leitungen entweder beim posi-
tionsrichtigen Zusammenfiihren der Kontaktfidchen
dichtend aneinanderliegen oder dass sie Steckver-
bindungen auf weisen, die beim Zusammenfiihren
der Kontakiflachen ineinandergesteckt werden.

Beim raschen Auswechseln des Abschnittes
kann es vorkommen, dass die Kontakifldchen ver-
unreinigt sind, so dass ein dichtes Zusammenpres-
sen der beiden Kontakiflichen erschwert wird. De-
shalb und zur Erstellung einer federnden Verriege-
lung wird weiter vorgeschiagen, mindestens einen
Dichtungsring, beispielsweise an der Peripherie
einer der Kontaktfidchen, anzuordnen, um durch
die Verriegelung die Fldchen in der Trennebene
dichtend zu verbinden. In diesem Fall brauchen die
Kontaktfldchen im verpressten Zustand nicht direkt
aufeinanderzuliegen.

Um die Kontakiflichen gegeneinander zu ver-
pressen, wird einfacherweise vorgeschiagen, eine
Ueberwurfmutter als Verriegelungsorgan zu ver-
wenden. Vorzugsweise ist diese Ueberwurfmutter
derart ausgestaltet, dass bereits ein Drehen um
einen relativ kleinen Winkel die Verriegelung gara-
ntiert.

in einer weiteren Ausflhrungsvariante wird
vorgeschlagen, einen Bajonettverschluss einzuset-
zen mit dem Verriegelungsorgan als Teil davon.

In einer weiteren Ausflhrungsvariante wird
vorgeschlagen, das Verriegelungsorgan als rut-
schgesicherten Stecker auszubilden. Dabei muss
die Linge des Steckers resp. der dazu korrespon-
dierenden Muffe derart ausgebildet sein, dass im
gesteckten Zustand keine Auslenkung des Ab-
schnittes re lativ zum Arm mdglich ist. Vorzugs-
weise wird dabei entweder die Oberfliche des
Steckers oder die Innenseite der Muffe mit einem
Material mit hoher Oberfldchenreibung ausgebildet,
dass ein mdglichst hoher Reibungswiderstand zwi-
schen Muffe und Stecker entsteht. Bei dem Materi-
al kann es sich beispielsweise um Kunststoff oder
um kautschukartige Materialien handein. Ein Ausei-
nanderziehen von Muffe und Stecker ist nur durch
die Einwirkung einer dusseren Kraft mdglich.

Die erfindungsgemaisse Vorrichtung eignet sich
insbesondere zum Anschliessen eines
Dosennahtbeschichiungskopfes als Abschnitt an
einen Arm einer Doseninnenbeschichtungsaniage.

Die erfindungsgemdsse Vorrichtung wird an-
schliessend beispeilsweise anhand von Figuren be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Lingsquerschnitt der erfin-
dungsgeméissen Vorrichtung,

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine Koniakifliche
eines Abschnittes gemiss der Linie A-A von Fig. 1,
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Fig. 3 Teile eines Bajonettverschiusses als
Verriegelungsorgan und

Fig. 4 einen rutschgesicherten Stecker als
Verriegelungsorgan.

Fig. 1 ist eine Schnellkupplung zwischen einem
Spritharm 1 und einem Anschlussarm 2 einer
Dosennahtbeschichtungsanlage. Sowohi am Spri-
harm 1 wie auch am Anschiussarm 2 sind stirnsei-
tig Kontaktfidchen 3 und 4 vorgesehen, die zusam-
mengepresst sind.

Auf sinem Gleitsitz 5 des Anschlussarmes 2 ist
eine Ueberwurfmuiter 8 drehbar angeordnet, die
mit einem Innengewinde 10 in ein Aussengewinde
12 des Spriharmes 1 eingreift. Die an der Ueber-
wurfmutter vorstehenden Noppen 9 kénnen bei-
spielsweise derart Uber das Aussengewinde 12 des
Spriiharmes 1 geschoben werden, indem sie
federnd, beispielsweise durch achsiale Schiitze an
der Ueberwurfmutter 8, angeordnet sind.

Zu-und Abflhrleitungen 6 zwischen Spritharm
1 und Anschlussarm 2 sind dichtend Uber die Ko-
ntaktflichen 3 und 4 verbunden.

Beim Auswechseln des Spriharmes 1 wird die
Ueberwurfmutter 8 geldst, bis sich die beiden Ko-
ntaktfldchen 3 und 4 von Sprlharm 1" und An-
schiussarm 2 trennen lassen. Der Spriiharm 1.
welcher beispielsweise fUr die Beschichtung grds-
serer Flichen gedient hat, wird nun entfernt und
beispielsweise durch einen Spriharm, flr die Be-
schichtung von kieineren Fldchen, ersetzt. Der
neue Spritharm 1 wird mit seiner Kontakifldche 3
an die Kontakifliche 4 des Anschiussarmes 2
gelegt. Nun wird die Ueberwurfmutter 8 einge-
schraubt und die beiden Kontaktflichen 3 und 4
verpresst.

Durch Positionierstifte 14 (Fig. 2) und entspre-
chende Bohrungen je an den Kontakifldchen 3 und
4 wird sichergestellt, dass die beiden Kontakifld-
chen 3 und 4, bevor sie verpresst werden kénnen,
derart aneinandergelegt werden missen, dass die
entsprechenden Zu-und Abfiihrieitungen 6 aufei-
nanderfluchten. Nach Verriegelung des neuen
Spriharmes 1 durch die Ueberwurfmutter 8 sind
die Leitungsverbindungen. durch Zugwirkung der
Ueberwurfmutter 8 betriebssicher, wie dichtend, er-
stellt, und der neue Spriharm 1 kann in Betrieb
genommen werden.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, umfasst die Kontakt-
fliche 3 an ihrer Peripherie einen Dichtungsring 16.
Eine elektrische Verbindung 6e wird durch eine
handelstbliche Steckbuchse und eine entspre-
chende Muffe in der gegeniiberliegenden Kontakt-
fliche erstelit. Bei einer Leitung 6a handeit es sich
beispielsweise um einen Lichtleiter. Leitung 6b ist
flir den Transport von Pulverlacken und BefSrde-
rungsiuft vorgesehen, Leitung B¢ flr die Absau-
gung des nicht haftenden Pulvers. Leitung 6d fiir
die Zufuhr von Nassiack ist vorgesehen, um zu
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ermdglichen.einen Pulverbeschichtungs-gegen ein-
en Nasslackbeschichtungskopf als Abschnitt auszu-
wechseln. Dis Leitung 6f ist vorgesehen, um an
sinem Beschichtungskopf als Abschnitt mit Hoch-
spannungselektroden letztere zu umliiften, damit
sie nicht durch Beschichtungsmedium verkrusten.
FUr die Dichtung der Verbindung der Leitungen 6b,
¢, d, f sind an ihren Miindungen in die Fldchen 3
oder 4 je eine Dichtung 18 vorgesehen, die die
Verbindungen dichtend sicherstellen.

Wenn nun der Spriiharm mit der Kontakifldche
3 auf die entsprechende Kontaktfliche des An-
schlussarmes gesteckt wird, werden die Positio-
nierstifte 14 in die entsprechenden Aussparungen
in der Kontaktfldche des Anschiussarmes geflihrt.
Aufgrund der Positionierwirkung der
Stifte/Aussparungen fluchten entsprechende Lei-
tungen 6 an den Kontaktflichen und werden beim
Verriegeln betriebssicher, z.B. dichtend. verbunden.

In den Fig. 3 und 4 werden weitere Mdglichkei-
ten flr das Anschliessen eines Abschnittes an ein-
em Arm durch eine Schnellkupplung dargestellt.

In Fig. 3 wird ein Abschnitt 21 an sinem Arm
22 unter Verwendung eines Bajonettverschiusses
verriegeit. Ein Stift 26 des Abschnities 21 wird
durch eine Einflihraussparung 27 in eine Fihrung
28 eines Ueberwurfringes 25 des Armes 22 einge-
fihrt. Durch Drehen des Abschnittes 21 gleitet der
Stift 26 entlang der Fihrung 28, und die beiden
Kontaktflichen 23 und 24 werden aneinanderge-
presst. Durch eine endstdndige Aussparung in der
Flhrung 28 wird der Stift 26 in der in Fig. 3
gezeigten Endstellung fixiert, wodurch die beiden
Kontaktfladchen 23 und 24 verpresst bleiben.

In Fig. 4 wird eine Steckverbindung zwischen
ginem Abschnitt 31 und einem Arm 32 dargestellt.
Ein Stecker 36 des Abschnittes 31 wird in eine
Muffe 35 des Armes 32 eingefiihrt, bis die Kontakt-
flichen 33 und 34 aufeinandertreffen. Die Oberfl4-
che 37 des Steckers 36 wie auch die Innenseite 38
der Muffe 35 sind mit einem Material beschichtet,
welches einen hohen Oberflichenrsibungswider-
stand aufweist. Bedingt durch diesen hohen Ober-
fidchenreibungswiderstand lassen sich Stecker 36
und Muffe 35 aus der in Fig. 4 gezeigten verriegel-
ten Position nur durch &dussere Anwendung von
Kraft, beispielsweise durch Zusseres Auseinander-
ziehen der beiden Elemente, entriegein.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist generell
auf jegliche Art von Innenbearbeitungsaniagen an-
wendbar, wo die Notwendigkeit des auswechselba-
ren Anschliessens eines Armabschnittes besteht.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum auswechselbaren An-
schliessen eines Abschnittes (1) eines Doseninnen-
bearbeitungsarmes (2) an diesen Arm, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie eine Schnellkupplung um-
fasst.

2. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kuppiung je
eine ebene oder gekrimmie Kontaktfldche (3, 4)
am Abschnitt (1) und am Arm (2) umfasst und
mindestens ein Verriegelungsorgan, das die Ko-
ntaktfidchen (3, 4) zusammenpresst.

3. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Kontakifl3-
chen (3, 4) Positionierorgane (14) flir die Relativpo-
sition von Arm (2) und Abschnitt (1) vorgesehen
sind, und vorzugsweise ein Sperrorgan, das die
verriegeinde Betdtigung des Verriegelungsorganes
nur in einer vorgegebenen Relativposition der Fl&-
chen (3, 4) zuldsst, wobei vorzugsweise das Sper-
rorgan durch das Verriegelungsorgan gebildet ist.

4. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Ans-
priiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
Betriebsanschiiisse (6) zwischen Arm (2) und Ab-
schnitt (1) durch die Verriegelung mittels des Ver-
riegelungsorganes betriebssicher verbunden wer-
den.

5. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach einem der Ans-
priche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an
mindestens einer der Kontaktflichen (3, 4) minde-
stens ein Dichtungsring (16) angeordnet ist, um,
nach Verriegelung, die Fidchen (3. 4) dichtend zu
verpressen.

6. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach esinem der Ans-
priiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verriegelungsorgan eine Ueberwurfmutter (8} ist.

7. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
sinem der Anspriiche, wie nach einem der Ans-
priiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verriegelungsorgan Teil eines Bajonettverschiusses
(26, 27, 28) ist.

8. Vorrichtung, vorzugsweise nach mindestens
einem der Anspriiche, wie nach sinem der Ans-
priiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verriegelungsorgan einen rutschgesicherten
Stecker (35, 36) umfasst.

9. Verwendung der Vorrichtung, vorzugsweise
nach mindestens einem der Anspriiche, zum An-
schliessen eines Dosennahibeschichtungskopfes
(1) an einen Arm (2) siner Dosennahtinnenbe-
schichtungsaniage.
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