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& Mehrkammerbehiiter fiir schiittbare Substanzen.

@ Bei einem Mehrkammerbehilter fiir schiftbare
Substanzen, insbesondere Fliissigksiten, sind die In-

nenrdume eines ersten und eines zweiten Behilter-
teils durch mindestens eine Folie voneinander ge-
trennt. Im ersten Behdlterteil (1) ist eine Spindel (10)
vorgesehen, auf welcher eine Vorrichtung (12 bis 17,
25 bis 31) zum Durchtrennen drehbar gelagert ist.
Eine drehbare Betdtigungsvorrichtung (18, 38) ist
verdrehfest mit der Vorrichtung zum Durchtrennen
verbunden.
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Mehrkammerbehilter flir schiittbare Substanzen

Die Erfindung betrifft einen Mehrkammerbehai-
ter fiir schiittbare Substanzen, insbesondere Flis-
sigkeiten, bei welchem die Innenrdume eines er-
sten und eines zweiten Behilterieils durch minde-
stens eine Folie voneinander gefrennt sind und
eine Vorrichtung zum Durchtrennen der Folie vor-
gesehen ist.

Fir Flussigkeiten, jedoch auch andere -
schiitibare Substanzen wie Pulver und Granuiate,
sind Behilter bekannt, die eine gstrennte Aufbe-
wahrung mehrerer Substanzen ermdglichen und
bei denen die Substanzen kurz vor der Verwen-
dung gemischt werden kdnnen.

Einer der bekannten Mehrkammerbehilter (DE-
GM 77 07 618) besteht aus zwei Ubereinander
angeordneten, miteinander 13sbar verbundenen
Dosen, die gegeneinander verschiebbar geflhrt
und so auf Abstand voneinander gehalten sind, das
gine ihre Innenrdume voneinder trennende Folie
durch Verringern des Abstandes zwischen den
Dosen trennbar ist. Dabei kann der Abstand durch
Drehen verringert werden, wenn gemég einer Wei-
terbildung des bekannten Mehrkammerbehéliers
die Dosen mit sinem Gewinde versehen sind. Die-
ser bekannte Mehrkammerbehilter ist jedoch recht
aufwendig in der Herstellung.

Ein anderer bekannter Mehrkammerbehilter
(EP-PS 0 101 594) besfeht aus jeweils einem ein-
teiligen Bodenbehilter und einem einteiligen Kopf-
behilter, welche durch eine Trennfolie voneinander
getrennt sind. In dem deformierbaren Bodenbehal-
ter ist ein an den Querschnitt des Behilters ange-
paBtes Stanzwerkzeug vorgesehen, welches bei
Deformierung des Bodenbehélters die Trennfolie
durchsttft. Bei diesem bekannten Mehrkammerbe-
hilter ist ein relativ groBer Kraftaufwand zum
DurchstoBen der Trennfolie erforderlich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein-
en Mehrkammerbeh3lter anzugeben, der mit gerin-
gem Aufwand herstellbar ist und der einfach zu
befiillen und bei der Mischung und Anwendung der
Substanzen leicht zu handhaben ist.

Der erfindungsgemife Mehrkammerbehélter
ist dadurch gekennzeichnet, daB im ersten Behél-
terteil eine Spindel vorgesehen ist, auf weicher die
Vorrichtung zum Durchirennen drehbar gelagert ist,
und daB eine drehbare Betdtigungsvorrichtung ver-
drehfest mit der Vorrichtung zum Durchirennen
verbunden ist.

Der erfindungsgemdBe Mehrkammerbehalter
ist zur Aufnahme verschiedener schiiitbarer Sub-
stanzen geeignet. Eine bevorzugte Anwendung be-
steht in der Verpackung von Haarfdrbemittein,
wobei im ersten Behilterteil eine Peroxid-L&sung
und im zweiten Behilterteil die Farbmasse aufbe-
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wahrt wird.

Eine Weiterbildung des erfindungsgemésBen
Mehrkammerbehilters besteht darin, daB die Beta-
tigungsvorrichtung und die Vorrichtung zum Durch-
trennen zueinander axial verschiebbar sind und daf
die Betdtigungsvorrichtung gegen axiale Ver-
schiebung gesichert ist. Hierdurch wird die Hand-
habbarkeit des erfindungsgemédBen Mehrkammer-
behilters weiter verbessert.

Vorteithafte Ausgestaltungen des erfindungsge-
maBen Mehrkammerbehilters bestehen darin, daf
die Betdtigungsvorrichtung einen ringférmigen Teil
aufweist und daB der ringférmige Teil das erste
Behilterteil teilweise umschlieft und als Standring
ausgebildet ist.

Weitere vorieilhafte Ausgestaltungen betreffen
die Lagerung und die Verbindung der Betétigungs-
vorrichtung mit der Vorrichtung zum Durchirennen.
So kann vorgesehen sein, daf die Betétigungsvor-
richtung ferner einen Drehzapfen aufweist, welcher
in einer axial verlaufenden Bohrung der Spindel
gelagert ist und dessen in den Innenraum des
ersten Behilterteils weisendes Ende als Mitnehmer
flir die Vorrichtung zum Durchirennen ausgebildet
ist. Dabei ist vorteilhaft, daB der Drehzapfen mit
einem umlaufenden Wulst versehen ist, der zusam-
men mit einer in der Bohrung umiaufenden Nut
eine axiale Sicherung der Betdtigungsvorrichiung
darstellt.

Zur Abdichiung des Innenraums des ersten
Behilterteils kann an der Spindel mindestens ein
Dichtring vorgesehen sein.

Um ein Durchtrennen der Folie durch eine rela-
fiv kurze Drehung zu erzielen, ist gemdB einer
anderen Weiterbildung der Erfindung vorgesehen,
daB die Spindel ein Steilgewinde aufweist.

Andere Weiterbildungen betreffen vorteilhafte
Ausgestaltungen der Vorrichtung zum Durchtren-
nen. So kann beispielsweise vorgesehen sein, daf
die Vorrichtung zum Durchirennen eine Spindel-
mutter und mindestens einen, sich in radialer und
axialer Richtung erstrekkenden Arm aufweist, des-
sen von der Spindelmutter abgewandtes Ende als
Schneide ausgebildet ist. Dabei kdnnen mehrere
Arme vorgesehen sein, die im Bereich der Schnei-
den ringférmig miteinander verbunden sind.

Zur Verbesserung des Mischvorgangs kann
gemip einer anderen Weiterbildung die Vorrich-
tung zum Durchtrennen Einrichtungen zur Verbes-
serung des Durchmischens der Substanzen, insbe-
sondere Leitschaufeln, aufweisen.

Eine weitere vorieiihafte Ausgestaitung des er-
findungsgemdBen Mehrkammerbehilters besteht
darin, daB die Behilterteile an jeweils der dem
anderen Behil terteil zugewandten Fidche mit einer
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Falie verschlossen sind, daB eines der Behilterteile
eine umlaufen de Kante aufweist und daB das
andere Behdlterteil mit einem die umlaufende
Kante umfassenden Schnappring versehen ist.
Hierdurch ist einerseits ein sinfaches Zusammenfu-
gen der Behélterteile nach deren Fillung gewéahr-
leistet. Andererseits ergibt sich eine sichere Ab-
dichtung der Behilter gegeneinander und nach
aufen.

Die Entnahme der gemischten Substanzen wird
gem3B einer anderen Weiterbildung dadurch er-
leichtert, daB das erste Behilterteil knautschbar ist.

Schliefllich besteht eine vortsilhafte Ausgestal-
tung darin, daB das zweite Behilterieil eine Entnah-
medffnung aufweist und daB die Innenwand des
zweiten Behilterteils mindestens im Bereich der
Entnahme&finung mit Rippen versehen ist.

Die Erfindung |48t zahlreiche Ausflihrungsfor-
men zu. Zwei davon sind schematisch in der
Zeichnung an Hand mehrerer Figuren dargestellt
und nachfolgend beschrieben. Es zeigt jeweils als
L&ngsschnitt

Fig. 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel und
Fig. 2 ein zweites Ausiiihrungsbeispiel.

Gleiche Teile sind in den Figuren mit gleichen
Bezugszeichen versehen.

Der in Fig. 1 dargestelite Mehrkammerbehlter
besteht aus einem ersten Behilterteil 1 - im folgen-
den Unterteil genannt - und einem zweiten Behél-
terteil 2 - im folgenden Oberteil genannt. Beide
Teile sind in an sich bekannter Weise aus Kunst-
stoff hergestellt. Die Innenrdume der Behdlterteile
sind durch Folien 3, 4 voneinander getrennt, so daf
jeweils ein Behdlterteil eine Substanz aufnimmt.
Das Oberteil 2 umfait eine Entnahme6finung 5,
welche mit einem DrehverschiuB 6 verschlieBbar
ist. Zur Verbindung der beiden Behélterieile mitei-
nander ist am Oberteil 2 sine umlaufende Kante 7
vorgesehen, wihrend das Unterteil mit einem
Schnappring 8 versehen ist, der beim Zusammen-
flgen der Behilierteile Uber die umlaufende Kante
7 des Oberteils 2 gleitet, dabei radial verformt wird
und sich wieder zusammenzieht, sobald der ring-
férmige Absatz 9 die umlaufende Kante 7 iber-
schritten hat.

Am Boden des Unterteils befindet sich eine,
einstiickig mit dem Unterteil verbundene Spindel
10, welche ein Steilgewinde 11 aufweist. Im Eingriff
mit der Spindel 10 befindet sich eine Spindelmutter
12, die ebenfalls aus Kunststoff besteht und Arme
13, 14 aufweist, deren Enden einen Ring 15 tragen,
der mit zwei Schneiden 16, 17 versehen ist.

Zur Drehung der Spindelmutter und damit zum
gleichzeitigen Drehen und Heben der Schneiden
18, 17 ist eine Betdtigungsvorrichtung 18 vorgese-
hen, die einen Zapfen 19 aufwsist, der in einer
axialen Bohrung der Spindel 10 gelagert ist. Des
weiteren ist die Betédtigungsvorrichtung als Ring 20
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ausgebildet, der zur Drehung leicht mit einer Hand
ergriffen werden kann, wihrend die andere Hand
den Mehrkammerbehiiter festhdlt. Der Ring 20
umschlieft einen Teil des Unterteils, der mit kieine-
rem Radius ausgebildet ist. Dadurch entsteht ein
umlaufender Absatz 21, auf den sich der Ring 20
abstlitzt. Dadurch und durch eine entsprechende
Ausbildung des unteren Randes des Ringes 20
wird ein sicherer Stand des Mehrkammerbehéliters
gewahrleistet.

Um zu vermeiden, daB bei der Drehung des
Ringes 20 dieser eine axiale Bewegung vollflhrt,
ist die verdrehfeste Verbindung (beispielsweise in
Form eines Vier- oder Sechskants) zwischen dem
Zapfen 19 und der Spindelmutter 12 axial ver-
schiebbar ausgefiihrt. Ferner ist durch einen um-
laufenden Wulst 22, der in eine umlaufende Nut 23
eingreift, die Betétigungsvorrichtung 18 gegen eine
axiale Verschiebung bzw. Herausfallen gesichert.
Eine Dichtlippe 24 dichtet den Innenraum des
Untertsils 1 gegentiber der Bohrung in der Spindel
ab.

Das Montieren und Beflillen des erfindungsge-
mifBen Mehrkammerbehiiters iduft wie folgt ab: In
das Unterteil 1 wird die Vorrichtung zum Durchtren-
nen der Folie eingesetzt, wobei die Spindelmutter
12 auf die Spindel 10 aufgeschraubt wird. Danach
wird die Betétigungsvorrichtung 18 in die Bohrung
der Spindel 10 bis zum Einschnappen eingefiihrt.
Das Unterteil kann dann bef(llt und mit einer Folie
3 verschweiBt werden. Die VerschluBkappe 6 wird
auf das Oberteil 2 aufgeschraubt, worauf das Ober-
teil 2 kopfstehend befllit und mit der Folie 4 ver-
schweift wird. Die beiden Behélterteile werden
dann gegeneinander gepreBt, so daB der Schnap-
pring 8 Uiber die umlaufende Kante 7 schnappt.

Zum Mischen der beiden Substanzen wird der
Ring 20 gegeniiber dem Unterieil 1 um etwas mehr
als eine Umdrehung gedreht, wobei sich die
Schneiden 16, 17 entlang der AuBenwand des
Unterteils 1 nach oben bewegt. Dabei taucht die
Schneide in die Folien ein und schneidet diese
kreisférmig durch. Durch kréftiges Schiitteln wer-
den die beiden Substanzen vermischt. Es erfoigt
eine Unterstlitzung des Mischvor gangs durch die
entsprechend ausgebildeten Arme 13, 14. Der Vier-
bzw. Sechskant ist kiirzer ais das Gewinde 11, so
daB die Spindelmutter 12 auf der Spindel verbleibt,
wenn die Folien 3, 4 durchtrennt sind. Die Vorrich-
tung zum Durchirennen der Folie bleibt also beim
Schiitteln des Behiliers an ihrer Stelle. Nach dem
L8sen der Verschlufkappe 6 kann die Mischung
durch leichtes Knautschen des kopfstehenden Be-
hilters entnommen werden.

Als Werkstoff flir das Oberteil 2 und die Betéti-
gungsvorrichtung 18 eignet sich Polypropylen oder
Polystyrol. Das knautschbare Unterteil 1 kann aus
Polyethylen hergestelit werden. Eine andere, an
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den jeweiligen Verwendungszweck angepafte
Werkstoffauswahl bleibt dem Fachmann Uberlas-
sen.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform
sind die Behilterteile und die Betétigungsvorrich-
tung an sich dhnlich wie bei der Ausfiihrungsform
nach Fig. 1 ausgebildet. Es ist jedoch das Oberteil
2 knautschbar ausgefiihrt. Auch die Vorrichtung
zum Durchtrennen der Folie weicht gegeniiber der
Ausflihrungsform nach Fig. 1 ab. Und zwar sind die
Schneiden 25, 26 an einem Schneidringkdrper 27
angeordnet, welcher aus einem Ring 28 und vier
Armen, von denen drei Arme 29, 30, 31 dargestelit
sind, besteht. Zur Verbesserung des Mi-
schvorgangs sind die Arme mit Leitschaufeln 32,
33 versehen. AuBerdem ist in einer umiaufenden
Nut 34 des Zapfens 35 eine weitere Dichtung 36
angeordnet.

Gegenliber den entsprechenden Teilen beim
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 sind das Unterteil
37 und der Ring 38 etwas anders gestaliet, was
jedoch im wesentlichen nur einen dsthetischen Ef-
fekt hat.

Ferner sind bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 2 mehrere Rippen 39, 40 an der Innenwand
des Oberteils 2 vorgesehen. Damit wird verhindert,
daB die ausgeschnittene Folie die Entnahmedff-
nung 5 verdeckt und somit eine Entleerung des
Behilters beeintréchtigt. In Fig. 2 sind lediglich
zwei Rippen dargestellt; die Anzahl und die Form
der Rippen im einzelnen kann im Rahmen des
Fachminnischen gewéhit werden.

Anspriiche

1. Mehrkammerbehilter fiir schiittbare Sub-
stanzen, insbesondere Fliissigkeiten, bei welchem
die Innenrdume eines ersten und eines zweiten
Behilterteils durch mindestens eine Folie vonein-
ander getrennt sind und eine Vorrichtung zum
Durchtrennen der Folie vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, daB im ersten Behdlterteil (1) eine
Spindel (10) vorgesehen ist, auf welcher die Vor-
richtung (12 bis 17; 25 bis 31) zum Durchirennen
drehbar gelagert ist, und
daB eine drehbare Betitigungsvorrichtung (18, 38)
verdrehfest mit der Vorrichtung zum Durchtrennen
verbunden ist.

2. Mehrkammerbehilter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Betitigungsvorrichtung (18, 38) und die
Vorrichtung (12 bis 17; 25 bis 31) zum Durchtren-
nen zueinander axial verschiebbar sind und daB die
Betitigungsvorrichtung (18, 38) gegen axiale Ver-
schiebung gesichert ist.
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3. Mehrkammerbehilter nach einem der Ans-
priiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Betdtigungsvorrichtung (18) einen ringfor-
migen Teil (20, 38) aufweist.

4. Mehrkammerbehdlter nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der ringfdrmige Teil (20, 38) das erste Behii-
terteil (1) teilweise umschlieft und als Standring
ausgebildet ist.

5. Mehrkammerbehilter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Betitigungsvorrichtung (18, 38) ferner ein-
en Drehzapfen (19, 35) aufweist, welcher in einer
axial verlaufenden Bohrung der Spindei (10) gela-
gert ist und dessen in den Innenraum des ersten
Behilterteils weisendes Ende als Mitnehmer fir die
Vorrichtung zum Durchtrennen ausgebildet ist.

6. Mehrkammerbehilter nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Drehzapfen (19) mit einem umlaufenden
Waulst (22) versehen ist, der zusammen mit einer in
der Bohrung umlaufenden Nut (23) sine axiale Si-
cherung der Betitigungsvorrichtung (18) darstelit.

7. Mehrkammerbehiiter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das freie Ende der Spindel (10) als Dichtlippe
(24) ausgebildet ist.

8. Mehrkammerbehilter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spindel (10) ein Steilgewinde (11) aufweist.

9. Mehrkammerbehiiter nach einem der vor-
hergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorrichtung zum Durchtrennen eine Spin-
delmutter (12) und mindestens einen, sich in radia-
ler und axialer Richtung erstreckenden Arm (13,
14) aufweist, dessen von der Spindelmutter (12)
abgewandtes Ende als Schneide (16, 17) ausgebil-
det ist.

10. Mehrkammerbehilter nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere Arme (13, 14; 29, 30, 31) vorgesehen
sind, die im Bereich der Schneiden (16, 17; 25, 26)
ringf&rmig miteinander verbunden sind.

11. Mehrkammerbehilter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorrichtung zum Durchtrennen ferner Ein-
richtungen zur Verbesserung des Durchmischens
der Substanzen, insbesondere Leitschaufeln (32,
33), aufweist.

12. Mehrkammerbehilter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Behilterteile (1, 2) an jeweils der dem
anderen Behilterteil (2, 1) zugewandten Fidche mit
einer Folie (3, 4) verschlossen sind,
dap eines der Behilterteile (2) eine umlaufende
Kante (7) aufweist und
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daB das andere Behiiterteil (1) mit einem die um-
laufende Kante (7) umfassenden Schnappring (8)
versehen ist.

13. Mehrkammerbehiliter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 5
daB das erste Behilterteil (1) knautschbar ist.

14. Mehrkammerbehélter nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das zweite Behélterteil (2) eine Entnahmedif-
nung (5) aufweist und 10
daB die Innenwand des zweiten Behilterteils (2)
mindestens im Bereich der Entnahmedffnung (5)
mit Rippen (39, 40) versehen ist.
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