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@ Andriickelement fiir um den Hals und den Kopf von Flaschen gelegte Metallfolienzuschnitte in

einer Etikettiermaschine.

&) Die Erfindung bezieht sich auf ein Andrlickele-
ment flr um den Hals und den Kopf von Flaschen 3
gelegte Metallfolienzuschnitte in einer Etikettierma-
schine. Vor der Offnung eines Gehduses 1 mit gloc-
kenférmige ausgebildeter Innenwand 7 ist mittels
eines Halteringes 5 eine elastische Platte 2 gehalten,
deren der Stirnseite der Flasche 3 zugekehrte Vor-
derseite aus offenporigem, elastischem Schaumstoff
e\ besteht und die rlickseitig geschlossenporig ausge-
& bildet ist und an ihrem peripheren Rand eine Ring-
wulst 8 aufweist. Bei Axialbewegung des Andriicke-
¢ lementes gegen Stirnseite der Flasche 3 weicht die
N Plaite 2 dem axialen Druck aus, wobsi sie sich mit
ihrer Rlckseite im Bereich der Ringwulst 8 an der
@ glockenfdrmigen Innenwand 7 abwilzt. Dabei wird
ONdie Vorderseite der Platte 2 im Bereich der Ring-
¢ Wwulst 8 radial an die Seite des Flaschenkopfes ange-
drlckt. Diese Andrlicken erfolgt ohne Faltenbildung
l.lJin der Platte 2 und praktisch verzugsfrei.
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Andriickelement fiir um den Hals und den Kopf von Flaschen gelegte Metallfolienzuschnitte in einer
Etikettiermaschine

Die Erfindung bezieht sich auf ein Andriickele-
ment flir um den Hals und den Kopf von Flaschen
gelegte Metallfolienzuschnitte in einer Etikettierma-
schine, das axial gegen die Stirnseite des Fla-
schenkopfes bewegbar ist und ein innen glocken-
formig ausgebildetes Gehduse und eine elastisch
verformbare Platte, insbesondere eine zumindest
auf ihrer der Stirnseite des Flaschenkopfes zuge-
kehrten Vorderseite aus elastischem Schaumstoff
bestehende Platte aufweist, die vor der der Stim-
seite der Flasche zugekehrten Offnung des Gehiu-
ses angeordnet ist und sich riickseitig am Rand
des Gehduses abstiitzt.

Um Folienzuschnitte, die in einer Etikettierma-
schine um den Flaschenhals und den Flaschenkopf
herum mit Uber die Stirnseite des Flaschenkopfes
Uberstehenden Zipfel gelegt sind, nicht Umlegen
des Zipfels auf die Stirnseite mdglichst glatt an die
Stirnseite und den Flaschenkopf anzudriicken, ist
bei einem aus der Praxis und der Patentliteratur
(DE 34 37 283 A1) bekannten Andrlickelement die
elastische Platte aus einzelnen Scheiben aufge-
baut. Die rlickseitige Scheibe der Platte besteht
aus einem biegsamen, aber nicht dehnbaren Flach-
material in Sternform und ist an einigen Stellen an
der im Ubrige aus elastischem Schaumstoff beste-
henden Platte angendht. Beim Absenken des An-
driickelementes auf die Stirnseite der Flasche wird
die Platte unter gleichzeitiger Verformung gegen
ein federelastisches Abstlitzelement zurlickge-
dréngt, wobei aufgrund der abgerundeten Fldchen
des innen glockenf&rmig ausgebildeten GehZuses
die Platte wie eine Haube auch radial gegen die
Seiten des Flaschenkopfes gedriickt wird. Dabei
hat sich gezeigt, daB sich die aus elastischem
Schaumstoff bestehende, unmittelbar auf den
Metallfolienzuschnitt einwirkende Vorderseite der
Platte insbesondere dann in Falten legt, wenn die
Platte einen derart grofen Durchmesser hat, daB
sie den Folienzuschniit nicht nur am oberen Rand
des Flaschenkopfes, sondern bis unterhalb des Fla-
schenkopfes anzudrilicken imstande ist. Eine solche
Verformung der unmittelbar auf die Folie einwirken-
den Plaitenseite wirkt sich unglinstig auf die aus
optischen Griinden anzustrebende mdglichst glatte
Oberflache des Folienzuschnittes aus. Darliber hin-
aus wurde gefunden, daB die Belastung des
Folienzuschnittes auf Dehnung beim Andriicken
derart groB ist, daB Beschidigungen nicht immer
zu vermeiden sind. Die Belastung ist deshalb gro8,
weil die Plaite so ausgebildet ist, daB sie beim
Absenken des Andriickelementes an der Innenseite
des glockenférmig ausgebildeten Gehduses ent-
fanggleiten muB, damit sich die Platte haubenfdr-
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mig um den Flaschenkopf legen kann.

Bei sinem anderen bekannten, Zhnlichen An-
driickelement, das sich allerdings in der Praxis
weniger gut als das Andriickelement mit der aus
einzelnen Scheiben aufgebauten elastischen Platie
bewdhrt hat, sitzt ein als Voll- oder Hohlkegel-
stumpf ausgebildeter Schaumstoffkdrper in einem
topfférmigen, der Form des Schaumstoffkdrpers
angepaBten GehZduse, an dessen Winden und
Boden sich der Schaumstoffkdrper abstlitzt (DE 31
53 154 C2, DE 34 37 283 A1). Da der Schaumstoff-
kGrper sowohl an den Winden als auch am Boden
des kegelf6rmigen Geh&dusetopfes abgestiitzt ist,
ist dessen Ausweichmdglichkeit beim Eintauchen
des Flaschenkopfes in den Schaumstoffk&rmper
begrenzt. Das hat zur Folge, daB der Schaumstoff-
kérmper seitlich auf den Flaschenkopf Druck aus-
{ibt. In der Praxis hat sich gezeigt, da8 bei diesem
Andriickvorgang die Belastung des Folienzu-
schnittes groB ist. Deshalb hat sich der voll ausge-
bildete Kegelstumpf in der Praxis nicht bewdhrt.
Glnstiger sind zwar-die Verhlinisse bei einem
Hohlkegelstumpf, doch ist die Belastung des
Folienmaterials nach wie vor gro8.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Andriickelement zu schaffen, mit dem bei md-
glichst geringer Belastung des Folienzuschnittes
dieser mdglichst glatt und auf einer mdglichst gro-
Ben axialen Linge an den Flaschenkopf angedriickt
werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Andrlickelement
der eingangs genannten Art gemB Patenanspruch
1 dadurch gelSst, daB die Platte an ihrem periphe-
ren Rand zumindest auf ihrer Riickseite eine Ring-
wulst aufweist.

Mit dem erfindungsgeméBen Andriickelement
148t sich bei geringer axialer Kraft die Platte allsei-
tig um den Flaschenkopf selbst bis in einen Be-
reich unterhalb des Flaschenkopfes glatt anlegen.
Dabei kommt es nicht zu einer Falienbildung der
unmittelbar auf den Folienzuschnitt einwirkenden
Vorderseite der Platte. Auch kommt es nicht zu
einer  gefdhrlichen  Dehnungsbelastung des
Folienzuschnittes. Diese fiir das glatte Andrlicken
positiven Effekte beruhen darauf, daB, im Ge-
gensatz zum Stand der Technik, die Platte mit ihrer
Riickseite nicht Uber die abgerundete Innenssite
des Gehduses gleitet, sondern darauf abrolit, wobei
die Ringwulst im Zusammenwirken mit dem sich in
axialer Richtung des Geh3uses verjlingenden
freien Querschnitt des glockenfSrmigen GehZuses
daflir sorgt, daB auch im unteren Kopfbereich noch
ausreichend radialer Druck auf den Flaschenkopf
ausgelibt wird. Dabei wirkt noch unterstlitzend, daB
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die radiale Abrollinge auf der Rlickseite der Platte
wegen der besonderen Form der Riickseite der
Platte gréBer als der Durchmesser der Platte im
entspannten Zustand ist.

In den Unteranspriichen 2 bis 10 sind flr die
Standzeit der Platte und/oder flir einschonendes
Anlegen des Folienzuschnities glinstige Ausgestal-
tungen gekennzeichnet.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
Ausflhrungsbeispiele  darstellenden  Zeichnung
nédher erldutert. Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 - 3 ein Andrlickelement im Axialschnitt
in verschiedenen Phasen des Andriickens,

Fig. 4 ein Andrlckelement im Axialschnitt in
einer zu den Fig. 1 - 3 anderen Ausflihrung,

Fig. 5 ein Andrickelement im Axialschnitt in
einer zu den Fig. 1 - 4 anderen Ausflhrung,

Fig. 6 eine rilickseitige Scheibe der flexiblen
Platte gem&p Fig. 5 in Aufsicht,

Fig. 7 die Scheibe gemiB Fig. 6 im Axial-

schnitt nach der Linie |-t der Fig. 6,

Fig. 8 eine vorderseitige Scheibe der flexi-
blen Platte gem&B Fig. 5 aus Schaumstoff in Auf-
sicht,

Fig. 9 die Scheibe gemiB Fig. 8 im Axial-
schnitt nach der Linie -1l der Fig. 8,

Fig. 10 eine rlckseitige Scheibe der flexiblen
Platte in einer zu Fig. 6 abgewandelten Ausfiihrung
in Aufsicht,

Fig. 11 die Scheibe gem&B Fig. 10 im Axial-
schnit nach der Linie HI-lll der Fig. 10 und

Fig. 12 u. 13 ein Andriickelement im Axial-
schnitt in einer zu Fig. 5 abgewandelten Ausfiih-
rung.

Das in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Andrlic-
kelement besteht aus einem Gehduse 1 und einer
flexiblen Platte 2. Die flexible Platte 2 sitzt vor der
unteren, der Stirnseite einer Flasche 3 zugekehrten
Offnung 4 des Gehduses 1 und wird hier durch
einen auflen auf dem Gehduse 1 festgeklemmten
Haltering 5 gehalten. Der unter Bereich des Gehiu-
ses 1 wird von einem EinsatzkGrper 6 gebildet,
dessen abgerundete Innenwand 7 die Form einer
Glocke hat.

Die Platte 2 ist als SchaumstoffkGrper ausgebil-
det, dessen der Flasche 3 zugekehrte Vorderseite
offenporig ausgebildet ist. Die Platte 2 weist auf
ihrer Riickseite am peripheren Rand eine Ringwuist
8 auf. Bis auf die offenporig ausgebildete Vorder-
seite ist die gesamte Platte 2 mit einer Haut 9
{iberzogen, die durch die geschlossenporige Aus-
bildung des SchaumstoftkGrpers gebildet ist.

Aufgrund der Form der Riickseite der Platte 2
und der innenwand 7 des Einsatzk@rpers 6 wird
erreicht, daf sich die Platte 2 bei axialer Bewegung
des Andrlickelementes in Richtung der Flasche 3
in der in Figur 2 und 3 gezeigten Art une Weise
verformt. Dabei rollt die Platte 2 mit ihrer Riickseite
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an der glockenfdrmigen Wand 7 ab und die Ring-
wulst 8 sorgt daflir, daB die Platte 2 mit ihrem
vorderseitigen dufleren Rand radial gegen die Sei-
ten des Flaschenkopfes gedrlickt wird. Dieses An-
driicken erfolgt falten- und verzugsfrei. Nach Abhe-
ben des Andriickelementes vom Kopf der Flasche
3 erfolgt die Rlckstellung allein aufgrund der Eige-
nelastizitdt der Platte.

Versuche mit einstlickigen Platten 2 gemis
den Ausflhrungsbeispielen der Figuren 1 bis 3
haben gezeigt, daB deren Lebensdauer wegen ein-
er starken Beanspruchung in den Randbersichen
nur mittelm&Big ist. Die Lebensdauer kann jedoch
durch eine einfache MaBnahme um ein Vielfaches
verldngert werden. Diese MaBnahme besteht bei
den Platten 14, 40, 50 der Ausflihrungsbeispiele
der Fig. 4,5,12,13 darin, daB zumindest im Randbe-
reich, vorzugsweise aber Uber den gesamten Quer-
schnitt, eine im Wesentlichen senkrecht zur zentra-
len Achse verlaufende Trennfuge 18,19,20 vorgese-
hen ist. Die Ausflhrungsbeispiele zeigen, daB sich
eine solche Trennfuge 18 bis 20 auf verschiedene
Art und Weise sowohl bei einer aus einheitlichem
Material bestehenden Platte 14 (Fig. 4) als auch bei
einer aus zwei Scheiben 41,42,51,52 bestehenden
Platte 40,50 (Fig. 12 und 13) verwirklichen 148t,
wobei die vorderseitige Scheibe 41,51 vorzugs-
weise aus Schaumgummi oder dgl. besteht. Dar-
{ber hinaus zeigen die Figuren 12 und 13, da8 die
der Stirnseite der Flasche 3 zugekehrte Scheibe 51
einen sich in radialer Richtung erstreckenden Ring-
kragen 53 aufweisen kann, der dazu dient, eine
gréBere axiale HShe des Flaschenkopfes zu erfas-
sen.

Die Ausfihrungsbeispiele der Figuren 4,5 und
12,13 unterscheiden sich von dem der Figuren 1
bis 3 auBer in den eingeschnittenen Platten
14,40,50 in den Halteringen 14,45,55. Die Halte-
ringe 14,45,55 bestehen aus elastischem Material,
beispielsweise aus Gummi. Sie greifen mit einem
Kragen 16,44,54 in eine dufere Ringnut 17,46,56
des Gehduses 21,47,57 ein. Mit einer radial nach
innen gerichteten, leicht verformbaren Lippe
22,48,58 werden die Platten 14,40,50 vor der Off-
nung 23,49,59 des Geh3uses 21,47,57 gehalten, an
dessen Rand sie sich mit ihrer Ringwulst 24,30,60
abstlitzen. Unter Verformung dieser Lippen
22,48,58 lassen sich die Platten 14,40,50 miihelos
auswechseln.

Ein wesentlicher die Verschieifestigkeit weiter
verbessernder Unterschied der Ausflihrungsbei-
spiele der Figuren 5,12,13 zu den Ausflihrungsbei-
spielen der Figuren 1 bis 4 besteht darin, daB sie
nicht als voilvolumiger Kdrper ausgebildet ist, son-
dern radial gerippt ist.

Bei_der flexiblen Platte 40 entsprechend dem
Ausflhrungsbeispiel der Fig. 5 besteht die riicksei-
tige Scheibe 42 aus einem flexiblen, hochver-
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schleiBfesten Kunststoff. in ihr sind radial zum peri-
pheren Rand verlaufende Rippen 33 eingeformt,
zwischen denen jeweils Zwischenrdume 34 ausge-
bildet sind. Die Grundfliche jeder Rippe 33 wird
durch einen sekiorférmigen Bereich gebildet, der
zur Innenseite der Platte 40 hin durch einen Kreis
35 begrenzt ist, dessen Durchmesser ndherungs-
weise dem Durchmesser des Flaschenkopfes ent-
spricht. Der Gesamtumfang der einzelnen Rippen
33 am peripheren Rand der Scheibe 40 ist so
bemessen, daf die Rippen 33 im dargesteilten
verformten Zustand entsprechend Fig. 3 der Platte
40 Uberlappungsfrei angeordnet sind, indem sie die
Zwischenrdume 34 schliefen. Dies wird dadurch
erreicht, daB im unverformten Zustand die Breite
der Rippen 33 etwa der Breite der Zwischenrdume
34 entspricht und die Héhe der Rippen 33 von der
Mitte der Platte 40 zu ihrem Rand zunimmt.

Die vor der gerippten Scheibe 42 angeordnete
Scheibe 41 besteht aus einem offenporigen
Schaumstoff wie Schaumgummi. Diese Scheibe 41
wird beim Verformen der Platte 40 um den Hals
und den Kopf der Flasche 3 derart angelegt, dag
der Folienzuschnitt gleichm#Big und glatt an den
Kopf und den Hals der Flasche 3 angedrlickt wird.
Die Scheibe 41 weist entlang ihres Umfangs etwa
radial eingeschnittene Kerben 36 auf, durch die
ginzelne Stege 37 gebildet werden, die beim Anie-
gen der Scheibe 41 am Hals der Flasche 3 zuei-
nander {iberlappungsfrei angeordnet sind. Hier-
durch wird auch im Bereich des Umfanges der
Scheibe 41 ein Auffalten des Schaumstoffs verhin-
dert, so daB auch in diesem Bereich ein glattes
Anlegen des Folienzuschnittes erfolgt.

Im Unterschied zur rlickseitigen Scheibe 40
des Ausflihrungsbeispiels der Fig. 6 und 7 weist
die rlickseitige Scheibe 65 geméB den Fig. 10 und
11 im mittleren Bereich eine Offnung 66 auf, deren
Durchmesser in etwa dem Durchmesser des Kop-
fes der Flasche 3 entspricht. Dadurch soll ein
gewisser Hhenausgleich erreicht werden, so daf
Flaschen unterschiedlicher H8hen ohne Umrlistung
des Andriickelementes folitert werden k&nnen.

Das Ausflihrungsbeispief nach den Fig. 12 und
13 entspricht zwar in seinem Aufbau im wesentli-
chen dem Ausflhrungsbeispiel der Fig. 5, doch ist
dessen flexible Plaite 50 unterschiedlich ausgebil-
det. lhre vorderseitige Scheibe 51 hat einen etwas
groBeren Durchmesser als die rlickseitige Scheibe
52. Die riickseitige Scheibe 52 ist auferdem in der
Art eines Sprungswerkes ausgefiihrt. Dies hat zur
Folge, daB die Scheibe 52 vom unverformten Zu-
stand, so wie in Fig. 12 dargestellt ist, sprungartig
in den in Fig. 13 dargestellien Zustand Ubergeht
und diesen Zustand auch nach Enilastung beibe-
hdlt. Wegen des stabil eingehaltenen verformten
Zustandes durch die Scheibe 52 kann der An-
driickvorgang nun so erfolgen, da8 vom Andriicken
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nur die vorderseitige Scheibe 51 bei der axialen
Bewegung der Flasche 3 gegen die Platte 50 ver-
formt wird. Eine nennenswerte Verformung der
Scheibe 52 entfillt dabei. Diese dient nur noch als
nachgiebiges Widerlager. Deshalb unterfiegt die
Platte 50 praktisch keinem VerschlieB mehr. Ein
solches Andriickelement eignet sich aus diesem
Grunde vor allem flir den Einsatz in einer
Etikettiermaschine mit sehr hohen Hubzahlen.

Anspriiche

1. Andrlickelement flir um den Hals und den
Kopf von Flaschen (3) gelegte Metallfolienzu-
schnitte in einer Etikettiermaschine, das axial ge-
gen die Stirnseite des Flaschenkopfes bewegbar ist
und ein innen glockenfdrmig ausgebildetes Gehdu-
se (21,47,57) und eine elastisch verformbare Platte
(2,14,40,50), insbesondere eine zumindest auf ihrer
der Stirnseite des Flaschenkopfes zugekehrten
Vorderseite aus elastischem Schaumstoff beste-
hende Platte, aufweist, die vor der der Stirnseite
der Flasche (3) zugekehrten Offnung des Gehiu-
ses (1,21,47,57) angeordnet ist und sich rlickseitig
am Rand des Gehduses (1,21,47,57) abstltzt,
dadurch gekennzeichnet, dal die Platte
(2,14,40,50) an ihrem peripheren Rand zumindest
auf ihrer Riickseite eine Ringwulst (8,24,30,60) auf-
weist.

2. Andrlckelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Platte
(14,40,50) eine im wesentlichen senkrecht zur zen-
tralen Achse des Gehduses (21,47,57) liegende
und vom peripheren Rand ausgehende, insbeson-
dere Uber den gesamien Querschnitt erstreckende
Trennfuge (18,19,20) aufweist.

3. Andriickelement nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Platie (40,50)
radial zum periphern Rand verlaufende, im unver-
formten Zustand Zwischenrdume (34) ein-
schlieBende Rippen (33) aufweist, die im verform-
ten Zustand Uberlappungsfrei im Kopf- bzw. Hals-
bereich der Flasche (3) anliegen.

4. Andriickelement nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die vorderseitigen
Stirnflichen der Rippen (33) in einer gemeinsamen
Ebene liegen und die Breite der Rippen (33) etwa
der Breite der Zwischenrdume (34) entspricht.

5. Andriickelement nach einem der Anspriiche
2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Platte, insbe-
sondere bei der die Platie in zwei Scheiben auftei-
lenden Trennfuge die rlckseitige Scheibe (65),
eine konzentrische Offnung (66) aufweist, deren
Durchmesser ndherungsweise dem Durchmesser
des Kopfes der Flasche (3) entspricht.
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6. Andriickelement nach einem der Anspriiche
2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB bei der die Platte
(40,50) in zwei Scheiben (41,42,51,52) aufteilenden
Trennfuge (18,20) die vorderseitige Scheibe (41,51) 5
radiale Einkerbungen (36) aufweist, durch die
Stege (37) gebildet werden, die sich im anliegen-
den Zustand am Hals der Flasche (3) gegenseitig
nicht Uberlappen.

7. AndrlUckelement nach einem der Anspriiche 10
2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dag die Platte (50), ins-
besondere bei der die Platte in zwei Scheiben
aufteilenden Trennfuge die rlickseitige Scheibe
(52), in der Art eines Sprungwerkes ausgeflhrt ist, 15
wobei der ebene, unverformte und der anliegende,
verformte Zustand jeweils einem stabilen Zustand
entsprechen.

8. Andrilckelement nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte 20
an ihrem peripheren Rand hrer Vor erseite eine
Ringwulst aufweist.

9. Andriickelement nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die fle-
xible Platte (2,14,40,50) mittels eines Halteringes 25
(5.15,45,55) gehalten ist.

10. Andrlickelement nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daf der Haltering
(15,45,55) vorderseitig eine elastische Lippe
(22,48,58) aufweist, die die Platte (14,40,50) am 30
Rand lbergreift.
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