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@ Besen, Schrubber, Biirste od. dgl.

@ Ein Besen, Schrubber, Birste od.dgl. weist ein-
en Borstenkdrper auf, der zumindest teilweise mit
einer Borstenbestlickung versehen ist, wobei im Bor-
stenkdrper Sackidcher (17) vorgesehen sind, in
denen jeweils Borstenblischel (16) mittels einer
deren jeweiligen FuB umgreifenden Drahtschlinge
(22) gehalten sind, deren Enden in den Borstenkdr-
per eingedriickt sind.

Um eine mdglichst geringe Wanddicke des Bor-
stenkSrpers zu erreichen, um also den erforderlichen
Materialeinsatz flir den Borstenkdrper zu reduzieren,
ist letzterer im Bereich der Borstenbestlickung an
seiner Aufienseite (18) mit einem Wandabschnitt (14)
versehen, der aus einem weicheren Material besteht
als ein darunter befindlicher Grundk&rper (12) des
Borstenk&rpers. Das Sackidcher (17) erstrecken sich
mit ihrem Endabschnitt in den Grundkdrper (12). Die
Schlingen (22) sind jeweils teilweise in dem
Wandabschnitt (14) aus weicherem Material an-
geordnet und sind seitlich in diesen eingedriickt.
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Besen, Schrubber, Biirste od.dgl.

Die Erfindung betrifft einen Besen, einen
Schrubber, eine Biirste od.dgl. nach dem Oberbe-
griff des Anspruches 1.

Derartige allgemein auch als Borstenwaren be-
zeichneten Gegenstidnde sind aligemein bekannt.
Die Borstenkdrper bestehen entweder aus Holz
oder aus Kunststoff. Beim Einstanzen der
Borstenbiischel in die zuvor zu bohrenden Sacki6-
cher dringen die Enden der den FuB des jeweiligen
Borstenbiischels umgreifenden Draht-Schlinge in
das Material des BorstenkGrpers ein und verankern
dadurch das Borstenblischel im Sackloch und
damit im Borstenkdrper. Diese Art der Verankerung
der Borstenbiischel im Borstenk&rper ist zuverlds-
sig; sie erfordert aber eine bestimmte Dicke des
Borstenkdrpers in Lingsrichtung der Borstenbi-
schel, damit zum einen die SacklScher eine ausrei-
chende Tiefe aufweisen kdnnen und damit zum
anderen die Drahtschlingen nicht aus der der Bor-
stenbestilickung zugeordneten AuBenseite des Bor-
stenk&rpers entgegenliegenden Seite austreten.

Der Erindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Besen, einen Schrubber, eine Blrste
od.dgl. so auszugestalten, daB eine geringere
Wanddicke des Borstenk&rpers ausreichend ist,
damit also der erforderliche Materialeinsatz fir den
Borstenkdrper reduziert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemés durch
die Merkmale im Kennzeichnungsteil des Anspru-
ches 1 geldst. Dadurch daB der AuBere Bereich
des Borstenkdrpers dort, wo eine Borstenbestlic-
kung angebracht werden soll, durch einen Wandab-
schnitt aus weicherem Material als der Ubrige
Grundkdrper gebildet ist, und dadurch, daB die
Dicke des Borstenblischels und damit die Grofe
der Schlinge einerseits und die Tiefe des im
Grundkdrper befindlichen Endabschnitts des Sac-
kioches so aufeinander abgestimmt sind, daB die
Seitenabschniite der Schlinge zumindest teilweise
sich seitlich in das weichere Material des duBeren
Wandabschnittes eindriicken, dringen die Enden
der Draht-Schlinge weniger tief in den Grundkdrper
egin, d.h. dessen notwendige Mindest-Wanddicke
wird reduziert. Damit wird gleichzeitig auch der
Materialaufwand fiir den Borstenk&rper insgesamt
verringert. Durch die gréBere Nachgiebigkeit des
im Wandabschnitt aus weicherem Material befindli-
chen zylindrischen Abschnitts des Sackloches wird
das Borstenbiischel ohnehin in diesem Bereich fe-
ster gehalten. Andererseits dient dieser Wandab-
schnitt aus weicherem Material gleichzeitig als ein
Stofschutz, da insbesondere beim Fegen oder
Schrubben die Gefahr einer Beschddigung anderer
Gegen stinde durch AnstoBen mit dem Borsten-
kérper geringer wird. Je weicher das Material des
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suBeren Wandabschnitts ist, d.h. je geringer des-
sen Schorehdrte ist, um so groBer ist das Unter-
maB des Sackloches in diesem duBeren Abschnitt
verglichen mit dem beim Bohren vorgegebenen
SolimaB. Dies flihrt dazu, daB das Sackloch sich im
Bereich seines ZuBeren Randes besonders fest um
das Borstenbiischel schiieft, so daB hier keine
Schmutzablagerungen erfolgen kénnen. Dies ist in-
sbesondere beim Parfiimerieblrsten, d.h. bei Haar-
biirsten, Massagebiirsten und dgl. sehr bedeutsam.
Eine optimale Verteilung des FuBes des Borstenbl-
schels und der Schlinge ergibt sich durch die Mag-
nahmen nach Anspruch 2. Hierbei ist sichergestellt,
daf die Seitenabschnitte der Schlinge in ausrei-
chendem MabBe in den Wandabschnitt aus weiche-
rem Material eindringen k&nnen. Bei Anwenden der
weiteren Ausgestaltung nach Anspruch 3 wird eine
besonders feste Verankerung der Schlinge und
damit des jeweiligen Borstenblischels im jeweiligen
Sackloch erreicht. Hierzu brauchen nur die Mate-
rialhdrten des Grundkdrpers und des Wandab-
schnitts einerseits und die Festigkeit der Draht-
Schlinge andererseits in geeigneter Weise aufei-
nander abgestimmt zu werden.

Die Weiterbildung nach Anspruch 4 flihrt zu
einer einheiilichen Halterung aller Borstenbiischel.
Selbstverstindlich ist es aber gerade auch mdég-
lich, unterschiedliche Borstenblischel unter-
schiedlich fest zu haltern und hierzu dem Wandab-
schnitt aus weicherem Material unterschiedliche
Dicken an verschiedenen Stellen zu geben.

Die erfindungsgemiB eingesetzten Borstenkdr-
per kdnnen nach Anspruch 5 in besonders einfa-
cher Weise koexirudiert werden, wobei dieser Be-
griff umfassend flir Extrusionsverfahren und Spritz-
gieBverfahren verwendet wird. Eine ausreichende
Formstabilitédt bei trotzdem sehr geringem Materia-
leinsatz wird durch die MaBnahmen nach Anspruch
6 erreicht, die insbesondere bei Anwendung der
Herstellungstechnik nach Anspruch 5 in einfacher
Weise erreichbar sind.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung zweier -
Ausflihrungsbeispiele anhand der Zeichnung. Es
zeigt

Fig. 1 eine Besen
Explosions-Darstellung,

Fig. 2 den BorstenkGrper des Besens nach
Fig. 2 im Querschnitt, wobei nur ein Borstenbii-
schel dargestelit ist,

Fig. 3 die Halterung des Borstenbiischels in
einer gegeniiber Fig. 2 vergrdBerten Darstellung
und - '

in perspektivischer
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Fig. 4 eine Blrste in perspekiivischer -
schematischer Darstellung.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, weist ein Besen
oder gleichermagBen auch ein Schrubber einen hohl
ausgebildeten BorstenkSrper 1 auf, der in seiner
Lingsrichtung einen gleichbleibenden Querschnitt
aufweist. Er weist eine - sich dementsprechend in
Langsrichtung ersireckende - Hohlkammer 2 auf,
die an der Oberseite des Borstenkdrpers 1 {ber
einen Schiitz 3 nach auBen offen ist. Beiderseits
des Schlitzes 3 sind diesen begrenzende aufeinan-
der zu gerichtete Haltestege 4 vorgesehen.

Zur Befestigung eines Stieles 5 ist ein Klemm-
stlick 6 vorgesehen, mit dem ein Gewindezapfen 7
einstlickig verbunden ist, der in eine entspre-
chende Gewindehlilse 8 des Stieles 5 eingreiit. Die
Gewindehlilse 8 liegt auf einer ebenen Anlage-
fliche 9 des BorstenkGrpers 1 an, die auf den
Haltestegen 4 ausgebildet ist. Das Klemmstlick 6
ist im Querschnitt etwa trapezformig ausgebildet
und verjlingt sich vom Gewindezapfen 7 weg. Es
liegt dementsprechend an der die Hohlkammer 2
begrenzenden Innenwand 10 im Bereich der Halte-
stege 4 und der sich an diese anschlieBenden
mittleren seitlichen Bereiche 11 des Borstenkér-
pers 1 an.

Der Borstenk&rper ist durch sogenannte Koex-
trusion hergestelit, d.h. er ist fortlaufend als Profil
durch Extrudieren hergestellt, wobei er gleichzeitig
aus zwei unterschliedlichen Werkstoffen hergestellt
ist. Der GrundkSrper 12 des Borstenk&rpers 1 be-
steht aus einem harten Kunststoff, beispielsweise
Polystyrol, ABS-Compolymer  (Acryl-Butadien-
Styrol-Copolymer) oder SAN (Polystyrol-Acryl-Ni-
tril). Dieser Grundkdrper 12 gibt dem gesamten
Borstenk&rper 1 seine Grundfestigkeit. Im dem Be-
reich, in dem eine Borstenbestlickung 13 vorgese-
hen sein soll, ist ein Wandabschnitt 14 aus einem
im Vergleich zum Kunststoff des GrundkGrpers 12
deutlich weicheren Kunststoff vorgesehen. Dieser
Wandabschnitt 14 kann beispielsweise also aus
Polydthylen oder Polyursthan bestehen, d.h. dieses
Material sollte  hartigummiartig sein. Dieser
Wandabschnitt 14 weist - im Querschnitt des Bor-
stenkdrpers 1 - eine im wesentlichen gleiche
Wanddicke d auf. Dieser Wandabschnitt 14 ist mit
dem Grundkdrper 12 volifiichig verbunden. Diese
Verbindung wird durch die bersits erwihnte Koex-
trusion, d.h. die gleichzeitige Extrusion des Grund-
kdrpers 12 und des Wandabschnittes 14 erreicht.
Die Koextrusion an sich ist eine bekannte Technik.
Grundsétzlich kann die Verbindung zwischen dem
Wandabschnitt 14 und dem GrundkSrper 12 auch
noch durch einen entsprechenden FormschiuB in
deren gemeinsamer Verbindungsfliche 15 erreicht
werden, indem diese nicht - wie in Fig. 2 darge-
stelit - im wesentlichen stetig verlaufend ausgebil-
det ist, sondern sich mit wechselseitig erstrecken-
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den schwalbenschwanzférmigen Hinter-
schneidungen versehen ist. Diese Aufgestaltung
kann dann von Interesse sein, wenn als Materialien
fiir den Grundk&rper einerseits und den ZuBeren
Abschnitt andererseits Kunststoffe eingesetzt wer-
den, die sich zwar noch gemeinsam koextrudieren
lassen, deren Haftung aber nicht ausreichend gro8
ist, so daB zusdtzlich eine mechanische Verbin-
dung erzeugt werden muB. Der Werkstoff des
Grundkdrpers 12 des Borstenkdrpers 1 und der
Wandabschnitt 14 aus deutlich weicherem Kunst-
stoff haben jeweils eine durchgehend homogene
Konsistenz und damit jeweils {ber ihren jeweiligen
Querschnitt gleichbleibende Harte.

Die einzelnen die Borstenbestlickung 13 bil-
denden Borstenblischel 18 sind in Sackiéchern 17
angeordnet. Die Sackldcher 17 erstrecken sich von
der flir die Borstenbestlikkung 13 vorgesehenen
und den Haltestegen 4 im wesentlichen gegentliber-
liegenden AuBenseite 18 des Borstenkdrpers 1
durch den Wandabschnitt 14 aus relativ weichem
Kunststoff bis in den Grundkdrper 12 aus relativ
hartem Kunststoff. Der jewsilige zylindrische Ab-
schnitt 19 eines Sacklochs 17 erstreckt sich durch
den Wandabschnitt 14 und endet etwa im Bereich
der Verbindungsfldche 15 zwischen dem Wandab-
schnitt 14 und dem Grundkdrper 12. In den Grund-
k&rper 12 hinein erstreckt sich im wesentlichen nur
der kegelférmige Endabschnitt des jeweiligen Sac-
kloches 17. Der zylindrische Abschnitt 19 kann sich
selbstversténdlich in geringem Umfang auch noch
in den GrundkGrper 12 erstrecken.

Das Einstanzen, d.h. das Einfihren und Veran-
kern eines Borstenbiischeis 16 in einem Sackloch
17 erfolgt grundsétzlich in bekannter Weise, d.h.
um die noch gestreckten Borsten 21 eines
Borstenblischels 16 wird in deren Mitte eine Draht-
Schlinge 22 gelegt und dann das Borstenblischels
16 in das Sackloch eingestanzt, wobei die Enden
23 der Schiinge 22 nach unten zum Endabschnitt
20 hin gerichtet sind. Das Stanzwerkzeug drlckt
gegen den oberen zwischen den Enden 23 der
Schlinge 22 liegenden mittleren Bereich 24 der
Schlinge 22 und damit gleichzeitig gegen das
Borstenbiischel 16. Die Enden 23 der Schlinge 22
dringen aufgrund dieses Druckes - wie insbeson-
dere aus Fig. 3 ersichtlich ist - im kegelfGrmigen
Endabschnitt 20 des Sackloches 17 in den Grund-
kérper 12. Da aufgrund der gréferen Hirte des
Materials des GrundkGrpers 12 dem Eindringen der
Enden 23 der Schiinge 22 ein relativ grofer Wider-
stand entgegensteht, und da andererseits das Ma-
terial des Wandabschnitts 14 relativ weicher ist,
weichen die im Wandabschnitt 14 befindlichen
Seitenabschnitte 25 der Schlinge 22 seitlich aus
und dringen in den Wandabschnitt 14 ein. Hier-
durch wird der Wandabschnitt 14 am Rand 26 des
jeweiligen Sackloches 17 geringfiigig nach auBen
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verformt, wie aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht.

Damit der vorstehend geschilderte Effekt ein-
tritt, ist es wichtig, das der FuB 27 des Borstenbl-
schels nicht nur in dem im Grundkdrper 12 befind-
lichen Endabschnitt 20, sondern auch in dem im
Wandabschnitt 14 befindlichen Abschnitt 19 des
Sackloches 17 angeordnet ist. Der im Grundkdrper
12 befindliche Endabschnitt 20 darf also nicht so
tief in den Grundk&rper 12 gebohrt sein, da er
den FuB 27 des Borstenblischels 16 und die
Schlinge 22 vollstdndig aufnehmen kann. Anderer-
seits muB das Sackloch 17 insgesamt so tief sein,
daB die Seitenabschnitte 25 der Schlinge 22 sich
nicht nach auBen {iber den Rand 26 des Sacklo-
ches erstrecken. Bei optimaler Verarbeitung erhélt
die Draht-Schlinge 22 die aus Fig. 3 ersichiliche
etwa herzfdrmige Gestalt, d.h. die Schlinge 22 ist
in ihrem mittleren, innerhalb des Abschnitts 19
liegenden Bereich 24 zum Endabschnitt 20 hin
eingedriickt, wihrend die Seitenabschnitte 25 sich
- in geringem Umfang -widerhakenartig in den
Wandabschnitt 14 driicken, wodurch eine beson-
ders gute Verankerung des Borstenblschels in un-
mittelbarer Ndhe des Randes 26 des Sackloches
17 erreicht wird, ohne daB andererseits die Enden
23 der Draht-Schiinge 22 sehr tief in den Borsten-
kSrper 1 eindringen miissen. Die Gesamtwand-
dicke D des Borstenk&rpers 1 kann also relativ
gering sein. )

Wihrend der Borstenk&rper 1 bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 in seiner An-
wendung flir Besen oder Schrubber beispielsweise
einen etwa halbkreisférmigen, nach oben durch
den Schiitz 3 offenen Querschnitt aufweist, ist der
BorstenkSrper 31 bei dem Ausflihrungsbeispiel
nach Fig. 4 rundum geschlossen. Dieser Borsten-
kdrper 31 dient bevorzugt zur Herstellung von Br-
sten. Hierbei kann eine Borstenbestiickung 32 - wie
in Fig. 4 angedeutet - sich nur Uber einen Teil der
Linge des BorstenkSrpers 31 erstrecken; in die-
sem Fall kann der nicht mit Borsten bestiickte Teil
des Borstenk&rpers 31 als Stiel 33 verwendet wer-
den. Wenn - wie in dem in Fig. 4 dargestellten Fall
- der Borstenk8rper 31 wiederum eine Hohikammer
34 und einen relativ flachen, beispielsweise etwa
linsenfdrmigen Querschnitt aufweist, kann es
zweckmigig sein, eine Zwischenwand 35 vorzuse-
hen, die einem zu starken Zusammendriicken des
Borstenkdrpers 31 entgegenwirkt. Auch hier weist
der Borstenkdrper 31 einen Grundk&rper 36 aus
relativ hartem Material und einen Wandabschnitt 37
aus deutlich weicherem Material auf. Dieser
Wandabschnitt 37 ist in dem flir die Borstenbestiic-
kung 32 vorgesehenen Bereich ausgebildet. Anson-
sten gelten auch hier die Einzelheiten aus der Be-
schreibung zum Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig.
2 und 3. Insbesondere bei solchen Biirsten werden
in der Regel an den beiden Enden des Borstenkdr-
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pers 31 AbschiuBstiicke 38 vorgesehen sein, von

denen nur eines dargestellt ist. 7

Wenn sich bei einer Blirste die Borstenbestlic-
kung Uber die volle Linge des BorstenkSrpers
erstreckt, dann wird dieser einen Querschnitt ha-
ben, der ein Ergreifen der Seitenbereiche ermdg-
licht.

Aus der Zeichnung geht nicht hervor, daB der
zylindrische Abschnitt 19 des Sackloches 17 in
dem Wandabschnitt 14 einen geringeren Durch-
messer hat, als im Grundk6rper 12. Dies ergibt
sich daraus, daB beim Bohren eines Loches in
gummiartiges Material nicht ein Loch eintspre-
chend dem Durchmesser des Bohrers geschnitten
wird, sondern ein Loch geringeren Durchmessers.
Das (brige Material wird seitlich nur weggedrickt
und schiieft nach dem Herausziehen des Bohrers
die Bohrung teilweise wieder. Dieser Effekt fuhrt
dazu, daB insbesondere das zwischen dem Rand
26 des Sackloches 17 und den Seitenabschnitten
25 der Schiinger 22 befindliche Bereich des
Wandabschnittes 14 sich einschnlirt und das
Borstenblischel 16 vollstindig umschlieft. Ein Ein-
dringen von Schmutz und inbesondere das Abla-
gern von Schmutz wird dadurch weitestgehend
unterbunden. Das MaB dieses Effektes hédngt zum
einen von der Schorehdrie des den &dufBeren
Wandabschnittes 14 bildenden weicheren Materials
und dem Abstand zwischen dem Rand 26 des
Sackloches 17 von den Seitenabschnitten 25 der
Schlinge 22 ab.

Anspriiche

1. Besen, Schrubber, Biirste od.dgl. mit einem
Borstenkdrper (1, 31), der zumindest teilweise mit
einer Borstenbestlickung (13, 32) versehen ist,
wobei im Borstenk&rper (1, 31) Sackldcher (17)
vorgesehen sind, in denen jeweils Borstenblschel
(18) mittels einer deren jeweiligen FuB (27) umgrei-
fenden Draht-Schlinge (22) gehalten sind, deren
Enden (23) in den Borstenkdrper (1, 31) einge-
drlickt sind, dadurch gekennzeichnet, da der Bor-
stenkdrper (1, 31) im Bereich der Borstenbestlic-
kung (13, 32) an seiner AuBenseite (18) mit einem
Wandabschnitt (14, 37) versehen ist, der aus sinem
weicheren Material besteht als sin darunter befind-
licher Grundkdrper (12, 36) des Borstenkdrpers (1,
31), daB die Sackldcher (17) sich mit ihrem Endab-
schnitt (20) in den Grundkdrper (12, 36) erstecken
und daB die Schlingen (22) jeweils teilweise in dem
Wandabschnitt (14, 37) aus weicherem Material
angeordnet und seitlich in diesen eingedriickt sind.

2. Besen, Schrubber, Biirste od.dgl. nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige
FuB (27) der Borstenbiischel (16) teilweise im
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Grundk&rper (12, 36) und teilweise im Wandab-
schnitt (14, 37) aus weicherem Material angeordnet
ist.

3. Besen, Schrubber, Biirste od.dgl. nach Ans-
pruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da die
jeweilige Schlinge (22) in ihrem mittleren Bereich
(24) zum Endabschnitt (20) des jeweiligen Sackio-
ches (17) hin durchgebogen ist und daB ihre sich
hieran anschliefenden Seitenabschnitte (25) in den
Wandabschnitt (14, 37) aus weicherem Material
eingedriickt sind.

4. Besen, Schrubber, Blrste od.dgl. nach ein-
em der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daf der Wandabschnitt (14, 37) aus weicherem
Material im Bereich der Borstenbestlickung (13, 32)
etwa eine gleichbleibende Wanddicke (d) hat.

5. Besen, Schrubber, Biirste od.dgl. nach ein-
em der Ansprliche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, daB der BorstenkSrper (1, 31) koextrudiert ist.

6. Besen, Schrubber, Blrste od.dgl. nach ein-
em der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB der Borstenkdrper (1, 31) eine Hohlkam-
mer (2, 34) aufweist.

7. Besen, Schrubber, Blrste od.dgl. nach ein-
em der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, daB der GrundkSrper (12, 36) und der
Wandabschnitt (14, 37) aus weicherem Material
jeweils Uber ihren gesamten jeweiligen Querschnitt
im wesentlichen gleichbleibende Konsistenz und
Harte aufweisen.
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