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) Holzbearbeitungsmaschine.

@ Eine Holzbearbeitungsmaschine (1) zum Zapfen-
schlagen und L&ngsprofilieren von H&lzern, insbe-
sondere von Fensterhdlzern (10), mit wenigstens
einem Zapfenschlag- und Schlitzaggregat (2) und
wenigstens einem Aggregat (11) zum Lingsprofilie-
ren, wobei dem Zapfenschlag- und Schlitzaggregat
(2) eine Abldngvorrichtung (13) und ein Rolltisch (6)
zugeordnet sind, wobei ferner ein Querfdrderer zur
Verschiebung des Fensterholzes (10) in eine Arbeit-
sposition vorgesehen ist, in welcher das zwsite Ende
des Fensterholzes (10) mit Zapfen und Schiitzen
versehbar ist und wobei eine Ubergabevorrichtung
zum Ubergeben des an beiden Enden mit Zapfen
und Schlitzen versehenen Fensterhoizes (10) an das
Aggregat (11) zum Lingsprofilieren vorgesehen ist,
Esoll so ausgebildet werden, dafl sie sich neben einer
kompakten Bauweise kostenglinstig herstellen I48t.
< Hierzu ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB ein
cgeinziges Zapfenschlag- und Schlitzaggregat (2) vor-
gesehen ist, welches einschlieBlich der zugeordne-
Nien Abldngvorrichtung (13), seiner Lagerung, seiner
Abdeckung (4) u. dgl. ginzlich unter die Oberfldchen
des Arbeits- und Rolitisches absenkbar ist, wobei
O das Zapfenschiag- und Schlitzaggregat (2) unterhalb
Q. von Arbeits- und Rolliisch aus einer ersten Stellung,
LWlin welcher das erste Ende des Fensterholzes (10)
bearbeitbar ist, in sine zweite, der Bearbeitung des
zweiten Endes dienende Steliung verfahrbar ist,

wobei zur Bearbeitung des zweiten Endes des Fen-
sterholzes (10) dieses im Ricklauf entgegen der
bisherigen Vorschubrichtung an dem versetzten
Zapfenschiag- und Schlitzaggregat (2a) vorbeigeflihrt
wird, dessen Bearbeitungsseiten in den beiden Stel-
lungen einander zugewandt sind und wobei zur L3n-
geneinsteuerung das Fensterholz nach der Bearbei-
tung des ersten Endes abgeldngt und verschoben

wird. -
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Holzbearbeitungsmaschine

Die Erfindung betrifit eine Holzbearbeitungsma-
schine zum Zapfenschlagen und LAngsprofilieren
von Hélzern, insbesondere von Fensterh&lzern, mit
wenigstens einem Zapfenschlag- und Schlitzaggre-
gat und wenigstens einem Aggregat zum Lidngs-
profilieren, wobei dem Zapfenschiag- und Schlit-
zaggregat eine Abldngvorrichtung und ein Rolltisch
zugeordnet sind, wobei ferner ein Querfbrderer zur
Verschiebung des Fensterhoizes in eine Arbeitspo-
sition vorgesehen ist, in welcher das zweite Ende
des Fensterholzes mit Zapfen und Schiitzen ver-
sehbar ist und wobei eine Ubergabevorrichtung
zum Ubergeben des an beiden Enden mit Zapfen
und Schiitzen versehenen Fensterholzes an das
Aggregat zum Lingsprofilieren vorgesehen ist.

Bei einer bekannten Anordnung dieser Art wird
zundchst das Fensterholz an einem Stirnende ab-
geldngt und sodann an diesem Stirnende mittels
eines nachgeschalteten Zapfenschlag- und Schiit-
zaggregates mit Zapfen und Schlitzen versehen.
AnschlieBend wird das Fensterholz so weit in sei-
ner Ldngsrichtung verschoben, daB sein zweites
Stirnende in den Bereich einer weiteren Abladngvor-
richtung, vorzugsweise einer Abldngsége, und ein-
es zweiten Zapfenschlag- und Schlitzaggregates
kommt, worauf das Fensterholz quer zu seiner
Langsrichtung verschoben wird und an seinem
zweiten Ende mit Zapfen und Schlitzen versehen
wird. Das so an beiden Enden mit Zapfen und
Schlitzen versehene Fensterholz wird dann dem
Aggregat zum L&ngsprofilieren im rechten Winkel
{ibergeben.

Nachteilig bei dieser bekannten Anordnung ist
es, daB flir jedes Ende des Fensterholzes ein
gesondertes Zapfenschlag- und Schlitzaggregat mit
einem kompletten, sehr teuren Werkzeugsatz be-
ndtigt wird. AuBerdem ist die bekannte Vorrichtung
relativ raumaufwendig.

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe
zugrunde, eine Holzbearbeitungsmaschine der ein-
gangs genannten Art so auszubilden, daB sie sich
neben einer kompakien Bauweise kostengiinstig
herstellen 188t

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch
geldst, daB ein einziges Zapfenschlag- und Schlii-
zaggregat vorgesehen ist, welches einschiieflich
der zugeordneten Abldngvorrichtung seiner Lage-
rung, seiner Abdeckung u. dgl. génzlich unter die
Oberflichen des Arbeits- und Rolltisches absenk-
bar ist, wobei das Zapfenschlag- und Schlitzaggre-
gat unterhalb von Arbeits-und Roiltisch aus einer
ersten Steflung, in welcher das erste Ende des
Fensterholzes bearbeitbar ist, in eine zweite, der
Bearbeitung des zweiten Endes dienende Steilung
verfahrbar ist, wobei zur Bearbeitung des zweiten
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Endes des Fensterholzes dieses im Rickiauf ent-
gegen der bisherigen Vorschubrichtung an dem
verseizten Zapfenschlag- und Schlitzaggregat vor-
beigefiihrt wird, dessen Bearbeitungsseiten in den
beiden Stellungen einander zugewandt sind und
wobei zur L#ngeneinsteuerung das Fensterholz
nach der Bearbeitung des ersten Endes abgeldngt
und verschoben wird.

Mit dieser Anordnung wird erreicht, daB der
sehr teure zweite Werkzeugsatz, der bei der be-
kannten Maschine erforderlich ist, entfailen kann.
Dies ergibt eine sehr kompakte Bauweise. Dieser
Vorteil gilt neben der Einsparung von Arbeitszeit
auch gegeniiber anderen bekannten Maschinen mit
Wendevorrichtung.

Ferner ist bei der erfindungsgem&Ben Anord-
nung vorteilhaft, daB die urspriingliche L&ngsaus-
richtung des Fensterholzes wé@hrend des gesamten
Bearbeitungsvorganges nicht verdndert wird, da es
zur Bearbeitung des zweiten Endes rlickidufig in
seine vorherige Position zurlickgefUhrt wird. Dies
tragt ebenfalls zu einer Verringerung der Abmes-
sungen der Maschine bei.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dag im Ge-
gensaiz zur bekannten Maschine nur ein einziger
Rolltisch bendtigt wird, auf dem das Fensterholz in
zwei verschiedenen, der Ldngeneinsteuerung ents-
prechenden Stellungen festspannbar ist, so.daB
auch insoweit Bauteile und Bauraum eingespart
werden.

Vorteilhaft ist es weiter, wenn die Aggregate
zum Langsprofilieren so angeordnet sind, daB das
langsprofilierte Fensterholz im Bereich der Ein-
gangsseite die Maschine auch wieder verldft, so
daB die an dieser Stelle sishende Bedienungsper-
son sowohl den Eingang als auch die Ausgabe des
Fensterholzes berwachen kann.

Vorzugsweise liegen die beiden Stellungen des
Zapfenschiag- und Schlitzaggregates in einer verti-
kalen Parallelebene zu der L#ngserstreckung der
Fensterhdlzer.

Zweckmafigerweise ist jeder der beiden Stel-
lungen des Zapfenschlag- und Schlitzaggregates
eine Abldngvorrichtung zugeordnet, die ebenfalls
absenkbar, aber nicht verfahrbar ist. Es ist aber
auch mdglich, eine einzige Abl&ngvorrichtung zu
verwenden, die dann mit verstelit wird.

Sowohi flir die Querverschiebung des Zapfen-
schlag- une Schlitzaggregates als auch flir dessen
Héhenverstellung k&nnen Fihrungsstangen mit
kreisférmigen Querschnitt vorgesehen sein, an wel-
chen das Zapfenschiag- und Schlitzaggregat einer-
seits hdhenversisllbar ist, wihrend andererseits die
Querverschiebung des gesamten Aggregaies ein-
schlieBlich der Fithrung zur Héhenverstellung auf
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den im rechten Winkel dazu liegenden Flihrungs-
stangen erfoigt. ) )

Eine abgewandelte Ausflihrungsform besteht
darin, daB zwei Zapfenschlag- und Schlitzaggre-
gate vorgesehen sind, die nicht verfahbar, aber in
der H&he verstellbar sind, so daB sie ebenfalls von
dem zu bearbeitenden Fensterholz Uberfahren wer-
den kdnnen. Auch eine auf diese Weise ausgebil-
dete Vorrichtung ist duBerst kompakt, wenngleich
die oben beschriebene Werkzeugkosieneinsparung
hierbei nicht mdglich ist.

Das Prinzip der oben beschriebenen
Holzbearbeitungsmaschine 148t sich in besonders
vorteilhafter Weise auch auf eine Einrichtung zum
beidseitigen Langsprofilieren von Hblzern, insbe-
sondere von Fensterh&lzern anwenden, bei welcher
im Durchlauf das Fensterholz mit seiner einen
Lédngsseite an wenigstens einer ersten LAngsprofi-
lierspindel und anschlieBend mit seiner anderen
Léngsseite an wenigstens einer weiteren Lingspro-
filierspindel vorbeiflihrbar ist.

Bei einer derartigen Einrichtung ist erfindungs-
gemép vorgesehen, daB die jeweilige Lingsprofi-
lierspindei einschiiefllich des auf ihr angeordneten
Werkzeugsatzes und einschlieflich ihres Antrieb-
saggregates, ihrer Lagerung, ihrer Abdeckung und
dergleichen génzlich unter die Oberfliche des zu-
gehodrigen Arbeitstisches absenkbar ist, wobei die
Langsprofilierspindel unterhalb des Arbeitstisches
aus einer ersten Stellung, in welcher die erste
Lingsseite des Fensterholzes ldngsprofilierbar ist,
in eine zweite der LAngsprofilierung der zweiten
Lingsseite des Fensterholzes dienende Stellung
verfahrbar ist, wobei zur Bearbeitung der zweiten
Langsseite das Fensterholz im Riicklauf entgegen
der bisherigen Vorschubrichtung an der versetzten
Langsprofilierspindel vorbeigeflhrt wird, deren Be-
arbeitungsseiten in den beiden Stellungen sinander
zugewandt sind.

Mit dieser Anordnung wird erreicht, daB die
Zahl der Ublicherweise benftigten Lingsprofilier-
spindein und die Zahi der zugehdrigen Werkzeuge
halbiert wird, so daB8 auch hier erhebliche Kosten
eingespart werden kdnnen. AuBerdem weist die so
ausgestaltete Langsprofiliersinrichtung eine sehr
kompakte Bauweise auf.

Ferner ergibt sich eine Erhdhung der
Bearbeitungsgeschwindigkeit aus dem Umstand,
daf das zu bearbeitende Fensterholz lediglich in
parallelen Ldngsrichtungen vor- und zurlickbewegt
werden muB, nicht aber gedreht zu werden
braucht.

Die erfindungsgem&Be L3ngsprofiliereinrich-
tung hat weiter den Vorteil, daB das beidssitig
[@ngsprofilierte Fensterholz nach seiner Langsprofi-
lierung wieder in seine Ausgangsstellung zurlickge-
langt, so daB die Bedienungsperson ihren Platz
nicht zu wechseln braucht bzw. eine zweite Bedie-
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nungsperson zum Abnehmen der feriiggestellten
Hélizer entfallen kann.

Die erfindungsgeméBe Langsprofiliereinrich-
tung kann mit einer einzigen L&ngsprofilierspindel
arbeiten; es ist aber auch mdglich, in bekannter
Weise mehrere Lingsprofilierspindein zu verwen-
den, die dann sdmtlich in der erfindungsgema&sen
Weise unterhalb des Arbeitstisches versetzbar sein
miissen.

Die erfindungsgeméBe L&ngsprofiliereinrich-
tung ist auf eine bekannte Holzbearbeitungsma-
schine anwendbar, bei welcher eine oder mehrere
Zapfenschlag- und Schiitzspindein vorgesehen
sind, mit denen die jeweils ihnen zugewandte Stirn-
seite des Fensterholzes mit Zapfen und Schiitzen
versehbar ist, wobei das so mit Zapfen und Schlit-
zen versehene Fensterholz im rechten Winkel auf
die Lingsprofiliereinrichtung Ubergeben wird. Diese
Lingsprofiliereinrichtung kann wie oben be-
schrieben ausgestaltet sein.

Da bei einer solchen Anordnung das beidseitig
[&ngsprofilierte Fensterholz um Winkelbereich zwi-
schen den Zapfen- und Schlitzaggregaten und der
Langsprofiliereinrichtung aus dieser wieder austriit,
wird es zweckmiBigerweise in einer zweiten Ebene
mittels eines Fdrderers, der auch ein Rolltisch sein
kann, in seine Aufgabeposition vor den Zapfen-
und Schiitzaggregaten zuriickgefordert.

Die Anwendung dieser Einrichtung setzt aller-
dings voraus, daB vor der Bearbeitung damit das
Fensterholz auch an seiner anderen, den Zapfen-
schlag- und Schiitzspindeln abgewandten Stirnseite
mit Zapfen und Schlitzen versehen wurde.

Besonders vorteilhaft ist aber die Anwendung
der erfindungsgemiBen Langsprofiliersinrichtung
auf die oben beschriebene Langsprofiliereinrich-
tung, die wenigstens eine Zapfenschlag- und
Schlitzspindel aufweise, die zusammen mit ihrem
Antrieb, ihrer Abdeckung sowie allen (brigen zuge-
horigen Bauteilen unterhaib eines Arbeits- und
Rolltisches aus einer ersten Position in eine zweite
Position verfahrbar ist, wobei in beiden Positionen
sich die Bearbeitungsseiten der Zapfenschiag- und
Schlitzspindel gegeniberfiegen.

Bei einer solchen Anordnung wird das Fenster-
holz nach einem zweimaligen Durchiauf an beiden
Enden mit Zapfen und Schliitzen versehen, worauf
es der Langsprofiliereinrichtung zuflhrbar ist, so
daB auch seine beiden Lingsseiten |dngsprofiliert
werden k&nnen. Das Zapfenschlagen und Schilitzen
sowie das Langsprofilieren erfolgen also in unmit-
telbar aneinander anschliefenden Arbeitsgidngen.
Die oben genannten Vorteile der Langsprofiliersin-
richtung bleiben voll erhalten.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfiihrungsbeispielen in der Zeichnung ndher er-
ldutert.
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Fig. 1 zeigt in schematischer Darsiellung
eine Ausflihrungsform der erfindungsgemaBen
Holzbearbeitungsmaschine.

Fig. 2 ist ein Ausschnitt in vergr&fertem
MaBstab und zeigt weitere Einzelheiten der
Holzbearbeitungsmaschine.

Fig. 3 zeigt in schematischer Darstellung
eine Ausfihrungsform der erfindungsgemiBen
Langsprofiliereinrichtung.

Fig. 4 zeigt die LAngsprofiliereinrichiung
nach Fig. 1 in Verbindung mit einer Anordnung
zum Zapfenschlagen und Schlitzen.

Fig. 5 zeigt die Langsprofiliereinrichtung
nach Fig. 1 in Verbindung mit einer anderen Anord-
nung zum Zapfenschlagen und Schiitzen.

GemdB Fig. 1 weist die gestrichelt umrandete
Holzbearbeitungsmaschine 1 ein Zapfenschlag-
und Schiitzaggregat 2 mit einer angedeuteten
Zapfenschlag- und Schlitzspindel 3 sowie mit einer
gleichfalls angedeuteten Abdeckhaube 4 auf, wel-
ches einschiiefich seiner Zubehérteile unter die
Oberflichen eines Arbeitstisches 5 bzw. eines
Rolltisches 6 absenkbar ist. Im abgedeckien Zu-
stand ist das Zapfenschiag- und Schlitzaggregat 2
unterhalb des Arbeits-oder Rolltisches in Richtung
des Doppelpfeiles 7 verfahrbar, wobei es die in
ausgezogener Linie und in gestrichelter Linie wie-
dergegebenen Stellungen einnehmen kann. Der
Rolltisch 6 ist in bekannter Weise enilang von
Fihrungen 8 verfahrbar und mit angedeuteten
Spannaggregaten 9 versehen, weiche das Fenster-
holz 10 auf dem Rolliisch 6 festlegen.

Den beiden Stellungen des Zapfenschiag- und
Schlitzaggregates 2 ist beim dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiel jeweils eine Abldngvorrichtung 13 in
Form einer Abl&ingsdge zugeordnet.

Ferner weist die Holzbearbeitungsmaschine 1
mehrere Aggregate 11 zum L#ngsprofilieren mit
Langsprofilierspindeln 12 auf, die das Fensterholz
10 nach der Anbringung von Zapfen und Schiitzen
an seinen beiden Stirnenden mit einer Langsprofi-
lierung versehen.

Zur Lingeneinsteuerung ist ein QuerfOrderer
vorgesehen, der als Greifer 14 oder auch als
Schieber 15 ausgebildet sein kann und das Fen-
sterhoiz 10 auf dem Rolltisch 6 so weit versetzt,
daB sein bisher unbearbeitetes Ende abgeléngt und
mit Zapfen und Schlitzen versehen werden kann.

Die Wirkungsweise der beschriebenen Anord-
nung ist folgende:

Durch eine Bedienungsperson 16 oder auch
durch einen Fdrderer wird das zu bearbeitende
Fensterholz 10 auf einen Fdrderer 17, beispiels-
weise auf einen RollenfSrderer aufgegeben und
durch diesen in Richiung der Pfeile 18 auf den
Rolitisch 6 geférdert, wo es mitiels der Spannag-
gregafte 9 festgelegt wird. Es nimmt hier die Lage
10a ein. Anschiiefend wird das Fensterholz im
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rechten Winkel zu der bisherigen F&rderrichtung in
Richtung des Pfeiles 19 bewegt, wobei sein der
ersten Abldngsdge 13a zugewandies Ende mittels
dieser S4ge abgeldngt und anschliefend mittels
des Zapfen- und Schlitzaggregates 2 mit Zapfen
und Schiitzen versehen wird. In der Steliung 2a
befindet sich kein Zapfen- und Schlitzaggregat und
die zweite Abldngsdge 13b ist unter die Oberfldche
des Arbeitstisches 5 bzw. des Rolitisches 6 abge-
senki, so daB das an einem Ende bearbeitete Fen-
sterholz diese beiden Stellungen iberlaufen kann.

Das Fensterholz gelangt dann in die Lage 10b,
wo sein bearbeitetes Ende von dem Greifer 14
erfaft und in Richtung des Pfeiles 20 so weit ver-
schoben wird, wie es der vorgegebenen Linge
entspricht. Nach der erneuten Festlegung durch die
Spannaggregate 9 bewegt sich der Rolitisch 6 zu-
sammen mit dem Fensterholz in Gegenrichiung,
also in Richtung des Pfeiles 21, wobei zuvor, also
wihrend der Lingeneinsteuerung, die Abldngsige
13b in Arbeitsstellung oberhalb der Tischfldche an-
gehoben und das Zapfenschlag- und Schiitzaggre-
gat 2 in die Stellung 2a versetzt und dort ebenfalls
in Arbeitssteliung gebracht wurde.

Bei der Riickbewegung in Richtung des Pfeiles
21 wird jetzt mithin das zweite Ende des Fenster-
holzes 10 mittels der S&ge 13b abgelédngt und an-
schiieBend durch dasselbe Zapfenschiag- und
Schiitzaggregat 2 mit Zapfen und Schlitzen verse-
hen. Die Drehrichtung entsprechend dem Pfeil 22
der Zapfenschlag- und Schlitzspindel 3 flir das
Frdsen im Gegenlauf ist in beiden Steliungen des
Zapfenschiags- und Schlitzaggregates dieselbe, da
die Bearbeitungsseiten des Zapfenschiag- und
Schlitzaggregates wie dargestellt in den beiden
Stellungen einander zugewandt sind. Mit dem Ver-
setzen des Zapfenschlag- und Schiitzaggregates
braucht also eine Drehrichtungsumkehr nicht ver-
bunden zu sein.

Das jetzt an beiden Enden mit Zapfen und
Schiitzen versehene Fensterholz gelangt nunmehr
in die Stellung 10c, auf welcher es in Richtung des
Pfeiles 23 den Lingsprofilieraggregaten 11 zuge-
flihrt wird, die in Richtung der Pfeile 23 zusteilbar
sind. Nach der Langsprofilierung des Fensterholzes
wird es in Richtung des Pfeiles 25 aus der Ma-
schine herausgefSrdert, wobei die Ausgebestelle in
unmittelbarer Nachbarschaft zur Eingangsseite
liegt, so daB die Bedienungsperson 16 sowohl den
Eingang als auch die Ausgabe des Fensterholzes
ohne Ortswechsel liberwachen kann.

Abwandlungen der erfindungsgemdBen Ma-
schine sind mdglich. So kdnnen beispielsweise
zwei Zapfenschlag- und Schlitzaggregate 2 vorge-
sehen sein, die nicht verfahrbar, aber in der HShe
so verstellbar sind, daB sie von dem zu bearbeiten-
den Fensterholz Uberfahren werden kdnnen. Bei
beiden Ausfiihrungsformen ist es mdglich, nur eine
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Ablang sdge 13 zu verwenden, die dann ebenfalls
unterhalb des Tisches, wie das Zapfenschlag- und
Schlitzaggregate 2 versetzt und gegebenenfalls um
180° gedreht werden mua.

Fig. 2 zeigt weitere Einzelheiten der erfin-
dungsgeméBen Maschine. Es ist dort eine Halte-
rung 26 flr das Zapfenschiag- und Schiitzaggregat
2 dargestellt, die an Flhrungsstangen 27 mit kreis-
formigen Querschnitt h&henverstelibar ist. Das
gesamte Zapfenschlag- und Schlitzaggregat ein-
schiieBlich seiner Halterung ist an Flihrungsstangen
28, von denen in Fig. 2 nur eine dargestelit ist, in
Richtung des Pfeiles 29 quer verschiebbar, wobei
auch die Flihrungsstangen 28 einen kreisférmigen
Querschnitt haben k&nnen. Oberhalb des abge-
deckten Zapfenschlag- und Schlitzaggregates 2
und damit oberhaib der Filhrungen 28 verlaufen
Flhrungsstangen 30, welche der Fihrung des
Rolltisches 6 dienen.

Wie dargestellt, kdnnen auch die Abldngsigen
13a und 13b in Richtung der Pfeils 31 quer ver-
schiebbar angeordnet sein.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung ist insbe-
sondere zur gleichzeitigen Bearbeitung mehrerer
Fensterhdlzer, welche die gleiche Linge aufwei-
sen, insbesondere zur paarweisen Bearbsitung von
Fensterhdlzern geeignet.

Die Ablangségen 13a und 13b k&nnen aber
auch dadurch aus dem Durchlautbereich des Werk-
stiickes entfernt werden, daB sie anstelle der Ab-
senkung nach oben geschwenkt werden. Hierbei
k6nnen beide Ablingsigen oder aber nur eine
davon nach oben geschwenkt werden.

Eine besonders zweckmifige Anordnung be-
steht darin, die im Bearbeitungsablauf erste Ablin-
gsdge 13a nach unten zu schwenken, was eine
entsprechende Offnung in der Arbeitstischplatte be-
deutet, wéhrend die zweite Abldngsdge 13b nach
oben geschwenkt wird. Bei siner Schwenkung nach
oben ist kein Durchbruch in der Tischplaite erfor-
derlich oder jedenfalls kein alizu groBer Durch-
bruch, so daB diese Bauart insbesondere dann
geeignet ist, wenn gréBere Holzabfille abfallen.
Dies ist aber bei der endgliltigen Abldngung des
Werkstlickes nach der Lingeneinsteuerung der
Fall.

Die Figuren 3 bis 5 zeigen die Anwendung des
zuvor beschriebenen Prinzips auf eine Einrichtung
zum Langsprofilieren.

Bei der Ausflhrungsform nach Fig. 3 sind zwei
Liangsprofilierspindeln 101 und 102 vorgesehen,
die jeweils einschlieBlich ihres Antriebes sowie ih-
rer Ubrigen Zubehdrteile unter die Oberfldche ein-
es Arbeitstisches 103 absenkbar sind. Im abge-
senkten Zustand sind die Langsprofilierspindein
101 und 102 unterhalb des Arbeitstisches 103
versetz- oder verfahrbar, so daB sie die in ausgezo-
gener Linie und in gestrichelter Linie wiedergege-
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benen Stellungen einnehmen kdnnen.

In beiden Arbeitspositionen sind die Bearbei-
tungsseiten der Langsprofilierspindeln 101 und 102
einander zugewandt.

Das zu bearbeitende Fensterholz 104 wird von
der angedeuteten Bedienungsperson 105 in Rich-
tung des Pfeiles 106 in die Langsprofiliereinrich-
tung eingegeben, wobei es entlang eines An-
schlages 107 an den L&ngsprofilierspindein 101
und 102 vorbeigeflhrt und hierbei |&ngsprofiliert
wird. Bei diesem ersten L&ngsprofiliervorgang be-
finden sich die beiden Spindein 101 und 102 in der
in der Figur unteren Stellung, in welcher sie mit
ausgezogenen Linien dargestelit sind.

Nach der Lidngsprofilierung der ersten Lings-
seite wird das Fensterholz 104 in Richtung des
Pfeiles 109 quer in eine zweite Ausgangsposition
bewegt, aus welcher es in Richtung des Pfeiles
110 erneut in die Langsprofiliereinrichtung eingege-
ben wird. Gleichzeitig werden die beiden Spindein
101 und 102 unterhalb des Arbeitstisches 103 in
Richtung der Pfeile 111 in die gestrichelt wiederge-
gebene Lage verfahren, so da nunmehr die zweite
Lidngsseite des Fensterhoizes 104 ldngsprofiliert
werden kann. Hierzu wird das Fensterholz 104 ent-
lang eines Anschlages 108 durch die Maschine
bewegt, so daB das fertiggesteiite Fensterholz von
der Bedienungsperson 105 in Empfang genommen
werden kann.

Fig. 4 zeigt die Verbindung der erfindungsge-
mé&Ben LAngsprofiliereinrichtung 112 mit einer Ein-
richtung 113 zum Zapfenschlagen und Schlitzen.
Diese weist bei der dargestellten Ausflihrungsform
zwei Zapfenschlag- und Schlitzspindein 114 auf,
denen eine Ablingsdge 115 vorgeschaltet und ein
Rolltisch 116 zugeordnet ist. Der Rolitisch 116 ist
entlang einer Flhrung 117 verfahrbar und hat Auf-
spanneinrichtungen 118 zur Festlegung des Fen-
sterholzes auf dem Rolltisch.

Das auf seiner den Zapfenschiag- und Schiitz-
spindein 114 abgewandten Stirnseite bereits mit
Zapfen und Schiitzen versehene Fensterhoiz 104
wird durch den Rolltisch 116 in Richtung des Pfei-
les 120 zunidchst an der Abidngsidge 115 vorbeibe-
wegt und dort auf Lidnge geschnitten. AnschlieBend
wird es durch die Zapfenschiag- und Schlitzspin-
deln 114 bearbeitet. In der Endstellung des Rollti-
sches 116 wird es im rechten Winkel in Richtung
des Pfeiles 119 der Lingsprofiliereinrichtung 112
{ibergeben, weiche es in der beschriebenen Weise
durchlduft. Es tritt in Richtung des Pfeiles 121 aus
der Langsprofiliereinrichtung wieder aus und kann
dann in einer zweiten Ebene in Richtung des Pfei-
les 122 zur Ausgangsposition zurlickbewegt wer-
den.

Fig. § zeigt eine Ausflihrungsform, bei welcher
der Lidngsprofiliereinrichtung 112 eine abgewan-
delte Einrichtung 123 zum Zapfenschlagen und
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Schiitzen vergeschaitet ist. Diese besteht aus einer
einzigen Zapfenschlag- und Schiitzspindel 124, die
unterhalb der Ebene des Arbeiistisches 137 bzw.
der Ebene eines Rolitisches 127 in eine zweite
gesfrichelt wiedergegebene Position verfahrbar ist.
Den beiden Stellungen der Zapfenschlag- und
Schlitzspindeln 124 ist jeweils eine Ablingsdge
125 bzw. 126 zugeordnet. Der Rolltisch 127 ist
entlang von Flhrungen 128 verfahrbar und ist wie-
der mit Aufspannmittein flir das zu bearbeitende
Fensterholz 104 versehen.

Ferner sind Fdrdermittel zur Verschiebung des
Fensterholzes. 104 und zur L3ngeneinsteuerung
vorgesehen, die die Form eines Schiebers 129
bzw. eines Greifers 130 haben k&nnen. Der Aufbau
der Lingsprofiliereinrichtung 112 entspricht demje-
nigen der beiden anderen Ausfithrungsformen.

Das zu bearbeitende Fensterhoiz 104 wird bei
131 in Richtung des Pfeiles 132 in die Maschine
eingegeben und sodann in Richtung des Pfeiles
133 weiterbewegt. Sein in der Fig. 5 linkes Ende
wird dann mit der Abldngsige 125 abgelédngt und
anschliefend mit der Zapfenschlag- und Schiitz-
spindel mit Zapfen und Schlitzen versehen. An-
schlieBend wird das Fensterholz in Richtung des
Pfeiles 134 nach links in Fig. 5 bewegt, und zwar
so weit, bis die vorgegebene Linge eingesteuert
ist. AnschlieBend hewegt sich der Rolltisch in Rich-
tung des Pfeiles 135 in entgegengesetzter Rich-
tung, so daB auch das rechte Ende des Fensterhol-
zes in Fig. 5 durch die Ablings3ge 126 abgeldngt
wird. Wihrend dieser Bewegungen bewegt sich die
Zapfenschlagspindel 124 unterhalb des Arbeitsti-
sches bzw. des Rolltisches 127 in Richtung des
Pfefles 136 nach rechts in Fig. 5, um die dort
gestricheit wiedergegebene Lage einzunehmen.
Damit wird auch das rechte Ende des Fensterhol-
zes 104 mit Zapfen und Schlitzen versehen.

Das so bearbeitete Fensterholz wird dann in
der bereits beschriebenen Weise der Langsprofilie-
reinrichtung 112 zugeflihri, aus welcher es volistén-
dig bearbeitet in Richiung des Pfeiles 136 wieder
austritt.

Anspriiche

1. Hoizbearbeitungsmaschine zum Zapfen-
schlagen und L&ngsprofilieren von Hblzern, insbe-
sondere von Fensterhdizern, mit wenigstens einem
Zapfenschlag- und Schlitzaggregat und wenigstens
einem Aggregat zum Langsprofilieren, wobei dem
Zapfenschlag- und Schiitzaggregat eine Ablédngvor-
richtung und ein Rolltisch zugeordnet sind, wobei
ferner ein Querf&rderer zur Verschiebung des Fen-
sterholzes in eine Arbeitsposition vorgesehen ist, in
welcher das zweite Ende des Fensterhoizes mit
Zapfen und Schiitzen versehbar ist und wobei eine
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Ubergabevorrichtung zum Ubergeben des an bei-
den Enden mit Zapfen und Schlitzen versehenen
Fensterholzes an das Aggregat zum Langsprofilie-
ren vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB
ein einziges Zapfenschiag- und Schlitzaggregat (2)

_ vorgesehen ist, welches einschiieflich der zuge

ordneten Abi&ngvorrichtung (13a,13b), seiner Lage-
rung, seiner Abdeckung (4) u. dgl. génzlich unter
die Oberflichen des Arbeits- und Rolitisches (5,6)
absenkbar ist, wobei das Zapfenschiag- und Schiit-
zaggregat (2) unterhalb von Arbeits- und Rolitisch
(5,6) aus einer ersten Stellung, in welcher das erste
Ende des Fensterholzes (10) bearbeitbar ist, in
eine zweite, der Bearbeitung des zweiten Endes
dienende Stellung (2a) verfahrbar ist, wobei zur
Bearbeitung des zweiten Endes des Fensterholzes
(10) dieses im Rucklauf (Pfeil 21) entgegen der
bisherigen Vorschubrichtung (Pfeil 19) an dem ver-
setzten Zapfenschiag- und Schlitzaggregat (2) vor-
beigefiihrt wird, dessen Bearbeitungsseiten in den
beiden Stellungen (2,2a) einander zugewandt sind
und wobei zur LAngeneinsteuerung das Fensterhoiz
(10) nach der Bearbeiiung des ersten Endes abge-
l&ngt und verschoben wird.

2. Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB ein einziger Roiliisch
{6) vorgesehen ist, auf dem das Fensterholz (10) in
zwei verschiedenen, der Langeneinsteuerung ents-
prechenden Stellungen (10a,10b) festspannbar ist.

3. Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Aggre-
gate (11) zum L3ngsprofilieren so angeordnet sind,
daB das ldngsprofilierte Fensterholz (10d) im Be-
reich der Eingangsseite (Pfeil 18) die Maschine
auch wieder verldft (Pfeil 25).

4. Hoizbearbeitungsmaschine nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Stellungen (2,2a) des Zapfen-
schiag- und Schlitzaggregates in einer vertikalen
Parallelebene zu der Lingserstreckung der Fen-
sterhdlzer (10} liegen. .

5. Holzbearbeitungsmaschine nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB jeder der beiden Stellungen (2,2a) des
Zapfenschlag- und Schlitzaggregates eine Abldng-
vorrichtung (13a, 13b) zugeordnet ist, die ebenfalls
absenkbar, aber nicht verfahbar ist.

6. Holzbearbeitungsmaschine nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
eine einzige Abldngvorrichtung (13) vorgesehen ist,
die zusammen mit dem Zapfenschlag- und Schlit-
zaggregat (2) versetzt wird.

7. Holzbearbeitungsmaschine nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB sowohl fur die Querverschiebung des
Zapfenschlag- und Schlitzaggregates (2) als auch
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fir dessen Hdhenverstellung FUhrungsstangen
(27.28) mit kreisfSrmigen Querschnitt vorgesehen
sind.

8. Hoizbearbeitungsmaschine nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flihrungen (27)
zur Hohenverstellung des Zapfenschlag- und
Schiitzaggregates (2) zusammen mit diesem quer
verschiebbar sind.

9. Holzbearbeitungsmaschine nach sinem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf zwei Zapfenschlag-und Schlitzaggregate
vorgesehen sind, die nicht verfahrbar, aber jeweils
unter die Oberflichen des Arbeits- und Rolltisches
{5,6) absenkbar sind.

10. Holzbearbeitungsmaschine nach sinem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, das
die beiden Abldngvorrichtungen (13a,13b) nach
oben aus dem Durchlaufbereich des Werkstiickes
herausschwenkbar sind.

11. Holzbearbeitungsmaschine nach einem der
Anspriiche 1 bis 5 und 7 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine der Abléngvorrichtungen (13a)
nach unten und die andere Abléngvorrichtung (13b)
nach oben schwenkbar ist.

12. Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, daB die der Linge-
neinsteuerung nachgeschaitete Ablingvorrichtung
{13b) nach oben schwenkbar ist.

13. Anwendung des Prinzips der
Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1 auf
eine Einrichtung zum beidseitigen Langsprofilieren
von Hblzern, insbesondere von Fensterhdlzern, bei
welcher im Durchlauf das Fensterhoiz mit seiner
einen L&ngsseite an wenigstens einer ersten
Langsprofilierspindel und anschliefend mit seiner
anderen L3ngsseite an wenigstens einer weiteren
L&ngsprofilierspindel vorbeiflinrbar ist, wobei die
jeweilige  Lingsprofilierspindel  (101,102) ein-
schlieBlich des auf ihr angeordneten Werkzeugsat-
zes und einschliefilich ihres Antriebsaggregates, ih-
rer Lagerung, ihrer Abdeckung und dergleichen
ganzlich unter die Oberfliche des zugeh&rigen
Arbeitstisches (103) absenkbar ist, wobei die
Langsprofilierspindel (101, 102) unterhalb des
Arbeitstisches aus einer ersten Stellung, in welcher
die erste Lingsseite des Fensterholzes (104)
ldngsprofilierbar ist, in eine zweite der Langsprofi-
lierung der zweiten LZngsseite des Fensterholzes
{104) dienende Stellung verfahrbar ist, wobei zur
Bearbeitung der zweiten Lingsseite das Fenster-
holz im Rucklauf entgegen der bisherigen Vor-
schubrichtung an der versetzten L&ngsprofilierspin-
del (101,102) vorbeigefiihrt wird, deren Bearbei-
tungsseiten in den beiden Stellungen einander zu-
gewandt sind.

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine einzige Langsprofilierspin-
del vorgesehen ist.
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15. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mehrere Lingsprofilierspindein
(101,102) vorgesehen sind.

16. Anwendung einer L&ngsprofiliereinrichtung
nach einem der Anspriiche 13 bis 15 auf eine
Holzbearbeitungsmaschine, bei welcher eine oder
mehrere Zapfenschiag- und Schliitzspindeln (114)
vorgesehen sind, mit denen die jeweils ihnen zuge-
wandte Stirnseite des Fensterholzes (104) mit Zap-
fen und Schlitzen versehbar ist, wobei das so mit
Zapfen und Schlitzen versehene Fensterholz (104)
im rechten Winkel auf die Ldngsprofiliereinrichtung
(112) Ubergebbar ist.

17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das bearbeitete Fensterhoiz
(104) in einer zweiten Ebene mittels eines F&rde-
rers, der auch ein Rolllisch sein kann, in seine
Aufgabeposition vor den Zapfen- und Schlitzaggre-
gaten (114) zurlickfSrderbar ist.

18. Anwendung einer Langsprofiliereinrichtung
nach einem der Anspriiche 13 bis 15 auf eine
Holzbearbeitungsmaschine nach einem der Ans-
priche 1 bis 12.
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