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&) Vorrichtung zum axialen Verschieben von sich drehenden Walzwerkswalzen.

& Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum axialen Verschieben von sich drehenden Wel-
len, insbesondere von Walzwerkswalzen (1). Es soll
sine Verschiebevorrichtung vorgestellt werden, mit
der auch hohe Verschiebekrdfte sicher Ubertragen
werden kdnnen und die schnell und leicht montier-
bar ist. Mit der Erfindung ist daher vorgesehen, daf
die axiale Verschiebung mittels einer Klemmeinrich-
tung (3) erfoigt, die mit dem Walzenzapfen (8) einer
Walzwerkswaize (1) in I9sbarer Wirkungsverbindung

Q steht. Die I&sbare Klemmverbindung zwischen Klem-
mmeinrichtung (3) und Walzenzapfen (8) ist dabei

formschliissig ausgebildet. Besonders zweckmigfig
ist die Klemmeinrichtung (3) als kompakte Einheit

@\J ausgebildet, bestehend aus einem Klemmkopf (10),

mit zumindest einer axial vorgespannten Druckfeder
(13), die auf die als Klemmkd&rper wirkenden Spann-

Q. scheiben (14) einwirkt, wobei die Spannscheiben
I-|-|(14) eine radialelastische Spannbiichse (15) mit dem

Walzenzapfen (8) verklemmen, wobei die Spann-
scheiben (14) mittels eines hydraulischen Druckmit-

tels entgegen der Wirkung der Druckfeder (13) aus
ihrer Klemmposition l6sbar sind, und wobei sich die
Spannscheiben (14) einerseits axial an einem
Gehduseteil (10) abstlitzen und andererseits ber
einen axial verschiebbaren Hohizylinder (18) mit der
Druckfeder (13) verspannt sind und die Spann-
blichse (15) im Bereich der auf sie sinwirkenden
Spannscheiben (14) innen mit einer Profilierung (19)
versehen ist, die zusammen mit der komplementi-
ren Profilierung (18) auf dem Walzenzapfen (8) die
I8sbare Klemmverbindung bildet.
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Vorrichtung zum axialen Verschieben von sich drehenden Walzwerkswalzen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum axialen Verschieben von sich drehenden Wel-
len, insbesondere von Walzwerkswalzen. Bisher
wurden fiir die axiale Verschiebung von Arbeits-
bzw. Zwischenwalizen verschiedene Kupplungsar-
ten flr die Axialkraftibertragung ausgefiihrt, - die
alle sehr konstruktionsaufwendig sind, da fiir jede
Walzengréfe eine andere Vorrichtung bendtigt
wurde. Der Einsatz bekannter Vorrichtungen kann
zudem nur im Zusammenhang mit relativ grofen
Walzenzapfendurchmessern erfolgen.

In der DE- OS 28 45 266 wird eine Ringspann-
Sicherheits- Klemmeinheit zwar fiir verschiedene
Anwendungsgebiete beschrieben, allerdings nicht
flir Walzwerkswalzen. Auch k&nnen konstruktions-
bedingt nur Verschiebekrifte bis 20 t kraftschilissig
{ibertragen werden.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, sine Vor-
richtung vorzustellen, mittels derer die genannten
Nachteile vermieden bzw. Schwierigkeiten ausge-
rAumt werden kdnnen. Insbesondere soll die Ver-
schiebevorrichtung auch hohe Verschiebekréfte si-
cher ibertragen sowie schnell und leicht montier-
bar sein.

Die L&sung der gestellien Aufgabe gelingt er-
findungsgem#B dadurch, daf die axiale Ver-
schiebung mittels einer Klemmeinrichtung erfolgt,
die mit dem Walzenzapfen einer Walzwerkswalze
in |8sbarer Wirkungsverbindung steht. Die erfin-
dungsgeméBe Klemmeinrichtung 48t sich sowohl
fiir die Verschiebung von Arbeitswalzen, als auch
von Zwischenwalzen oder Stiitzwalzen in beliebiger
Kombination verwenden, insbesondere auch in
Walzgeriisten mit sogenannten Flaschenwalzen,
die zur Anderung des Walzspaltprofils gegeneinan-
der verschoben werden miissen, wobei ein einfa-
ches L&sen und Klemmen der Kupplung gegeben
ist. Das Kupplungssystem ist zwar fUr alle Arten
der Axialverschiebung von Walzen in Walzgerlsten
verwendbar, insbesondere aber flir nicht angetrie-
bene Walzen. Darliberhinaus kann die Kupplung
bei angefriebenen Walzen eingesetzt werden,
wobei die Welle fiir die Axiallager dann als Hohi-
welle ausgebildet ist. Die Antrisbsmomente werden
dabei (ber die Hohlwelle formschlissig auf die
Walze Ubertragen, und die Axialkrédfte Uber die
erfindungsgemaBe Walzenkupplung.

In einer vorteilhaften Ausgestaitung der Erfin-
dung ist die |&sbare Klemmverbindung zwischen
Klemmeinrichtung und  Walzenzapfen  form-
schilissig ausgebildet. Auf diese Weise lassen sich
beliebig hohe Verschiebekrdfte Ubertragen, bei-
spielsweise bis zu 50 {. Die neue Vorrichtung er-
laubt ferner die Verwendung kleiner Walzenzapfen-
durchmesser.
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Mit Vorteil ist die Klemmeinrichtung als kom-
pakte Einheit ausgebildet, bestehend aus einem

‘Klemmkopf mit zumindest einer axial vorgespan-

nten Druckfeder, die auf die als Klemmk&rper wir-
kenden Spannscheiben einwirkt, wobei die Spann-
scheiben eine radialelastische Spannbiichse mit
dem Waizenzapfen verklemmen, wobei die Spann-
scheiben mittels eines hydraulischen Druckmittels
entgegen der Wirkung der Druckfeder aus ihrer
Klemmposition |&sbar sind, und wobei sich die
Spannscheiben einerseits axial an einem Geh&duse-
teil abstiitzen und andererseits Uber einen axial
verschiebbaren Hohlzylinder mit der Druckfeder
verspannt sind und die Spannblichse im Bereich
der auf sie einwirkenden Spannscheiben innen mit
einer Profilierung versehen ist, die mit einer kom-
plementdren Profilierung auf dem Walzenzapfen
die l&sbare Klemmverbindung bildet. Mit dieser
Bauweise wird eine geringe Bauldnge wegen eines
kurzen Walzenzapfens ermd&glicht, wodurch auch
der Walzenwechselwagen in verkiirzter Bauweise
ausgefiihrt werden kann. Die erfindungsgeméfe
Vorrichtung hat vorteilhaft nur eine geringe Anzahl
von Bauteilen. Die Kupplungseinheit kann schnell

und sicher gewechselt werden. Besonders vorteil-

haft sind die Walzenzapfen im Bersich des Kup-
plungssystems austauschbar. Insgesamt ergeben
sich niedrigere Herstellkosten.

Besonders zweckmifig besteht die Profilierung
aus parallelen “Ringnuten. Diese Art der I8sbaren
Klemmverbindung, vorzugsweise in frapezfdrmiger
Ausbildung der Ringnuten, hat sich in der Praxis
als besonders haltbar und betriebssicher herausge-
stellt.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung ist der Klemmeinrichtung eine Axial-
lagerung vorgeschaliet, wobei die Klemmeinrich-
tung einen mit dem Klemmkopf fest verbundenen
Klemmkopfzapfen besitzt, der von in einem Axialla-
gergehiuse angsordneten Axiallagern umgeben ist.
Die axialen Verschiebekréfte flir die Walze sind
{iber das Axiallagergehduse auf den Klemmkopf-
zapfen, den Klemmkopf bzw. letzilich Uber die
Flanken der Rillen der Spannbiichse in den Wal-
zenzapfen der Walze {bertragbar. Der Walzenzap-
fen kann dadurch kiirzer ausgefithrt werden. Der
Klemmkopfzapfen der Klemmeinheit bildet sozusa-
gen eine Verldngerung des Walzenzapfens. Hier-
durch ergeben sich Kosteneinsparungen, da der
Klemmkopfzapfen nur einmal vorhanden sein muB
und fiir verschiedene Walzen verwendbar ist.

Alternativ zur vorgeschalteten Axiallagerung .

kann es aber auch zweckmi#Big und vorteilhaft
sein, wenn die Axiallagerung zwischen der Klem-
meinrichtung und der Walzenlagerung angeordnet
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ist. Die Walzenkupplung kann insbesondere bei
Anordnung auf der Antriebsseite auch hinter der
Axiallagerung angeordnst werden, allerdings mit,
dem Nachteil l&ngerer Walzen. Von Vorteil ist die
kiirzere Kassettenfiihrung der Biegebicke.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Erl&uterung eines in den Zeichnungen schematisch
dargesteliten Ausflhrungsbeispieles.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Klemmvorrich-
tung mit Axiallagerung, in geschnittener Seitenan-
sicht,

Fig. 2 eine erfindungsgemife Klemmvorrich-
tung in geschnittener Seitenansicht,

Fig. 3 schematische ausschnittweise Darstel-
lung der formschllssigen Klemmverbindung zwi-
schen Spannhiilse und Walzenzapfen.

Figur 1 zeigt die Ausbildung einer Walzwerks-
walze (1), mit Walzenlagerung (2), Klemmeinrich-
tung (3) und Axiallagerung (4). Die Walze (1) be-
sitzt dabei den Lagerzapfen (5), der in bekannter
Weise in einem Radiallager (6) des Einbaustlicks
(7) abgestiitzt ist. An seinem duBeren Ende weist
der Lagerzapfen (5) einen fest verbundenen oder
I0sbaren Walzen- bzw. Wellenzapfen (8) auf, der
von der erfindungsgeméBen Klemmeinrichtung (3)
umgeben ist.

Die Kiemmeinrichtung (3) besteht aus dem
Klemmkopf (10), d.h. einem Gehduse mit einem
Druckmittelraum (11) sowie einem Anschiuf (12)
fUr ein hydraulisches Druckmittel, ferner mit zumin-
dest einer axial vorgespannten Druckfeder (13), die
auf die den Walzenzapfen (8) umgebenden Klemm-
kGrper (14) einwirkt. Die Klemmk&rper (14) beste-
hen aus Spannscheiben, die eine radialelastische
Blchse (15) mit dem Walzenzapfen (8) verklem-
men. Die Spannscheiben (14) stlitzen sich einer-
seits an dem Klemmkopf (10) ab und sind anderer-
seits Uber einen axial verschiebbaren Hohlzylinder
(16) mit der Druckfeder (13) verspannt. Die Hilse
{(15) weist an einem Ende einen Ringflansch (17)
auf, der mit dem Klemmkopf (10) I1&sbar verbunden
ist. Die Spannblichse (15) ist im Bereich der auf
sie einwirkenden Spannscheiben {14) innen mit ein-
er Profilierung (nicht dargesteilt) versehen, die mit
einer komplementdren Profilierung (18) auf dem
Walzenzapfen (8) in I&sbarer Wirkungsverbindung
steht (vgl. insbesondere Fig. 3). Die Klemmverbin-
dung wird aufgehoben, indem die Spannscheiben
(14) und damit die Spannbiichse (15) mittels
hydraulischem Druckmittel entgegen der Wirkung
der Druckfeder (13) aus ihrer Klemmposition gel&st
werden.

Die Klemmeinrichtung (3) besitzt einen mit
dem Klemmkopf (10) bzw. dem Geh#use fest ver-
bundenen Klemmkopfzapfen (20), der von der
Axiallagerung (4) aufgenommen wird und vorzugs-
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weise von zwei Axiallagern (21, 22) umgeben ist,
wobei die axialen Verschiebekrifte fir die Walze
(1) lber das Axiallagergehduse (23) auf den
Klemmkopfzapfen (20), den Kiemmkopf (10) bzw.
letztiich Uber die Flanken der Profilierungsrillen (18)
zwischen der Spannblichse (15) und dem Walzen-
zapfen (8) in die Walze (1) Ubertragen werden.

Figur 2 zeigt ausschnitiweise einen erfindungs-
gemaBen Klemmkopf (10) wie Fig. 1 jedoch in
vergriferter Darstellung und gednderten Details
(wirkungsgleiche Teile haben dabei die gleichen
Bezugsziffern). Der Klemmkopf (10) umschlieft
wiederum den Druckmittelraum (11), der durch Nu-
tringe (30, 31) gegeniiber dem axial beweglichen
Hohlzylinder (16) abgedichtet ist, wobei das Druck-
mittel hier liber die Zuleitung (32) in den Druckmit-
telraum (11) gelangt. Die Zuleitung (32) befindet
sich in dieser Ausflihrungsform im Deckel (33) des
Klemmkopfes (10). Zwischen Klemmkopf (10) und
Hohlzylinder (16) ist ferner die axial vorgespannte
Druckfeder (13) angeordnet, bestehend aus fiinf
Tellerfedern, die auf die den Walzenzapfen (8) um-
gebenden Klemmkd&rper bzw. die Spannscheiben
(14) einwirken und die langsgeschlitzte Spannhiilse
bzw. Biichse (15) mit dem Walzenzapfen (8) ver-
klemmen. Die Hiise (15) hat an einem Ende einen
Ringflansch (17), der mit dem Klemmkopf (10) fest
verschraubt ist. Die Spannscheiben (14) werden
(wie bei Fig. 1 beschrieben) mittels hydraulischem
Druckmittel entgegen der Wirkung der Druckfeder
(13) aus ihrer Klemmposition gel&st. Die Spann-
scheiben (14) stlitzen sich am Deckel (33) des
Kiemmkopfes (10) ab und sind Uber den axial ver-
schiebbaren Hohizylinder (16) bzw. eine dazwi-
schen angeordnete gehirtete Scheibe (34) mit der
Druckfeder (13) verspannt, die sich {iber die gehir-
tete Scheibe (35) am Klemmkopf (10) abstiitzt: Die
Spannblichse (15) ist im Bereich der auf sie einwir-
kenden Spannscheiben (14) innen mit einer Profi-
lierung (19) versehen, die mit der komplementiren
Profilierung (18) auf dem Walzenzapfen (8) in 15s-
barer Wirkungsverbindung steht.

Figur 3 zeigt vergréBert die komplementiren
Profilierungen (18, 19) der Spannblichse (15) und
des Walzenzapfens (8) in geldster Position. Beson-
ders zweckmiBig bestehen die Profilierungen (18,
19) aus zahlreichen parallelen trapezférmigen Rin-
gnuten bzw. Rillen (40, 41).

Die erfindungsgem&Ben MaBnahmen sind nicht
auf das in den Zeichnungsfiguren dargestellte Aus-
flihrungsbeispiel beschridnkt. So kann beispiels-
weise, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlas-
sen, die Profilierung der formschlUssigen Klemm-
verbindung in beliebiger Weise geformt sein. Die
jeweilige konstruktive Ausgestaltung ist in Anpas-
sung an die spitere Verwendung der Vorrichtung
dem Fachmann anheimgesteilt.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum axialen Verschieben von
sich drehenden Wellen, insbesondere von Walz-
werkswalzen, dadurch gekennzeichnet, daB die
axiale Verschiebung mittels einer Klemmeinrich-
tung (3) erfolgt, die mit dem Walzenzapfen (8)
einer Walzwerkswalze (1) in |8sbarer Wirkungsver-
bindung steht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die |0sbare Klemmverbindung
zwischen Klemmeinrichtung (3) und Walzenzapfen
(8) formschiiissig ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmeinrich-
tung (3) als kompakte Einheit ausgebildet ist, be-
stehend aus sinem Klemmkopf (10), mit zumindest
einer axial vorgespannten Druckfeder (13), die auf
die als Klemmk&rper wirkenden Spannscheiben
(14) einwirkt, wobei die Spannscheiben (14) eine
radialelastische Spannblichse (15) mit dem Wal-
zenzapfen (8) verklemmen, wobei die Spann-
scheiben (14) mittels eines hydraulischen Druck-
mittels entgegen der Wirkung der Druckfeder (13)
aus ihrer Klemmposition IGsbar sind, und wobei
sich die Spannscheiben (14) einerseits axial an
einem Gehiuseteil (10) abstlitzen und andererseits
(iber einen axial verschiebbaren Hohlzylinder (16)
mit der Druckfeder (13) verspannf sind und die
Spannbiichse (15) im Bereich der auf sie einwir-
kenden Spannscheiben (14) innen mit einer Profi-
lierung (19) versehen ist, die zusammen mit einer
komplementiren Profilierung (18) auf dem Walzen-
zapfen (8) die 16sbare Klemmverbindung bildet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Profilierung (18,
19) aus parallelen Ringnuten (40, 41) besteht.

5. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis

4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmesinrich-
tung (3) eine Axiallagerung (4) vorgeschaitet ist,
wobei die Klemmeinrichiung (3) einen mit dem
Klemmkopf (10) fest verbundenen Klemmkopfzap-
fen (20) besitzt, der von in einem Axiailagerge-
hduse (23) angeordneten Axiallagern (21, 22) um-
geben ist. .

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Axiallagerung
(4} zwischen der Klemmeinrichtung (3) und der
Walzenlagerung (2) angeordnet ist.
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