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%) Wirmetechnisches Gerit.

@ Das wirmetechnische Gerdt, ndmlich Brauch-
wasserspeicher und/oder Heizkessel, besteht aus
einem mit einem duferen, dinnwandigen Geh3use
(11) in Distanz umschlossenen innengehduse (2) mit
mindestens einem eine Durchgriffséffnung (10) der
Wand des AuBengehduses (11) durchgreifenden An-
schluBstutzens (1), wobei der Zwischenraum zwi-
schen Innen- und AuBengehiduse (2, 11) mit wirmei-
solierendem Kunststoff (13) ausgeschdumt ist. Nach
der Erfindung ist auf dem betreffenden An-
schiuBstutzen (1) das Innengehduse (2) dicht pas-
send und distanzstellungsfixiert ein begrenzt elasti-
sches Abstands- und Offnungsabdichtflanschstiick
(3) mit Offnungsdurchgriffsteil und auf diesem von
auBen ein in seiner Form entsprechend angepaftes,
ebenfalls begrenzt elastisches, weiteres Abdichtflan-
schstlick (6) aufgespannt angeordnet. Die Flan-
schteile (7, 8) der Flanschstlicke (3, 8) decken dabei
den Umfangsrandbereich () der Durchgriffs&ffnung
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Warmetechnisches Gerat

Die Erfindung betrifft ein wérmetechnisches
Gerit, insbesondere Brauchwasserspeicher
und/oder Heizkessel gemaB Oberbegriff des Haup-
tanspruches.

Derartige wirmetechnische Gerdte sind hinién-
glich bekannt und bediirfen insoweit keines spe-
ziellen druckschriftlichen Nachweises. Im Zuge
moderner Fertigungsmethoden ist man inzwischen
dazu Ubergegangen, den Zwischenraum zwischen
Innengehduse und ZuBerem, dinnwandigem Um-
schlieBungsgehduse mit warmeisolierendem Mate-
rial zu fiillen. Da die Innengehduse, insbesondere,
wenn es sich um Brauchwasserspeicher- oder
Heizkesselgehduse handelt, immer entsprechende
AnschluBstutzen aufweisen, die auch aus dem &u8-
eren Gehduse herausgeflhrt werden missen, wur-
den die erforderlichen Durchsteck&ffnungen in der
Wand des duferen Gehduses so knapp wie mdg-
lich bemessen, um gerade noch den Speicherbe-
hdlter mit seinen AnschiuBstutzen einigermafen
bequem einfddeln zu k&nnen und um ferner mé-
glichst klein bemessene Durchirittspassagen zu er-
reichen, damit mdglichst wenig von dem eingefiill-
ten Material aus den vorhandenen Spalten austre-
ten konnte. Um dies aber grundséizlich Uberhaupt
zu verhindern, wurden die mdglichen Austritisspalt-
bereiche von innen mit Weichschaum abgedeckt
bzw. abgedichtet. Eine genaue Distanzfixierung
zwischen dem Innengehduse und der ZuBeren Um-
mantelung bzw. dem in der Regel aus Feinblech
gebildeten duBeren Geh&uses war dabei nicht chne
weiteres mdglich und eine genaue Fixierung des
Aufiengehduses in bezug auf die Abgangsstutzen
erfolgte lediglich durch von auBen auf die Stutzen
aufschraubbare Rosetten. Ungeachtet dieser Mag-
nahme ist jedoch bei geringsten Unebenheiten, ins-
besondere bei runden Ménteln keine ausreichende
und einwandfreie Abdichtung fir den Fllivorgang
erreichbar, und es tritt sofort an diesen Stellen
Fiillmaterial (bspw. Kunststoffschaum) aus. Nach-
trdglich nach Einbringung des Innengehiuses in
das AuBengehduse Innendruck durch geeignete
Elemente ausiiben zu wollen ist praktisch nicht
mehr moglich, da diese Stellen weder eingesehen
werden kénnen noch zugénglich sind.

Der Erfindung liegt demgem&B die Aufgabe
zugrunde, ein warmetechnisches Gerdt der ein-
gangs genannten Art dahingehend zu verbessern,
daf bei mdoglicher groBzlgigerer Bemessung der
Durchgriffs6ffnungen fir die AnschiuBstutzen und
ohne Zuhilfenahme einer vorbereitenden Weichaus-
schiaumung eine wirksame Abdichtung flr die Aus-
schdumung erreichbar ist und zwar mit Abdichtele-
menten, die gieichzeitig flir eine genaue Abstand-
shalterung zwischen Innengehduse und &duBerem
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Ummantelungsgehduse im Bereich der An-
schluBstutzen sorgen sollen.

Diese Aufgabe ist mit einem wéarmetechni-
schen Gerét der eingangs genannten Art nach der
Erfindung durch die im Kennzeichen des Hauptans-
pruches angeflihrien Merkmale gel8st. Vorteilhafte
Weiterbildungen ergeben sich nach den Unterans-
priichen.

Unter "begrenzt elastischem Abstands- und
Offnungsabdichtflanschstiick" ist dabei zu verste-
hen, daB sowoh! dieses innen anzuordnende als
auch das von auBen dagegen anzuordnende Flan-
schstiick aus einem bezliglich seiner Elastizitét
derart eingestellten Kunststoffmaterial besteht, daB
sich dieses gerade beim Zusammenspannen der
beiden Abdichtelemente an den Formverlauf der
betreffenden Wand des AuBengehduses noch an-
passen kann. Ferner ist unter der MaBgabe, daf
das Offnungsabdichtflanschstiick stellungsfixiert am
AnschluBstutzen sitzen soll, so zu verstehen, daf
sich bei Einpassen des Innengehduses in das &up-
ere Geh3use zwangsldufig exakt der ge wiinschte
Abstand ergibt. Die vorerwdhnte, in bestimmter
Weise eingesteilte Elastizitdt des Flanschstlickes
bzw. seines Durchgfiffsteiles ist auch insoweit
wesentlich, als das Durchgriffsteil  des
Offnungsabdichtflanschstiickes dicht passend auf
dem AnschluBstuizen des Innengehduses sitzen
muB, um auch in diesem Bereich mit Sicherheit
einen Materialaustritt beim Flllen zu verhindern.
Bezliglich der Stellungsfixierung des
Offnungsabdichtflanschstiickes, das insoweit auch
als Abstandsflanschstlick fungiert, ist das Gerét
vorteifhaft derart ausgebildet, daB am Durchgriffsteil
und zwar am Rand seiner duBeren Stutzendurch-
steckdfinung ein Aufsatzanschlag vorgesehen ist.
Dieser Aufsatzanschlag wird bspw. in Form minde-
stens eines dlinnwandigen Hakens oder eines die
duBere Stutzendurchsteckdffnung des Offnungs-
durchgriffsteiles Uibergreifenden Blgels oder einer
korbartigen Haube ausgebildet, was im einzeinen
noch ndher erldutert wird. Auf jeden Fall ist damit
daflir gesorgt, daB beim Aufstecken des Abstands-
und Offnungsabdichtflanschstiickes auf den An-
schlufstutzen vor Einbau des Innengehfuses in
das ZuBere Gehduse das Flanschstlick nur bis zu
einer ganz bestimmten Stelle auf den An-
schlufstutzen aufgesteckt werden kann, welche
Stellung dann exakt die gewlinschie Distanz zwi-
schen dem Innengehduse und dem &uBeren diinn-
wandigen Geh&use reprisentiert.

Bezliglich der verspannten Zuordnung der bei-
den Flanschstiicke zueinander ist das Durchgrifi-
steil des Abstands- und Offnungsabdichtflan-
schstiickes mit AuBengewinde versehen, auf dem
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dann das weitere Abdichtflanschstlick von auBen
aufgeschraubt angeordnet ist. ZweckmiBig sind
ferner die Flanschteile der beiden Flanschstiicke
am AuBenumfang mit einer Umiaufdichtlippe verse-
hen, wobei die innere Dichtlippe die einwandireie
Verschdumungsabdichtung gewihrieistet und die
duBere Dichtlippe flr eine auch optisch einwand-
freie Anlage des Umfangsrandbereiches des Hufie-
ren Flanschstiickes sorgt.

Das erfindungsgeméapBe wirmetechnische Gerat
wird nachfolgend anhand der zeichnerischen Dar-
stellung von Ausflhrungsbeispielen niher erldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 in Seitenansicht und als Beispiel ein
wirmetechnisches Gerét in Form eines Brauchwas-
serspeichers;

Fig. 2 einen Schnitt l&ngs Linie lI-1l in Fig. 1;

Fig. 3 im Schnitt eine besondere Ausfiih-
rungsform des Aufsatzanschlages am Abstands-
und Offnungsabdichtflanschstiick und

Fig. 4 in Draufsicht eine weitere Ausflih-
rungsform des Aufsatzanschlages.

Fur die nachfolgend ndhere Beschreibung des
wirmetechnischen Gerédtes wird der Einfachheit
halber allein auf einen Brauchwasserspeicher Be-
zug genommen, wie er bspw. in Fig. 1 dargestellt
ist. Dieser besteht aus einem mit einem &uBeren,
diinnwandigen Gehduse 11 in Distanz um-
schlossenen Innengehduse 2 mit mindestens ein-
em eine Durchgriffs6ffnung 10 der Wand des Aus-
engehduses 11 durchgreifenden Anschlufstutzen 1,
wobei der Zwischenraum zwischen Innen- und AuB-
engehduse 2, 11 mit isolierendem Material 13 aus-
geflillt ist. Der hier interessierende Durchgriffsbe-
reich des Anschiuistutzens 1 durch die Wand des
AuBengehduses 11 aus Feinblech ist vergr&Bert in
Fig. 2 verdeutlicht, die aber im MaBstab 1:1 etwa
den normalerweise gegebenen konstruktiven Ver-
haltnissen entspricht. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist
auf dem betreffenden AnschiuBstutzen 1 des Innen-
gehduses 2 dicht passend und stellungsfixiert das
begrenzt elastisch ausgebildete Abstands-und
Offungsabdichtflanschstlick 3 angeordnet und zwar
mit seinem Offnungsdurchgriffsteil 4, auf dem von
aufien ein in seiner Form entsprechend angepa-
Btes, ebenfalls begrenzt elastisches weiteres
Abdichtflanschstiick 6 aufgespannt sitzt. Die Flan-
schteile 7, 8 der beiden Flanschstiicke 3, 6 decken
dabei den Umfangsrandbereich 9 der Durchgriff-
s6finung 10 in der Wand des AuBengehduses
reichlich ab, so daB die Durchgriffséffnung 10 in
bezug auf den Aufendurchmesser des Durchgriff-
steiles 4 keineswegs knapp bemessen sein mus,
was die Einbringung des Innengehiduses in das
duBere Gehduse erleichtert, da ja der mindestens
eine Anschluistutzen 1 dabei in die Durchgriffsoff-
nung 10 eingefddelt werden muB. Der Durchgriff-
steil 4 des Flanschstlickes 3 ist vorteilhaft mit Aug-
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engewinde 14 versehen (s. insbesondere Fig. 3)
und das andere Abdichtflanschstlick 6 mit Innenge-
winde, so daB dieses zwecks Verspannung der
Flanschstlicke 3, 6 auf das Durchgriffsteil 4 aufge-
schraubt werden kann.

Die Stellungsfixierung des auf den An-
schiuBstutzen 1 aufzusetzenden Flanschstiickes 3
wird dadurch erreicht, daB das Durchgriffsteil 4 am
Rand seiner duBeren Stutzendurchsteckdffnung 17
mit einem Aufsatzanschiag 5 versehen ist, der ein-
en Aufschub des Flanschstlickes 3 nur bis zur
Anlage des Anschlages 5 am freien Ende des An-
schiuBstutzens 1 zuldBt. Gem#B Fig. 3 ist dieser
Aufsatzanschlag 5 in Form zweier diinnwandiger, in
Seitenansicht streifenfdrmger Haken 16 ausgebildet
oder gemépB Fig. 2 in Form eines die duBere Stut-
zendurchsteckdffnung 17 des Durchgriffsteiles 4
{bergreifenden Bligels 18. Gem&pB Fig. 4 kann aber
dieser Anschiag 5 bevorzugt und wie in Fig. 4
dargestellt, auch in Form einer korbartigen Haube
19 ausgebildet sein. Die Materialstdrke sowonhl fiir
eine Hakenausbildung, eine Biigelausbildung oder
eine korbartige Haubenausbildung ist so dinn ge-
halten, daB diese Anschidge nach Fertigstellung,
d.h. nach erfolgter Ausflillung des Zwischenraumes
einfach abgeschnitten werden kann, da diese An-
schidge dann ja nicht mehr bendtigt werden und
das Anschlufgewinde am AnschiuBstutzen freige-
legt werden muB, um irgendwelche An-
schiuBleitungen mit geeigneten Fittings anschlieBen
zu kdnnen. Abgesehen von der Anschiagfunktion
erfiillen dabei die verschiedenen Ausflihrungsfor-
men der Anschlagausbildungen, wie erldutert, na-
tlrlich auch eine Schutzfunktion in bezug auf das
Gewinde am AnschluBstutzen 1, aber auch auf den
Offnungsrand der Durchgriffséffnung in der Wand
des Aufengehduses 11, der ja, aus Feinblech be-
stehend, entsprechend empfindlich ist. Da fiir eine
derartige Schutzfunktion die Ausflhrungsform des
Anschlages 5 gem&fB Fig. 4 am besten geeignet ist,
wird diese Ausflihrungsform bevorzugt. Im Schnitt
stellen sich die Stege der Haube 19 im Ubrigen
genauso dar, wie der Blugel 18 in Fig. 2.

Vorteilhaft ist noch das weitere Abdichtflan-
schstlick 6 geméaB Fig. 4, wie dargestellt, mit Dreh-
zugriffsprofilen 20 versehen, so daf flir das Ver-
spannen der beiden Flanschstiicke 3, 6 keine be-
sonderen Hilfswerkzeuge erforderlich sind und das
Flanschstlick von Hand aufgeschraubt werden
kann. Da die umlaufenden Dichtlippen 15 an bei-
den Flanschstlicken entsprechend dinnwandig ge-
halten sind, reicht eine solche "Handverspannung”
vollkommen aus, um flr eine dichte Anlage der
Dichtlippen 15 an die Wand des AuBengehduses
11, wie in Fig. 2 dargestellt, zu sorgen.
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Anspriiche

1. Wirmetechnisches Gerét, insbesondere
Brauchwasserspeicher und/oder Heizkessel, beste-
hend aus einem mit einem duBeren, dinnwandigen
Gehduse (11) in Distanz umschlossenen Innenge-
hiuse (2) mit mindestens einem eine Durchgriff-
s6ffnung (10) der Wand des AuBengehduses (11)
durchgreifenden Anschlufstutzens (1), wobei der
Zwischenraum zwischen Innen- und AufBenE-
HAUSE (2, 11) mit wirmeisolierendem Kunststoff
(13) ausgeschiumt ist, dadurch gekennzeichnet,
daB auf dem betreffenden AnschiuBstutzen (1) des
Innengehduses (2) dicht passend und distanzstel-
lungsfixiert ein begrenzt elastisches Abstands- und
Offnungsabdichiflanschstiick  (3) mit  Offnungs-
durchgriffsteil und auf diesem von auBen ein in
seiner Form entsprechend angepaBtes, ebenfalls
begrenzt elastisches, weiteres Abdichiflanschstlick
(6) aufgespannt angeordnet ist, wobei die Flan-
schteile (7, 8) der Flanschstiicke (3, 6) den Um-
fangsrandbereich (9) der Durchgriffsdffnung (10)
abdeckend angeordnet sind.

2. Geridt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, ,
daB das Durchgriffsteil (4) am Rand seiner duBeren
Stutzendurchsteck6ffnung 17) mit einem
Aufsatzanschlag (5) versehen ist.

3. Gerdt nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
da das Durchgriffsteil (4) des Abstands- und
Offnungsabdichtflanschstiickes (3) mit AuBenge-
winde (14) versehen und auf diesem das weitere
Abdichtflanschstiick (6) aufgeschraubt angeordnet
ist.

4. Gerit nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Flanschteile (7, 8) beider Flanschstiicke (3,
8) am AuBenumfang mit einer umlaufenden Dicht-
lippe (15) versehen sind.

5. Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Aufsatzanschiag (5) des Offnungsdurch-
griffsteiles (4) in Form mindestens eines diinnwan-
digen Hakens (16) oder eines die ZuBere Stutzen-
durchsteckdffnung (17) des Offnungsdurchgriffstei-
les (4) Ubergreifenden Blgels (18) oder einer kor-
bartigen Haube (19) ausgebildet ist.

6. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB auBfen am weiteren Abdichtilanschstiick (6)
Drehzugriffsprofile (20) angeordnet sind.
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