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@ Verfahren und Vorrichtung zum Anspinnen eine Garnes an einer Friktionsspinnvorrichtung.

@ Das Verfahren zum Anspinnen einss Garnes an
einer Friktionsspinnvorrichtung ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein auf einem Friktionsspinnmitte!l zu
einer vorgegebenen Grdfe gedrehter Wickel (12)
wihrend des Anspinnens durch einen Lufistrom an
einem Garnabzugsmittel (6) vorbeigefdrdert wird,
das in Abzugsrichtung nach dem Friktionsspinnmiitel
angeordnet ist, und daB das nachfolgende und eine
ausreichende Festigkeit aufweisende -Garn (5) nach
Unterbrechung des Lufistroms in das Garnabzugs-
mittel (8) eingefiihrt wird. Dadurch wird ein sicheres
Einflihren des Garnes (5) in das Garnabzugsmiitel
(6) erreicht und ein ReiBen des Garnes (5) vermie-
Kden. Das Anspinnen kann bei der normalen
Produktionsgeschwindigkeit erfolgen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Anspinnen eines Garnes an einer Friktionsspinnvorrichtung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Anspinnen eines Garnes an einer
Friktionsspinnvorrichtung, gemiss dem Oberbegriff
des ersten Verfahrens- und ersten Vorrichtungs-
Anspruches.

Die bisher.bekannten Vorrichtungen zum vorer-
wihnten Anspinnen eines Garnes bedienen sich
eines von einer Spule her zurlickgeholten Garnen-
des, welches flir das Anspinnen in stilistehende
Friktionsspinnmittel gegeben wird, um an-
schliessend daran das Anspinnen bsi reduzierter
Geschwindigkeit der Friktionsspinnvorrichtung,
durch Zufiihren von Fasern an das zurlickgehoite
Garnende durchzufilhren. Es wird auch vorge-
schlagen, dass vor dem Anspinnen, d.h. vor dem
Zufihren der frei fliegenden Fasern an das einge-
brachte Garnende, dasselbe durch ein Bewegen
der Friktionsspinnmittel in entgegengesetzter Rich-
tung aufgedreht wird, um dadurch die angelieferten
Fasern besser mit dem Garnende zu verbinden
resp. zu verflechten.

Eine solche Vorrichtung ist aus der DE-OS
3318687 her bekannt, in welcher ein Garnende von
einer zurlickgedrehten Spule durch eine Absaug-
vorrichtung aufgenommen und dieses angesaugte

Garn mittels zweier Hubvorrichtungen in den Zwic-

kelspalt von zwei stiligesetzten Friktionsspinntrom-
meln gehalten wird.

Vor dem Anliefern von frei fliegenden Fasern
an dieses Garn wird das Garn durch Zurlickdrehen
der Friktionsspinntrommel gedifnet, so dass des-
sen Fasern im wesentlichen drehungsfrei im Zwic-
kelspalt der Friktionsspinntrommeln liegen. An-
schiiessend werden die Friktionsspinntrommeln mit
reduzierter Geschwindigkeit in normaler Drehrich-
tung in Betrieb gesetzt und frei fliegende Fasern
dem gebffneten Garn =zugespeist, sowie das
dadurch entstehende Garn mit entsprechend redu-
zZierter Geschwindigkeit abgezogen und einem Ver-
bindungsmittel zugefihrt.

Um das weiterhin kontinuierlich zugelieferte
Garn widhrend der flr das Verbinden bendtigten
Zeit zu {ibernehmen, wird das angelieferte Garn
von einer als Garnspeicher funktionierenden Saug-
diise aufgenommen.

Nach Abschluss der Verbindung wird die
gesamtie Vorrichtung auf Betriebsgeschwindigkeit
hochgefahren und anschliessend von den notwen-
digen Hilfsantriebsmitteln abgekoppeit und durch
die Normalantriecbsmittel mit der Betriebsge-
schwindigkeit angetrieben.

Der Nachtsil einer solchen Vorrichtung besteht
in der Vielzahl von Hilfseinrichtungen fiir den
Anspinn-Vorgang.

Aus der CH-Anmeldung Nr. 04685/85-8 bzw.
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der europdischen Anmeldung Nr. 86112564.9 ist
bereits ein Verfahren zum Anspinnen eines Garnes
an einer Friktionsspinnvorrichtung bekannt, die die-
sen Nachteil vermeidet und das Anspinnen auf eine
unkomplizierte und relativ einfache Weise ermdg-
licht.

Der Nachteil des darin beschriebenen Verfah-
rens besteht jedoch in einer gewissen Unsicherheit
beim Erfassen des Garnanfanges durch die Gar-
nabzugsmittel. :

Der Erfindung liegt deshaib die Aufgabe zu-
grunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Anspinnen eines Garnes an einer Friktionsspinnvor-
richtung zu schaffen, womit ein einwandireies und
sicheres Erfassen des Garnanfanges durch die
Garnabzugsmittel ermdglicht und ein Reifen des
Garns verhindert wird. Diese Aufgabe wird erfin-
dungsgemdB durch die kennzeichnenden Merk-
male des ersten Verfahrens- und ersten Vorrichtun-
gsanspruchs geldst.

Weitere vorteilhafte Verfahrensschritte resp.
Austithrungsformen sind in den weiteren Anspri-
chen aufgefihrt.

Ein durch die Erfindung erreichter Vorteil be-
steht darin, daf die Garnabzugsmitiel erst dann
das Garn {ibernehmen missen, wenn dieses be-
reits eine solche Festigkeit aufweist, daB es trotz
der durch die Abzugsmittel erfolgten Be-
schieunigung nicht reift.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der
lediglich Ausflihrungswege darstellenden Zeich-
nung erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 die Friktionsspinnvorrichtung der
europdischen Anmeldung Nr. 86112564.9, halb-
schematisch und perspektivisch dargestellt,

Fig. 2 einen Teil der Vorrichtung von Fig. 1
in Langsrichtung dargestellt,

Fig. 3 einen Teil der Vorrichtung von Fig. 1,
in Frontansicht, in Richtung | (Fig. 2) dargestellt,

Fig. 3a eine Variante der Vorrichtung von
Fig. 3,

Fig. 4 eine Variante eines Teiles der Vorrich-
tung von Fig. 2, im Schnitt dargestellt,

Fig. 5 die Vorrichtung von Fig. 1, von der
gegeniiberliegenden Seite und nur teilweise, sowie
in einer Verfahrensstufe des Anspinnens gezeigt,

Fig. 6 und 7 die Vorrichtung von Fig. 1 in
Verfahrensstufen des Anspinnens gezeigt,

Fig. 8 bis 8b eine erfindungsgemisse An-
spinnvorrichtung, halbschematisch dargestellt,

Fig. 9 bis 9b, 10 bis 10b, 11 bis 11b je eine
Variante der Vorrichtung von Fig. 8 bis 8b
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Fig. 12 bis 12b, 13 bis 13b, 14 und 14a je
eine weitere erfindungsgemisse Anspinnvorrich-
tung, halbschematisch dargestelit,

Fig. 15 und 15a eine Variante der Vorrich-
tung von Fig. 14 und 14a.

Fig. 1 zeigt eine aus dem Rotor-Offenend-
Spinnverfahren her bekannte Faserbandaufldsevor-
richtung 1, mit einer durch eine Antriebswelle 1.1
angedsuteten Auflsewalze (nicht gezeigt) und mit
giner fUr die Aufnahme eines Faserbandes (nicht
gezeigt) vorgesehenen Einspeisedifnung A. Mitiels
eines an die Aufldsevorrichtung 1 anschliessenden
Faserfdrderkanals 2 werden durch einen diesen
durchstrdmenden Luftstrom frei fliegende Fasern
auf eine perforierte dreh- und antreibbare Friktions-
spinntrommel 3 abgegeben, auf welcher in an sich
bekannter Weise an einer Garnbildungsstelle 7
(Fig. 2) ein sich zu einem Garn 5 entwickeindes
Garnende 5.1 von der Ldnge L gebildet wird. Eine
ebenfalls dreh- und antreibbare Gegenwalze 4,
welche berilhrungsirei, jedoch sehr nahe (z.B. zwi-
schen 0,05 und 0,15 mm) an der Friktionsspinn-
trommel 3 und parallel dazu angeordnet ist, dient
als Hilfe flUr das Eindrehen der Fasern an der sich
im Zwickelspalt der beiden Waizen befindlichen
Garnbildungsstelle 7. Dabei wird das fertige Garn 5
durch ein als Abzugswalzenpaar 6 vorgesehenes
Garnabzugsmittel abgezogen. Solche Vorrichtun-
gen sind an sich aus friheren Ver§ffentlichungen
in der Patentliteratur bekannt und deshalb nicht
weiter beschrieben. Beispielsweise zeigt die
suropdische Patentanmeldung Nr. 0175862 Al ein
grundséiziich gleiches Verfahren.

Im weiteren miindet neben dem FaserfGrderka-
nal 2 ein Blaskanal 8 {iber der Garnbildungsstelle
in den Zwickelspalt der beiden Friktionsspinntrom-
mein 3 und 4 (auch Friktionsspinnwalzen 3 und 4
genannt).

Der Blaskanal 8 weist ausserdem einen An-
schlussstutzen 10 auf, mittels welchem dieser an
ein nicht gezeigtes Druckluftnetz, mit ailen an sich
bekannten, flir die Regulierung des Lufidruckes
und der Luftmenge sowie der Steuerung des Luft-
stromes notwendigen Elementen anschliessbar ist.

In Fig. 3a ist mit dem Abstand D.1 dargestellt,
dass die Austrittsmiindung 8 des Blaskanales wei-
ter von dem Garnende 5.1 entfernt sein kann, als
die mit dem Abstand K entfernte Austrittsmiindung
22 des Faserfdrderkanales 2.

Im folgenden ist der Vorgang flr das Anspin-
nen beim Neuanspinnen sowie beim Anspinnen
nach einem Fadenbruch beschrisben.

Wie in Fig. 5 gezeigt, werden beim Anspinnen
vorerst mittels des Faserfdrderkanales 2 Fasern 11
auf die Friktionsspinntrommel 3 gespeist, ohne
diese Fasern vorerst als Garn abzuziehen, so dass
sich ein grdsser werdender, drehender Wickel 12
bildet.
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In Fig. 5 ist, um diesen Wickel besser darstel-
len zu kénnen, die Gegenwaize 4 nicht dargestellt.

Hat nun dieser Wickel 12 sine vorgegebene
Grdsse erreicht, so wird einerseits eine Saugvor-
richtung 13 als Garnaufnahmemittel derart an die
divergierende Seite des sich in Pfeilrichtung dre-
henden Abzugswalzenpaares 6 gebracht, dass die-
ses in der Lage ist, den vom Abzugswalzenpaar 6
abgegebenen Wickel 12 zu Ubernehmen.

Anderseits wird, nachdem der Wickel 12 wie
vorerwdhnt die vorgegebene Gr8sse errsicht hat,
Druckluft durch den Blaskanal gegeben, wodurch
der Wickel 12 in die Eintritisdffnung 14 eines Fih-
rungsrohres 15, sowie durch dieses FUhrungsrohr
15 in den konvergierenden Raum des sich drehen-
den Abzugswalzenpaares 6 gegeben wird.

Das Fuhrungsrohr 15 ist dabei, wie in Fig. 2
gezeigt, zwischen den Stirnseiten der Friktionswal-
zen 3 und 4 und den Abzugswalzen 6 vorgesehen,
und zwar derart, dass die Symmeirieachse (nicht
gezeigt) des FlUhrungsrohres im wesentlichen in
einer gedachten Ebene liegt, welche die Berlh-
rungslinie (nicht gezeigt) der beiden Abzugswalzen
6 und denjenigen Ort an der Friktionsspinntrommel
3 mit einschliesst, an welchem das Garn 5 diese
Friktionsspinntrommel verldsst.

Der Innendurchmesser dieses Flhrungsrohres
15 ist grésser als der Aussendurchmesser des
vorgenannten Faserwickels 12, beispielsweise dop-
pelt so gross.

Die Austritsmindung des Fihrungsrohres 15
kann, wie in Fig. 2 gezeigt, derart mit Ausnehmun-
gen versehen sein, dass die Austrittsmiindung der
Umfangsfliche der Abzugswalzen 6 angepasst ist.

Im weiteren kann, wie in Fig. 4 gezeigt, das
Fuhrungsrohr als Injektorflihrungsrohr 15.1 gestaltet
werden, indem Einblasdffnungen 16 und 17 vorge-
sehen werden, welche einem durch diese Oeffnun-
gen geflhrten Luftstrom eine Kraftkomponente in
Garnabzugsrichtung Z verleihen. Der genannte
Luftstrom wird dabsei durch einen im Ueberdruck
stehenden, ringférmigen, um diese Einblas&ffnun-
gen 16 und 17 herum vorgesehenen Druckraum 18
erzeugt. Der Druckraum 18 selbst wird lber eine
Verbindungsbohrung 19 von einem nicht gezeigten
Druckluftsystem gespeist, von welchem ein An-
schlussrohr 20 das letzte Glied ist. Das An-
schiussrohr 20 ist fest mit einem den Druckraum
18 und die Verbindungsbohrung 19 beinhalienden
Druckgeh&use 21 verbunden.

Das Druckgehduse 21 seinerseits dient zur
festen Aufnahme des Injektorflihrungsrohres 15.1
und dichtet den Druckraum 18 gegenilber der At-
mosphére ab.

Das Injektorfihrungsrohr 15.1 hat deshalb ge-
geniiber dem Fihrungsrohr 15 den Vorteil, beim
Anspinnen den vorgenannten Wickel 12 positiv in
den konvergierenden Raum der Abzugswalzen 6 zu
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férdern.

Beim Verlassen der Abzugswalzen 6 wird der
Wickel 12, wie in Fig. 6 und 7 gezeigt, von der
Saugvorrichtung 13 erfasst und eingesaugt.

Das anschliessend ebenfalls eingesaugte Garn
5 (siehe Fig. 7) wird mittels dieser Saugvorrichiung
13 an die weiteren, zur Spinnmaschine (nicht ge-
zeigt) gehdrenden, hier jedoch nicht weiter erwéh-
nten Elemente gefiihrt.

Sobald der Wickel von der Absaugvorrichiung
13 erfasst wird, werden der Luftstrom im Blaskanal
8 sowie der Luftstrom im Injektorfihrungsrohr 15.1
unterbrochen.

Der vorgenannte Anspinnvorgang kann mit vol-
ler Produktionsgeschwindigkeit durchgefiihrt wer-
den, so dass das von den Abzugswalzen abgelie-
ferte Garn dem zu produzierenden Garn entspricht.

Es versteht sich, dass das beschriebene Ver-
fahren auch mit Friktionsspinnvorrichtungen durch-
geflihrt werden kann, welche anstelle von Friktions-
spinntrommein eine Friktionsspinnscheibe aufwei-
sen, auf welche die Fasern gefSrdert werden und
von welcher das Garn in einer Garnbildungsstelle
gebildet und von dieser durch Abzugswalzen abge-
zogen wird. Eine solche Vorrichtung ist beispiels-
weise in der englischen Patenischrift Nr. 1231198
gezeigt und beschrieben.

Ebenso ist es mdglich, anstelle einer Friktions-
spinntrommel oder -scheibe ein entsprechend per-
‘foriertes Band (nicht gezeigt) zu verwenden, auf
welches die Fasern an einer senkrecht zur Bandbe-
wegung liegenden Garnbildungsstelle geliefert wer-
den, um dadurch ein Garn zu produzieren.

Eine solche Vorrichtung mit einem genannten
Band ist beispielsweise in der franzdsischen Pate-
ntanmeldung Nr. 2480799 gezeigt.

Im weiteren kann anstelle der Saugvorrichtung
13 auch eine mechanische Aufnahmevorrichtung
(nicht gezeigt) verwendst werden. Die Aufnahme-
vorrichtung muss lediglich in der Lage sein, den
Wickel 12 und das darauf folgende Garn 5 mit
Produktionsgeschwindigkeit in der genannten Wei-
se aufnehmen zu k&nnen.

Ausserdem hat es sich herausgestellt, dass die
Wirkung eines vom Blaskanal 8 abgegebenen Luit-
stromes von vorgebener Intensitét, weicher einer-
seits in der Lage ist, einen Wickel 12 von vorgege-
bener Grisse zu erfassen und gegen die Abzugs-
walzen 6 zu fordern, erst dann zum Tragen kommt,
wenn der Wickel 12 eine dazu genligende Grdsse
erreicht hat, wobei diese Grésse empirisch festge-
stellt werden muss.

Vorteilhafterweise wird die Reihenfolge so
gewihlt, dass zuerst die Fasern 11 angeliefert und
der genannie Luftstrom erst nach Erhalt eines Wic-
kels 12 von gewlnschter resp. vorgegebener
Grésse eingeschaltet wird.

Im weiteren kann das Einschalten des Luftstro-
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mes vor dem Anlisfern der Fasern 11 benutzt wer-
den, um damit die Oberfliche der Friktionsspinn-
trommel 3 und der Gegenwalze 4 bei Bedarf zu
reinigen. Dabei kann dieser reinigende Luftstrom,
entsprechend dem friher Genannten, wahlweise
vor dem Anliefern der Fasern 11 beibehalten oder
davor abgestelit werden.

In Fig. 2 ist mit der strichpunktierten Linie S
die mittlere Strémungslinie des im Blaskanal
geflinrten Luftstromes angedeutet und mit dem
Winkel « gezeigt, dass diese Strdmungsiinie S
derart geneigt zum Garnende 5.1 steht, dass der
durch den genannten Lufistrom entstehende Stau-
druck dadurch sine gegen das Abzugswalzenpaar
6 gerichtete, auf den Wickel 12 einwirkende Kraft-
komponente R erzeugt. Der Winkel « wird dabei
mit Vorteil kleiner als 45 Grad gewd&hit.

Die Fig. 8 zeigt in einer Draufsicht in Richtung
il (Fig. 8a) die Friktionsspinntrommel 3, mit der
Austrittsmindung 22 des Faserfdrderkanales 2
sowie die Gegenwalze 4, welche parallel zur Frik-
tionsspinntrommel 3 angeordnet ist. Im weiteren ist
die Austrittsmiindung 9 des Blaskanales 8 im Be-
reich der Garnbildungsstelle gezeigt.

Das Abzugswalzenpaar 6 ist als durchgehende
Abzugswalze 6a und als nicht-durchgehende Ab-
zugswalze 6b, welche an einem Ende eine An-
triebswelle 24 aufweist, dargestellt. Das dieser Wel-
le 24 gegeniiberliegende Ende der nicht-durchge-
henden Abzugswalze 6b wird als freies Wellenende
25 bezeichnet. -

Im weiteren ist zwischen den Stirnseiten der
Frikiionsspinntrommel 3 resp. der Gegenwalze 4
und den Abzugswalzen 6 eine Garnférderdiise 26
mit einem Injektorteil 27 und einem daran an-
schliessenden Rohrteil 28 vorgesehen. Dabei ist
das Injektorteil 27 entsprechend dem mit Fig. 4
gezeigten Injektor des Injektorflihrungsrohres 15.1
aufgebaut.

Der Rohrieil 28 weist an seiner Austrittsmiin-
dung eine Umlenkkrimmung 29 auf, mitiels wel-
cher die im Rohrieil 28 geflhrte Luft samt dem
damit gef&rderten Wickel 12 resp. Garn 5 in eine
Richtung paraliel zu den Drehachsen der Abzugs-
walzen gegen das freie Ende 25 umgelenkt wird.
Dabei wird die Umlenkung durch die Stauwirkung
im konvergierenden Spalt zwischen den aufeinan-
der liegenden Abzugswalzen unterstiitzt. Diese
Umlenkkrimmung 29 ragt jedoch nicht in die nor-
male Betriebs-Garnlaufbahn M hinein, welche sich
im Betrieb ergibt, wenn das Garn reguldr von den
Abzugswalzen abgezogen wird. Das Mass der
Krimmung muss empirisch festgelegt werden.

Um die vorerwdhnte umgelenkte Luft samt
dem damit umgelenkten Wickel 12 resp. Garn 5
aufzunehmen und um das freie Ende 25 herumzu-
lenken, ist ein Garnfiihrungskanal 30 vorgesehen.
Dieser Kanal reicht mit der Eintritts6ffnung 31 an

ap
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den Rohrteil 28 heran, und zwar derart, dass die
Eintrittséffnung die von der Umienkkrimmung 29
umgelenkte Luft samt dem Wickel 12 resp. Garn 5
aufnehmen kann.

Im Anschluss an diese Eintritts&ffnung 31 weist
der Garnfiihrungskanal 30 einen sich um das freie
Ende 25 herumwindenden Bogen 32 und im An-
schiuss an diesen einen in der entgegengesetzten
Richtung gekrimmten Bogen 33 auf.

Im weiteren ist aus Fig. 8a, welche die An-
spinnvorrichtung von Fig. 8 in Blickrichtung it (Fig.
8) zeigt, sowie aus Fig. 8b, welche einen Schniit
geméss den Schnittlinien IV (Fig. 8) zeigt, ersicht-
lich, dass der Garnflihrungskanal 30 auf seiner
ganzen Lénge einen gegen die nicht-durchgehende
Abzugswalze gerichteten Schlitz 34 aufweist. Mit
Hilfe dieses Schlitzes 34 ist es mdgiich, dass das
im Garnfuhrungskanal 30 gefiihrte Garn, nachdem
die Frderiuft im Blaskanal 8 und im Injektorteil 27
unterbrochen wurde und das Garn 5 vom Garnauf-
nahmemittel, d.h. von der Saugvorrichtung 13, je-
doch weiterhin aufgenommen wird, infolge der
durch das Garnaufnahmemittel 13 erzeugten Zug-
kraft durch den Schlitz 34 aus dem Garnflihrungs-
kanal 30 austreten und in seine Betriebs-Laufbahn
M gelangen kann. Um dieses Austreten aus dem
Schlitz 34 zu erleichtern, weiiet sich der Schlitz 34
gegen die Austrittsmiindung 35 des Garnflihrungs-
kanales 30 entsprechend aus. Diese Ausweitung ist
in Fig. 8 mit den Abrundungen 36 dargestellt.

Das Injektorteil 27 sowie der Garnflihrungska-
nal 30 sind je mit einem stationdren Geh&duseteil 37
der Gesamtvorrichtung (nicht gezeigt) fest angeord-
net. Der Rohrteil 28 ist andererseits fest mit dem
Injektorteil 27 verbunden.

Die Garnflihrung wihrend dem Anspinnprozess
ist in Fig. 8 mit strichpunktierten Linien und mit N
gekennzeichnet und wird im weiteren als Anspinn-
Garnfiihrung bezeichnet.

Ausserdem ist der Garnfllhrungskanal 30 in
Fig. 8 gemiss den Schniitlinien V (Fig. 8b) im
Schnitt dargestelit.

Aus Fig. 8 ist ebenfalls ersichilich, dass das
Garn 5, welches sich entweder beim Anspinnen in
der Garnlaufbahn N oder im Betrieb in der Garn-
laufbahn M befindet, von der friiher beschriebenen
Saugvorrichtung 13 abgesaugt wird. Dabei ist es
mdglich, dass die Garngeschwindigkeit w&hrend
des Anspinnens, d.h. wihrend der Aufnahme durch
die Saugvorrichtung 13, kleiner ist als die
Fordergeschwindigkeit der Abzugswalzen. Dadurch
kann beim Abgeben des Garnes 5 aus der Garn-
laufbahn N in die Klemmiinie der Abzugswalzen,
d.h. in die Garnlaufbahn M, eine ruckartige Be-
schieunigung flir das Garn entstehen, welche ohne
Zerreissen des Garnes erfolgen muss.

Das erfindungsgemisse Umgehen der Abzugs-
walze 6b hat nun den Vorteil, dass der relativ -
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schwache Wickel 12 an der Abzugswalze 6b vor-
beigefiihrt wird, um zu vermeiden, dass dieser
Wicke! durch die genannte Ge-
schwindigkeitserh8hung zerrissen wird, was bei
Verwendung von Anspinnvorrichtungen geméss
Fig. 4 zur Folge haben kann, dass der nachfol-
gende Teil des Wickels in axialer Richtung der
Abzugswalzen an diesen vorbei abgelenkt und
dadurch von diesen nicht erfasst wird.

Die Fig. 9 und 9a zeigen eine Variante der
Vorrichtung von Fig. 8 und 8a. Dementsprechend
sind alle gleichen Teile mit denseiben Bezugszei-
chen versehen und funktionell dhnliche Teile mit
einem &hnlichen Kennzeichen versehen. Die
Variante besteht darin, dass beim Anspinnen der
Wickel 12 und das darauf folgende Garn 5 nach
dem Verlassen des Injektorteiles 27 in einem vom
Injektorteil 27 erzeugten, freien Luftstrahl auf der
Anspinn-Garnlaufbahn N in die Eintrittséffnung 31.1
des das freie Ende 25 umgehenden Bogens 32.1
geférdert wird.

Dementsprechend ist die Eintrittséffnung 31.1
in Richtung der Anspinngarniaufbahn N gesffnet
und das Injektorteil 27 der in dieser Variante mit
26.1 gekennzeichneten Garnfrderdise, wie in Fig.
9 gezeigt, derart ausgerichtet, dass der Lufistrahi
die Eintrittsffnung 31.1 trifff. Ausserdem weist das
Injektorteil 27 vorteilhafterweise einen Einlaufbogen
38 auf, dessen Einlassmindung gegen die Garnbil-
dungsstelle gerichtet ist. i

Dabei sind das Injektorisil 27 und der vorge-
nannte Einlaufbogen 38 derart vorgesehen, dass
sich das in der Betriebsgarniauibahn M befindliche
Garn 5 ungehindert und frei durch die vorgenan-
nten beiden Elemente bewegen kann, d.h. die Be-
triebsgarnlaufbahn M wie auch die Anspinngarn-
laufbahn N sind durch den Einlaufbogen 38 und
das Injektorteil 27 gefiihrt.

Die Fig. 10 und 10a zeigen insofern eine
Variante der Vorrichtung der Fig. 9 und 9a, indem
zwischen dem Injektorteil 27 der in dieser Variante
mit 26.2 gekennzeichneten GarnfGrderdiise und
der Eintritts6ffnung 31.1 des Bogens 32.1 ein Rohr-
teil 38 vorgesehen ist, welcher fest mit dem Injek-
torteil 27 verbunden ist und mit seiner Austritts-
miindung biindig gegen die Eintritts6ffnung 31.1
des Bogens 32.1 miindet.

Damit das wihrend dem Anspinnvorgang in
der Garnlaufbahn N vorhandene Garn, welches
ebenfalls durch den Rohrteil 39 geflihrt ist, flir den
Befrieb in die Garnlaufbahn M gelangen kann,
weist der Rohrteil 39 einen gegen die Abzugswal-
zen hin gerichteten Schlitz 40 auf, sodass das Gan
durch diesen Schlitz aus der Garnlaufbahn N in die
Garnlaufbahn M hinliber wechseln kann.

In Fig. 10 ist der Garnfihrungskanal 30.1 und
der Rohrteil 39 gemidss den Schnittlinien V von
Fig. 10b im Schnitt dargestellt. Die Fig. 10b zeigt
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einen Schnitt geméss den Schnittlinien IV von Fig.
10.

Die Fig. 11 und 11a zeigen eine Variante der
Vorrichtung der Fig. 10 und 10a, dementsprechend
sind alle gleichen Teile mit denselben Bezugszei-
chen versehen, im weiteren zeigt die Fig. 11b
ginen Schnitt gemiss den Schnittlinien IV von Fig.
11.

Diese Variante weist eine mit 26.3 gekenn-
zeichnete Garnfdrderdiise und einen mit 27.1
gekennzeichneten Injektorteil auf, welcher funktio-
nell dem Injektorteil 27 der Fig. 8, 9 und 10 ent-
spricht, jedoch um einen Schwenkbolzen 41 -
schwenkbar gelagert ist. Der Schwenkboizen 41 ist
seinerseits fest in einem Gehduseteil (nicht ge-
zeigt) stationdr verankert.

Fiir den Schwenkvorgang ist das Injektorteil
27.1 schwenkbar mit einem Antricbselement 42
verbunden, in Fig. 11 als Druckzylinder dargestellt,
welches selbst wieder mit einem festen Gehduse-
teil 37 schwenkbar verbunden ist.

Die Garnfdrderdiise 26.3 weist ausserdem ein-
en mit dem Injektorteil 27.1 fest verbundenen Rohr-
teil 43 auf, welcher sich vom Injektorieil 27.1 in
Garnlaufrichtung weg erstreckt.

Auf der den Friktionsspinnwalzen 3 und 4 zu-
gewandten Seite des Injektorteiles 27.1 weist die-
ses eine Eintrittsmiindung 44 auf.

Die Schwenkbarkeit der Garnfdrderdlise 26.3
ist derart, dass diese aus einer in Fig. 11 gezeigten
Anspinnposition, in welcher der Wickel 12 resp.
das Garn 5 entlang der Anspinn-Garnlaufbahn N
gefiihrt wird, in Schwenkrichtung Q in eine Betrieb-
sposition geschwenkt wird, in welcher das Garn 5
in der Betriebs-Garnlaufbahn M gefiihrt wird. Das
Schwenken des Injektorteiles 27.1 kann gleichzeitig
mit dem frilher erwdhnten Unterbrechen der For-
derluft im Blaskanal 8 und im Injekiorteil 27.1 oder
unmittelbar danach geschehen, so daB das Garn 5
aus der Anspinn-Garnlaufbahn N in die Betriebs-
Garnlaufbahn M gelangen kann.

Die Schaltelemente fiir das Antriebselement 42
sind nicht weiter dargestelit und nicht Gegenstand
dieser Erfindung. Ebenso sei erwdhnt, dass an-
stelle des in Fig. 11 gezeigten Druckzylinders an-
dere Antriebselemente fiir den Schwenkvorgang
ebenfalls verwendet werden kdnnen.

Die Fig. 12 zeigt mit der Garnidrderdiise 26.4
gine weitere Variante der Garnf&rderdiisen. Die
Uibrigen Elemente entsprechen denjenigen der Fig.
11 bis 11b, weshalb flir gleiche Elemente diesel-
ben Bezugszeichen verwendet werden.

Die Garnférderdiise 26.4 umfasst ein gerades
Rohr 45, welches an cinem Schwenkbolzen 46 -
schwenkbar gelagert ist. Dabei ist dieser Schwenk-
bolzen 46 in einem festen Gehdussteil (nicht ge-
zeigt) starr angeordnet.

Das gerade Rohr 45 ist in Fig. 12 im Léngs-
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schnitt und in Anspinnposition gezeigt. In dieser
Position fiihrt die Anspinn-Garnlaufoahn N durch
das gerade Rohr 45, ebenso liegt in dieser
Anspinn-Position das gerade Rohr 45 an einem am
festen Gehduseteil 37 befestigten Anschlag 47 an.

Aus der vorgenannten Anspinn-Position ist das
gerade Rohr in der Schwenkrichtung Q in die Be-
triebsposition schwenkbar, in welcher die Betriebs-
Garnlaufbahn M durch dieses gerade Rohr 45 flhrt.

Diese Schwenkbewegung geschieht mittels
einer Druckfeder 48, welche zwischen dem gera-
den Rohr 45 und dem festen Gehduseteil 37 einge-
spannt ist.

In der Betrisbsposition liegt das gerade Rohr
45 an einem Anschlag 49 an, welcher ebenfalls auf
dem Gehiuseteil 37 fest angeordnet ist.

Um das gerade Rohr 45 gegen den Druck der
Feder 48 aus der Betriebsposition in die Anspinn-
position zu bewegen, wird aus einer Blasdlse 50
ein Luftstrahl 51 erzeugt, welcher in eine im gera-
den Rohr 45 vorgesehene Lufteinlass-Bohrung 52
einstrdmt und dadurch das gerade Rohr 45 in die
Anspinn-Position auslenkt. Dieser Luftstrahl 51 wird
im geraden Rohr 45 gleichzeitig als Férderluftstrom
fir den Wickel 12 resp. das nachfolgende Garn 5
verwendet.

Das Unterbrechen des Lufistrahies 51 ge-
schieht gleichzeitig mit dem Unterbrechen der FGr-
deriuft aus dem Blaskanal 8, sodass mit dem
Schwenken in Richtung Q das Garn 5 in die
Betriebs-Garnlaufbahn M gebracht wird.

Die Blasdiise 50 kann dabei eniweder stationér
oder bewegbar angeordnet sein.

Die Fig. 13 bis 13b zeigen eine Variante ge-
geniiber den mit den Fig. 8 bis 12b gezeigten
Garnfiihrungselementen, wobei unter einem Garn-
fihrungselement grundsdtzlich die Kombination
einer GarnfSrderdiise mit dem entsprechenden
Garnfiihrungskanal gemeint ist. In diesem Beispiel
bildet die GarnfSrderdiise 26.5 und der Garnflh-
rungskanal 30.2 fest zusammengefligt ein Garnflh-
rungselement. Dementsprechend sind die Garnfor-
derdiise 26.5 und der Garnflihrungskanal 30.2 an
der mit dem Pfeil T gekennzeichneten Stelle ledi-
glich in Anbetracht der unterschiedlichen Funktion
getrennt.

Dabei zeigt die Fig. 13 eine Draufsicht in Rich-
tung | (Fig. 13a) und Fig. 13a eine Ansicht in
Richtung [l (Fig. 13), sowie Fig. 13b einen Schnitt
gemiss den Linien IV (Fig. 3), wéhrend in Fig. 13
das Garnfihrungselement geméss den Schnittlinien
V (Fig. 13b) geschnitten dargestellt ist.

Im weiteren sind die aus den bisherigen Varia-
nten bekannten Elemente mit denselben Kennzei-
chen versehen.

Die Garnforderdiise 26.5 weist einé zur Garn-
fihrungsrichtung M parallele erste Wand 53 auf, in
welcher in einem vorgegebenen Abstand B zur

€
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nicht-durchgehenden Abzugswalze 6b eine Einbla-
sGffnung 54 fiir einen Férderluftstrahl 55 vorgese-
hen ist.

Im weiteren ist eine der vorgenannten ersten
Wand gegeniberliegende zweite Wand 56 vorge-
sehen, welche im wesentlichen bis zu der Stelle,
welche der Einblasdffnung 54 gegeniberiiegt, par-
allel zur ersten Wand veriduft und anschiiessend
derart wegweisend abgeknickt ist, dass diese
zweite Wand an der funktionellen Trennstelle T in
den Garnfiihrungskanal 30.2 Ubergeht, wodurch die
Umgehung des freien Endes 25 der nicht-durchge-
henden Abzugswalze 6b gebildet wird.

Die Garnférderdlise 26.5 nimmt somit die
Betriebs-Garnlaufbahn M sowie die Anspinn-Garn-
laufbahn N auf.

Im weiteren weist der Garnflihrungskanal 30.2
in derselben Funktion wie der friher beschriebene
Schlitz 34 einen Schiitz 57 auf, sodass das von den
Abzugswalzen 6a und 6b erfasste Garn durch den
Schiitz 57 in die Betriebs-Garnlaufbahn M gelangen
kann.

Der Luftstrahl 55 wird durch eine Blasdiise 58
erzeugt. Diese Blasdiise 58 kann entweder statio-
ndr oder frei bewegbar angeordnet sein. Falls sie
frei bewegbar angeordnet ist, wird vorteilhafter-
weise ein Anschlag (nicht gezeigt) vorgesehen,
sodass der Luftstrahl 55 im vorgegebenen, z.B. in
Fig. 13 gezeigten Winkel in die Einblas&ffnung 54
eingeblasen werden kann.

Im weiteren ist mit der Befestigung des Garn-
fihrungskanales 30.2 am Rahmentsil 37 auch die
Garnf8rderdise 26.5 fest angeordnet.

Letztiich sei erwdhnt, dass nebst dem Luft-
strahl 55 zusitzlich, wie mit strichpunktierten Linien
angedeutet, noch sin Injektorteil 27 vorgesehen
werden kann, um die Fdrderung des Wickels 12
resp. des Garnes 5 bis zur Umienkstelle, weiche
durch die abgeschrigte Wand 56 und durch den
F&rderluftstrahi 55 gegeben ist, zu unterstiitzen.

Das Einziehen des Garnes 5 zwischen die Ab-
zugswalzen 6a und B6b geschieht durch Unterbre-
chen des Lufistromes aus dem Blaskanal 8 und der
Blasdiise 58, evt. des Injektors 27, bei weiterem
Absaugen des Garnes 5 durch die Saugvorrichtung
13.

Die Fig. 14 und 14a zeigen eine weitere
Variante eines Garnflihrungselementes, bestehend
aus dem Injektorteil 27 mit einer Eintrittsmiindung
59 und einer Austrittsmiindung 60 und einem Garn-
flhrungskanal 30.3, weicher im Gegensatz zu den
bisherigen in dieser Anmeldung beschriebenen
Garnfilhrungskanilen die nicht-durchgehende Ab-
zugswalze 6b nicht nur am freien Ende 25, sondern
auch an dem diesem gegeniiberliegenden Ende
umgibt. Dadurch muss der vom Injektorteil 27 ab-
gegebene Wickel 12 resp. das Garn 5 nicht durch
besondere Massnahmen in eine Richtung abge-
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dréngt werden, sondern der Wickel 12 und im An-
schluss daran das Garn 5 kann je nach sich erge-
bender Strémung in der einen oder anderen Rich-
tung die Abzugswalze 6b umgehen.

Dabei muss die eingeblasene, wie auch die
von der Saugvorrichtung erzeugte Strémung geni-
gend Energie aufweisen, um den Wickel 12 ein-
deutig um die Abzugswalze 6b gegen die Absaug-
vorrichtung 13 zu leiten, was durch Versuche fest-
zustellen ist.

Wie in den bisherigen Varianten, haben die
bekannten Teile die gleichen Bezugszsichen,
ebenso zeigt Fig. 14 eine Draufsicht in Richtung i
(Fig. 14a) und Fig. 14a eine Seitenansicht in Rich-
tung Il (Fig. 14).

Der Garnflihrungskanal 30.3 umfasst ein Ge-
hduse 81 mit einer Geh#use-Austrittsmiindung 62
und einem Einmiindungstrichter 63.

Der Einmindungstrichter 63 dient der Aufnah-
me des vom Injektorteil 27 beim Anspinnen in
einem freien Luftstrahl geférderten Wickels 12
samt dem nachfolgenden Garn 5, wéhrend die
Gehduse-Austrittsmiindung 62 diesen Wickel an
die Saugvorrichtung 13 abgibt.

Wie aus Fig. 14 ersichtlich, kann die Anspinn-
Garnlaufbahn N links und rechts, mit Blick auf Fig.
14 gesehen, von der Abzugswaize 6b geflihrt sein.

Letzlich ist das Injektorteil 27 und der Garnfiih-
rungskanal 30.3 fest angeordnet (nicht gezeigt).

Die Fig. 15 und.15a zeigen eine Variante der
Vorrichtung von Fig. 14 und 14a, in welchen alle
gleichen Teile dieselben Bezugszeichen aufweisen.

Dabei ist die Fig. 15 eine Draufsicht in Rich-
tung Il (Fig. 15a) und die Fig. 15a eine -Seitenan-
sicht gemdss il (Fig. 15).

Die Variante besteht darin, dass anstelle des
Trichters 63 des Garnfihrungskanales 30.3 ein
GarnfUhrungskanai 30.4 ein Verbindungsrohr 64
aufweist, welches den Injektorteil 27 mit dem Ge-
hduse 61 verbindet. Der Garnfliihrungskanal 30.4
und damit das Injekiorteil 27 ist fest angeordnet
(nicht gezeigt).

Anspriiche

1. Verfahren zum Anspinnen eines Garnes (5)
an einer Friktionsspinnvorrichtung, in welcher frei-
fliegende Fasern (11) in einem FaserfSrderkanal (2)
auf eine Friktionsspinnflache eines Friktionsspinn-
mittels abgegeben und auf diese Friktionsspinn-
fliche zu einer Garnbildungsstelle (7) gefSrdert
und zu einem Wickel (12) von im wesentlichen
vorgegebener Grdfe gedreht werden, wobei das
Garn (5) von der Garnbildungsstelle (7) durch Gar-
nabzugsmittel (6) abgezogen und durch ein Gar-
naufnahmemittel (13) erfaBt wird,
dadurch gekennzeichnet,
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daB der Wickel {12) und im Anschluf daran das
Garn (5) wihrend des Anspinnens durch einen
ersten Luftstrom am Garnabzugsmittel (6) vorbei
geférdert, der Luftstrom, nachdem der Wickel (12)
und das nachfolgende Garn (5) vom Garnauinah-
memittel (13) erfat wurde, unterbrochen und das
Garn (5) in das Garnabzugsmittel (6) eingeflhrt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der erste Luftstrom erst nach einer vorgegebe-
nen Zeit, nachdem die Férderung der Fasern (11)
an die Garnbildungsstelle (7) eingeleitet wurde, er-
zeugt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der erste Luftstrom vor dem F&rdern der Fa-
sern (11) fiir das Reinigen der Friktionsspinntrom-
mein (3.4) verwendet und anschlieBend wieder
ausgeschaltet wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dap zusdizlich zu dem ersten Luftstrom zur FSrde-
rung des Wickels (12) aus der Garnbildungsstelle
(7) ein zweiter Luftstrom den Wickel (12) zwischen
der Garnbildungsstelle (7) und dem Garnabzugs-
mittel (6) fordert.

5. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Intensitdt der beiden Lufistréme emstellbar
ist.

6. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der erste Luftstrom vor dem zweiten Luftstrom
unterbrochen wird.

7. Verfahren nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der zweite Luftstrom, nachdem der Wickel vom
Garnaufnahmemittel (13) aufgenommen wurde, un-
terbrochen wird.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Anspinnen bei Produktionsgeschwindigkeit
der Friktionsspinnvorrichtung geschieht.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine mittlere Strémungslinie (S) des ersten
Luftstromes mit einem Winkel («) kleiner als 45
Grad zu einem Garnende (5.1) ausgerichtet wird,
so daB dieser Luitstrom eine Kraftkomponente (R)
erzeugt, welche den Wickel (12) gegen das Gar-
nabzugsmittel (6) fGrdert.

10. Vorrichtung zum Anspinnen eines Garnes
an einer Friktions-Spinnvarrichtung nach dem Ver-
fahren des Anspruchs 1,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- mit einem Friktions-Spinnmitte! (3), auf dem eine
Friktions-Spinnfliche vorgesehen ist, die eine beim
Anspinnen Fasern zu einem Wickel (12) bildende
Garnbildungsstelle aufweist,
- mit einem den Wickel (12) abziehenden Garnab-
zugswalzenpaar (6), das mindestens eine nicht
durchgehende Walze (6b) aufweist,
- mit einem zweiten Friktions-Spinnmittel (4), wel-
ches berlihrungsfrei, jedoch sehr nahe am ersten
Friktionsspinnmittel (3) angeordnet ist, so daB ein
Spalt von im wesentlichen gleichbleibender, jedoch
vorgegebener Breite zwischen den beiden Frik-
tionsspinnmitteln vorhanden ist,
- mit einem Blaskanal (8), dessen Austritismindung
gegen die Garnbildungsstelle und dessen Blasrich-
tung derart gerichtet ist, daB ein durch den Luft-
strom entstehender Staudruck in zwei unter-
schiedlich groBe Kraftkomponenten aufteilbar ist,
deren grdBere Kraftkomponente (R) in Abzugsrich-
tung (Z) des Garnes (5) gerichtet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen den Friktions-Spinnmitteln (3,4) und
dem Garnabzugswalzenpaar (6) ein den Wickel
(12) und einen Teil des Luftstromes des Blaskana-
les (8;8.1) an der nicht-durchgehenden Abzugs-
walze (Bb) vorbeiflihrendes Garnfiihrungselement
vorgesehen ist, das die Erfassung des Wickels (12)
und des nachfolgenden Garns (5) in Garnabzugs-
richtung (Z) von einem in Garnabzugsrichtung (Z)
gesehen hinter dem Abzugswalzenpaar (6) an-
geordneten Garnaufnahmenmittel (13) ermdéglicht.
11. Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Garnflhrungselement eine pneumatische
Garnfrderdiise (26;26.1 bis 26.5) und einen Garn-
fiihrungskanal (30;30.1 bis 30.4) umfaBt, der das
Garn (5) und im wesentlichen auch die Forderluit
von der Garnfdrderdiise Ubernimmt und an der
nicht-durchgehenden Abzugswalze (6b) vorbeifiihrt.
12. Vorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die GarnfSrderdiise (26;26.1 bis 26.5) mit ein-
em Injektionsteil (27;27.1;50;58) versehen ist, wel-
ches einen Luftstrahl von vorgegebener Richtung
erzeugt.
13. Vorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die nicht-durchgehende Abzugswalze (6b) ein
freies Ende (25) aufweist und der Garnflihrungska-
nal {30;30.1 bis 30.4) um dieses freie Ende herum
geflhrt ist.
14, Vorrichtung nach den Anspriichen 12 und
13,
dadurch gekennzeichnet,
daB der mit der Garnfdrderdiise (26;26.1 bis 26.5)
zusammenwirkende Garnfiihrungskanal (30;30.1 bis
30.4) zumindest teilweise um das freie Ende (25)
der genannten Abzugswalze herum gefihrt ist,
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wobei das Garn bei Unterbrechung des Luftstrahles
flir das Einflihren zwischen die Abzugswalzen
(6a,6b) freigegeben wird.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Garnférderdiise (26;26.1 bis 26.4) und der
Garnfihrungskanal (30;30.1) vonsinander getrennt
sind und der Garnflihrungskanal (30;30.1) auf sei-
ner ganzen Linge einen gegen die nicht-durchge-
hende Abzugswalze gerichteten Schlitz (34) auf-
weist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daf sich die Garnférderdlise (26) im wesentlichen
in Garnf&rderrichtung erstreckt, daf an dieser je-
doch in der Austrittsmindung eine Luftstrahl-Um-
lenkkriimmung (29) vorgesehen ist, welche einer-
seits eine geniigende Kriimmung aufweist, um den
Wickel (12) bzw. das Garn (5) in einer zur axialen
Richtung der Abzugswalzen (6a,6b) parallelen Rich-
tung zur Eintrittdffnung (31) des Garnflihrungskana-
les (30) hin umzulenken, andererseits jedoch nicht
in eine Betriebs-Garnlaufbahn (M) hinein reicht,
welche gegeben ist, wenn das Garn (5) im Betrieb
von den beiden Abzugswaizen (6a,6b) erfaft ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Garnférderdiise (26.1) vor dem in einem
bestimmten Winkel zu einer Betriebs-Garnlaufbahn
(M) angeordneten injektorteil (27) einen den vom
Injektorteil (27) erzeugten Fdrderlufistrahl direkt ge-
gen die Eintrittséffnung (31.1) des Garnfiihrungska-
nales (30.1) lenkenden Einlaufbogen (38) aufweist,
der eine Freiflihrung des Garns (5) in der Betriebs-
Garnlaufbahn (M) durch die Garnférderdiise (26.1)
ermdglicht.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,
daB der F&rderluftstranl in einem vom Injektorteil
{(27) ausgehenden, l&nglichen Rohrteil (38) geflhrt
ist, daf die Austrittsmiindung dieses Rohrieiles (39)
gegen die Eintrittsdffnung (31.1) des Garnflihrungs-
kanales (30.1) gerichtet ist, und daB das Rohrteil
(39) einen gegen die Abzugswalzen hin gerichte-
ten, das Garn (5) in der Betriebs-Garniaufbahn (M)
frei durch die Garnférderdise (26.1) fuUhrenden
Schlitz (40) aufweist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB sich die GarnfSrderdiise (26.3) Uber ihre ganze

Linge gerade erstreckt und durch Antriebsmittel -

(42) aus einer Anspinnposition der Diise, in welcher
die Austrittsmiindung gegen die Eintrittsdffnung
(31.1) des GarnfUhrungskanales (30.1) gerichtet ist,
in eine Betriebsposition, in welcher die Austritts-
mindung gegen das Abzugswalzenpaar (6a,6b)
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gerichtet ist, schwenkbar ist, so daB das Garn in
der Betriebs-Garnlaufbahn (M) frei durch die Garn-
férderdlise (26.2) geflihrt werden kann.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,
daB die GarnfSrderdiise (26.4) ein im wesentlichen
gerades und schwenkbares Rohr (45) umfast, daf
die Antriebsmiitel ein Luftstrahl (51) und eine
Druckfeder (48) sind, wobei der Luftstrahl das gera-
de Rohr (45) in die Anspinnposition und die Druck-
feder (48) in die Betriebsposition schwenkt, und
daB der Luftsiranhl gleichzeitig F8rderluftsirahl ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Garnfdrderdiise (26.5) und der Garnfiih-
rungskanal (30.2) zusammen ein einziges Teil bil-
den und der Garnflihrungskanal (30.2) auf seiner
ganzen Linge einen gegen die Abzugswalze
gerichteten Schlitz (57) aufweist, daB die Garniér-
derdiise (26.5) eine =zur Garnflihrungsrichtung
parallele erste Wand (53) aufwsist, in welcher in
einem vorgegebenen Abstand (B) zur nicht-durch-
gehenden Abzugswalze (6b) eine Einblasdffnung
(54) flr die Forderluft vorgesehen ist, daB eine der
vorgenannten ersten Wand (53) gegenlberliegende
zweite Wand (56) im wesentlichen an der Stelle,
welche der Einblastffnung (54) gegeniiberliegt, von
der ersten Wand (53) derart wegweisend abgek-
nickt ist, daB diese zwesite Wand (56) als integraler
Bestandteil des Garnflihrungskanals (30.2) die Um-
gehung des freien Endes (25) der nicht-durchge-
henden Abzugswalze (6b) bildet.

22, Vorrichtung nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Garnfiihrungs-
kanal (30.3) die nicht-durchgehende Abzugswalze
(6b) sowohl am freien (25) als auch am angetriebe-
nen Ende umgibt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Garnfdrderdiise im wesentlichen aus dem
Injektorteil (27) besteht, welches mittels eines
freien Fo&rderlufistrahis den Wickel (12) und an-
schiiefend das Garn (5) in eine Eintritts&ffnung (63)
des Garnflhrungskanales (30.3) fGrdert, und dag
der freie FOrderluftstranl und das sich in der
Betriebs-Garniaufbahn (M) befindliche Garn koaxial
vorgesehen sind.

24. Vorrichtung nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet,
daBf die Garnférderdise im wesentlichen aus dem
Injektorteil (27) und einem daran angeschiossenen,
in Garnfdrderrichtung sich erstreckenden Rohr (64)
besteht, weiches mit der Eintritts6finung des Garn-
fihrungskanales (30.4) fest verbunden ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11
bis 24,
dadurch gekennzeichnet, daB der Garnflhrungs-
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kanal (30;30.1 bis 30.4) eine im Querschnitt im
wesentlichen rechteckige oder quadratische Form
aufweist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

18



EP 0 294 795 A1




EP 0 294 795 A1




EP 0 294 795 A1

Fig.t
/9

11 (e \Lf

B 14




EP 0 294 795 Al




EP 0 294 795 At

Fig. 8




EP 0 294 795 A1

Fig. 9
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