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) Spriihbeschichtungseinrichtung.

&) Sie enthilt einen Ring (14), welcher eine Sprih-
vorrichtung (4) mit radialem Abstand umgibt und
mindestens eine Elektrode (28) tragt. Uber den Ring
(14) und Uber die Elektrode hinwegstrdmendes Gas
Ubertrdgt elektrische Ladungen von den Elektroden
auf Teilchen von verspriihtem Beschichtungsmaterial
stromabwirts eines Spriihkopfes (6) der Sprihvor-
richtung (4). Dadurch wird die elektrische Aufladung
des Beschichtungsmaterials wesentlich verstérkt.
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Spriihbeschichtungseinrichtung

Die  Erfindung  betrifit eine  SprUhbe-
schichtungseinrichtung gem&B dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

In bevorzugter Ausfihrungsform betrifft die Er-
findung eine Sprithbeschichiungseinrichtung fiir
elektrisch  leitfahige  Beschichtungsflissigkeiten.
Der Zerstduber ist vorzugsweise ein Rotationszer-
stduber.

Eine Spriihbeschichtungseinrichtung nach dem
Oberbegriff von Anspruch 1 ist aus der deutschen
Patentanmeldung M 15 973 IVa75¢c bekannt. Bei
ihr befindet sich die Elekirodenanordnung vollstin-
dig auBerhalb des Ringes. Beide sind an Hoch-
spannung angeschlossen.

Elektrisch leitfdhige Beschichtungsfliissigkeiten
sind insbesondere Lacke, welche Wasser oder
Metallteilchen flr sogenannte Metalliclackierungen
enthalten. Es ist {iblich, die Be-
schichtungsflissigkeit vor der  Zerstdubung
elektrostatisch aufzuladen, damit sie von dem zu
beschichtenden Objekt elekirisch angezogen wird.
welches geerdet ist. Dabei ergeben sich jedoch
Schwierigkeiten dadurch, daf die elektrische Span-
nung Uber die elekirisch leitfihige Be-
schichtungsflissigkeit in die Zufuhrleitungen riick-
wirts Ubertragen wird, weil der Speicherbehilter
fur die Beschichtungsflissigkeit Erdpotential hat.
Deshalb wurden bereits groBe Anstrengungen
unternommen, den durch die Be-
schichtungsfliissigkeit gegebenen rlickwértsverlau-
fenden elektrischen Stromweg zwischen dem Zer-
stduber und dem FliUssigkeitsversorgungssystem
zu unterbrechen. Einrichtungen dieser Art sind aus
der DE-OS 34 40 381, DE-PS 29 37 890 und der
GB-PS 1 478 853 bekannt.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst
werden, eine einfachere und trotzdem sichere Me-
thode zu schaffen, durch welche eine starke elekiri-
sche Aufladung mdoglichst aller Partikel des Be-
schichtungsmaterials erzielt wird und gleichzeitig
eine direkte Spannungs-Rickiibertragung vom ver-
sprihten elektrisch leitfahigen Be-
schichtungsmaterial zum Zerstduber und in das
Beschichtungsmaterial-Versorgungssystem vermie-
den wird.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung
durch die kennzeichnenden Merkmale von Ans-
pruch 1 geldst.

GemapB der Erfindung Ubertragen Gasstréme
der beiden Gaskanile elektrische Ladungen von
der Elektrode oder den Elektroden auf das vers-
prihte Beschichtungsmaterial erst im Sprithwolken-
bereich. Dadurch erfolgt die elektrische Ladun-
gsiibertragung von dem Gas auf das Be-
schichtungsmaterial in einem Bereich. in welchem
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die verspriihten Beschichtungsmaterialteilchen be-
reits einen so grofien Abstand voneinander haben,
daBf kein direkter elektrischer Stromweg von dem
verspriihten Beschichtungsmaterial zuriick auf den
Zerstduber erfolgen kann. Dadurch sind die kompli-
zierten, teueren, und immer wieder zu remnigenden
Einrichtungen zur Unterbrechung des Spannungs-
bzw. Stromiibertragungsweges im Materialzulei-
tungssystem des Standes der Technik fiir elektri-
sch leitfdhige Beschichtungsmaterialien nicht mehr
nétig. Dadurch ergibt sich eine wesentliche Verbilli-
gung sowohl der Herstellung als auch des Betrie-
bes soicher Sprihbeschichtungseinrichtungen.
Gleichzeitig wird gem&B der Erfindung eine gleich-
formigere und stdrkere elektrische Aufladung aller
Teilchen des verspriihten Beschichtungsmaterials
erzielt. ’

Die Erfindung ist besonders vorteilhaft in Ver-
bindung mit Rotationszerstdubern, weiche bekannt-
lich die Form von Scheiben, Glocken und Tassen
haben und 2zum Sprilhen von flissigen Be-
schichtungsmaterialien dienen. Jedoch ist die Erfin-
dung nicht hierauf beschrénkt, sondern sie ist auch
vorteithaft auf stationdre Zerstduber anwendbar,
welche in bekannter Weise diisenidrmig ausgebil-
det sind und zum Spriihen von flissigen oder
pulverfdrmigen Beschichtungsmaterialien dienen.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthalten.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfih-
rungsformen als Beispiele beschrieben. Im Einzel-
nen zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Spriihbe-
schichtungseinrichtung nach der Erfindung,

Fig. 2 eine Vorderansicht auf eine Elekirode-
nanosdnung der Spriihbeschichtungseinrichtung

von Fig. 1.

Fig. 3 einen Axialschnitt durch die Spriihbe-
schichtungseinrichtung lédngs der Ebene Hi-ll in
Fig. 2,

Fig. 4 eine vergrSBerte Darstellung einer Ein-
zelheit IV von Fig. 3.

Fig. 5 eine Seitenansicht einer weiteren Aus-
fihrungsform einer SprUhbeschichtungseinrichtung
nach der Erfindung, teilweise im Schnitt,

Fig. 6 eine Stirnansicht von vorne auf die
Einrichtung von Fig. 5, bezliglich Fig. 5 von unten
gesehen,

Fig. 7 einen Schlauch gemé&s der Erfindung,

Fig. 8 einen Ausschnitt IV von Fig. § im
Axiatschnitt, und

Fig. 9 eine nochmals weitere Ausflhrungs-
form einer Sprilhbeschichtungseinrichtung nach
der Erfindung.
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Die in den Fig. 1 bis 4 dargestelite Sprihbe-
schichtungseinrichtung 2 flr elektrisch leitfahige
Beschichtungs fllissigkeiten enthdlt eine Sprihvor-
nchtung 4 mit einem Rotationsspriihkopf 6 in Form
einer rotierenden Glocke, welche durch Rotation
die Beschichtungsfllssigkeit an einer AuBenkante
11 abschleudert und in dem stromabwérts von ihr
gelegenen Sprihwolkenbersich 8 eine Wolke aus
voneinander  getrennten  Teilchen der Be-
schichtungsflissigkeit bildet. An die Sprihbe-
schichtungseinrichtung 2 ist ein Blndel 10 von
mehreren Leitungen flr die Zufuhr von elektrisch
leitfahiger Beschichtungsflissigkeit von einem
geerdetem FlUssigkeitszuleitungssystem und zur
Zufuhr von L&sungsmittel angeschiossen. Das L&-
sungsmittel dient dazu, die Sprihbe-
schichtungseinnchtung anstelle der Be-
schichtungsfilissigkeit zu durchstr&men und von
Beschichtungsfilissigkeit zu s&ubern, bevor auf
emne andere Art von Beschichtungsflissigkeit ge-
wechselt wird oder am Ende eines Arbeitstages.

Eine Elektrodenanordnung 12 wird von einem
Ring 14 aus elektrisch isolierendem Material getra-
gen, weicher die Sprihvorrichtung 4 konzentrisch
umgibt. Das stromabwdrtige Ende 16 des Ringes
14 hat vom stromabwirtigen Ende 18 des Rota-
tionsk&rpers 6 einen Abstand 20. welcher vorzugs-
weise im Bereich zwischen 0 mm und 50 mm liegt.
Der radiale Abstand zwischen der AuBenkante 22
des Rotationskdrpers 6 und der radialen Mitte 24
am stromabwdértigen Ende des Ringes 14 ist mit 26
bezeichnet und betrdgt vorzugsweise zwischen 100
mm und 250 mm. Aus dem stromabwértigen Ende
16 des Ringes 14 ragt eine Vielzahl von Elekiroden
28 aus dem Ring 14 um eine Lange 30 heraus. Die
Ldnge 30 liegt vorzugsweise im Bereich zwischen
0 mm und 50 mm. Die Elektroden 28 sind um den
Umfang des Ringes 14 an dessen stromabwirtigen
Ende 18 gleichférmig verteilt angeordnet und ver-
faufen im wesentlichen achsparallel zur Rotation-
sachse 32 des Rotationsspriihkopfes 6. Der Ring
14 ist Uber Stege 34 aus elektrisch isolierendem
Material mit einem ortsfesten Teil 36 der Spriihvor-
richtung 4 verbunden.

Entsprechend den Fig. 2, 3 und 4 besteht der
Ring 14 aus zwei ringfdrmigen Teilen, ndmlich aus
einem Befestigungsring 40 und einem Gasleitring
42 & aus elektnisch isolierendem Material. Der
Gasleitring 42 hat die Aufgabe, Gas lber die Elek-
troden 28 und Uber seine AuBenflichen derart zu
leiten, daB das Gas, vorzugsweise Luft, von den
Elektroden 28 elekirische Ladungen aufnimmt und
in den Sprihwolkenbereich 8 injiziert und dadurch
auf die zerstdubten, voneinander getrennten Teil-
chen der elektrisch leitfahigen Be-
schichtungsfllssigkeit Ubertragt.

Im Gasleitring 42 ist eine der Anzahl der Elek-
troden 28 entsprechende Anzahi von ersten Gaska-
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ndlen 52 achsparallel zur Rotationsachse 32 gebil-
det. Sie enthalten jeweils sine der Elekiroden 28,
sind symmetrisch um den kreisfSrmigen Gaslei-
tring 42 herum verteilt angeordnet, und erstrecken
sich jeweils von einer Ringnut 47 in der stromauf-
wértigen Stirnseite 76 bis zum stromabwdértigen
Ende 16 des Gasleitringes 42. In der Ringnut 47
befindet sich ein kreisfdrmiger elektrischer Leiter
80, an welchen die Elekiroden 28 angeschlossen
sind und welcher zwischen sich und dem Grund
der Ringnut 47 einen ersten Ringkanal 78 bildet.
der an mindestens eine erste Gaszuleitung 49
angeschiossen ist. An den elektrischen Leiter 80 ist
eine elektrische Hochspannungsleitung 90 ange-
schlossen. Die Elekiroden 28 werden von dem
durch die Gaskandle 52 hindurchstrdmenden Gas
umsplilt. Der Gasleitring 42 ist in eine Ringnut 44
auf der stromabwirtigen Seite des Befestigungs-
rings 40 eingesetzt, wobei zwischen diesen beiden
Teilen ein zweiter Ringkanal 46 gebildet ist, der an
mindestens eine Gaszuleitung 48 arigeschlossen
ist, welche sich auf der stromaufwértigen Seite 50
des Ringes 14 befindet. Ein zweiter Gaskanal 56.
welcher die Form eines Ringschlitzes oder die
Form einer Vielzahl von kleinen ringf&rmigen Off-
nungen haben kann, flihrt von der Ringnut 44 auf
der stromabwdrtigen Seite 58 des Befestigungsrin-
ges 40 auf eine radial duBere Oberfliche 60 des
Gasleitringes 42. Uber den zweiten Gaskanal 52
strdmt Gas aus dem zweiten Ringkanal 46 auf die
radial duBere Aufienfliche 60 und Uber diese hin-
weg bis zum stromabwértigen Ende 16, wo das
Gas Uber die herausragenden Endabschnitte 62
der Elektroden 28 strémt und sich mit dem Gas
der ersten Gaskanile 52 vermischt. Beide Gas-
stréme nehmen von den Elektroden 28 elekirische
Ladungen auf und Ubertragen diese auf die Teil-
chen der zerstdubten elektrisch leitfihigen Be-
schichtungsfilissigkeit im Sprithwolkenbereich 8.
Ein dritter Gaskanal 66, welcher .die Form eines
ringférmigen Schlitzes oder die Form einer Vielzahl
von ringférmig angeordneten Offnungen haben
kann, erstreckt sich von dem zweiten Ringkanal 46
bis zur stromabwirtigen Seite 58 des Befesti-
gungsringes 40 auf eine radial innere AuBenfldche
68 des Gasleitringes 42. Das Gas dieses dritten
Gaskanals 66 stromt ebenfalls lber die herausra-
genden Endabschnitte 62 der Elektroden 28, vermi-
scht sich mit dem anderen Gas und Ubertragt
zusammen mit diesem elektrische Ladungen von
den Elektroden 28 auf die Teilchen der zerstdubten
Beschichtungsflissigkeit. Dadurch wird eine hohe
Ladung elektrischer Energie von den Elektroden
auf die Teilchen der zerstdubten elekirisch leitfahi-
gen Beschichtungsflissigkeit Ubertragen, und die
AuBenfldchen 60 und 68 des Gasleitringes 42 wer-
den durch das Gas saubergehalten, indem es ver-
hindert, daB Teilchen der Beschichiungsflissigkeit
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auf diese AuBenflichen gelangen kdnnen. Dabei
verhindert das Gas eine Riickstrémung von Teii-
chen der Beschichtungsfliissigkeit stromaufwérts
vom Sprihwolkenbereich 8 zur Elektrodenanord-
nung 12 hin, so daB auch die AuBenfldchen 70 des
Befestigungsrings 40 nicht durch Be-
schichtungsfliissigkeit verschmutzt werden k&nnen.

Wie die Fig. 3 und 4 zeigen. sind der zweite
Gaskanal 56 und der dritte Gaskanal 66 jeweils
durch eine Vielzahl von kleinen Offnungen zwi-
schen dem Befestigungsring 40 und dem Gaslei-
tring 42 gebildet. Zwischen dem Befestigungsring
40 und dem Gasleitring 42 befinden sich in der
Ringnut 44 Distanzstiicke 72.

Die getrennten Gaszuleitungen 49 und 47 er-
moglichen eine getrennte Einstellung und Kontrolle
der Gaszufuhr zu den ersten Gaskanidlen 78, 52
und den zweiten und dritten Gaskandlen 56 und
66.

Der Ring 14 hat eine in Richtung stromabwérts
des Spriihkopfes 6 im Querschnitt keilfdrmig klei-
ner werdende Gestalt, indem der Befestigungsring
eine wesentlich klirzere axiale Abmessung hat als
der Gasleitring 42, und der Gasleitring im Axial-
schnitt eine dreieckidrmige Gestalt hat, wie dies
insbesondere aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich ist.
Die AufBlenflichen 70 des Befestigungsringes 40
gehen entsprechend den Fig. 3 und 4 bogenfdrmig
ineinander Uber. Die gesamte Querschnittsform des
Ringes 14 ist dadurch in Richtung stromabwdérts
des Spriihkopfes 6 keilférmig dinner werdend. Der
zweite Gaskanal 56 verlauft im wesentlichen paral-
lel zur radial duBeren Aufienfliche 60, und der
dritte Gaskanal 66 verlduft im wesentlichen parallel
zur radial inneren AuBenfliche 68 des Gasleitringes
42. Die GasauslafBrichtung der zweiten und dritten
Gaskandle 56 und 66 ist so gewdhit, daB ihre
Gasstréme die AuBenflichen 60, 68 des Gasleitrin-
ges 42 in Richtung zu dem stromabwdrtigen Ende
16 dicht umsplilen.

Die weiteren Ausflihrungformen nach der Erfin-
dung, welche in den Fig. 5 bis 9 dargestellt.sind,
erzeugen eine gleichfdrmigere Mengenverteilung
des aus dem Ringkdrper ausstrémenden Gases
um das verspriihte Beschichtungsmaterial herum,
unter gleichzeitiger Erzielung einer hohen

elektrostatischen Aufladung des verspriihten Be-

schichtungsmaterials. Gleichzeitig wird eine Ver-
schmutzung des Ringes und der Elektrodenanord-
nung vermieden.

Eine gleichférmigere Mengenverteilung von
ausstrémender Luft um das versprihte Be-
schichtungsmaterial ergibt sich dadurch, daB in ein-
em Schlauch oder Rohr aus biegsamen Material,
beispielsweise durch Hindurchstechen, sehr kleine
GasauslaBoffnungen gebildet sind. Diese Gasausla-
B6ffnungen sind sehr viel kleiner als der Innen-
durchmesser des Schlauches oder Rohres. Die Er-
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findung beruht auf der Tatsache, daB8 beim Einbrin-
gen von Gas in das eine Ende einer langen Leitung
kein Gas zum anderen Ende gelangt. wenn in der
Mantelwand der Leitung grofe Offnungen gebildet
sind, sondern daB das Gas bereits am Leitungsan-
fang durch die Offnungen der Mantelwand austritt.
Dies wird fUr den Zweck der Erfindung dadurch
vermieden, daB die Offnungen in der Mantelwand
einen Durchmesser haben, welcher sehr viel kleiner
ist als der Innendurchmesser der Leitung. Je klei-
ner das Verhdlinis des Durchmessers der Gasaus-
laB6ffnungen zum Innendurchmesser des Schiau-
ches ist, desto besser ist die gleichfdrmige Gasver-
teilung Uber die gesamte Ldnge des Schlauches.
Vorzugsweise haben die AuslaBdffnungen einen
Durchmesser im Bereich von 0,2 mm bis 0.5 mm,
bei einem Innendurchmesser des Schlauches zwi-
schen 2,7 mm und 3 mm. Dies entspricht einem
Verhdltnis von Durchmesser, oder entsprechend
der Querschnittsgréfe, der GasaslaBdffnungen zum
Durchmesser des Schiauches von urigef'éhr 0.06
bis 0,18. Brauchbare Ergebnisse werden gemipB
der Erfindung auch dann noch erzielt, wenn der
Durchmesser der GasauslaBdffnungen im Bereich
zwischen 0,1 und 1.0 mm liegt, was einem Verhalt-
nis von Durchmesser der Gasausladffnungen zum
Innendurchmesser des Schlauches von ungefahr
0.033 bis 0,37 entspricht.

Die in den Fig. 5 bis 8 dargestellte Einrichtung
22 zum elektrostatischen Beschichten von Ge-
genstdnden enthdlt eine Sprihvorrichtung 4.2 mit
einem Rotationsspriihkopf 6.2, der die Form einer
Glocke oder Scheibe haben kann. Zum Antrieb des
Rotationssprilihkopfes 6:2 dient beispielsweise eine
Luftturbine 14.2 mit einer den Spriihkopf 62 tra-
genden Turbinenwelle 152. Zur Zufuhr des Be-
schichtungsmaterials zum Spriihkopf 6 2 dient eine
Materialzuleitung 16/2. Der Rotationssprihkopf 6.2
schleudert das Beschichtungsmaterial an seiner
AuBenkante 11 2 im wesentlichen radial ab. Dieses
radial abgeschleuderte Beschichtungsmaterial wird
durch einen im  Querschnitt ringf&rmigen
Formierungs-Gasstrom 52 in Richtung eines Pfei-
les 9:2 nach vorne getrieben und zu einem frichter-
férmigen Kegei von versprihtem Be-
schichtungsmaterial 10:2 geformt. Der
Formierungs-Gasstrom 5.2 strdmt aus einer ring-
f&rmigen Anordnung von Offnungen 7.2, oder einer
Ring-Offnung, die hinter dem Rotationsspriihkopf
6 2 in der Spriihvorrichtung 4 2 gebildet sind. Zu-
sétzliche Gasstrahlen 182 strémen von hinten in
das trichterformige Beschichtungsmaterial 10.2 und
bilden einen Gasmantel darum. Die zus&tzlichen
Gasstrahlen 182, vorzugsweise Luftsirahlen, wer-
den von einem Ring 20,2 erzeugt, aus welchem sie
{iber eine ringférmige Anordnung von Gasausla-
Béffnungen 222 und 24:2 ausstrdmen, die in der
Mantelwand von drei Schiduchen 26:2, 282 und

A
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30.2 aus elastischem Material gebildet sind. Die
drei Schiduche 26:2, 28/2 und 30:2 erstrecken sich
auf drei verschiedenen Ringdurchmessern jeweils
Uber den gesamten Umfang des Ringk&rpers 20-2
und sind Uiber getrennte Gaszuleitungen 322, 342
und 36/2 und Druckeinsteligerdte 38/2, 40.2 bzw.
422 an eine Druckgasquelle, vorzugsweise ein
Druckluftverdichter 44:2, angeschlossen. Dadurch
kann der Gasdruck fur jede Gaszuleitung 32.2, 34 2
und 36:2 getrennt eingestellt oder in Abh&ngigkeit
von einem Programm durch einen Computer gere-
gelt werden. Der mittlere Ringdurchmesser 46:2
des duBeren ringfdrmig angeordneten Schlauches
28,2 ist gréfer als der mittlere Ringdurchmesser
48:2 des ringfdrmig angeordneten mittleren Schlau-
ches 26.2, und der mittlere Ringdurchmesser 50 2
des radial am weitesten innen gelegenen ringf&r-
mig angeordneten Schiauches 30:2 ist kleiner als
der mittlere Durchmesser 482 des im Durchmes-
ser mittelgroBen mittleren Ringes 26:2. Die drei
ringférmigen Schlduche 26/2, 28/2 und 30,2 sind,
im Langsschnitt gesehen, entsprechend Fig. 5 in
den drei Ecken des im Ldngsschnitt im wesentii-
chen dreieckigen Ringes 20/2 angeordnet, wobei
sich der mittlere Schlauch 26.2 vorne und die bei-
den anderen Schlduche 28/2 und 30/2 weiter nach
hinten zuriickgesetzt befinden. Im Ring 20/2 ist ein
elektrischer Leiter 522 angeordnet, welcher eine
Vielzahl von nadelférmigen Elektroden 54,2 mitei-
nander verbindet. Die Elekiroden 54:2 ragen durch
den im Durchmesser mitteigrofen, vorne angeord-
neten Schlauch 26:2 hindurch, wobei sie sich durch
die GasauslaBéffnungen 24/2 dieses Schlauches
hindurcherstrecken und zu deren Offnungsréndern
einen kieinen Abstand haben, so daB die Elektro-
den von dem aus dem Schlauch 26:2 austretenden
Gas umsplilt werden. Dabei nimmt das Gas elektri-
sche Ladungen von den Elektroden auf und Uber-
trdgt die Ladungen in das verspriihte Be-
schichtungsmaterial 10/2. Die Elektrodenspitzen
56:2 ragen ein kleines Stiick aus dem Ring 20.2
heraus. Das aus den GasauslaBdffnungen 222 des
radial inneren Schlauches 30/2 und des radiai du-
eren Schlauches 28/2 austretende Gas strémt Giber
die in Spriihrichtung 9/2 nach vorne dreieckfSrmig
im wesentlichen spitz zusammenlaufenden radial
innere und radial duBere Umfangsflichen 62:2 und
60.2 des Ringes 20-2, hdlt dabei diese Fldchen
sauber, und vermischt sich dann mit dem Gas,
welches aus den GasauslaBéffnungen 24.2 des mit-
tleren Ringes 26:2 ausstrémt, nimmt von diesem
Gas elekirische Ladungen auf, so daB verstdrkt
elektrische Ladungen von den Elekiroden 54.2
nachstrdmen kdnnen, und bewirkt dadurch eine
erhdhte elektrostatische Aufladung des verspriihten
Beschichtungsmaterials 10-2. Der mittlere Schlauch
26.2 befindet sich im wesentiichen in der Spitze
der dreieckfdrmig zusammenlaufenden AuBenfld-
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chen 60 2 und 622 des Ringes 20:2. Durch diese
spitze Form wird, &hnlich wie bei einem Tragfligel
eines Flugzeuges, eine Umstrémung der Ringkdr-
perauBenflichen mit Gas erzeugt, durch welche
sich auf dem RingkSrper keine Schmutzpartikel,
insbesondere kein Beschichtungsmaterial abiagern
kann. Der Ring 20:2 hat also praktisch keine Vor-
derseite in Richtung zu dem verspriihten Be-
schichtungsmaterial hin, sondern eine gasumsplite
Strdmungsabrifkante 64.2 im Bereich der elektro-
den 54.2. Die Elekiroden 54.2 sind Uber ein Hoch-
spannungskabel 66:2 an die Hochspannungsseite
des Hochspannungserzeugers 68/2 angeschlossen,
welcher ein Bestandteil der Spriheinrichtung 22 ist
und Uber ein Niederspannungskabel 702 an eine
nicht dargestellte Niederspnanungsquelle ange-
schiossen werden kann. Die Sprihbe-
schichtungseinrichtung ist von sinem Geh#use 72 2
aus elektrisch isolierendem Material umgeben. An
dem Gehduse 72/2 sind Stltzen 74.2 befestigt,
welche den Ring 20:2 tragen. Die Stiitzen 74.2 sind
{iber achsparallele Schienen 76/2 mit der dritten
AuBenfliche 78/2 des im Querschnitt dreieckf&rmi-
gen Ringes 20/2 verbunden, dessen beiden ande-
ren Umfangsfldichen die AuBenflichen 60.2 und
62/2 sind. Die Schlduche 28/2 und 30:2 befinden
sich im duBeren Eck 80/2 und im inneren Eck 822
dieses Dreiecks.

GemdB Fig. 6 sind um den gesamten Umfang
des Ringes 20/2 herum gleichmigig verteilt in
jledem Schlauch 26.2, 28/2 und 30/2 je beispiels-
weise dreifig Gasauslafdffnungen 222 oder 24.2
gebildet. In jeder der GasauslaB&ffnungen 24,2 des
mittleren Ring-Schlauches 26/2 befindet sich eine
Elektrode 54,2. In Fig. 6 sind nicht alle Offnungen
22:2 und 24/2 und Elekiroden 54.2 dargestellt. Es
ist jedoch erkennbar, daB bei der bevorzugten Aus-
flihrungsform mit dreifig GasaustaBéfinungen 222
oder 242 die AuslaBdfinungen in einem Abstand
von 12" voneinander angeordnet sind. Dadurch
haben die Offnungen 22:2 und 24:2 in Umfangs-
richtung jeweils einen Abstand 84.2 von ungefdhr
10 mm, wenn der Ring 20/2 einen Aufiendurchmes-
ser von ungefdhr 465 mm und einen Innendurch-
messer von ungefdhr 355 mm hat. Der ringfdrmig
innen gelegene Schiauch 30/2 und der ringfdrmig
mittlere Schlauch 26:2 haben bei der bevorzugten
Ausfiihrungsform jeweils einen AuBendurchmesser
86:2 von 5 mm und einen Innendurchmesser 88:2
von 3 mm. Der ringférmige duBere Schiauch 282
hat bei der bevorzugten Ausfithrungsform einen
AuBendurchmesser 86:2 von 4 mm und einen In-
nendurchmesser 882 von 2,7 mm. Durch die
unterschiedlich grofien Innendurchmesser der
Schiduche 26:2, 28/2 und 30/2 werden auf einfache
Weise unterschiedliche Stromungswiderstinde
ausgeglichen, weiche die Schlduche aufgrund ihrer
unterschiedlichen Ringdurchmesser und damit auf-
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grund ihrer unterschiedlichen Langen haben. Der
Durchmesser 90.2 der Gasauslafdffnungen 222
und 24.2 der Schiduche 26.2, 282 und 302 be-
trdgt zwischen 0,1 und 0.8 mm, und liegt vorzugs-
weise 1m Bereich zwischen 0.2 mm und 0,5 mm.
Der Durchmesser der GasauslaBéffnungen 24.2
des mittleren Schlauches 26:2 ist etwas grofBer als
der Durchmesser der Gasaustafdffnungen 22.2 der
beiden duBeren und inneren Schlduche 282 und
30 2. well durch diese GasausiaBdffnungen 24.2 die
Elektroden 542 hindurchragen und zwischen Off-
nungsrindern und Elektroden 54-2 ein kleiner Zwi-
schenraum vorhanden sein muB, Uber welchen Gas
aus dem Schlauch ausstrémen kann. Die Ausla-
Boffnungen 22:2 und 242 kdnnen auf einfache
Weise dadurch gebildet werden, daB die Mantel-
wand 92 2 der Schiduche mit einer Nadel durchsto-
chen wird. Eine andere Mdglichkeit besteht darin,
die GasauslaBdfinungen auszustanzen. Wie Fig. 7
anhand des Schlauches 30/2 zeigi, k8nnen die
Schlduche 26.2, 282 und 302 aus geraden
Schlauchstiicken gebildet werden, welche zu einem
Kreis gebogen und an ihren Enden 94.2 und 96/2
durch einen eingesteckten Stift 98:2 miteinander
verbunden werden.

Der in Fig. 5 angegebene Ausschnitt IV ist in
Fig. 8 vergrdfert dargesteilt. Daraus ist ersichtlich,
daB in der Mantelwand 922 eines jeden Schlau-
ches eine GaseinlaB6ffnung 100.2 gebildet ist, die
einen um ein Vielfaches gréBeren Durchmesser hat
als die GasauslaBdffnungen 222 und 24:2. Die
GaseinlaBdffnung 1002 ist jeweils an ein Gaszulei-
tungsstlick 102 2 der Gaszuleitung 32:2 bzw. 34.2
bzw. 36.2 angeschlossen. Das Gaszuleitungsstiick
102 2 erstreckt sich senkrecht zur Ringebene 104:2
der ringfGrmig angeordneten Schiduche 26:2, 28,2
bzw. 30.2. Jeder der Schiduche 26/2, 28:2 und 30.2
erstreckt” sich jeweils durch eine Querbohrung
106.2 des Gaszuleitungsstlicks 1022 derart, daB
die GaseinlaBsffnung 100:2 des Schlauches in ein-
em Lingskanal 1082 des Gaszuleitungsstiickes
1022 liegt. Der innere Schiauch 30:2 ist in einer
radial inneren Ringkammer 1122, der radial duBere
Schlauch 28,2 ist in einer spiegelbildich gleichen
duferen Kammer 1142, und der mittlere, nach
vorne versetzte Schlauch 26.2 ist in einer mittleren
Ringkammer 116 2 untergebracht. Von der inneren
Ringkammer 112 2 flihrt ein GasauslaB 1182 flach
auf die radial innere Umfangsfliche 622 des Ring-
k8rpers 20.2, von der radial duBeren Ringkammer
114 2 fUhrt ein GasauslaB 120-2 flach auf die radial
duBere Umfangsfliche 602 des Ringk&rpers 20.2,
und von der mittleren Ringkammer 116 2 flhrt ein
Gasausla 1222 zur Dreiecksspitze 642, in wel-
cher die beiden Umfangsflichen 60:2 und 622
dreieckfdrmig zusammenlaufen. Die GasauslaB&ff-
nungen 20-2, 222 und 24.2 der Schlduche zeigen
jeweils in diese Gasauslidsse 1182 bzw. 120.2 bzw.
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122 2. Die Elektroden 54.2 sind an dem ringférmi-
gen elektrischen Leiter 52.2 befestigt und erstrec-
ken sich durch den mittleren Schlauch 262 hin-
durch bis ungefdhr zur Dreiecksspitze 64:2. Der
Ring 20/2 besteht aus zwei Hauptteilen, nZmlich
einem stromaufwdrtigen Befestigungsring 1302
und einem an diesem befestigten stromabwdartigen
Gasleitring 132.2. Die axiale Ldnge des Befesti-
gungsringes 130.2 ist wesentlich kiirzer als seine
radiale Breite. so daB er insgesamt die Form eines
flachen Ringes hat. Der Gasleitring 1322 hat die
Form eines Dreieckes mit den Dreiecksflichen
602 und 622 und einer dritten Dreiecksfldche
136:2, welche an einer vorderen Stirnfliche 1382
des Befestigungsrings 130/2 anliegt. Die innere
Ringkammer 112:2 und die dufere Ringkammer
114:2 sind zwischen den betden aneinander an-
grenzenden Fldchen 136/2 und 138:2 gebildet. und
in der Fliche 136/2 des Gasleitringes 132:2 ist eine
ringférmige Ausnehmung 140-2 gebildet, in weicher
die mittlere Ringkammer 1162 fiir den mittleren
Schlauch 26:2 gebildet ist und der ringférmige
elekirische Leiter 52'2 mit den Elektroden 542
untergebracht ist. Dadurch werden alle Schiduche,
Elektroden und Anschliisse hierfiir zwischen den
beiden Teilen Befestigungsring 130.2 und Gaslei-
tring 1322 gehalten. Durch Trennen des Gaslei-
trings 1322 vom Befestigungsring 130:2 kdnnen
die darin eingebauten Teile leicht und schnell mo-
ntiert werden. und es sind keine Befestigungsmittel
flr die Schlduche und deren Anschiiisse erforder-
lich.

Bei der in Fig. 9 dargestellten weiteren Ausfiih-
rungsform einer Spriiheinrichtung 23 nach der Er-
findung ist kein Rotationszerstduber-Spriihkopf,
sondern eine stationdre Zerstduberdise 150 vorge-
sehen. Alle anderen Teile sind gleich wie bei der
Ausfiihrungsform nach den Fig. 5 bis 8 und werden
deshalb nicht nochmals beschrieben, wobei die Be-
schichtungsmaterialzuleitung 16:2 in die Spriihdise
150 miindet.

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Figuren
5 bis 9 k8nnen statt der bevorzugten Schiduche
26:2, 28/2, 302 auch ringfdrmige Rohre aus Kunst-
stoff oder Metall verwendet werden, z.B. aus Kup-
fer oder Aluminium.

Anspriiche

1. Spriihbeschichtungseinrichtung

- mit einer Spriihvorrichtung (4), die einen Spriih-
kopf 6) aufweist, welcher das Be-
schichtungsmaterial durch einen stromabwarts von
ihm gelegenen Sprihwolkenbereich (8) hindurch
auf einen zu beschichtenden Gegenstand spriiht,

- mit einer die Sprihvorrichtung (4) mit radialem
Abstand umgebenden Elektrodenanordnung (12),

Y]

-y
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die mindestens eine stromaufwirts aufierhalb des
Sprithwolkenbereiches (8) gelegene Elektrode (28)
zur elektrostatischen Aufladung des verspriihten
Beschichtungsmaterials aufweist,

- mit einem die Elektroden (28) tragenden Ring
(14) stromaufwirts aufierhalb des Spriihwolkenbe-
reiches (8),

- einem ersten Gaskanal (52, 78) im Ring (14),
dadurch gekennzeichnet, daf

- mindestens ein zweiter Gaskanal (56, 66) vorge-
sehen ist, weicher Gas (iber AuBenfldchen (60, 68)
des Ringes (14) zu dessen stromabwértigem Ende
(16) leitet, welches dem Spriihwclkenbereich (8)
des Spriihkopfes (6) zugewandt ist,

- und daB der Ring (14) durch die AuBenfidchen
(60, 68) und das stromabwirtige Ende (16) eine
stromabwérts kleiner werdende Querschnittsgréfe
hat. durch welche das Gas des zweiten Gaskanals
(56. 66) nach dem Verlassen der AuBenflachen (60.
68) stromabwirts des Endes (16) mit dem Gas des
ersten Gaskanalis (52) vermischt wird und dann
zusammen mit diesem Gas in den Spriihwolkenbe-
reich (8) stromt.

2. Spriihbeschichtungseinrichtung nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Elek-
troden (28) sich durch den ersten Gaskanal (52)
erstrecken und ihre stromabwértigen Enden unge-
fahr in GasauslaBtffnungen dieses ersten Gaska-
nals (52} liegen.

3. Spriihbeschichtungseinrichtung nach Anps-
ruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Elek-
troden (28) sich durch den ersten Gaskanal (52)
erstrecken und aus dem ersten Gaskanal (52) stro-
mabwarts hinausragen.

4. Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem-

der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Ring (14) stromabwdirts eine im Quer-
schnitt keilfsrmig kleiner werdende Gestalt hat.

5. Sprihbeschichtungseinrichtung nach Ans-
pruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf der Ring
(14) eine, im Axialschnitt gesehen, stromabwirts
dinner werdende keilfdrmige Gestalt hat, und daB
die Auslafirichtung des oder der zweiten Gaskanile
(56. 66) so gewahlt ist, daB ihre Gasstrome die
AuBenfidchen (60, 68) des Ringes (14) dicht um-
spulen.

6. Sprithbeschichtungseinrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl der zweite Gaskanal (56) auf einer radial duBe-
ren AuBenfliche (60) und ein dritter Gaskanal (66)
auf einer radial inneren AuBenfliche (68) des Rin-
ges (14) ausmiindet.

7. Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB alle Elektroden (28) durch einen ringf&rmigen
Leiter (80) aus elekirisch leitendem Material mitei-
nander verbunden sind.
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8. Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens zwei der Gaskandle (52. 78. 56,
66) an getrennte Gaszuleitungen (48, 49) ange-
schiossen sind. durch welche die Gaszufuhr zu
diesen Gaskandlen unabh&ngig voneinander ge-
trennt einstellbar und kontrollierbar ist.

9. Soriihbeschichtungseinrichtung nach einem
der Anc._:liche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet,
daB der Ring (14) aus mindestens zwei ringférmi-
gen Teilen (40, 42) besteht, in und zwischen wel-
chen die Gaskanidie (52, 78, 56, 66, 48) und die
Elektroden (28) angeordnet sind.

10. Spriihbeschichtungseinrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens einer der ersten und weiteren Gas-
kandle (52, 78, 56. 66) durch einen ringfGrmigen
Schlauch (2672, 28/2, 30/2) oder ein ringférmiges
Rohr gebildet ist, in welchen eine Vielzahi von
AuslaBdffnungen gebildet ist. )

11. Sprithbeschichtungseinrichtung nach Ans-
pruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf der
Schlauch (26/2, 28/2, 30 2) oder das Rohr je Gas-
kana! eine andere innere QuerschnittsgréBe hat.
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