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@ Fadenreserve und Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen der Fadenreserve.

&) Die auf den Hiilsenrand (60) der Hiilse (6) einer
Kreuzspule aufzubringende Fadenreserve (16) ist so
beschaffen, daB das Fadenende (70) geradlinig oder
je nach Hiilsenart langs einer Schraubenlinie oder
lings einer raumlichen Spirale auf dem Hilsenende
(60) aufliegt. Das Fadenende (70) ist mit einer vor-
gebbaren Anzahl kreuzungsfrei nebeneinanderliegen-
der Windungen iiberspult. Dabei sind die Windungen
vorzugsweise mit Abstand nebeneinanderliegend an-
geordnet. Die zuerst gespuite Windung (62) ist am
weitesten vom Hulsenrand entfernt. Die Vorrichtung
zum Herstellen der Fadenreserve (15) ist vorzugs-
weise Bestandteil einer fahrbaren, von Spuilstelle zu
Spulstelle einer Kreuzspulen herstellenden Maschine
wanderfdhigen Bedienungsvorrichtung. Das Fade-
nende (70) wird entweder auf eine Ldnge von maxi-
mal 1 cm gekappt oder ein mindestens einige Zenti-
«f meter langer Endabschnitt (76) des Fadenendes wird
im Inneren der Hilse (6) deponiert.
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Fadenreserve und Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen der Fadenreserve

Die Erfindung betriftt eine Fadenreserve auf
dem Hiilsenende einer Kreuzspule, bestehend aus
mehreren, das Fadenende kreuzenden und festhal-
tenden, nicht zum Kreuzspulenwickel geh&renden
Windungen, sowie Verfahren und Vorrichtung zum
Herstellen der Fadenreserve.

Es ist bekannt, die Fadenreserve an
Kreuzspulmaschinen zu bilden, indem der mit der
Ablaufspule verbundene Faden als Sehne zwischen
Hiilsenteller und Hulsenrand in den Spulenrahmen
eingespannt wird und danach beide Sehnenenden
mit mehreren Lagen der Reservewicklung Uber-
spult werden. Die Windungen laufen mehr oder
weniger zufdilig auf die Hlise auf, so daB in vielen
Féllen die Fadensehne nicht fixiert ist und sich 15st.
Dies kann zum Verlust der gesamten Reservewic-
klung fUhren.

Die Fadensehne kann an ihren beiden Enden
durch Reserwindungen derartig Uberspult sein und
der spétere Kreuzspulenwickel kann die Reserve-
windungen derartig Uberdecken, daf nicht mehr
sichtbar ist. an welche Seite der Fadensehne sich
der Reservefaden anschlieft. Bei dem Versuch, die
Fadenreserve abzuziehen, wird aus diesem Grund
der Reservefaden beziehungsweise die Sehne oft
abgerissen mit der Folge, daB die Fadenreserve
nicht mehr zu iGsen ist.

An Spulmaschinen besteht auBerdem die
Gefahr, daB die Fadensehne bei hohen Spuige-
schwindigkeiten und h3ufigen Bremsvorgingen
zwischen Teller und Hiise beidseitig durchge-
scheuert wird. Dabei entstehen Restfadenstiicke,
die eingespult werden kdnnen und dann bei der
Weiterverarbeitung zu Fadenbriichen, Gewebefeh-
lern oder anderen Stdrungen fiihren.

Allgemein ist zu beobachten, daB bei der bis-
herigen Art der Reservebildung die Fadenreserve
spéter mehr oder weniger schwer zu 18sen ist, und
zwar auch dann, wenn keine besonderen Vor-
kommnisse bei der Reservebildung und beim
Wickeln der Kreuzspule zu beobachten sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Fadenreserve zu bilden, die sich leicht wieder 15-
sen laBt, deren Fadenende leicht auffindbar ist und
die sich leicht und mit einfachen Mitteln in reprodu-
zierbarer Glite herstellen laft.

Gem&B der Erfindung wird diese Aufgabe
dadurch geldst, daB bei einer gattungsgemifBen
Fadenreserve das Fadenende geradlinig oder je
nach Hulsenart ldngs einer Schraubenlinie oder
langs einer rdumlichen Spirale verhiltnismagig gro-
Ber Steigung auf dem Hiilsenende aufliegt und
ohne Sehnenbildung mit einer vorgebbaren Anzahl
kreuzungsfrei nebeneinanderliegender Windungen
vorzugsweise einlagig Uberspult ist, daB die Win-
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dungen vorzugsweise mit Abstand nebeneinander-
liegend angeordnet sind und daB die erste, das
Fadenende iiberspulende Windung am weitesten
vom Hulsenrand entfernt ist.

Das Fadenende ist nur noch einseitig und nicht
beidseitig Uberspult. Es entfallen daher die Schwie-
rigkeiten, die bei iberspulten Fadensehnen regel-
magig auftreten. Die Windungen Uberkreuzen sich
nicht gegenseitig, so daB spiter die Fadenreserve
vom Ende her ohne Schwierigkeiten und ohne un-
zuldssig hohe Fadenspannungen und die damit
verbundene Gefahr von Beschiddigungen aufgeldst
werden kann. Der Faden wird unter den Windun-
gen hervorgezogen, wobei die Windungen sich der
Reihe nach aufisen und auch die letzte Windung
dem Reservefaden noch Hait gibt.

~ In Weiterbildung der Erfindung ragt der Endab-
schnitt des Fadenendes maximal 1 c¢m unter den
Uberspulenden Windungen der Fadenreserve her-
aus. Das den Hilsenrand nunmehr nur noch
geringfligeg Uberragende Fadenende kann nicht
mehr so leicht zerstdrt, abgequetscht oder be-
schadigt werden. Es wird im aligemeinen bei spi-
teren Einspannvorgédngen wegen seiner Kiirze nicht
mehr zwischen Hilsenrand und Hilsenteller
eingequetscht.

Alternativ dazu wird in Weiterbildung der Erfin-
dung der Endabschnitt des Fadenendes um den
Hulsenrand herumgeflihrt und in einer Linge von
mindestens einigen Zentimetern im Inneren der
Hilse deponiert. Dort ist das Fadenende dann si-
cher aufgehoben und kann spidter durch Saugluft
oder Blasluft leicht automatisch hervorgeholt wer-
den. Die Gefahr des Abquetschens zwischen Hiil-
senrand und Hillsenteller besteht zwar in diesem
Fall nach wie vor, dabei entsteht jedoch ein immer
noch leicht auffindbares neues Fadenende und das
entstandene Restfadenstiick ist immer noch im In-
neren der Hiilse sicher deponiert und kann nicht so
leicht eingespult werden.

In Weiterbildung der Erfindung ist ein Verfah-
ren zum Herstellen einer Fadenreserve auf dem
Hiisenende einer Kreuzspule, bestehend aus meh-
reren, das Fadenende kreuzenden und festhaiten-
den, nicht zum Kreuzspulenwickel geh&renden
Windungen dadurch gekennzeichnet, daR der mit
einer Ablaufspule verbundene Faden in einer Lin-
ge von mindestens einigen Zentimetern in ein zen-
trales, in einem rotierbaren Hiilsentelier angeordne-
tes Saugrohr eingesaugt, dann eine Hillse zwi-
schen diesen und einen weiteren rotierbaren Hiilse-
nteller eingespannt und dabei der Faden zwischen
Hllsenteller und Hulsenrand festgehalten wird, dag
der Faden vom Hilsenrand aus bis zum Anfang-
spunkt der ersten Windung der Fadenreserve gelei-
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tet und spétestens dann die Hilse in Umdrehung
versetzt wird, daf der Faden in einer vorbestimm-
ten Anzahl Windungen in Richtung zum Hulsenrand
zurlickgeleitet wird in der Weise, daB sich die
Windungen nicht gegenssitig Uberkreuzen, worauf
entweder die Rotation der Hilse zum Stillstand
gebracht, die Hulse ausgespannt und zum Hoch-
wickein der Kreuzspule an eine Hilsenaufnahme-
vorrichiung einer Spuistelle libergeben wird, oder
vor dem Stillstand der Hilse eine Mehrzahl von
Kreuzlagen des spédteren Kreuzspulenwickels auf
die Hilse aufgebracht und erst danach die Hilse
ausgespannt und an eine Hilsenaufnahmevorrich-
tung einer die Kreuzspule hochwickeinden Spul-
stelle Ubergeben wird.

Das zentrale Saugrohr, das beispielsweise sta-
tiondr zentral im Hilsentelier angeordnet sein kann,
verhindert die Sehnenbildung des Fadens und die
damit verbundenen Nachteile. Durch das Aufbrin-
gen von Anfangswindungen des Kreuzspulenwic-
kels wird ein unbeabsichtigtes WiederaufiSsen der
Fadenreserve verhindert.

Vorteilhaft wird nach dem Ausspannen der Hul-
se der Faden zwischen Saugrohr und Hiilsenrand
gekappt und dabei ein maximal 1 cm langer, unter
den Uberspulenden Windungen der Fadenreserve
herausragender Endabschnitt des Fadenendes ge-
biidet.

Alternativ ist in Weiterbildung der Erfindung
vorgesehen, daB nach dem Einspannen der Hilse
zwischen die rotierbaren Hilsenteller beziehungs-
weise vor der Ubergabe der mit der Fadenreserve
versehenen Hilse an die Hilsenaufnahmevorrich-
tung der Spulstelle der in das Saugrohr hinein
eingesaugte, mindestens einige Zentimeter lange
Endabschnitt des Fadenendes durch Umkehren der
Saugrohrstrdmung in die Hiilse eingebracht wird.

Die Vorteile beider Verfahrensvarianten wurden
weiter oben erwdhnt.

In Weiterbildung der Erfindung ist eine Vorrich-
tung zum Herstellen siner Fadenreserve auf dem
Hilsenende einer Kreuzspule, bestehend aus meh-
reren, das Fadenende kreuzenden und festhalten-
den, nicht zum Kreuzspulenwickel gehdrender Win-
dungen, zum Durchfiihren des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 6 dadurch gekenn-
zeichnet, daB zum Hervorbringen einer Fadenre-
serve, bei der das geradlinig oder je nach Hiise-
nart l1dngs einer Schraubeniinie oder ldngs einer
raumlichen Spirale verhdltnismafig groBer Stei-
gung auf dem Hilsenende aufliegende Fadenende
mit ener vorgebbaren Anzahl kreuzungsfrei nebe-
neinanderliegender Windungen Uberspult ist, daf
die Windungen vorzugsweise mit Abstand nebenei-
nanderliegend angeordnet sind und die zuerst ge-
spulte Windung am weitesten vom Hilsenrand ent-
fernt ist, daB die Vorrichtung eine besondere Spu-
leinrichtung besitzt, die nicht mit der Spuleinrich-
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tung einer die Kreuzspule hochwickeinden Spul-
stelle identisch ist, daB die Spuleinrichtung eine
Antriebsvorrichtung flr die Huise besitzt, daB die
Antriebsvorrichtung zwei rotierbar gelagerte Hilse-
nteller besitzt, von denen mindestens einer zwecks
Aufnahme und Freigabe der Hillse langsver-
schiebbar ist, daB die Vorrichtung eine Fadenleitau-
tomatik mit einem den Faden vom Hulsenrand aus
zum Anfangspunkt der ersten Windung flihrenden
Leitelement und einer den Faden anschiieBend
Windung neben Windung in Richtung auf den Hil-
senrand Uber das Fadenende leitenden Vor-
schubeinrichtung und eine Windungszahleinrich-
tung besitzt und daB ein Hiilsenantriebselement der
Antriebsvorrichtung durch die Windungszéhleinrich-
tung steuerbar ist.

Die Antriebsvorrichtung kann beispielsweise so
konstruiert sein, daB sie einen der beiden Hlse-
nteller antreibt. Sie kann aber auch so konstruiert
sein, daB sie mit einem Reibrad die Hiise seibst
antreibt.

In Weiterbildung der Erfindung besitzt die Spu-
leinrichtung zum Herstellen eines maximal 1 cm
unter den Uberspulenden Windungen der Fadenre-
serve herausragenden Endabschnittes des Fade-
nendes eine in der Ndhe des Hiilsenrandes operie-
rende Trennvorrichtung zum Kappen (ber-
schiissiger Fadenlédnge.

In Weiterbildung der Erfindung besitzt einer der
beiden rotierbaren Hulsenteller ein zentrales, an
eine Saugiuftquelle angeschlossenes und mit einer
gegen das Hulseninnere gerichteten Ansaugdff-
nung versehenes Saugrohr zum Ansaugen eines
mit der Ablaufspule einer Spuistelle verbundenen
Fadens, aus dem nach dem Ansaugen und nach
dem Einspannen der Hiise zwischen die Hilsentel-
ler die Fadenreserve entsteht. Als Saugluftquelle
kann beispieisweise ein Injektor dienen.

In Weiterbildung der Erfindung besitzen die
beiden rotierbar gelagerten Hiisenteller zum Depo-
nieren des Endabschnittes des Fadenendes im In-
neren der Hillse Luftdurchtrittsbohrungen. Zugleich
weist das Saugrohr ein wahlweise auf die Saugluft-
quelle auf Absperrstellung und auf eine Druckluft-
quelle stellbares Ventil auf. Durch Stellen des Ve-
ntils aus der Absperrstellung heraus auf Saugen
kann ein dem Saugrohr vorgelegtes, von einer Ab-
laufspule kommendes Fadenende angesaugt wer-
den. Nach dem Bilden der Fadenreserve oder auch
schon wihrend des Bildens der Fadenreserve,
nachdem der Faden zwischen Hiilsenrand und Hul-
senteller eingeklemmt ist, kann das Ventil auf Bla-
sen gestellt und dadurch die angesaugte Faden-
lange in das Innere der Hiilse eingeblasen werden.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
daB die Vorrichtung Bestandteil einer fahrbaren.
von Spulstelle zu Spulstelle einer Kreuzspulen her-
stellenden Maschine wanderfdhigen Bedienungs-
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vorrichtung ist und mit deren Hilsengreifeinrich-
tung insofern zusammenarbeitet, als die Hiisen-
greifeinrichtung eine leere Hilse aus einem Hl-
senmagazin entnimmt und den Hilisentellern der
Spuleinrichtung vorlegt, wéhrend des Bildens der
Fadenreserve die Hiise freigibt, danach wieder er-
faBt und einer Hilsenaufnahmevorrichtung einer
Spulstelle der Kreuzspulen herstellenden Maschine
vorlegt. Das Hillsenmagazin befindet sich wahlwei-
se an der Spuistelle oder an der wanderfdhigen
Bedienungsvorrichtung. Die Bedienungsvorrichtung
ist zweckmiBig als Spulenwechselvorrichtung aus-
gebildet.

Anhand eines zeichnerisch dargestellten Aus-
fUhrungsbeispiels wird die Erfindung naher be-
schrieben und erlautert.

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht Teile einer Spul-
stelle und einer von Spulstelle zu Spulstelle wan-
derfahigen Bedienungsvorrichtung.

Fig. 2 zeigt weitere Einzelheiten der Bedie-
nungsvorrichtung.

Fig. 3 zeigt an der Bedienungsvorrichtung
die Vorrichtung zum Herstellen einer Fadenreserve
in Vorderansicht.

Fig. 4 zeigt in Seitenansicht den Fadenlaut
wihrend des Bildens der Fadenreserve.

Fig. 5 zeigt das Legen der ersten Windung
der Fadenreserve.

Fig. 6 zeigt den Zustand der Hiilse und der
Vorrichtung nach dem Herstellen der Fadenre-
serve.

Fig. 1 zeigt die Spulstelle 1 einer Kreuzspulen
herstellenden Maschine. Es handelt sich um einen
Kreuzspulautomaten, der eine Mehrzahl gleicharti-
ger Spuistellen besitzt, die in Blickrichtung hinterei-
nander liegen soilen. Das Maschinengestell 2 der
Spulstelle 1 trdgt unter anderem eine Nutentrom-
mel 3 zum Antreiben der herzustellenden Kreuz-
spule und als Hulsenaufnahmevorrichtung einen -
schwenkbaren Spulenrahmen 4, der zwischen
rotierbaren Hilsentellern 5 die Hilse eingespannt
hilt, auf der spéter der Kreuzspulenwickel hochge-
wickelt werden soll.

Fig. 1 zeigt, daB der Spulenrahmen 4 hochge-
schwenkt ist und noch keine Hiilse aufgenommen
hat. Eine Hilse 6 befindet sich im Bereich einer
wanderfahigen Bedienungsvorrichtung 8, zwei wei-
tere Hilsen 7 und 8 liegen noch in einem Hiilsen-
magazin 10 der Spuistelle 1. Es handelt sich um
konische Hiilsen zum Wickeln konischer Kreuzspu-
len. Das Hilsenmagazin 10 besitzt zwei Kufen 11
und 12, auf denen die Hilsen aufliegen. Nach
auBen hin sind die Kufen 11 und 12 durch Seiten-
wénde 13 und 14 begrenzt.

Bei der Bedienungsvorrichtung 9 handelt es
sich um einen automatischen Kreuzspulenwechsler.
Er hat die Aufgabe, eine fertiggewickelte Kreuz-
spule aus dem Spulenrahmen 4 zu entfernen und
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an ihre Stelle eine mit einer Fadenreserve 15 (Fig.
6) versehene Hulse, beispielsweise die Hiilse 6.
dem Spulenrahmen 4 vorzulegen, der die Hdise
dann zwischen seine Hilsenteller 5 einspannt und
gegen die rotierbare Nutentrommel 3 zur Anlage
bringt. Die Fadenreserve 15 wird aus dem von
einer hier nicht dargesteliten Ablaufspule nachlie-
ferbaren Faden 16 (Fig. 6) gebildet, so daB nach
dem Einspannen der Hiilse 6 in den Spulenrahmen
4 und nach dem Herstellen des Friktionskontakts
zwischen Nutentrommel 3 und Hulse 6 das Wickeln
einer Kreuzspule beginnen kann.

GemdB Fig. 1 besitzt die Bedienungsvorrich-
tung 9 unter anderem eine insgesamt mit 17 be-
zeichnete Hulsengreifeinrichtung. Die Hulsengrei-
feinrichtung 17 besitzt einen um die Schwenkachse
18 schwenkbaren Arm 19, an dem ein um die
Drehachse 20 drehbarer Kops 21 gelagert ist. Eine
Klinke 22 ist in der Lage, den Kopf 21 mit Hilfe von
Rasten 23 in definierten Stellungen festzuhalten. Im
{ibrigen ist der Kopf gegen den Uhrzeigersinn
drehbar.

Im Kopf 21 sind zwei gegensinnig drehbare
Wellen 24, 25 befestigt, die Finger 26, 27, 28
tragen, welche eine Hiilse ergreifen und festhalten
kénnen.

Fig. 1 zeigt, daB die Finger 26 bis 28 der
Hulsengreifeinrichtung 17 die Hiilse 6 aus dem
Hillsenmagazin 10 entnommen und die Hilsenldn-
gsachse mit der Ladngsachse 29 einer besonderen
Spuleinrichtung 30 (Fig. 2, Fig. 3) zur Deckung
gebracht haben.

Fig. 3 deutet an, daB das Gehduse 9, 9" der
Bedienungsvorrichtung 9 portaldhnlich ausgebildet
ist, was die strichpunktierte Linie 31 andeuten soll.
Wegen der groBen Portalhdhe ist es nicht méglich,
das ganze Portal in Fig. 3 darzustellen. Die Bedie-
nungsvorrichtung 9 ist in bekannter Weise auf
Schienen verfahrbar. Schienen und Fahrgestelle
befinden sich oben auBerhalb der Zeichenebene.

Insbesondere Fig. 3 zeigt, daB die Spuleinrich-
tung 30 eine insgesamt mit 32 bezeichnete An-
triebsvorrichtung flir die Hiilse 6 besitzt. Die An-
triebsvorrichtung 32 weist zwei rotierbar gelagerte
Hulsenteller 33 und 34 auf, die beide zwecks Auf-
nahme und Freigabe der Hilse 6 ldngsver-
schiebbar sind. Der Hilsentelier 33 hat eine ins
Freie flhrende Luftdurchtrittsbohrung 77. Er sitzt
am Ende einer Welle 35, die gemaB Fig. 5 mit
esinem Hilsenantriebselement 36 verbunden ist.
Das Hilsenantriebselement 36 hat die Gestalt ein-
es elektrischen Getriebemotors. Mittels Walziager
37 ist die Welle 35 in einer Idngsverschiebbaren
Hilise 38 gelagert. Die Hiise 38 ist durch eine
Druckfeder 39 in Einspannrichtung der Hulse 6
belastet und verschiebbar im Gehiuseteil 9" der
Bedienungsvorrichtung 9 gelagert.

Der Hilsenteller 34 besitzt eine zentrale Luft-

"
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durchtrittsbohrung 78 und darin ein zentrales Sau-
grohr 43. Das Saugrohr 43 ist durch eine Leitung,
die beispielsweise flexibel sein kann, an ein steuer-
bares Ventil 80 angeschlossen. Das Ventil 80 kann
wahlweise auf Absperrstellung und aus der Ab-
sperrstellung heraus entweder auf eine Saugluft-
quelle 41 oder auf eine Druckliuftquelle 79 gestellt
werden. Wird das Ventil 80 auf die Sauglufiquelle
41 gestellt, so dient das Saugrohr 43 zum Ansau-
gen des mit einer Ablaufspule der Spulstelie 1
verbundenen Faden 16. Zu diesem Zweck ist das
Saugrohr 43 in Rig:htung des Doppelpfeils 44 in
dem Gehduseteil 9 verschiebbar gelagert und mit
einer gegen das Hilseninnere gerichteten Ansau-
gbffnung 42 versehen. Soll der angesaugte Endab-
schnitt 76 des angesaugten Fadenendes im Verlaut
der Herstellung der Fadenreserve oder nach dem
Herstellen der Fadenreserve in das Hilseninnere
eingebracht werden, wie es Fig. 6 zeigt, so wird
das Ventil 80 auf die Drucklufiquelle 79 gestellt.

Das Saugrohr 43 trigt mittels zweier Wilzlager
45, 46 eine rotierbare Hilsenaufnahmevorrichtung
47. Die HUlsenaufnahmevorrichtung 47 ist auf der
linken Seite mit dem Hulsenteller 34 und einem
den Hulsenteller ibergreifenden gezahnten Kragen
48 verbunden. Auf dem rechten, gehduseseitigen
Ende ist die Hllsenaufnahmevorrichtung 47 als Rit-
zel 49 ausgebildet, das in ein Zahnrad 50 eines
insgesamt mit 53 bezeichneten Rédergetriebes ein-
greift. Das R&dergetriebe 53 gehdrt zu einer insge-
samt mit 54 bezeichneten Windungszéhleinrich-
tung. Die Windungsz&hleinrichtung 54 besitzt einen
Impulssensor 55, der auf das Z&hlen einer vorge-
wihlten Anzahl Impulse einstellbar ist. Die Anzahl
der Impulse ist der gewlinschten Windungszahl der
Fadenreserve verhdltnisgleich. Vom Impulssensor
55 besteht eine Wirkverbindung 56 zum Huisenan-
triebselement 36. Das Hiilsenantriebselement 36 ist
durch den impulssensor 55 steuerbar. Mit Anlaufen
des Hulsenantriebselements 36 fidngt der Impuls-
sensor 55 an zu z&hlen. Er schaltet das Huiisenan-
triebselement 36 aus, sobald er die vorgewéhite
Anzah! Impulse gezéhit hat.

Zur Windungszdhleinrichtung 54 gehdrt ferner
eine mit einem Magneten §7 versehene Impuls-
scheibe 58, die mit einem weiteren Zahnrad 51 des
Rédergetriebes 53 verbunden ist.

Die Vorrichtung 9 besitzt ferner eine Fadenlei-
tautomatik, die insgesamt mit 59 bezeichnet ist. Die
Fadenieitautomatik besitzt ein den Faden 16
gemapB Fig. 5 vom Hilsenrand 61 aus zum Anfang-
spunkt der ersten Windung 62 fiihrendes Leitele-
ment 63. Das Leitelement 63 besteht aus einem
mit einer Sicke 64 versehenen Leitdraht, der an
einem um die Schwenkachse 65 schwenkbaren
Hebel 66 sitzt.

Zur Fadenleitautomatik 53 gehdrt auferdem
eine Vorschubeinrichtung 67, bestehend aus einem
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Haken, der schwenkbar auf einer Stange 68 geia-
gert und durch eine Zugstange 69 schwenkbar ist.
Die Vorschubeinrichtung 67 leitet den Faden 16
vom Anfangspunkt der ersten Windung 62 aus
Windung neben Windung in Richtung auf den Hiil-
senrand 61 und Uber das Fadenende 70.

Die Vorrichtung 9 besitzt auBerdem eine Trenn-
vorrichtung 71 zum Kappen Uberschissiger Faden-
lange. Die Trennvorrichtung 71 besitzt zwei gegen-
seitig gegeneinander schwenkbare Trennmesser
72, 73, die uber ein in der Trennvorrichtung 71
vorhandenes, hier nicht ndher dargestelltes Rader-
getriebe mittels einer Welle 74 steuerbar bezie-
hungsweise scherenartig betitigkeit sind. Am
Fadenende 70 wird die Uberschiissige Fadenldnge
70, beim Betétigen der Trennvorrichtung 71
gekappt und in das Saugrohr 43 hinein abgesaugt.

Das Bilden der Fadenreserve auf dem Hiise-
nende 60 der Hilse 6 (Fig. 3) geschieht zum
Beispiel auf folgende Weise:

Zundchst fahrt die Bedienungsvorrichtung 9,
hier also die Kreuzspulenwechselvorrichtung, an
die Spuistelle 1 heran und rastet an der Spuistelle
gin. Sie hebt durch hier nicht dargestellte Mittel
den Spulenrahmen 4 an, entfernt die eingespannte
Kreuzspule und sorgt dafir, daB der Spulenrahmen
4 von der Nutentrommel 3 abgehoben bleibt, wie
es Fig. 1 zeigt. Danach schwenkt der Arm 19 der
Hilsengreifeinrichtung 17 um die Schwenkachse
18 im Uhrzeigersinn, worauf der Kopf 21 gegen
den Uhrzeigersinn gedreht wird. Dann schwenkt
der Arm 19 wieder in die in Fig. 1 dargestellte
Lage =zurlick. Durch gegensinniges Drehen der
Wellen 24 und 25 werden die Finger 26 bis 28
gebffnet, von oben und unten her an die im Hl-
senmagazin 10 in vorderster Position liegende Hul-
se herangebracht. Die Finger ergreifen die Hiilse,
beispielsweise die in Fig. 1 dargestellte Hilse 6,
und richten sie zur Lingsachse 29 aus, wie es Fig.
1 zeigt.

Das Ventil 80 wird auf die Saugluftquelle 41
gestellt. Der von der Ablaufspule stammende
Faden 16 wird jetzt durch geeignete Mittel der
Ansaugdffnung 42 des Saugrohrs 43 vorgelegt. Er
wird in das Saugrohr 43 hinein angesaugt und dort
festgehalten, wie es Fig. 3 zeigt. Die Trennvorrich-
tung 71 ist gedfinet, die Fadenleitautomatik 59 ist
noch auBer Funktion.

AnschlieBend wird das Saugrohr 43 in Richtung
des Doppelpfeils 44 nach links verschoben, so daB
der Hiilsenteller 34 sich gegen den rechten HUl-
senrand 61 legt. Der Faden 16 wird dabei zwischen
Hilsenrand 61 und Hilisenteller 34 eingeklemmt
und festgehalten. Die Finger 26 bis 28 der Hilsen-
greifeinrichtung 17 halten immer noch die Hilse 6
fest. Durch weiteres Vorschieben des Saugrohrs 43
nach links kommt der linke Hulsenrand 61 der
Hllse 6 mit dem Hulsenteller 33 in Kontaki, wobei
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die Lagerhiiise 38 gegen die Kraft der Druckfeder
39 ein kleines Stlick zurlickweicht. Hierdurch erhdit
die Hiilse 6 die erfdrderliche Finspannkraft.

AnschlieBend tritt die Fadenleitautomatik 59 in
Tdtigkeit. Der Hebel 668 schwenkt gemdB Fig. 2 im
Uhrzeigersinn um die Schwenkachse 65, so daf
das Leitelement den Faden 16 erfaBt und gegen
den Anfangspunkt der ersten Windung 62 leitet,
wie es Fig. 5 andeutet. Zugleich wird durch Ver-
schieben der Zugstange 69 nach links die Vor-
schubeinrichtung 67 in die Ausgangsposition ge-
bracht, die Fig. 5 ebenfalls zeigt. GemadB Fig. 4
folgt der Faden 16 jetzt einem Weg, der durch das
Leitelement 63 und die Vorschubeinrichtung 67
vorgeschrieben ist. Wahrenddessen [8sen sich die
Finger 26 bis 28 von der Hilse 6, nachdem die
Hilse 6 zwischen die Hiilsenteller 33 und 34 einge-
spannt ist. Beim Einspannen leitet der gezahnte
Kragen 48 das Fadenende Uber den Hiisenrand
61.

Zum Bilden der Fadenreserve kann jetzt das
Hulsenantriebselement 36 eingeschaltet werden. In-
folge getriebem&fBiger Koppelung lduft dabei, ab-
hingig von der Winkelgeschwindigkeit und dem
Drehwinkel der Hilse 8, das Radergetrisbe 43 der
Windungszdhleinrichtung 54 und zugleich bewegt
sich gesteuert die Zugstange 69 der Vor-
schubeinrichtung 67 nach rechts, so da der Faden
16 Windung neben Windung von links nach rechis
auf das rechte Hulsenende 60 aufgewickelt wird.
Fig. 6 zeigt die fertige Fadenreserve 15 mit aus
zeichnerischen Grunden nur wenigen, das Fade-
nende 70 Uberspulenden Windungen.

Sobald die vorgegebene Anzahl Windungen
der Fadenreserve erreicht ist, schaltet der Impuls-
sensor 55 das Hulsenantriebselement 36 wieder
aus, so daB die Hilse 6 momentan zum Stillstand
kommt.

Der Impulssensor 55 gibt aber auch einen im-
puls an die hier nicht dargestelite Steuerautomatik
der Bedienungsvorrichtung 9. In der Bedienungs-
vorrichtung 9 lauft darauthin  ein  Kurven-
scheibenpaket einer Steuervorrichtung an, die hier
nicht ndher dargestellt ist. Dieses Kurven-
scheibenpaket steuert jetzt folgende Vorgange:

Zundchst legen sich die Finger 26 bis 28 wie-
der an die Hiise 6 an, danach wird das Saugrohr
43 nach rechts zurlickgezogen, so daf die Hiilse 6
wieder von den Hilsentellern 33 und 34 freikommt,
wie es Fig. 6 zeigt. Daraufhin wird die Trennvor-
richtung 71 betdtigt, um die Uiberschiissige Faden-
lange 70" abzutrennen und nur ein gewlinschtes,
kurzes Fadenende 70 Ubrigzulassen. Wahrenddes-
sen wird die Vorschubeinrichtung 67 durch die
Zugstange 69 ganz zurlickgeschwenkt und damit
aufler Funktion gebracht. Auch das Leitelement 63
kann jetzt aufiler Kontakt mit dem Faden 16 ge-
bracht werden.
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Die Fadenreserve 62 ist nun gebildet. Das er-
wdhnte Kurvenscheibenpaket steuert jetzt die Hul-
sengreifeinrichtung 17 folgendermaBen:

Der Arm 19 wird um einen gewissen Winkel im
Uhrzeigersinn um die Schwenkachse 18 gedreht,
so daB die Lingsachse 29 der Hiilse 6 in Uberein-
stimmung mit der Wickelachse 75 des Spulenrah-
mens 4 kommt. Dadurch gerdt die bereits mit einer
Fadenreserve versehene Hilse 6 zwischen die Hiil-
senteller 5 des Spulenrahmens 4, der sich darauf-
hin schlieit und die Hiilse 6 einspannt.

Gesteuert durch. das erwdhnte Kurven-
scheibenpaket wird nun der Spulenrahmen 4 abge-
senkt, so daB die Hiilse 6 mit der rotierbaren
Nutentrommel3 Kontakt aufnimmt, so daB der Wic-
kelbetrieb beginnen kann. Zuvor [8sen sich die
Finger 26 bis 28 von der Hiilse 6 und der Arm 19 -
schwenkt in die in Fig. 1 dargestelite Stellung zu-
ridck. .
Die Bedienungsvorrichtung 9 hat nun ihre Ar-
beit erledigt. Sie Ist sich von der Spulstelle 1 und
fahrt gegebenenfalls an eine andere Spulstelle wei-
ter. um dort tétig zu werden.

Falls kein kurzes, sondern ein ldngeres Fade-
nende bend&tigt wird, kann alternativ die Trennvor-
richtung 71 auBer Funktion bleiben. Es kann bei-
spielsweise der Impuissensor 55 beim Ausschalten
des Hillsenantriebselements 36 das Ventil 80 auf
die Druckiuftquelle 79 umstellen, wodurch der
Endabschnitt 76 (Fig. 8) des Fadenendes um den
Hulsenrand 61 herumgefiihrt und in der Hilse 6
deponiert wird. .

Anspriiche

1. Fadenreserve auf dem Hilsenende einer
Kreuzspule, bestehend aus mehreren, das Fade-
nende kreuzenden und festhaltenden, nicht zum
Kreuzspulenwickel gehdrenden Windungen,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Fadenende (70) geradlinig oder je nach
Hulsenart I&ngs einer Schraubenlinie oder ldngs
einer rdumlichen Spirale verhiltnismagig groBer
Steigung auf dem: Hilsenende (60) aufliegt und
ohne Sehnenbildung mit einer vorgebbaren Anzahi
kreuzungsfrei nebeneinanderliegender Windungen
(15) vorzugsweise einlagig Uberspult ist, daB die
Windungen (15) vorzugsweise mit Abstand nebe-
neinanderliegend angeordnet sind und daB die er-
ste, das Fadenende Uberspulende Windung (62)
am weitesten vom Hdlsenrand (61) entfernt ist.

2. Fadenreserve nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Endabschnitt (70) des Fade-
nendes maximal 1 cm unter den Uberspulenden
Windungen (62, 15) der Fadenreserve herausragt.
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3. Fadenreserve nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Endabschnitt (76) des Fade-
nendes um den Hiilsenrand (61) herumgefiihrt und
in einer Ladnge von mindestens einigen Zentimetern
im Inneren der Hiilse (6) deponiert ist.

4. Verfahren zum Herstellen einer Fadenre-
serve auf dem Hilsenende einer Kreuzspule, be-
stehend aus mehreren, das Fadenende kreuzenden
und festhaltenden, nicht zum Kreuzspulenwickel
gehdrenden Windungen, dadurch gekennzeichnet,
daB der mit einer Ablaufspule verbundene Faden in
einer L&nge von mindestens einigen Zentimetern in
ein zentrales,in einem rotierbaren Hulsenteller an-
geordnetes Saugrohr eingesaugt, dann eine Hulse
zwischen diesen und einen weiteren rotierbaren
Hilsenteller eingespannt und dabei der Faden zwi-
schen Hilsenteller und Huisenrand festgehalten
wird, dafi der Faden vom Hulsenrand aus bis zum
Anfangspunkt der ersten Windung der Fadenre-
serve geleitet und spitestens dann die Hiilse in
Umdrehung versetzt wird, daB der Faden in einer
vorbestimmten Anzahl Windungen in Richtung zum
Hilsenrand zurlckgeleitet wird in der Weise, da8
sich die Windungen nicht gegenseitig Uberkreuzen,
worauf entweder die Rotation der Hiilse zum Still-
stand gebracht, die Hlise ausgespannt und zum
Hochwickeln der Kreuzspule an eine Hilsenaufnah-
mevorrichtung einer Spulstelle Ubergeben wird,
oder vor dem Stilistand der Hilse eine Mehrzahl
von Kreuzlagen des spiteren Kreuzspulenwickels
auf die Hilse aufgebracht und erst danach die
Hiilse ausgespannt und an eine Hiilsenaufnahme-
vorrichtung einer die Kreuzspule hochwickeinden
Spulstelle Ubergeben wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf nach dem Ausspannen der Hdl-
se der Faden zwischen Saugrohr und Hiilsenrand
gekappt und dabei ein maximal 1 cm langer, unter
den Uberspulten Windungen der Fadenreserve her-
ausragender Endabschnitt des Fadenendes gebil-
det wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach dem Einspannen der Hiilse
zwischen die rotierbaren Hilsenteller beziehungs-
weise vor der Ubergabe der mit der Fadenreserve
versehenen Hilse an die Hilsenaufnahmevorrich-
tung der Spulstelle der in das Saugrohr hinein
eingesaugte, mindestens einige Zentimeter lange
Endabschnitt des Fadenendes durch Umkehren der
Saugrohrstrémung in die Hllse eingebracht wird.

7. Vorrichtung zum Herstellen einer Fadenre-
serve auf dem Hilsenende einer Kreuzspule, be-
stehend aus mehreren, das Fadenende kreuzenden
und festhaltenden, nicht zum Kreuzspulenwickel
gehdrenden Windungen, zum Durchiiihren des
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf zum Hervorbringen
einer Fadenreserve (15), bei der das geradlinig
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oder je nach Hilsenart l1dngs einer Schraubenlinie
oder ldngs einer rdumlichen Spirale verhZlinisma-
Big groBer Steigung auf dem Huisenende (60) auf-
liegende Fadenende (70) mit einer vorgebbaren
Anzahl kreuzungsfrei nebeneinanderliegender Win-
dungen (62, 15) Uberspult ist, da8 die Windungen
(682, 15) vorzugsweise mit Abstand nebeneinander-
liegend angeordnet sind und die zuerst gespulte
Windung (62) am weitesten vom Hiisenrand (61)
entfernt ist, dap die Vorrichtung (9) eine besondere
Spuleinrichtung (30) besitzt, die nicht mit der Spu-
leinrichtung einer die Kreuzspule hochwickelnden
Spulstelle (1) identisch ist, daB die Spuleinrichtung
(30) eine Antriebsvorrichtung (32) fiir die Hiilse (6)
besitzt, daB die Antriebsvorrichtung (32) zwei rotier-
bar gelagerte Hulsenteller (33, 34) besitzt, von
denen mindestens einer zwecks Aufnahme und
Freigabe der Hiise (6) langsverschiebbar ist, daB
die Vorrichtung (9) eine Fadenleitautomnatik (59) mit
einem den Faden (16) vom Hiilsenrand (61) aus
zum Anfangspunkt der ersten Windung (62) fiihren-
den Leitelement (b3) und einer den Faden (16) an-
schlieBend Windung (62) neben Windung in Rich-
tung auf den Hilsenrand (61) und uber das Fade-
nende (70) leitenden Vorschubeinrichtung (67) und
eine Windungszéhleinrichtung (54) besitzt und daf
ein Hiilsenantriebselement (36) der Antriebsvorrich-
tung (32) durch die Windungszéhleinrichtung (54)
steuerbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Spuleinrichtung (30) zum
Herstellen eines maximal 1 ¢cm unter den Uberspu-
lenden Windungen (62, 15) der Fadenreserve (15)
herausragenden Endabschnittes (70) des Fadenen-
des eine in der Nihe des Hilsenrandes (61) ope-
rierende Trennvorrichtung (71) zum Kappen Uber-
schiissiger Fadenidnge (70') besitzt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB einer der beiden
rotierbaren Hiilsenteller (34) ein zentrales, an eine
Saugluftquelle (41) angeschlossenes und mit einer
gegen das Hilseninnere gerichteten Ansaugdff-
nung (42) versehenes Saugrohr (43) zum Ansaugen
eines mit der Ablaufspule einer Spuilstelle (1) ver-
bundenen Fadens (16) besitzt, aus dem nach dem
Ansaugen und nach dem Einspannen der Hilse (6)
zwischen die Hulsenteller (33, 34) die Fadenre-
serve (15) entsteht.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, da zum Deponieren des
Endabschnittes (76) des Fadenendes im Inneren
der Hulse (b) die beiden rotierbar gelagerten Hil-
senteller (33. 34) Luftdurchtrittsbohrungen (77, 78)
besitzen und daB das Saugrohr (43) ein wahlweise
auf die Saugluftquelle (41), auf Absperrstellung und
auf eine Druckiuftquelle (79) stellbares Ventil (80)
aufweist.
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11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB sie Bestand-
teil einer fahrbaren, von Spulstelie zu Spulstelle (1)
einer Kreuzspulen herstellenden Maschine wander-
fahigen Bedienungsvorrichtung (9) ist und mit
deren Hilsengreifeinrichtung (17) insofern zusam-
menarbeitet, als die Hilsengreifeinrichtung (17)
eine leere Hiilse (6) aus einem Hiisenmagazin (10)
entnimmt und den Hilsentellern (33, 34) der Spu-
leinrichtung (30) vorlegt, wdhrend des Bildens der
Fadenreserve (15) die Hiilse (6) freigibt, danach
wieder erfait und einer Hiilsenaufnahmevorrichtung
(4) einer Spulstelle (1) der Kreuzspulen herstellen-
den Maschine vorlegt.
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