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() Verfahren zum taktweisen Berussen von Flichen mit einem Brenner.

&) Es handelt sich um ein BeruBungs-Verfahren mit
einem Brenner mit dem ein kohlenstoffhaltiges
Brenngas mit Luft oder Sauerstoff verbrannt wird.
Soll ein Berufungsvorgang in kilirzeren Zeitabstin-
den wiederholt werden, so brennt die BeruBungs-
flamme durchgehend. Dies bedeutet unnétige
umweltschidigende RuBerzeugung und eventuell
unerwiinschte Aufheizung von Teilen und Einrichtun-
gen. Diese Nachteile werden dadurch beseitigt, daB
das  Mischungsverhilinis  Brenngas-Luft  oder
Brenngas-Sauerstoff in denjenigen Phasen, in denen
keine BeruBung stattfinden soli, verkleinert wird und
so eine ruBfreie kleine Flamme entsteht.
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Verfahren zum taktweisen BeruBen von Flichen mit einem Brenner

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum takt-
weisen Berufien von Flidchen von Gegenstinden
mit einem Brenner, mit dem ein Brenngas mit Luft
oder Sauerstoff verbrannt wird.

Das Berufien von Fldchen mit einer Brenner-
flamme in mehr oder weniger regelmiBigen, kiirze-
ren Zeitabstdnden von unter 20 sec bringt mit sich,
daB die Brennerflamme nicht nach jedem Beru-
Bungsvorgang geldscht wird, sondern nach Erzeu-
gung der gewlinschien RuBschicht weiterbrennt.
Dies hat eine unnétige, die Umwelt belastende
RuBerzeugung zur Folge, die zudem strenden
EinfluB auf die Fertigung haben kann, da Werk-
zeuge und auch andere einrichtungen unn&tig be-
ruBt und zusdtzlich aufgeheizt werden.

Als GegenmaBnahmen sind das Ausschwenken
des Brenners, das Abschirmen oder Absaugen der
Flamme in den BeruBungspausen bekannt. Bei die-
sen Mafnahmen wird zwar ein unndtiges BeruBen
und Aufheizen des zu berufienden Gegenstandes
und anderer Teile vermieden, aber eine Unterbre-
chung der RuBerzeugung erfolgt dabei nicht. Uber-
dies ist das Ausschwenken des Brenners oder das
Einschwenken einer Abschirmung insbesondere bei
sehr kurzen Taktzeiten nicht mehr mit vertretbarem
Aufwand zu realisieren.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, ein BeruBungsverfahren mit mdglichst
geringer RuBerzeugung und Aufheizung zu finden,
das Uberdies nicht die Nachteile der obengenan-
nten Verfahren besitzt. Insbesondere soll das Ver-
fahren auch flir sehr kurze Taktzeiten geeignet
sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemés dadurch
geldst, daB das Mischungsverhiltnis Brenngas -
Luft oder Brenngas-Sauerstoff in denjenigen Pha-
sen, in denen keine BeruBung stattfinden soll, ver-
kleinert wird.

Dies kann durch Vergrdferung der zuzugeben-
den Luft- oder Sauerstoffmenge und/oder durch
Verkleinerung der zuzugebenden Brenngasmenge
zum Brenngasgemisch erreicht werden und man
erhdlt so eine vollstindige Verbrennung der im
Brenngas enthaitenen Kohlenwasserstoffverbindun-
gen und somit eine nicht rufende Flamme. Zudem
ist die so erhaltene Flamme in ihrer geomeirischen
Ausdehnung viel kleiner, insbesondere in ihrer
Reichweite viel kiirzer, ais die BeruBungsflamme.
Sie besitzt daher einen deutlichen Abstand zum
Werkstiick und Teilen der Fertigungseinrichtung.
Es ergibt sich also in den Takipausen keine unnd-
tige RuBerzeugung und kein unnttiges Aufheizen
von Teilen durch diese Brennerflamme. Uberdies
ist dadurch, daf die Umstellung von der Beru-
Bungssituation auf die Wartesituation durch Verdn-
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derung der Brenngaszusammensetzung erfolgt, ein
sehr schnelles Umschalten zwischen diesen beiden
Betriebszustdnden mdglich. Es kann ohne weiteres
mit Taktzeiten bis unter 1 sec gearbeitet werden.

Geeignete Ausflihrungsvarianten der Erfindung
erhdlt man, wenn man als Brenngas Acetylen oder
Propan verwendet und diesen Luft zumischt.

Eine besonders vorteilhafte Variante der Erfin-
dung erhilt man unter Verwendung des erstgenan-
nten Brenngases, wenn die Berufung mit einem
Acetylen-Luft-Verhaltnis von 1 : 0,1 bis 1 : 0,5
durchgefiihrt wird, und in den BeruBungspausen
die Luftzufuhr so vergréBert wird, daB ein Acetylen-
Luft- Verhdltnis von 1 : 5 bis 1 : 9, vorzugsweise 1 :
7. entsteht. Mit Acetylen-Luft-Brenngas ergibt sich
eine bezliglich der RuBbildung seht gute Brenner-
flamme, die andererseiis ihre geometrische Aus-
dehnung bei vergrdBerter Luftzugabe erheblich ver-
ringert.

Eine besonders giinstige Ausgestaitung des er-
findungsgeméfen Verfahrens ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB dem Brenner Luft oder Sauerstoff
{iber zwei Leitungen zugefiihrt wird, wobei eine der
beiden Leitungen je nach Atbeitstakt geschlossen
bzw. gesffnet wird. Eine derartige Ausgestaltung
ermdglicht eine einfache Durchiiihrung des Verfah-
rens, da zur Herstellung der beiden Betriebszu-
stdnde - BeruBen und Warten - nur eine Luft- oder
Sauerstoffzuleitung geschlossen oder gedfinet wer-
den mus.

Eine vorteilnafte Ausfiihrungsform einer Vor-
richtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemifen
Verfahrens mit einem Brenner, der mit einer
Acetylen- bzw. Propanzuleitung mit Druckeinstell-
ventil verbunden ist, besitzt zwei an den Brenner
angeschlossene Drucklufizuleitungen, die mit Druc-
keinstellventilen versehen sind, wobei in einer
Druckluftzuleitung zusitzlich ein ansteuerbares
VerschluBentil, z.b. ein Magnetventil, angeordnet
ist.

Der AnschiuB eines Brenners an zwei Druc-
kluftzuleitungen ist eine in der Regel einfach zu
realisierende MaBnahme. Es ist eine Versorgung
aus Druckgasflaschen oder aus einer Druckiuftan-
lage mdglich. Der Einbau von Druckeinstellventilen
in die Druckluftzuleitungen verschafit die Md&glich-

keit, die Lufizufuhr nach Wunsch zwischen zwei _

Werten zu variieren, je nach dem ob sich das in
einer Zuleitung singebaute VerschiuBventil in gedif-
netem oder geschlossenem Zustand befindet. Der
Einbau eines ansteuerbaren VerschluBventiis, z.B.
eines Magnetventils, stellt die Eignung der Vorrich-
tung insbesondere fiir getakiete BeruBungsvor-
gédnge, z.B. in einer Fertigungsstrafie, her.

Im folgenden wird anhand der schematischen
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Zeichnungen ein Ausfiihrungsbeispiel des erfin-
dungsgemifen Verfahrens erldutert, mit dem GieB-
formen beruBit werden sollen.

Es zeigen:

Figur 1 Anordnung mit BeruBungsvorrichtung
und Gieiform in der BeruSungsphase;

Figur 2 Anordnung mit BeruBungsvorrichtung
und GieBform in der BeruBungspause.

In Figur 1 ist eine BeruBungsvorrichtung 1 und
seine Anordnung bezlglich einer Giefform 2 mit
Férdereinrichtung 3 in der BeruBungsphase ge-
zeigt. Die BeruBungsvorrichtung 1 besteht aus ein-
em Brenner 4, einer Acetylenzuleitung 5 und zwei
Druckluftzuieitungen 6, 7. In den Zulsitungen 5, 8,
7 sind Druckeinsteiiventiie 8 angeordnet, und Uber-
dies in der Druckluftzuleitung 7 ein Magnetventil 9,
das sich in der dargesteliten BeruBungsphase im
Schliefzustand befindet. Man erkennt, daB in die-
sem Betriebszustand eine iéngliche, weitreichende
Brennerfiamme 10 entsteht, die die GieBform 2 mit
RuB beaufschiagt.

in Figur 2 ist die BeruBungsvorrichtung 1 und
die Geiffform 2 nach Beendigung der Berufung
dargestelli. Das Magnetventil 9 befindet sich jetzi
in gedffnetem Zustand und gibt somit die zusiiz-
liche Zufuhr von Druckiuft Uber die Zuleitung 7
zum Brenner 4 frei. Man erhdlt damit eine kieine,
im Querschnitt linsenférmige Brennerflamme 11,
die nicht rufi. Weiters erkennt man, daB der Ab-
stand Flamme-Giefform bzw. F&rdereinrichtung
jetzt so groB ist, daB die Flamme keine -
schidigenden Auswirkungen auf die Gieform 2
und die Férdereinrichtung 3 mehr haben kann.

Geeignete Einstelldriicke flr dieses Ausfiih-
rungsbeispiel sind:

Acetylendruck 0,5 bar

Druckiuftzuleitung 7 8 bar

Druckiuftzuleitung 6 0,5 bar.

Anspriiche

1. Verfahren zum takiweisen BeruBen von Fl3-
chen von Gegenstinden mit einem Brenner, mit
dem ein kohlenstoffhaltiges Brenngas mit Luft oder
Sauverstoff verbrannt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB das Mischungsverhdlinis Brenngas - Luft oder
Brenngas-Sauerstoff in denjenigen Phasen, in
denen keine BeruBung stattfinden soll, verkleinert
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Brenngas Acetylen verwen-
det wird, dem Luft zugemischt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Brenngas Propan verwendet
wird, dem Luft zugemischt wird.

10

15

20

25

30

35

40

50

55

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die BeruBung mit einem
Acetylen-Luft-Verh3ltnis von 1 : 0,1 bis 1 : 0,56
durchgefihrt wird, und in den BeruBungspausen
die Luftzufuhr so vergrdBert wird, dafl ein Acetylen-
Luft-VerhAltnis von 1 : 5 bis 1 : 9, vorzugsweise 1 :
7, entstenht.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal dem
Brenner Luft oder Sauerstoff liber zwei Leitungen
zugeflihrt wird, wobei eine der beiden Leitungen jo
nach Arbeitstakt geschlossen bzw. gedifnet wird.

6. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah-
rens nach einem der Anspriiche 1 bis 5, mit einem
Brenner, der mit einer Brenngaszulsitung mit Drcu-
keinstellventil verbunden ist, dadurch gekennzeich-
net, daB der Brenner an zwei Druckluftzuleitungen
angeschlossen ist, die mit Druckeinsteilventilen ver-
sehen sind, wobei in einer Druckluftzuleitung zu-
sétzlich ein ansteuerbares VerschiuBventil, z.B. ein
Magnetventil, angeordnet ist.
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