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@ Verfahren zum Mercerisieren von textilen Stoffbahnen.

@ Bei diesem Verfahren wird das Konzentrations- 5 6 29 7150103
gefille des Behandlungsmediums (29) so erhdht,
daB die Einwirkung auf die textile Stoffbahn (1) bis
zum Ende des Durchlaufs durch das Mercerisierab-

teil zumindest anndhernd konstant ist.

Dabei wird die feuchte bzw. teilweise vorgetrock- |
nete Stoffbahn (1) einer Walzenanordnung so zuge-
flhrt, daB sie einlaBseitig des Mercerisierabteils mit
einem Behandlungsmedium (29) héherer Konzentra-
tion als der Sollkonzentration und wahrend des wei-
teren Durchiaufes mit einem Behandlungsmedium
(30) niedrigerer Konzeniration als der Eingangskon-
zentration beaufschlagt wird. Dabei weist dieses Be-

= handlungsmedium (30) eine hGhere Konzeniration
als die Sollkonzentration auf. Die Uberschissige
Menge des Behandlungsmediums (29) wird einiag-
seitig zu einem Bad gesammelt. Die Menge des auf
¢Odie Stoffbahn (1) aufgetragenen Behandiungsme-
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Verfahren zum Mercerisieren von textilen Stoffbahnen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Mercerisieren von textilen Stoffbahnen oder
Fadenscharen, die in gebundener Fihrung im
feuchten oder vorgeirockneten Zustand Uber eine
Anordnung von Walzen gefiihrt, mit einem Behand-
lungsmedium beaufschlagt und wéhrend der Be-
handlung in das Behandlungsmedium eingetaucht
werden, wobei eine Messung der Konzentration
des Behandlungsmediums auslaiseitig durchge-
fiihrt wird.

Es ist ein Verfahren zum Mercerisieren von
textilen Stoffbahnen gemdB dem Oberbegriff der
Patentanspriiche 1 und 2 bekannt, bei dem im
Mercerisierabteil, auch als Laugierabteil bezeichnet,
einer Walzenmercerisiermaschine die textile Stoff-
bahn aus Baumwolle oder mit Baumwollanteil mit
einem Behandlungsmedium, meistens Natronlauge
mit einer Konzentration von 167 bis 380 g/, gleich
20 bis 35° B8, beaufschlagt wird. Die GB-PS 1
558 610 gibt 20 bis 35° Bé an und in Melliand
Textilberichte, Sonderdruck 3/1978, werden, um
einen ausreichenden Glanz der Stoffbahn zu erzie-
len, 20 bis 30° Bé als Sollkonzentration genannt.
H&here Konzentrationen bringen keine Glanzerhd-
hung. Die Konzeniration des Behandlungsmediums
wird der zu behandelnden textilen Stoffbahn und
dem Behandlungsziel angepaft. Es ist das Bestre-
ben der Hersteller von Mercerisiermaschinen und
deren Betreiber durch sine geeignete Technologie
die Imprégnierzeiten flir die fextilen Stoffbahnen
bei gleichem Mercerisiereffekt so kurz als méglich
zu halten, um die Durchlaufgeschwindigkeit der
textilen Stoffbahn und damit die Arbeitsproduktivitat
weiter zu erhShen oder um kirzere Ma-
schinenidngen bei gleicher Durchlaufge-
schwindigkeit realisieren zu k&nnen.

Bei dem Verfahren nach dem Stand der Tech-
nik wird die texiile Stoffbahn w&hrend des Durch-
taufs durch das Laugierabteil der Mercerisierma-
schine mit einem Behandlungsmedium konstanter
Konzentration beaufschiagt. Das Behandlungsme-
dium befindet sich dabei zundchst in einer Wanne
unter den Stoffbahnflihrungswalzen in das diese
eintauchen. Die textile Stoffbahn kommt mit dem
Behandlungsmedium erstmalig Uber die Walzen
wéhrend der Eintauchphase des Stoffdurchlaufes in
Berlihrung. Aus der Wanne wird das Behandiungs-
medium durch eine Pumpe abgesaugt und im
Kreislauf mittels Zulaufrohr Uber die volle Linge
des Laugierabteils auf die textile Stoffbahn verteilt.
Wiéhrend des Kreislaufs des Behandlungsmediums
wird dieses in einem besonderen Behélter zuge-
fihrt und in ihm die Konzeniration des Behand-
lungsmediums gemessen. Diesem Behélier wird
ein Behandlungsmedium mit h8herer Konzentration
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als der Sollkonzentration zugeleitet, um die durch
das mit der textilen Stoffbahn eingebrachte Wasser
eingetretene Verdlinnung auszugleichen. Dabei
wird die Konzeniration des aufzubringenden Be-
handiungsmediums in der Regel durch sine Kon-
zentrationsregelungseinrichtung wieder bis auf den
Sollwert bis maximal 35° Bé erhdht.

Als sehr nachteilig erweist sich, daB nur am
Anfang des Durchlaufs der textilen Stoffbahn durch
das Mercerisierabteil sin groBes Konzentrationsge-
félle zwischen dem Behandlungsmedium und der
feuchten textilen Stoffbahn besteht. Bekanntlich
wird die notwendige Einwirkungszeit des Behand-
lungsmediums auf die textile Stoffbahn, um den
gewiinschtem Mercerisiereffekt zu erzielen, von der
GréBe des genannten Konzenirationsgefilles be-
stimmt. Weiterhin wirkt sich sehr nachteilig aus,
daB die in der textilen Stoffbahn enthaltene Feuchte
eine Verdiinnung des in der textilen Stoffbahn un-
mittelbar wirksam werdenden Behandlungsme-

“diums hervorruft. Dieser Umstand verzdgert die -

schnelle und ausreichende Mercerisation der texii-
len Stoffbahn erheblich. Erst gegen Ende des
Durchlaufs der textilen Stoffbahn durch das Merce-
risierabteil ndhert sich zufolge einer Anreicherung
des Behandlungsmediums in der textilen Stoffbahn
die in dieser Stoffbahn wirksam werdende Konzen-
tration des Behandlungsmediums asymptotisch der
Sollkonzentration. Infolge der genannten Nachteile
werden l&ngere Imprignierzeiten nétig, was lan-
gsamere Durchlaufgeschwindigkeiten und/oder lidn-
gere Mercerisierabteile erfordert. Ein weiterer be-
deutende Nachieil der durch den Feuchtegehalt
der textilen Stoffbahn eintretenden Verdlinnung des
Behandlungsmediums ist das Entstehen von nicht
mehr flr den Mercerisationsprozef8 verwendbarem
Abprodukt. Dem wird begegnet, indem das Be-
handlungsmedium wieder auf die Sollkonzentration
gebracht wird. Das flhrt jedoch zu einer nicht
unbedeutenden Zunahme der Menge des Behand-
lungsmediums. In der Folge muB diese Uber-
schuBllauge abgelsitet werden. Um den Forderun-
gen des Umweltschutzes gerecht zu werden, ist die
UberschuBlauge vor dem Ableiten in die Abwisser
mit hohem Kostenaufwand entsprechend zu behan-
deln.
Bei der bekannten Trockenmercerisation wird die
zu behandeinde textile Sioffbahn vor dem Merceri-
sieren einem volistindigen Trocknungsprozef
unterworfen. Das Entstehen von UberschuBlauge
wird verhindert. Dieser Vorteil bedingt jedoch einen
groBen Skonomischen Nachteil, da die Vortrock-
nung einen hohen Energieaufwand erfordert.
Sowohl die NaB- als auch die Mercerisation
nach vdlliger Vortrocknung sind in der Zeitschrift
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TEXTILPRAXIS, 1870 Mai, Konradin-Verlag,
Leinefelden-Echterdingen (BRD), S. 305...310, be-
schrisben.

Die bekannten Verfahren haben den Nachteil,
daB sie lange Durchlauf- und Impragnierzeiten, ein-
en hohen Energie- und Arbeitszeitaufwand sowie
eine Belastung der Umwelt bedingen, wobei die
notwendige Maschineniinge abhingig von der
Durchlaufgeschwindigkeit ist.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen.

Die Erfindung, wie sie in den Anspriichen ge-
kennzeichnet ist, 1&st die Aufgabe, ein Verfahren
zum Mercerisieren von textilen Stoffbahnen zu -
schaffen, bei dem das Konzentrationsgefille so er-
héht wird, daB die Einwirkung des Behandlungsme-
diums auf die Stoffbahn bis zum Ende des Durch-
laufes durch das Mercerisierabteil zumindest anni-
hernd konstant ist. Bei der erfindungsgem&Ben
Mercerisation mit Vortrocknung bis auf eine verblei-
bende nicht zu vernachldssigende Menge Restwas-
ser ist der prozeBbedingte Eintrag von Fliissigkeits-
mengen in das Mercerisierabteil mit den aus dem-
selben ausgetragenen FlUssigkeitsmengen zumin-
dest anndhernd gleich. Die Erfindung -ist im
wesentlichen darin zu sehen, daB die textile Stoff-
bahn einiafBseitig des Mercerisierabteils mit einem
Behandlungsmedium h&herer Konzentration als der
Sollkonzentration und wahrend des weiteren Stofi-
bahndurchlaufs mit einem Behandlungsmedium
niedriger Konzentration als der Eingangskonzentra-
tion, jedoch h&herer Konzentration als der Sollkon-
zentration, beaufschlagt und eine vom Aufiragen
her Uberschiissige Menge des Behandlungsme-
diums einlaBseitig zu einem Bad gesammelt wird,
wobei die Menge des einlafseitig auf die Stoffbahn
aufgetragenen Behandiungsmediums infolge der
Auswertung der Konzentrationsmessung des aus-
laufseitigen Bades des Behandlungsmediums des
Mercerisierabteils geregelt wird.

In Weiterfiihrung dieser L&sung der Erfindung
wird die textile Stoffbahn bis auf eine verbleibende
nicht zu vernachldssigende Menge Restwasser vor-
getrocknet, in das Mercerisierabteil eingefiihrt und
mit einem Behandlungsmedium hdherer Konzentra-
tion als der Sollkonzentration einlaBseitig beauf-
schlagt , wobei eine vom Auftragen her Uber-
schissige Menge des Behandlungsmediums unter-
halb der Walzen zu einem Bad gesammelt und
wéhrend des weiteren Stoffbahndurchiaufs mit ein-
em Behandlungsmedium niedriger Konzentration
als der Eingangskonzentration jedoch hdherer Kon-
zentration als der Sollkonzentration beaufschlagt
und auslaBseitig des Behandiungsmediums zu ein-
em Bad gesammelt wird, wobei in diesem Bad eine
Niveaumessung vorgenommen und mittels des
MeBwertes der VortrocknungsprozeB sowie mittels
der Konzentrationsmessung die Menge des einlaB-
seitig auf die Stoffbahn aufzutragenden Behand-
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lungsmediums geregelt wird.

Vorteilhafterweise wird das Behandlungsme-
dium einlaBseitig direkt auf die Stoffbahn aufgetra-
gen. Der Auftrag des Behandlungsmediums auf die
Stoffbahn erfolgt unmittelbar vor deren Auflaufen
auf die erste Walze. Dabei wird als Behandiungs-
medium vorzugsweise Natronlauge mit einer Kon-
zentration von 40 bis 50° B$, vorzugsweise jedoch
45° Bé verwendet.

Vorteilhafterweise wird das im Gleichstrom zur
Stoffoahn des Mercerisierabteils passierende Be-
handlungsmedium in mindestens zwei nacheinan-
der angeordneten B&dern gesammelt. Bei der
zweiten L8sungsvariante der Erfindung wird der
Vortrocknungsproze8  durch  Steuerung  der
Durchlaufgeschwindigksit der Stoffbahn geregelt
bzw. wird der Vortrocknungsprozef vorzugsweise
durch Steuerung des Energiesintrages zur Vor-
trocknungseinrichtung geregelt wird.

Von besonderer Bedeutung dabei ist, daB durch
die Vortrocknung in der Stoffbahn der Restwasser-
gehalt bis auf 40 bis 60 % reduziert wird.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind

im wesentlichen darin zu sehen, da8 das Konzen-
trationsgefélle des Behandlungsmediums h&chst-
mdgliche Werte annimmt und so erh8ht wird, daB
die Einwirkung des Behandlungsmediums auf die
Stoffbahn bis zum Ende des Durchlaufs durch das
Mercerisierabteil zumindest anndhernd konstant ist.
Ein weiterer Vorteil ist dadurch gegeben, da der
prozefBbedingte Eintrag von Filissigkeitsmengen in
das Mercerisierabteil mit den aus demselben aus-
getragenen FlUssigkeitsmengen zumindest anni-
hernd gleich ist.
Von besonderer wirtschaftlicher Bedeutung ist die
durch die Senkung der Imprégnierzeiten und mdo-
gliche Erhdhung der Durchlaufgeschwindigkeiten
entstehende Steigerung der Arbeitsproduktivitit. Al-
ternativ ist es auch mdglich, die Maschinenidngen
zu reduzieren. Bei der erfindungsgeméBen teilwei-
sen Vortrocknung verringern sich erheblich bzw.
entfallen kostenaufwendige MaBnahmen zur Wie-
deraufbereitung des anfallenden Uberschiissigen
benutzten Behandlungsmediums bzw. zur Enisor-
gung unter Beachtung des Umweltschutzes, wobei
gleichzeitig auch die Energiebilanz sich &konomi-
scher gestaltet.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
zwei Ausflhrungsbeispielen und Zeichnungen
ndher eridutert.

Es zeigt:

Fig. 1: eine schematische Darstellung eines
Mercerisierabteils, dem die textile Stoffbahn im
nassen Zustand zugefiihrt wird,

Fig. 2: eine schematische Darsteliung eines
Mercerisierabteils, bei dem die textile Stoffbahn in
vorgetrocknetem Zustand zugefilhrt wird.

Das Mercerisierabteil, als Hauptbestandteil ein-
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er Mercerisiermaschine besteht aus einer Wanne |,
der Walzen 4, 8, 10, 11, Ubergangswalzen 9, 12,
ein Schott 13, Waizen 16, 17, 19, 20, eine Uber-
gangswaize 18 sowie eine Konzentrationsmefein-
richtung 23, AbfluBventile 25 bzw. ein Uberlaufrohr
32 zugeordnet sind.

Im Mercerisierabteil gem&B Fig. 1 sind einlaB-

seitig nebeneinander in etwa einem Viereck Wal-
zen 4, 8, 10, 11 angeordnet. Jedes Walzenviereck
umschlieft eine Ubergangswalze 9, wihrend eine
weitere Ubergangswalze 12 den Ubergang zu wei-
teren wieder anndhernd im Viereck angeordneten
Walzen 18, 17, 19, 20 mit Ubergangswaize 18
bildet. Im Ausfiihrungsbeispiel wurde auf die Dar-
stellung der weiteren, im Mercerisierabteil ebenso
installierten Walzen verzichiet. EinlaBseitig ist eine
Reihe Ausbreitwalzen 3 vorgesehen, Uber die die
zu mercerisierende Stoffbahn 1 in das Mercerisie-
rabteil zuflihrbar ist. Vor und Uber der Walze 4
erstreckt sich (ber die Breite des Mercerisierabteils
ein Spritzrohr 5, das Uber eine Dosiereinrichtung 6
mit einem Vorratstank 7 fiir ein Behandlungsme-
dium 29 hdherer Konzentration als der Sollkonzen-
tration verbunden ist. Die Wanne | des Mercerisie-
rabteils ist so durch ein Schott 13 quergeteilt, daB
unter den Walzen 4, 8, 10, 11 eine gesonderie
Auffangwanne flir das von der textilen Stoffbahn 1
ablaufende {iberschiissige Behandiungsmedium 30
entsteht. Dieses Behandiungsmedium 30 unter-
scheidet sich von dem aufgespritzten dadurch, das
es Anieile von Restwasser aus der textilen Stoff-
bahn 1 enthdlt. Das Schott 13 ist mit einem Uber-
lauf versehen. Analog dem vorderen Teil der Wan-
ne | sind im hinteren Teil nach dem Schott 13 die
weiteren Walzen 16, 17, 19, 20 mit der Ubergangs-
walze 18 vorgesehen.
Wie bereits erwdhnt, schlieBen sich weitere, nicht
dargestelite Walzenanordnungen an. Auch unter
diesen Walzen sind jeweils miitels Schotie mit
Uberldufen gebildete Auffang wannen vorgesehen.
Zu der Dosiereinrichtung 6 flinrt eine Regelleitung
mit einem Regler 26, der von einer Konzentrations-
meBeinrichtung 23, welche auslaBseitig in der Wan-
ne | installiert ist, beaufschlagbar ist. Eingangsseitig
zwischen den Walzen 8, 10 und Uber der Uber-
gangswalze 9 ist ein weiteres Spritzrohr 15 an-
geordnet, das Uber eine Férderpumpe 14 mit siner
Rohrleitung vom Boden des vorderen Teils der
Wanne | flir das Behandlungsmedium 30 einen
Kreislauf bildet. Ein gleichartiges System befindet
sich mit einer Férderpumpe 21 und einem Spritz-
rohr 22 des Mercerisierabteils im auslaBseitigen
Teil der Wanne |I. Dieser Teil der Wanne | sammelt
das ablaufende Behandlungsmedium 31, das auf
die Uber die Walzen 16, 17 und 19, 20 mit Uber-
gangswalze 18 laufende textile Stoffbahn 1 ges-
pritzt wurde.

Nach Figur 2 sind in Durchlaufrichtung der
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textilen Stoffbahn 1 eine Vortrocknungseinrichtung
2 und Ausbreitwalzen 3 angeordnet. Vor und Uber
der ersten Walze 4 ist ein Spritzrohr 5 installiert,
das Uber eine Dosiersinrichtung 6 mittels Rohrlei-
tung mit einem Vorratstank 7 verbunden ist. Der
ersten Walze 4 schliefen sich weitere Walzen 8, 9,
10, 11, 12 an. Auf die Darstellung aller Walzen bis
zum Auslaf des Mercerisierabteils wurde der Ein-
fachheit halber verzichtet. Der Boden des Merceri-
sierabteils ist unter der Walze 12 durch ein Schott
13 quergeteilt. Vom Boden des Mercerisierabteils
unter der Walze 11 flihrt eine Rohrleitung zu einer
Férderpumpe 14 und von dort zu einem weiteren
{iber der Walze 9 angebrachten Spritzrohr 15. Aus-
laBseitig des Mercerisierabteils sind die Walzen 16,
17, 18, 19, 20 angeordnet. Eine Rohrleitung vom
Boden des Mercerisierabteils unter der Walze 20
flihet zu einer weiteren Férderpumpe 21. Ein weite-
res, Uber der Walze 18 angeordnetes Spritzrohr 22
ist mittels Rohrleitung mit dieser FSrderpumpe 21
verbunden. Ausgangs seitig und im unteren Teil
des Mercerisierabteils befindet sich noch eine Kon-
zentrationsmefeinrichtung 23, eine Laugenstands-
mefeinrichtung 24 sowie ein AblaBventil 25. Das
AblaBventil 25 miindet in eine nicht dargestellte
Entsorgungseinrichtung oder in eine Wiederaufbe-
reitungsaniage. Die KonzenirationsmeBeinrichtung
23 ist Uber einen Regler 26 mit der Dosiereinrich-
tung 6 regelungstechnisch verbunden. Eine weitere
Regelieitung fUhrt von der Laugenstandsmeflein-
richtung 24 2zu einem Regler 27 f{ir die
Durchlaufgeschwindigkeit der Stoffbahn 1, der ein-
en Mehrmotorenantrieb 28 beaufschlagt.

Die Stoffbahn 1 wird wihrend des Verediungs-
prozesses zundchst in die Vortrocknungseinrich-
tung 2 eingefahren und dort abhdngig von den
dem Regler 27 von der Laugenstandsmefeinrich-
tung 24 eingegebenen MefBwerten vorgetrocknet.
Im Ausflihrungsbeispiel geschieht dies durch Re-
gelung der Durchiaufgeschwindigkeit der Stoffbahn
1. Die Stoifbahn 1 passiert das Mercerisierabteil in
gebundener Fiihrung, indem sie ohne Freirdume
nach dem Auflaufen auf den Mantel der Waize 4
auf die Manteloberflichen weiterer Waizen 8 bis 12
Ubergeht. Unmittelbar vor dem Erreichen der
Walze 4 wird auf die Stoffbahn 1 ein Behandiungs-
medium 29 hdherer Konzentration als der Sollkon-
zentration miftels des Spritzrohres 5 aufgespritzt.
Da dieses Behandlungsmedium 28 hochkonzen-
triert ist, stellt sich trotz der in der Stoffbahn 1
enthaltenen nicht unbedeutenden Wassermenge
und zufolge der Regelung der Zuflihrungsmenge
des Behandlungsmediums 29 durch den Regler 26
in der Stoffbahn 1 bereits einlaBseitig eine anna-
hernde Sollkonzeniration ein. Dadurch wird der
Mercerisierproze8 beschleunigt. Das abfliefende

. Uberschiissige Behandlungsmedium 30 sammelt

sich unterhalb der Walzen 4, 8, 9, 10, 11, 12 zu
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einem Bad. Dieses Behandlungsmedium 30 weist
eine etwas niedrigere Konzentration als das urs-
pringlich aufgespritzte auf, da in ihm auch Wasser
aus der Stoffbahn 1 enthalten ist. Die Konzentration
des Behandlungsmediums 30 ist jedoch immer
noch hdher als die Solltkonzentration. Das Behand-
jungsmedium 30 wird miitels der Fdrderpumpe 14
Uiber das Spritzrohr 15 auf die liber die Walzen 8
bis 12 laufende Stoffbahn 1 aufgespritzt. Sobald
das gesammelte Behandlungsmedium 30 eine be-
stimmte Fllistandshdhe erreicht, stromt es Uber
das Schott 13 in AuslaBrichtung des Mercerisierab-
teils und sammelt sich in dem Raum unter den
nicht dargestellten Walzen und dem der Walzen 16
bis 20. Das hier wiederum zu einem Bad gesam-
meite Behandlungsmedium 31 wird im Kreislauf
geflihrt, indem es mittels der Fdrderpumpe 21
Uber das Spritzrohr 22 auf die u. a. die Walzen 16
bis 20 passierende Stoffbahn 1 gespritzt wird.
Durch das Behandlungsmedium 31, das anfangs
noch etwas h&her konzentriert ist als die zu errei-
chende Konzentration in der Stoffbahn 1, wird noch
vor dem AuslaB des Mercerisierabteils in der Stoff-
bahn 1 die Sollkonzentration erreicht. Durch die
stufenweise Behandlung der Stoffbahn 1 mit den
Behandlungsmedien 29, 30, 31 in sehr hoher Kon-
zentration bis nahe der Soilkonzentration wird der
Mercerisiereffekt in bedeutend kiirzerer Zeit als bei
dem bekannten Stand der Technik ‘erreichi. Die
Flissigkeitsmenge innerhalb des Mercerisierabteils
bieibt zufolge der durch die Laugenstandsmefein-
richtung 24 gesteuerten Vortrocknung konstant, da
mit der Stoffbahn 1 aus dem Mercerisierabteil die
gleiche Menge Behandlungsmedium 31 ausgetra-
gen wird, wie die Summe von mit der Stoffbahn 1
eingetragenem Restwasser und {iber das Spritzrohr
5 zugefihrtem Behandlungsmedium 29. Um die
durch das Schott 13 gebildeten zwei Teile der
Wanne | bei Bedarf reinigen zu k&nnen, sind im
Boden des Mercerisierabteils AblaBventile 25 vor-
gesehen.

Anspriiche

1. Verfahren zum Mercerisieren von textilen
Stoffbahnen oder Fadenscharen, die in gebundener
Flhrung im feuchten Zustand {iber eine Anordnung
von Walzen geflhrt, mit einem Behandlungsme-
dium beaufschlagt und wihrend der Behandiung in
das Behandlungsmedium eingetaucht werden,
wobei eine Messung der Konzentration des Be-
handlungsmediums auslaBseitig durchgefihrt wird,
dadurch gekennzeichnet, daf die textile Stoffbahn
(1) einlaBseitig des Mercerisierabteils mit einem
Behandiungsmedium (29) h&herer Konzentration
als der Sollkonzentration und wahrend des weiteren
Stoffbahndurchlaufes mit einem Behandiungsme-
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dium (30) niedriger Konzentration als der Eingangs-
konzentration, jedoch hGherer Konzentration als der
Sollkonzentration, beaufschlagt und eine vom Auf-
tragen her Uberschissige Menge des Behand-
lungsmediums (30) einlaBseitig zu einem Bad ge-
sammelt wird, wobei die Menge des einlaBseitig
auf die Stoffbahn (1) aufgetragenen Behandlungs-
mediums (29) infolge der Auswertung der Konzen-
trationsmessung des auslaufseitigen Bades des
Behandlungsmediums (31) des Mercerisierabteils
geregeit wird.

2. Verfahren zum Mercerisieren von textilen
Stoffbahnen oder Fadenscharen, die in gebundener
Fuhrung in vorgetrocknetem Zustand Uber eine An-
ordnung von Walzen geflihrt, mit einem Behand-
lungsmedium beaufschlagt und wdhrend der Be-
handlung in das Behandlungsmedium eingetaucht
werden, wobei eine Messung der Konzeniration
des Behandlungsmediums auslaBseitig durchge-
fihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die textile
Stoftbahn (1) bis auf eine verbleibende nicht zu
vernachldssigende Menge Restwasser vorgetrock-
net, in das Mercerisierabteil eingeflhrt und mit
einem Behandlungsmedium (29) h&herer Konzen-
fration als der Sollkonzentration einlaBseitig beauf-
schiagt wird, wobei vom Aufiragen her eine iber-
schiissige Menge des Behandlungsmediums (29)
unterhalb der Walzen (4, 8) zu einem Bad gesam-
melt und wihrend des weiteren Stoffbahndurchiau-
fes mit einem Behandlungsmedium (30) niedrigerer
Konzentration als der Eingangskonzentration jedoch
héherer Konzentration als der Sollkonzentration
beaufschlagt und auslaBseitig des Behandiungsme-
diums (30) zu einem Bad gesammelt wird, wobei in
diesem Bad eine Niveaumessung vorgenommen
und mittels des MefBwertes der Vortrocknungspro-
zefB sowie mittels der Konzentrationsmessung die
Menge des einlaBseitig auf die Stoffbahn (1) aufzu-
tragenden Behandiungsmediums (29) geregelt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Behandlungsmedium (29)
einlaBseitig direkt auf die Stoffbahn (1) aufgetragen
wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da das Behandlungs-
medium (29) auf die Stoffbahn (1) unmittelbar vor
deren Auflaufen auf die Walze (4) aufgetragen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Behandlungsmedium (29)
Natronlauge mit einer Konzeniration von 40 bis
50" Bé, vorzugsweise 45 B8, ist.

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf das im Gleichstrom zur Stoff-
bahn (1) das Mercerisierabteil passierende Behand-
lungsmedium (29, 30) in mindestens zwei nachei-
nander angeordneten Bédern gesammelt wird.
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7. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Vortrocknungsprozef durch
Steuerung der Durchlaufgeschwindigkeit der Stofi-
bahn (1) geregelt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 der Vortrocknungsproze durch
Steuerung des Energiesintrags zur Vortrocknun-
gseinrichtung (2) geregelt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB durch die Vortrocknung in der
Stoffbahn (1) der Restwassergehalt bis auf 40 bis
60 % reduziert wird.
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