
i  European  Patent  Office  ®  Numéro  de  publication:  0  2 9 5   9 9 4  �   
Office  européen  des  brevets  A" |  

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

g)  Numéro  de  dépôt:  88401303.8  (g)  |nt.  Cl.4:  A  47  F  5 / 0 8  

@  Date  de  dépôt:  27.05.88 

^   rnorue:  zf.ua.a/  hH  8707525 

©  Date  de  publication  de  la  demande  : 
21.12.88  Bulletin  88/51 

Etats  contractants  désignés: 
AT  BE  CH  DE  ES  FR  GB  GR  IT  Ll  LU  NL  SE 

jy  Demandeur:  Guilpain,  Jean-Paul 
24,  rue  du  Rantin 
F-41200  Romorantin  (FR) 

§)  Inventeur:  Guilpain,  Jean-Paul 
24,  rue  du  Rantin 
F-41200  Romorantin  (FR) 

ra)  Mandataire:  Chereau,  Louis 
NOVAPAT-CABINET  CHEREAU  63bis,  Boulevard 
Bessières 
F-75017  Paris  (FR) 

> 
) 
i  

@ 
I 

~y  r  @  —  -"i-"-1  fvnauis.  qïov,  i  aiuiaseui  puur  réalisation  ae  présentoir. 
|)  Le  module  (1)  selon  la  présente  invention  comporte  au loins  deux  rainures  (2,  20)  séparées  par  une  paroi  commune armant  entretoises  perpendiculairement  à  laquelle  est  dispo- ée  une  surface  plane  (9)  de  façon  à  former  un  té.  Le  module 
st  réalisé  en  alliage  léger.  La  présente  invention  propose 'augmenter  le  moment  d'inertie  du  module  en  disposant  un aidisseur  (13)  du  type  "fer  plat"  réalisé  notamment  en  acier,  ce lidisseur  étant  glissé  dans  un  logement  (11)  prévu  à  cet  effet. 
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MODULE  PROFILE  SUPERPOSABLE  A) 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  profilé  en 
iage  léger  avec  raidisseur. 
On  connaît  dans  le  domaine  des  rayonnages  des  i 
ructures  de  présentation  à  la  vente  constituées  de 
odules  emboîtés  les  uns  dans  les  autres  mainte- 
is  en  pied  et/ou  en  extrémités  par  des  poteaux, 
sposant  d'au  moins  une  rainure  d'un  profil  particu- 
ir  permettant  l'accrochage  d'accessoires  tels  11 
j'étagéres,  tiges  support,  l'ensemble  des  modules 
>nstituant  des  panneaux. 
Les  modules  sont  réalisables  en  alliage  léger  tel 

ne  des  alliages  d'aluminium  qui  permettent  d'éla- 
orer  à  l'aide  de  filières  particulières  tant  des  1 
rofilés  ouverts  que  fermés,  directement  utilisables 
u  destinés  à  subir  un  traitement  de  finition.  Ces 
rofilés  sont  généralement  utilisés  en  double  face 
ans  le  but  d'augmenter  la  surface  disponible  par 
eux  pour  un  coût  inférieur  au  double  du  coût  initial.  2. 
Ainsi,  dans  la  demande  de  brevet  n°  87/02701  on 
proposé  un  module  double-face  avec  rainure 

ymétrique.  Ce  module  comporte  sur  chacune  de 
es  faces  et  à  l'arrière  un  fileur  sur  lequel  viennent 
'accrocher  des  raidisseurs.  Ces  raidisseurs  travail-  i 
snt  à  la  traction  dès  que  la  face  avant  est  chargée, 
'ar  contre,  un  tel  dispositif  peut  flamber  dans  le 
ens  longitudinal.  D'autre  part,  ces  modules  ont  une 
irgeur  relativement  importante  ce  qui  présente  une 
lerte  de  place  qui  peut  ne  pas  être  négligeable  mais  ; 
iurtout  ces  modules  demandent  des  épaisseurs 
-nportantes  pour  résister  à  la  compression  et  aux 
iifférents  efforts. 

C'est  le  but  de  la  présente  invention  de  proposer 
in  module  en  alliage  léger  superposable  et  enclique- 
able  pour  la  réalisation  de  panneaux  de  présenta- 
ion  à  la  vente  d'articles  posés  ou  accrochés  sur  les 
iccessoires  venant  se  monter  dans  les  rainures 
jrévues  dans  ces  mêmes  modules,  utilisables  sur 
es  deux  faces  caractérisé  en  ce  que  ce  module 
arésente  au  moins  un  logement  dans  lequel  est 
ntroduit  longitudinalement  un  raidisseur.  Ce  raidis- 
seur  est  caractérisé  en  ce  qu'il  est  réalisé  en  acier  et 
sa  forme  est  parallélépipédique. 

En  outre,  ce  raidisseur  est  disposé  de  façon  qu'il 
constitue  avec  l'âme  du  module  un  té. 

Le  module  présente  la  particularité  de  posséder 
un  raidisseur  pour  chaque  rainure  double. 

Module  de  poids  linéaire  compris  entre  3,2  et  3,3 
kg/m  sans  raidisseur.  On  comprend  que  le  poids  du 
module  réalisé  est  inférieur  au  poids  des  modules 
existants  par  diminution  des  épaisseurs  des  parties 
réalisées  en  alliage  léger  ce  qui  conduit  à  des  coûts 
de  fabrication  moins  élevés  par  diminution  du 
volume  de  matière.  Quant  au  poids  final  du  module 
raidisseur  en  place,  il  peut  être  augmenté  sans 
inconvénient  améliorant  même  la  stabilité.  Le  coût 
des  raidisseurs  généralement  du  "fer  plat"  ,  est  très 
faible. 

L'intérêt  de  dissocier  les  matériaux  en  fonction 
des  efforts  et  des  besoins  met  en  évidence 
l'avantage  économique  ainsi  que  le  gain  en  poids 
lors  de  la  manutention  des  modules  par  répartition 

du  poids  total  en  deux  parties. 
La  présente  invention  va  maintenant  être  décrite 

suivant  un  mode  de  réalisation  particulier  non 
limitatif  de  façon  à  faire  apparaître  d'autres  caracté- 
ristiques  et  avantages  en  relation  avec  la  figure 
annexée  qui  représente  un  module  muni  de  ses 
raidisseurs. 

i  Le  module  1  représenté  comporte  quatre  rainures 
telles  que  deux  sur  chaque  face  3  et  4.  Ces  modules 
sont  superposables  et  s'emboîtent  par  encliquetage 
grâce  à  des  ergots  mâles  5  pénétrant  dans  des 
ergots  femelles  6  grâce  à  l'élasticité  du  matériau, 

j  des  bossages  tels  que  7  assurant  cet  encliquetage. 
Les  rainures  de  chaque  face  telles  que  2  et  20 

sont  disposées  au  même  niveau  et  sont  séparées 
par  une  paroi  commune,  cette  paroi  servant  d'entre- 
toise  verticale  8.  Perpendiculairement,  le  profilé  se 

0  prolonge  par  une  partie  plane  9  dont  les  extrémités 
se  prolongent  vers  le  bas  en  90  et  91  pour  fermer 
partiellement  les  rainures  2  et  20  et  vers  le  haut  pour 
former  un  volume,  creux  10.  Dans  ce  volume,  il  est 
prévu  un  logement  1  1  formé  de  la  surface  supérieure 

5  de  la  partie  plane,  des  deux  prolongements  latéraux 
100  et  101  formant  les  parois  du  volume  creux  10  et 
de  deux  ergots  filants  120  et  121  qui  ferment 
partiellement  ce  logement.  Dans  ce  dernier,  on 
glisse  un  raidisseur  13  type  "fer  plat"  dont  les 

\0  dimensions  correspondent  au  jeu  de  tolérance  et  de 
fonctionnement  près  à  celles  du  logement.  Le  "fer 
plat"  est  plus  généralement  réalisé  en  acier  courant. 
Son  orientation  est  telle  que  son  axe  longitudinal  est 
parallèle  à  l'entretoise  8,  son  axe  transversal 

?5  horizontal  perpendiculaire  au  plan  du  module  et 
donc  de  l'entretoise,  son  axe  transversal  vertical  est 
parallèle  au  plan  du  module. 

Ce  raidisseur  constitue  un  renfort  du  té  constitué 
par  l'entretoise  8  et  la  partie  plane  9.  C'est  cette 

io  partie  du  module  qui  est  soumise  à  des  contraintes 
importantes  pour  une  charge  donnée. 

On  constate  avec  la  représentation  en  pointillé 
d'un  talon  d'accrochage  d'accessoire  15  que  les 
efforts  de  compression  sont  répartis  sur  toute  la 

45  surface  commune  16  entre  ce  talon  et  la  face  4  du 
module  1,  tandis  que  les  efforts  de  traction  et  de 
flexion  s'exercent  sur  le  té,  répartis  en  partie 
supérieure  de  la  rainure  sur  la  surface  commune  17. 

De  même  les  efforts  que  subit  le  raidisseur  sont 
50  répartis  également  sur  les  ergots  filants  120  et  121. 

Le  moment  d'inertie  de  cette  section  de  module  s'en 
trouve  augmentée  d'où  un  accroissement  de  la 
résistance. 

Dans  le  plan  horizontal,  il  est  clair  que  compte-te- 
55  nu  du  fait  que  le  moment  d'inertie,  proportionnel  au 

cube  de  la  largeur  du  "fer  plat",  est  très  élevé,  la 
résistance  à  la  flexion  dans  un  plan  perpendiculaire 
à  ia  face  est  importante  ce  qui  autorise  des 
capacités  de  chargements  élevées  des  accessoires. 

60  La  présente  réalisation  peut  prévoir  un  montage 
des  raidisseurs  type  "fer  plat"  dès  la  fabrication  avec 
des  butées  aux  extrémités  évitant  tout  glissement 
intempestif  ou  bien  une  mise  en  place  des  raidis- 
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seui  s  par  yussemeni  aans  les  logements  au  îur  et  a 
mesure  de  la  réalisation  du  panneau  par  emboîte- 
ment  des  modules.  Le  choix  est  également  fonction 
du  type  de  poteau  d'extrémité  suivant  que  les 
modules  sont  clipsés  ou  emboîtés  dans  ces  po- 
teaux. 

La  présente  invention  n'est  pas  limitée  aux 
exemples  de  réalisation  qui  viennent  d'être  décrits, 
elle  est  au  contraire  susceptible  de  modifications  et 
de  variantes  qui  apparaîtront  à  l'homme  de  l'art. 

neveuuiuciiiuris 

1  -  ivioauie  en  amage  léger  nj  superposable 
par  encliquetage  sur  un  autre  module  identique 
pour  la  réalisation  de  panneaux  de  présentation 
à  la  vente  d'articles  posés  ou  accrochés  à  des 
accessoires  montés  dans  les  rainures  (2,  20)  de 
ce  même  module,  utilisable  sur  deux  faces  (3, 
4-),  le  profilé  comprenant  au  moins  une  paire  de 
'ainures  (2,  20)  disposées  dos  à  dos,  et 
séparées  par  une  entretoise  (8)  commune, 
caractérisé  en  ce  que  chaque  paire  de  rainures 
[2,  20)  est  séparée  d'au  moins  une  paire  de 
-ainures  (2,  20)  adjacente  par  un  volume  creux 
[10)  comportant  au  moins  un  logement  (11) 
ongitudinal  d'un  raidisseur  (13). 

2  -  Module  selon  la  revendication  1,  caracté- 
ïsé  en  ce  que  le  raidisseur  (13)  est  en  acier  et 
ie  forme  parallélépipédique. 

3  -  Module  selon  la  revendication  2,  caracté- 
"isé  en  ce  que  la  plus  grande  dimension  de  la 
section  du  raidisseur  (13)  est  orientée  perpen- 
diculairement  au  plan  des  faces  (3,  4). 

4  -  Module  selon  l'une  des  revendications  2 
3t  3,  caractérisé  en  ce  que  le  raidisseur  (13) 
orme  un  té  avec  l'entretoise  (8)  séparant  deux 
•ainures  (2,20). 

5  -  Module  selon  l'une  des  revendications  2 
i  4,  caractérisé  en  ce  que  chaque  paire  de 
ainures  (2,  20)  est  associée  à  un  raidisseur 
13). 

6  -  Module  selon  l'une  des  revendications  2 
1  5,  caractérisé  en  ce  que  le  logement  (11)  est 
sartiellement  fermé  à  sa  partie  supérieure  par 
Jeux  ergots  filants  (120)  et  (121). 

7  -  Module  selon  l'une  des  revendications  1 
i  6,  caractérisé  en  ce  qu'il  a  un  poids  linéaire 
:ompris  entre  3,2  et  3,3  kg/m  pour  un  alliage 
l'aluminium  sans  raidisseur. 

8  -  Module  selon  l'une  des  revendications  1 
i  7,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  un  talon 
l'accrochage  d'accessoire  (15)  ayant  un  ergot, 
]ui  est  reçu  dans  une  rainure  s'appuyant  sur  la 
lurface  commune  (17)  de  la  prolongation  vers 
3  bas  de  la  partie  plane  (9),  un  élément  de 
:rochet  servant  à  la  fixation  des  articles  à 
ixposer,  et  une  partie  d'appui  qui  aboute 
;ontre  la  surface  commune  (16)  au-dessus  de 
a  rainure  recevant  l'élément  de  crochet. 

9  -  Module  selon  l'une  des  revendications  1 
i  8,  caractérisé  en  ce  que  les  parois  parallèles 

(100,  101)  du  volume  creux  (10)  sont  prolon- 
gées  en  saillies  (90,  91)  sur  les  rainures  (2,  20) 
adjacentes. 
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