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@ Stander fiir eine Textilmaschine, insbesondere fiir eine Spinn- oder Zwirnmaschine.

®

1. St&nder flir sine Textiimaschine.

2.1. Bekannte Stinder flir Textilmaschinen
sind als GuBteile oder als Schweifiteile aus profilier-
ten Blechen o.dgl. hergestellt. Bei GuBteilen k&nnen
enge -Toleranzen bei der Befestigung von Lingstei-

FIen am Stinder eingehalten werden. Die Herstellung
der GuBteile ist jedoch mit einem hohen Materialver-
brauch verbunden. Demgegeniiber haben Schwei-

Sfiteile ein relativ geringes Gewicht. Die Einhaltung
enger Toleranzen ist jedoch bei SchweiBteilen nicht
gewdébhrleistet.

2.2. Bei dem erfindungsgemdBen Stinder fir

e\Jeine Textilmaschine ist ein aus Blech hergestellites
Grundtragelement vorgesehen, das eine Grundfidche

enthilt, die mittels eines U-férmigen Bleches ausge-

Q. steift ist und an der Aufnahmen flr Lingsteile der
LU Toxtiimaschine angebracht sind. Der Stander hat ein

geringes Gewicht, eine hohe Festigkeit und durch
die Anordnung der Aufnahmen in einer Ebene k&n-
nen enge Toleranzen eingehalten werden.

2.3. Der Stidnder kann insbesondere bei
Spinn- oder Zwirnmaschinen eingesetzt werden.
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Stiander fiir eine Textilmaschine, insbesondere fiir eine Spinn-oder Zwirnmaschine

Die Erfindung betrifft einen Stdnder fir eine
Textilmaschine, insbesondere fiir sine Spinn- oder
Zwirnmaschine, der aus profilierten Blechen
zusammengeschweift ist, die miteinander einen
Hohik&rper bilden, und der mit Aufnahmen fiir Be-
festigungsmittel versehen ist,

Ein derartiger Stdnder ist aus der DE 33 44
440 A bekannt. Bei dem dort beschriebenen
Webmaschinenrahmen sind die Seitenwédnde aus
zwei Tragplatten gebildet, die parallel nebeneinan-
der angeordnet und deren umgebogene R&nder
miteinander verschweit sind. Zur Befestigung oder
Lagerung weiterer Funktionsteile der Webmaschine
sind in die Seitenwinde Offnungen eingebracht. Da
beim Umbiegen und Verschweilen der Tragplatten
keine engen Toleranzen eingehalten werden k&n-
nen, kdnnen insbesondere die Offnungen fiir
durchgehende Bauteile erst nach dem Schweifvor-
gang aus den Seitenwéinden herausgearbeitet wer-
den. Dies hat einen hohen Bearbeitungsaufwand
zur Folge.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Sténder fur
eine Textilmaschine zu schaffen, der in einfacher
Weise hergestellt werden kann und enge Toleran-
zen fiir die Aufnahmen von Halterungen und Bau-
teilen gewihrleistet.

Geldst wird die Aufgabe dadurch, daB bei ein-
em Stinder der eingangs genannten Art eines der
Bleche als ein Grundtragelement ausgebildet ist,
das in einer ebenen Fliche mit den Aufnahmen
versehen ist und das mittels wenigstens eines der
anderen Bleche ausgesteift ist.

Da die Aufnahmen flUr die Befestigungsmittel in
einer Ebene angeordnet sind, kdnnen diese Aui-
nahmen vor dem Biege- und dem SchweiBvorgang
aus dem das Grundtragelement bildenden Blech
mit engen Toleranzen herausgearbeitet werden.
Sind als Aufnahmen Offnungen vorgesehen, so
k&nnen diese Offnungen mit hoher Genauigkeit aus
einem Blech ausgestanzt werden. Das nachfol-
gende Biegen und Schweifen des Bleches haben
keinen Einflup auf die Aufnahmen, so daB deren
exakte Anordnung zueinander erhalten bleibt.
Durch wenigstens eines der anderen Bleche wird
das als Grundtragelement ausgebildete Blech aus-
gesteift. Dadurch entsteht insgesamt ein Stédnder
fir eine Textilmaschine, der in einfacher Weise,
insbesondere ohne ein Nacharbeiten hergestellt
werden kann, der eine hohe Steifigkeit besitzt und
dessen Aufnahmen flir Befestigungsmittel mit en-
gen Toleranzen zueinander angeordnet sind.

Bei einer Ausgestaltung des erfindungsgema-
Ben Stinders enthdlt das als Grundtragelement
ausgebildete Blech eine ebene Grundfldche, in der
die Aufnahmen angeordnet sind, und ist mit etwa
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rechtwinklig abgekanteten Ré&ndern versehen,
deren aneinander anstoBende Kanten miteinander
verschweifit sind. Durch das Verschweiflen der
etwa rechtwinklig abgekanteten Ridnder des als
Grundtragelement ausgebildeten Bleches wird die
Steifigkeit des Sténders weiter erhdht. Die Grund-
fldche bildet in einfacher Weise die Ebene, in der
die Aufnahmen fiir die Befestigungsmittel angeord-
net sind. :

Bei einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemifen Stinders ist die die Aufnahmen
enthaltende Flache des als Grundiragelement aus-
gebildeten Bleches mit einem mit seinen Schen-
keln aufgesetzten, U-férmig gekanteten Blech ver-
schweift.

Das U-férmig gekantete Blech dient der Aus-
steifung des als Grundtragelements ausgebildeten
Bleches. Durch diese Ausgestaltung wird eine ein-
fache Herstellung bei einer gleichzeitig hohen Stei-
figkeit des Stdnders erreicht. Zweckmifig ist es,
wenn die Grundfliche grdBer ist als die von dem
aufgesetzten, U-formig gekanteten Blech Uber-
deckte Flache.-

Bei einer Weiterbildung des erfindungsgem3-
Ben Stinders sind an dem als Grundiragelement
ausgebildeten Blech wenigstens zwei in Abstand
zueinander angeordnete FuBelemente anbringbar.
Bei den FuBielementen kann es sich beispielsweise
um h&henverstellbare Einrichtungen handein, mit
deren Hilfe der Sténder eingestellt werden kann. Es
ist jedoch auch mdglich, daB die FuBelemente Teil
des als Grundelement ausgebildeten Bleches sind.

In weiterer Ausgestaltung des erfindungsgemi-
fen Stinders enthalten die an den Aufnahmen an-
bringbaren Befestigungsmittel ihrerseits Aufnah-
men, die auBerhalb der Ebene liegen, in der die in
dem als Grundtragkdrper ausgebildeten Blech ent-
haltenen Aufnahmen angeordnet sind.Durch diese
Ausgestaliung wird erreicht, daB insbesondere
Lingsteile der Textilmaschine exakt am Stédnder
befestigt werden kdnnen. Zweckmégig ist es, wenn
die Befestigungsmittel als GuBteile ausgefiihrt sind.
Durch diese Magnahme kann die Genauigkeit der
Befestigung von Lingsteilen am Stinder weiter
erh&ht werden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Unteranspriichen sowie aus
der nachfoigenden Beschreibung einer Ausflih-
rungsform eines erfindungsgemégen Sténders fiir
eine Textilmaschine, die in der Zeichnung darge-
stellt ist. Es zeigt:

Fig. 1 einen Zwischenstédnder eines Tragge-
rUstes flir eine Spinnmaschine mit einer daran be-
festigien GuBbriicke in einer perspektivischen Dar-
stellung,
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Fig. 2 das obere Teil des Zwischenstidnders
der Fig. 1 mit einem daran befestigten Kopfteil
sowie weiteren Bauteilen der Spinnmaschine in ein-
er Ansicht und

Fig. 3 drei zueinander beabstandete Zwi-
schensténder entsprechend der Fig. 1 mit daran
Uber GuBbriicken und Kopfteile befestigten Ling-
stellen der Spinnmaschine in einer Draufsicht.

In der Fig. 1 ist ein Zwischenstidnder (10} ge-
zeigt, der aus einer Blechschale (12) und einem
Blechprofil (13) zusammengesetzt ist. Die Blech-
schale (12) hat etwa die Form eines umgekehrten
T, dessen horizontale Schenkel zwei FuBteile
(23,24) und dessen vertikaler Teil ein Kopfende
(26) bilden. Die Blechschale (12) weist eine ebene
Grundflidche (20) auf,an deren Rand etwa rechtwin-
klig abgebogene Seitenwinde (21) abstehen, deren
aneinander anstofende Kanten (38) miteinander
verschweifit sind.

GemipB der Fig. 1 ist die Blechschale (12) mit
den Fufteilen (23, 24) direkt auf einen festen
Boden gestellt. Es ist jedoch auch méglich und in
der Fig. 1 angedeutet, daB an den Fufteilen (23,
24) zwei in Abstand zueinander angeordnete, ins-
besondere hdéhenverstellbare Einrichtungen befe-
stigt sind, mit denen die Blechschale (12) auf dem
Boden steht. In jedem Fall ist die Grundflache (20)
etwa vertikal ausgerichtet, und das Kopfende (26)
etwa mittig Uiber den FuBteilen (23, 24) angeordnet.

Das Blechprofil (13) besitzt einen U-férmigen
Querschnitt, dessen Schenkel etwa dieselbe HShe
aufweisen, wie die HShe der Seitenwande (21) der
Blechschale (12). Die Grundfliche (20) der Blech-
schale (12) ist grdBer als die von dem Blechprofil
(13) Uberdeckte Fldche. Das Blechprofil (13) ist
etwa vertikal ausgerichtet und erstreckt sich vom
Kopfende (26) etwa bis zwischen die FuBteile (23,
24) der Blechschale (12). Entlang seiner Schenkel-
langskanten (32, 33) ist das Blechprofil (13) auf die
Grundfldche (20) aufgesetzt und mit dieser ver-
schweiit. Die einander zugewandien Kanten (34,
35, 36, 37) der Seitenwdnde (21) der Blechschale
(12) und der Schenkel des Blechprofils (13) sind
ebenfalls miteinander verschweiflt.

Im Bereich des Kopfendes (26) sind in der
Blechschale (12) und in dem Blechprofil (13) einan-
der zugeordnete Offnungen (28 und 30) ausge-
schnitten, die den Durchbruch flir einen Absaugka-
nal bilden. Die aus der Blechschale (12) und dem
Blechprofil (13) ausgeschnitienen Laschen sind
jeweils umgebogen und mit der jewsils gegenliber-
liegenden Lasche verschweiBt.

Im Bereich des Kopfendes (26) sind oberhalb
der Offnung (28) in den Grundflichen (20) zwei als
Aufnahmen dienende Offnungen (40, 41) etwa hori-
zontal nebeneinander vorgesehen. Zwischen dem
Kopfende (26) und den FuBteilen (23, 24) sind drei
als weitere Aufnahmen dienende @ﬁnungen (42,
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43,44) etwa horizontal in einer Reihe liegend nebe-
neinander angeordnet.

Im Bereich der Fufteile (23, 24) ist in jeweils
einer der Seitenwidnde (21), die horizontal ausge-
richtet ist, jeweils eine Cffnung (46. 47) einge-
bracht. Diese Offnungen (46 und 47) bilden Durch-
gangsldcher, beispielsweise flir Hubstangen.

Die Blechschale (12) bildet das Grundtragele-
ment des Zwischenstdnders (10). Das Blechprofil
(13) dient der Aussteifung der Blechschale (12) und
bildet mit diesem einen kastenférmigen Hohlraum,
der nach oben und unien offen ist. Es versteht
sich, daf auch noch weitere profilierte Bleche zur
Erh8hung der Festigkeit des Zwischenstdnders
(10) vorgesehen sein kdnnen. Die éffnungen (40
bis 44) bilden Aufnahmen fiir Befestigungsmittel,
an denen weitere Bauteile der Spinnma-
schine,insbesondere Lingsteile, befestigt sind. Als
Befestigungsmittel sind gem&f den Fig. 1 und 2
eine GuBbriicke (15) und ein als GuBteil ausgefiihr-
tes Kopfteil (17) vorgesehen.

Die GuBbriicke (15) ist in nicht dargesteliter
Weise mit Bohrungen versehen, die den Offnungen
(42, 43, 44) zugeordnet sind. Mit Hilfe von Bolzen,
Stiften o.dgl. ist die GuBbriicke (15) fest mit der
Blechschale (12) des Zwischenstidnders (10) ver-
bunden, beispielsweise verschraubt. Die GuB-
briicke (15) ist etwa horizontal angeordnet und
steht auf beiden Seiten Uber den Zwischenstidnder
(10) Uber. An ihren Enden ist die GuBbriicke (15)
mit etwa rechtwinklig abgewinkelten Schenkeln (50,
51) versehen, in die Bohrungen (53, 54) einge-
bracht sind. Mit Hilfe der Bohrungen (53, 54) kdn-
nen Langsteile der Spinnmaschine an der GuB-
briicke (15) und damit am Zwischenstidnder (10)
befestigt werden.

Das Kopfteii (17) ist mit einem Einsatz verse-
hen, in den in nicht dargestellier Weise Bohrungen
eingebracht sind, die den Offnungen (40, 41) der
Blechschale (12) entsprechen. Der Einsatz (70) ist
in das Kopfende (26) des Zwischenstdnders (10)
eingesteckt und das Kopfteil (17) ist mit Hiife von
Bolzen, Stiften o.dgl. mit der Blechschale (12) des
Zwischenstdnders (10) fest verbunden, beispiels-
weise verschraubt. In dem Uber das Kopfende (26)
des Zwischensténders (10) Uberstehenden Teil des
Kopfteiles (17) sind zwei Offnungen (72, 73) einge-
bracht, die der Aufnahme insbesondere von Ling-
steilen der Spinnmaschine dienen.

Des weiteren ist am Kopfteil (17) ein Tragteil
(80) gehaiten, das die Unterwalzen (82) und eine
Gattertrdgerstange (85) tragt.

Die Fig. 3 zeigt den Aufbau einer Spinnereima-
schine, die aus Zwischenstidndern (10), Spindel-
binken (90, 91) und Streckwerkstrdgern (93) aufge-
baut ist. Die Spindelbinke (90, 91) sind an den
GuBbriicken (15) befestigt, beispielsweise mittels
Schrauben, und die Streckwerkstrdger (93) sind



5 EP 0 296 459 A1 6

durch die Offnungen (72, 73) im Kopfteil (17) hin-
-durchgesteckt. Die GuBbriicke (15) ist an jedem
ihrer Schenkel (50, 51) mit jeweils zwei Bohrungen
(53, 54) versehen, so daB aneinanderstofiende Ele-
mente der Spindelbinke (90, 91) mit jewsils einem
Bolzen o.dgl. befestigt werden kdnnen. An den Ma-
schinenenden sind die Bohrungen (53, 54) gegebe-
nenfalls jeweils nur einfach belegt. Die Zwi-
schenstidnder (10) sind mit Abstand und parallel
zueinander angeordnet. Die Spindelbdnke (90, 91)
und die Streckwerkstrdger (93) sind ebenfalls paral-
lel zueinander ausgerichtet, so daB sie das Tragge-
riist flir eine Spinnmaschine bilden, bei der eine
Vielzahl von Arbeitspositionen auf beiden Ma-
schinenseiten und in Langsrichtung nebeneinander
angeordnet sind.

Zur Herstellung eines Zwischenstinders (10)
wird der fiir die Grundfliche (20) und die Seiten-
winde (21) der Blechschale (12) erforderliche Zu-
schnitt aus einem ebenen Blech ausgestanzt. Die
als Aufnahme dienenden Offnungen (40 bis 44)
sowie die Offnungen (46 und 47) kdnnen bei die-
sem Vorgang mit ausgestanzt werden oder nach-
trdglich in das Blech eingebracht, beispielsweise
gebohrt werden. Danach werden die Seitenwinde
(21) abgekantet und an ihren Kanten (38) miteinan-
der verschweiBt. Der Zuschnitt flir das Blechprofil
(13) wird ebenfalis aus einem ebenen Blech ausge-
stanzt und gebogen. Danach wird das Blechprofil
{(13) in die Blechschale (12) eingesetzt und entlang
der Kanten (32 bis 37) mit der Blechschale {12)
verschweit. Mit Hilfe der Offnungen (40 bis 44)
werden die GuBbriicke (15) und das Kopfteil (17)
am Zwischenstidnder (10) befestigt. Danach kdnnen
die Lingsteile der Spinnmaschine an der GuB-
briicke (15) und dem Kopfteil (17) angebracht wer-
den.

Bei einer abgewandelten Ausfiihrungsform wer-
den zusitzlich zu den Gﬁnungen (40, 41) und den
Offnungen (42, 43, 44) und in der HShe versetzt
hierzu ein oder mehrere weitere Sdtze entspre-
chender Offnungen in die Grundfliche (20) einge-
stanzt. Es wird dadurch schon von vorneherein die
Mdglichkeit berlicksichtigt, daB die Briicke (15) und
das Kopfteil (17) und damit auch das Tragteil (80)
in unterschiedlichen HShen angebracht werden
kénnen.

Anspriiche

1. Stdnder flir eine Textilmaschine, insbeson-
dere flir eine Spinn- oder Zwirnmaschine. der aus
profilierten Blechen zusammengeschweiBt ist, die
‘miteinander einen Hohlk&rper bilden, und der mit
Aufnahmen fiir Befestigungsmittel versehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB eines der Bleche (12)
als ein Grundiragelement ausgebildet ist, das in
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einer ebenen Flache mit den Aufnahmen (40 bis
44) versehen -ist und das mittels wenigstens eines
der anderen Bileche (13) ausgesteiit ist.

2. Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das als Grundtragelement ausgebil-
dete Blech (12) eine ebene Grundfliche {20) ent-
hilt, in der die Aufnahmen (40 bis 44) angeordnet
sind, und mit etwa rechtwinklig abgekanteten Rén-
dern (21) versehen ist, deren aneinander ansto-
Bende Kanten (38) miteinander verschweiBt sind.

3. Stdnder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Aufnahmen (40 bis 44)
enthaltende Fldche des als Grundtragelement aus-
gebildeten Bleches (12) mit einem mit seinen
Schenkeln (50, 51) aufgesetzten, U-f6rmig gekante-
ten Blech (13) verschweiBt ist.

4. Stdnder nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daf das U-férmig gekantete Blech
(13) etwa vertikal angeordnet und auf die Grund-
fidiche (20) des als Grundtragelement ausgebilde-
ten Bleches (12) aufgesetzt ist, wobei die Grund-
fliche (20) gréBer ist als die von dem aufgesetzten
Blech (13) Uberdeckte Fldche.

5. Stidnder nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Aufnahmen (40
bis 44) in dem als Grunditragelement ausgebiideten
Blech (12) vor dem Profilieren und/oder von dem
Verschweifien angebracht sind.

6. Stdnder nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB an dem als Grundtra-
gelement ausgebildeten Blech wenigstens zwei in
Abstand zueinander angeordnete FuBelemente an-
bringbar sind.

7. Stdnder nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, da8 die an den Aufnah-
men (40 bis 44) anbringbaren Befestigungsmittel
(15, 17) ihrerseits: Aufnahmen (53, 54, 72, 73) ent-
halten, die auBerhalb der Ebene liegen, in der die
in dem als Grundk&rper ausgebildeten Blech (12)
enthaltenen Aufnahmen {40 bis 44) angeordnet
sind.

8. Stdnder nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsmit-
tel (15, 17) als GuBteile ausgefiihrt sind.

.
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