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Vorrichtung zur wahiweisen Lieferung abgemessener Langen wenigstens zweier verschiedener
Schussfiden fiir die Schussfadentriger einer mehrsystemigen Webmaschine.

&) Eine Vorrichtung zur wahlweisen Lieferung abge-
messener Lingen wenigstens zweier verschiedener
SchuBfiden fiir die SchuBfadentrdger einer mehrsy-
stemigen Webmaschine mit pneumatischer Schuffa-
denversorgung weist eine drehbar gelagerte umlau-
fende Meptrommel (3) auf, der flir jeden SchuBfaden
eine zwischen einer unwirksamen Ruhesteliung und
siner Betriebsstellung verstellbare Druckrolle (11) zu-
geordnet ist. In der Betriebsstellung ist die jeweilige
Druckrolle gegen die Umfangsfliche der Meftrom-
mel angepreft, wobei der zugeordnete SchufBfaden
(18) gefdrdert wird.

Alle Druckrollen sind einzeln durch jeweils sine
Vorspannungskraft auf ihre Betriebsstellung zu vor-
gespannt und durch Bettigungsmittel (28, 22) in
ihrer Ruhestellung verriegelbar, aus der sie durch
wahlweise Ausldsung der Betdtigungsmitte freigeb-
bar sind. AuBerdem ist den Druckrolien (11) eine in
Abhingigkeit von der Bewegung der SchuBfadentra-
ger gesteuerte, die Druckrollen unter Beendigung
der Schupfadenlieferung in die Ruhestellung zuriick-
flihrende Rickstelleinrichtung (30) zugeordnet.
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Vorrichtung zur wahlweisen Lieferung abgemessener Lingen wenigstens zweier verschiedener
SchuBfaden fiir die SchuBfadentriager einer mehrsystemigen Webmaschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur wahl-
weisen Lieferung abgemessener Lingen wenig-
stens zweier verschiedener Schufifdden flr die
Schufadentrdger einer mehrsystemigen Webma-
schine mit pneumatischer Schufifadenversorgung,
mit einer drehbar gelagerten,umiaufenden Me-
Btrommel und einer jedem SchuBfaden zugeordne-
fen. zwischen einer unwirksamen Ruhesteliung und
einer unter Férderung des von einem Fadenvorrat
kommenden Schufadens zu einem mit Druckluft
beaufschlagten Injektor an die Umfangsfldche der
MeBtrommel angeprefiten Betriebsstellung verstell-
baren Druckrolle, wobei die Druckrollen in Achs-
richtung der Meftrommel nebeneinanderliegend an
der Umfangsfliche der Meftromme! benachbarten
Lagerteilen gelagert sind, welche mit programmge-
maf einzein ansteuerbaren Betdtigungsmittein
gekuppelt sind.

Bei mehrsystemigen Webmaschinen mit
pneumatischer SchufBfadenversorgung ist es be-
kannt (US-PS 3626 990), flr jede Gewebebahn
eine eigene Schufifadenliefervorrichtung zu verwen-
den, die eine kontinuierlich angetriebene zylindri-
sche oder konische Mefirommei aufweist, gegen
die, ausgehend von einer unwirksamen Ruhestel-
lung,periodisch eine Druckrolle angepreft wird,
womit der durch die so gebildete Klemmsteile ver-
laufende. von einer Spule oder einem Webspeicher
kommende SchuBfaden zu dem Injekior geliefert
wird. Der Durchmesser der Meftrommel und deren
Drehzahi sowie Beginn, Dauer und Ende der An-
prefperiode der Druckrolle an die Umfangsfliche
der Meftrommel sind derart aufeinander und auf
die Bewegung der SchuBfadentriger ldngs deren
Fiihrungsbahn abgestimmt, daB beim Einlaufen des
Schuffadenmagazins eines SchuBfadentrdgers un-
ter die DUse des zugeordneten Injektors die Schuf-
fadenlieferung einsetzt, sodann wihrend des Vor-
beilaufens eine  vorgegebene, abgemessene
SchuBfadenldnge in das SchuBfadenmagazin ein-
gelegt und beim Austritt des SchuBfadentrigers
aus dem Bereich unterhalb der Injektordiise die
SchuBfadenlieferung wieder unterbrochen wird. Bei
dieser bekannten Schupfadenliefervorrichtung ist
die Druckrolle {iber einen Betdtigungshebel und
eine Nockenabtastrolle gesteuert, die unmitteibar
eine mit den Schufifadentrdgern der als
Rundwebmaschine ausgebildeten Webmaschine
umlaufende endlose Kurvenbahn abtastet. Dies ist
konstruktiv aufwendig. AuBerdem ist diese SchuBfa-
denliefervorrichtung nicht fiir die wechselweise Lie-
ferung verschiedener SchuBfdden, d.h. einen soge-
nannten Farbwechselbetrieb der Webmaschine,
eingerichtet.
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Einen solchen programmgemaifBen Farbwechsel
des SchuBifadens in der Gewebebahn gestattet ein
aus der DE-OS 28 00 639 bekanntes Mehrfaden-
Lieferwerk, bei der SchuBfadenwechsel auch unter
Verwendung einer  Programmsteuervorrichtung
wahiweise programmierbar ist. Das Lieferwerk
weist dabei ein stdndig angetriebenes Lieferwalzen-
paar auf, von dem eine Lieferwalze zum Unterbre-
chen des Fadenvorschubs von der anderen Liefer-
walze abhebbar ist und bei dem beide Lieferwalzen
mittels eines formschlissigen Getriebes so mitei-
nander gekuppelt sind, daf sie genau dieselbe
Umfangsgeschwindigkeit an den den SchuBfaden
zu dessen Transport klemmenden Fldchen aufwei-
sen. Die Ldnge einer der beiden Lieferwalzen ist so
gewdhit, daf eine Mehrzahl von wahlweise zu lie-
fernden Schuffiden im axialen Abstand nebenei-
nandertiegend Uber die Umfangsfliche dieser Lie-
ferwalze geleitet werden k&nnen, wéhrend die an-
dere schmale Lieferwalze in Axialrichtung pro-
grammgema&f verschieblich angeordnet ist und im
von der anderen Lieferwalze abgehobenen Zustand
zu dem jeweils ausgewahlten SchuBfaden hin ver-
schoben und sodann gegen die Umfangsflache
dieser Lieferwalze angeprefit werden kann. Abge-
sehen von dem mit Axialverschieblichkeit der -
schmalen Lieferwalze verbundenen konstruktiven
Aufwand ist der Zeitbedarf flir den Wahlvorgang
verhaltnismadgig groB, wodurch die Leistung der
Webmaschine in unerwiinschtem MaBe begrenzt
wird. Dies gilt auch flr eine alternative, aus dieser
Druckschrift bekannte Ausflhrungsform, bei der bei
axial ortsfest gehaitener schmaler Lieferwaize
durch entsprechende axiale Verstellung zugeordne-
ter Fadenleitorgane verschiedene Schuffdden
wahlweise in die Klemmstelle zwischen den beiden
Lieferwalzen eingeflihrt werden kdnnen.

Eine schnellere Schuffadenwahl gestattet dem-
gegeniiber eine SchuBfadenliefervorrichtung flir
mehrere SchuBfiden, von der die Erfindung aus-
geht und die in der DE-PS 30 16 182 beschrieben
ist. Bei dieser Liefervorrichtung ist eine kontinuier-
lich angetriebene Meftrommel vorhanden, Gber
deren Umfangsfliche die einzeinen Schuffdden im
axialen Abstand nebeneinanderliegend gefiihrt
sind, wobei jedem Schuffaden eine eigene Druc-
krolle zugeordnet ist, die programmgemisB einzein
gegen die Umfangsfldche der MeStrommel anpref-
bar ist, um die Lieferung des entsprechenden aus-
gewdhlten Schuffadens zu bewirken. Geoffenbart
ist aber lediglich das grundsétzliche Funktionsprin-
zip. Der Betdtigungsmechanismus fir die Druckrol-
len ist in seinen konstruktiven Einzelheiten nicht
geschildert oder veranschaulicht.
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Aufgabe der Erfindung ist es, ausgehend von
diesem Stand der Technik eine Vorrichtung zur
wahlweisen Lieferung abgemessener Lingen
wenigstens zweier verschiedener SchuBfdden flr
die Schufifadentriiger einer mehrsystemigen
Webmaschine mit pneumatischer Schuffadenver-
sorgung zu schaffen, die eine schnelle, prdzise
Auswahl der einzelnen zu liefernden Schuffdden
gestattet, die Lieferung einer genau vorherbe-
stimmten Fadenmenge sicherstellt und sich dar-
{iber hinaus durch einen einfachen, betriebssiche-
ren Aufbau auszeichnet, der eine freie Program-
mierbarkeit der SchuBfadenwah! mit einfachen Mit-
teln erlaubt.

Zur LBsung dieser Aufgabe ist die eingangs
genannte Vorrichtung erfindungsgemaf dadurch
gekennzeichnet, daB die Druckrolien einzeln durch
eine Vorspannungskraft auf ihre Betriebsstellung zu
vorgespannt und durch die Betdtigungsmittel in
ihrer Ruhestellung verriegelbar sind, aus der sie
durch wahlweise Ausldsung der Betétigungsmittel
freigebbar sind und daB den Druckrollen eine in
Abhéngigkeit von der Bewegung der SchufBfaden-
triger gesteuerte, die Druckrollen unter Beendi-
gung der SchuBfadenlieferung in die Ruhestellung
zurlickflinrende  Ruckstelleinrichtung  zugeordnet
ist.

Da die Druckrollen in ihrer Ruhestellung in ein-
em in Eingriffsrichtung vorgespannten Zustand ge-
halten sind, kommt jede Druckrolle bei der An-
steuerung ihrer zugeordneten Betdtigungsmittel
praktisch schlagartig mit der Umfangsfliche der
umlaufenden MeBtrommel in Eingriff, so daB auch
die Lieferung des ausgew&hlten Schuffadens ents-
prechend rasch einsetzt und der ganze Wahivor-
gang oder Farbwechsel nur eine sehr kleine Zeit
beansprucht. Die Riickstelleinrichtung bringt nach
AbschluB der SchuBfadenlieferung alle Druckrollen
wieder in die Ruhestellung zurlick, so daB sie flr
eine neue Farbauswahl bei der nichstfolgenden
Schuffadenlieferung bereitstehen.

Die GréBe der die einzelnen Druckrollen beauf-
schlagenden Vorspannungskréfte kann einzeln ein-
stellbar sein, um damit bspw. eine Anpassung an
unterschiedliche SchuBfadenmaterialien zu ermdégli-
chen.

Besonders einfache konstruktive Verhiitnisse
ergeben sich, wenn die Lagerteile fiir die Druckrol-
fen um eine gemeinsame Achse schwenkbar gela-
gerte Lagerhebel sind, auf denen die Druckrollen
drehbar gelagert sind und an denen die Vorspan-
nungskraft erzeugende Federmiitel angreifen.
Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Betdtigungsmittel
fur jede Druckrolle eine an deren Lagerhebel an-
greifende, federslastisch in Eingriffsstellung gehal-
tene Sperrklinke aufweisen, die durch einen zu-
geordneten Betdtigungsmagneten im  Entriege-
lungssinne verstellbar ist. Die Betédtigungsmagnete
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k8nnen durch einfache elektrische Stellimpulse mit
geringem Aufwand rasch angesteuert werden,
wobei die jeweilige Sperrklinke zur Freigabe des
zugeordneten Lagerhebels nur einen kurzen Betati-
gungsweg zurilicklegen mus.

Die Ruckstelleinrichtung ist zweckmaBiger-
weise flir alle Druckrollen gemeinsam wirkend aus-
gebildet, so daB zum einen sichergestellt ist, daj
nach Abschiuf der SchuBfadenlieferung alle Druc-
krollen in der gleichen Ausgangs-(Ruhe-)Stellung
fiir die ndchstfolgende SchufBfadenauswahl stehen
und zum anderen sich auch recht einfache
mechanische Verhélinisse ergeben.

Dabei kann die Riickstelleinrichtung zweckmé-
Bigerweise ein quer zu den nebeneinanderliegend
angeordneten Lagerhebeln verlaufend angeordne-
tes und auf diese zu beweglich gelagertes Rick-
stellorgan aufweisen, das zumindest mit dem der
jeweils in Betriebsstellung stehenden Druckrolle zu-
geordneten Lagerhebel in Eingriff bringbar ist. Die-
ses Ruckstellorgan kann in einer einfachen Ausfilh-
rungsform einen um eine quer zu den Lagerhebeln
verlaufende Achse drehbar gelagerten Riickstellbi-
gel aufweisen, der mit einem alle Lagerhebel tber-
greifenden Blgelteil mit diesen in Eingriff bringbar
ist. In einer alternativen Ausflihrungsform kann das
Riickstellorgan eine um eine quer zu den Lagerhe-
beln verlaufende Achse drehbar gelagerte Nocken-
welle aufweisen, deren Nocken mit den Lagerbi-
geln in Eingriff bringbar sind.

Eine sehr (ibersichtliche, platzsparende und
wartungsfreundliche Anordnung ergibt sich, wenn
die Druckrollen mit ihren Lagerteilen und der Riick-
stelleinrichtung in einem gemeinsamen Geh3use
angeordnet sind, das nahe bei der MeBtrommel
sich befindet.

Um ein Verheddern der wahlweise von der
MeBtromme! gelieferten SchuBfdden zu verhindern,
ist es vorteilhaft, wenn jedem SchuBfaden ein eige-
ner Injektor zugeordnet ist. Dabei k&nnen die Injek-
toren zu einem einheitlichen Injektorblock zusam-
mengefaft sein, wobei, abhdngig von dem Aufbau
der jeweils verwendeten SchuBfadentrdger, die An-
ordnung auch derart getroffen sein kann, daf
wenigstens ein Injektor oder der Injektorblock end-
seitig einen zur Betétigung einer Fadenbremse des
SchuBfadenirdgers dienenden keiifdrmigen FuB
tragt.

Die Betitigungsmittel der einzelnen Druckrollen
und die Riickstelleinrichtung sind zweckmé&Biger-
weise programmgemiB durch eine gemeinsame
programmierbare Programmsteuervorrichtung ge-
steuert, die zusitzlich Informationen {iber die Stel-
lung des jeweils mit SchuBfaden zu beladenden
SchuBfadentrégers beziiglich des zugeordneten In-
jektors verarbeitet.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
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zeigen:

Fig. 1 emme SchuBfadenliefervorrichtung
gemaf der Erfindung, in perspektivischer, -
schematischer Darstellung,

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1. in einer
Draufsicht,

Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 2, ge-
schnitten ldngs der Linie -l der Fig. 2. in einer
Seitenansicht,

Fig. 4 die Vorrichtung nach Fig. 1, in einer
abgewandeiten Ausflhrungsform und in einer
Draufsicht entsprechend Fig. 2, und

Fig. 5 die Vorrichtung nach Fig. 4, ge-
schnitten ldngs der Linie V-V der Fig. 4, in einer
Seitenansicht.

Die SchuBfadenliefervorrichtung weist ein im
Querschnitt rechteckiges. im wesentlichen kaste-
nartiges GehZuse 1 auf, auf dessen Vorderwand 2
eine zylindrische MefBtrommel 3 drehbar gelagert
ist. Die Meftrommel 3 trdgt eine bei 4 in Fig. 3 mit
{ibertriebener  Dicke  dargesteilte  Plasmabe-
schichtung aus sinem fadengriffigen, abriebfesten
Material: sie kann aiternativ im Bereiche ihrer Um-
fangsflache aber auch gehirtet und poliert ausge-
bildet sein. Die Meftrommel 3 ist mit einer nicht
weiter dargesteliten Antriebsquelle gekuppelt, die
ihr im Normaibetrieb der Webmaschine eine konti-
nuierliche Drehbewegung erteilt.

Seiflich neben der Umfangsfliche der Me-
Atrommel 3 ist im Abstand zu dieser ein im wesent-
lichen rechteckiger Rahmen 5 angeordnet. der auf
die Vorderwand 2 des Gehduses 1 aufgesetzt ist.
Der Rahmen 5 weist zwei parallele Seitenwinde 6
und zwei diese verbindende, ebenfalls parailele
Stirmwinde 7 auf. In den beiden Seitenwinden 6
ist eine zylindrische Achse 8 gehaltert, auf der eine
Mehrzahi (im vorliegenden Falle vier) von doppelar-
migen Lagerhebeln 9 schwenkbar gelagert ist. Die
Lagerhebel 9 sind parallel zueinander ausgerichtet;
sie sind durch Abstandsbiichsen 10 im Abstand
gehalten und seitlich geflihrt und bilden Lagerteile
fir scheibenartig ausgebildete zylindrische Druc-
krollen 11, die einen elastischen Bezug tragen und
wahweise mit der Umfangsfliche der Meftrommel
3 in Eingriff gebracht werden kdnnen. Zu diesem
Zwecke ist die Anordnung derart getroffen, daf
jeder Lagerhebel 9 eine mittels einer Achse 12
drehbar an ihm gelagerte Druckrolle 11 trdgt und
an dem der Druckrolle 11 beziiglich der Schwen-
kachse 8 gegeniiberliegenden Ende bei 13 mit
einer Zugfeder 14 verbunden ist, welche andere-
nends in einen als Federwiderlager ausgebildeten
Gewindeboizen 15 eingehidngt ist. Die den einzel-
nen Lagerhebeln 9 zugeordneten Gewindebolzen
15 sind in entsprechende Bohrungen einer auf die
beiden Seitenwénde 6 aufgeschweiften Konsole 16
eingefligt, gegen die sie jeweils {iber eine Mutter
17 abgestlizt sind. Durch entsprechende Verstel-
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lung der zugeordneten Mutter 17 kann somit die
auf den jeweiligen Lagerhebel 9 von der Zugfeder
14 ausgelbte Vorspannungskraft stufenlos verstellt
werden.

Die Zugfedern 14 sind bestrebt, die Lagerhebel
9, bezogen auf Fig. 3, im Gegenuhrzeigersinn um
die Schwenkachse 8 zu verschwenken und dabei
die zugendrige Druckroile 11 gegen die Umfangs-
fidiche der umlaufenden Mefitrommel 3 anzupres-
sen, womit ein bei 18 angedeuteter, von einer nicht
weiter dargestellten Spule oder einem Webspei-
cher kommender SchuBfaden 18 an der Klemm-
stelle zwischen der Druckrolle 11 und der Me-
Btrommel 3 in Richtung eines Pfeiles 19 (Fig. 1.3)
gefdrdert wird.

Um die Druckrollen 11 programmgemapB ein-
zeln derart ansteuern zu kdnnen, dal sie entweder
in der in Fig.3 dargestellten unwirksamen Ruhestel-
lung - in der sie im Abstand zur Umfangsfldche der
MeBtrommel 3 stehen - gehalten sind oder mit der
Umfangsflache der Meftrommel 3 unter Lieferung
eines SchufBifadens 18 unter Vorspannung in Ein-
griff stehen, sind jeder ODruckrolle 11 an dem
Lagerhebel 9 angreifende, einzeln ansteuerbare
Betdtigungsmittel zugeordnet.

Zu diesem Zwecke ist jeder Lagerhebel 9 an
seinem der Zugfeder 14 abgewandten Ende bei 20
als Sperrklinkenzahn ausgebildet, der mit siner Ra-
ste 21 einer zugeordneten Sperrklinke 22 zusam-
menwirkt.

Die Sperrklinken 22 sind im Abstand der
Lagerhebel 9 nebeneinanderliegend auf einer
gemeinsamen  horizontalen Querachse 23 -
schwenkbar gelagert, welche zwischen den Seiten-
winden 6 gehalten ist. Jede der nach Art eines
doppelarmigen Hebels ausgebildeten Sperrklinken
22 ist an ihrem der Raste 21 entgegengesetzten
Ende mit einer Zugfeder 24 verbunden, die andere-
nends in einen Gewindebolzen 25 eingehdngt ist,
der das Federwiderlager bildet. Die Gewindebolzen
25 aller Sperrkiinken 22 sind in entsprechende
Bohrungen der unteren Stirmwand 7 des Rahmens
5 eingesetzt und gegen die Stirnwand lber Gewin-
demuttern 26 abgestiitzt, die eine individuelie Ein-
stellung der Vorspannung der Zugfedern 24 er-
lauben. Die Federn 24 sind bestrebt, die Sperrklin-
ken 22 derart mit den Lagerhebein 9 bei 20 in
Eingriff zu halten, daB die Druckrollen 11 in der in
Fig. 3 dargestellten Ruhestellung verriegelt sind.

Im Bereiche des der Raste 21 benachbarten
Endteiles jeder Sperrklinke 22 ist mit geringem
Luftspalt zu der Polfliche ein als Zugmagnet aus-
gebildeter Elektromagnet 28 angeordnet, der bei
Erregung die zugeordnete Sperrklinke 22, bezogen
auf Fig. 3, im Uhrzeigersinn um die Achse 23 ver-
schwenkt und damit den entsprechenden Lagerhe-
bei 8 mit der zugehdrigen Druckrolle 11 freigibt.
Alle Zugmagnete 28 sind auf eine gemeinsame
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Lagerkonsole 29 aufgesetzt, die mit den beiden
Seitenwinden 6 verbunden ist.

In dem Bereich zwischen den Druckrolien 11
und den Sperrklinken 22 ist eine Riickstelleinrich-
tung 30 flir die Lagerhebel 9 vorgesehen, die es
gestattet, entriegelte Lagerhebel 9 wieder in die
Ruhestellung nach Fig. 3 zurlickzufihren.

Die Riickstelleinrichtung 30 ist fir alie Sperrhe-
bel 9 und damit fiir alle Druckrollen 11 gemeinsam
wirkend ausgebildet. Sie weist ein quer zu den
nebeneinanderliegend angeordneten Lagerhebeln 8
verlaufend angeordnetes und auf diese zu beweg-
lich gelagertes Ruckstellorgan 31 auf, das mit ailen
Lagerhebeln 9 in Eingriff gebracht werden kann.

Bei der Ausflihrungsform nach den Fig. 1 bis 3
ist das Riickstellorgan 31 in Gestalt eines in den
beiden gegeniiberliegenden Seitenwinden mit
horizontaler Drehachse drehbar gelagerten Rick-
stellbiigels 32 ausgebildet, der ein abgekrdpftes,
zu der Drehachse achsparalleles, gerades Bligelteil
33 aufweist, das die Lagerblgel 9 in der aus Fig. 2
ersichtlichen Weise Ubergreift. Der aus einem
zylindrischen Draht gebogene Rlckstellblgel 32 ist
an einem Uber die zugeordnete Seitenwand 6 vor-
ragenden Ende 34 drehfest mit einem Stellhebel 35
verbunden, welcher in der aus Fig. 1 ersichtlichen
Weise Uber ein aus zwei angelenkiten Hebeln 36,
37 bestehendes Hebelgeiriebe von einer bei 38
angedeuteten Nockenwelle betatigbar ist.

Der Hebel 37 ist dazu bei 39 an der Vorder-
wand 2 des Gehduses 1 schwenkbar gelagert; an
seinem dem Hebel 36 abgewandten Ende ist er mit
einer Zugfeder 40 verbunden, die mit einem Ende
in ein geh3usefestes Federwiderlager 41 einge-
héngt ist.

Die Nockenwelle 38 ist mit einer Hauptwelle
der Antriebseinrichtung der mehrsystemigen
Webmaschine formschilissig getrieblich derartig
gekuppelt, daB sie genau eine vollstdndige Umdre-
hung ausfiihrt, wihrend das SchuBfadenmagazin
42 eines in Fig. 1 bei 43 angedeuteten Schuffa-
dentrigers auf dessen Flhrungsbahn an der zu-
geordneten Diisentfinung 44 des von der SchuBfa-
denliefervorrichtung aus mit abgemessenen Schuf-
fadenldngen 18 versorgten ortsfesten Injektors 45
vorbeifdhrt.

Die zum Antrieb der Nockenwelle 38 dienen-
den getrieblichen Vorkehrungen sind Teil der
Webmaschine und deshalb nicht dargestellt.

Bei der in den Fig. 4,5 dargestellten alternati-
ven Ausfiihrungsform arbeitet die Rickstelleinrich-
tung 30 mit einem Ruckstellorgan in Gestalt einer
in den beiden Seitenwédnden 6 drehbar gelagerten
Nockenwelle 31a, die den einzelnen Lagerhebeln 9
zugeordnete, drehfest aufgesetzte Nocken 46 tragt
. Die Nockenwelle 31a ist mit einem auf der Auien-
seite der benachbarten Seitenwand 6 liegenden
Antriebsrad drehfest verbunden, das im vorliegen-
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den Falle durch eine Zahnriemenscheibe 47 gebil-
det ist, die mit einem Zahnriemen 48 formschliissig
in Eingriff steht, welcher seinerseits von der An-
triebsquelle der Nockenwelle 38 der Ausflihrungs-
form nach Fig. 1 bis 3 synchron mit der Bewegung
der Schupfadentriger 43 in der bereits ge-
schilderten Weise angetrieben ist.

Jeder der Druckrollen 11 ist ein eigener SchuB-
faden 18 zugeordnet (Fig. 1), wobei im vorliegen-
den Falle vier Schuffdden 18 in gleichen Abstédn-
den nebeneinanderliegend Uber die Breite der Um-
fangsfldche der Meftrommel 3 verteilt geflihrt sind.
Fiir jeden der verschiedenfarbigen oder aus einem
unterschiedlichen Material bestehenden SchuBfa-
den 18 ist ein eigener Injekior 45 vorgesehen,
wobei die Anordnung derart getroffen ist, daB die
eng nebeneinander angeordneten Injektoren 45 zu
ginem einheitlichen schmalen Injektorblock 460 zu-
sammengefaft oder integriert sind, der an seinem
den Injektordiisendfinungen 44 benachbarten Ende
einen seitlich angebrachten, der bei 470 angedeu-
teten Bewegungsrichtung der SchuBfadentrdger 43
entgegenweisend ausgerichteten keilfdrmigen Fuf
480 trigt, welcher zur Betétigung einer nicht weiter
dargesteliten Fadenbremse des vorbeifahrenden
Schuffadentrdgers 47 dient.

Der grundsatzliche Aufbau eines solchen Injek-
tors 45 ist bspw. aus der US-PS 3626 990 bekannt.
Die zugehdrige Druckluftversorgungsleitung ist in
Fig. 1 bei 49 angedeutet. In jeder der Druckluftver-
sorgungsleitungen 49 liegt ein Drosselventil 50, das
als Magnetventil ausgebildst ist und Uber eine
Steuerleitung 51 von einer in den Fig. 24 -
schematisch angedeuteten Programmsteuerungs-
vorrichtung 52 (Computer) programmgemaf ange-
steuert werden kann. Die Programmsteuerungsvor-
richtung 52 steuert Uber Steuerleitungen 53 auBer-
dem die Betitigungsmagneten 28 der einzelnen
Sperrklinken 22 und erhdlt Uber eine Leitung 54
zusitzliche Informationen Uber die Stellung des
jeweils mit einem SchuBfaden 18 zu beladenden
SchuBfadentrdgers 43 bezliglich des zugeordneten
Injektors 45.

Die insoweit beschriebene SchuBfadenliefervor-
richtung arbeitet wie folgt:

Im Ruhezustand der Vorrichtung sind alle Druc-
krollen 11 in der aus den Fig. 3,5 ersichtlichen
Weise durch ihre zugeordneten Sperrklinken 22
liber die Zugfedern 24 in ihrer unwirksamen Ruhe-
stellung verriegelt. Da die Druckrollen 11 von der
Umfangsfldche der MeBtrommel 3 abgehoben sind,
findet auch keine Férderung eines Schufifadens18
statt. Alle Lagerhebel 9 stehen aber unter der von
den gespannten Zugfedern 14 ausgelbten elasti-
schen Vorspannung, die auf die Lagerhebel 9 im
Eingriffssinne der Druckrollen 11 wirkt.

Die Riickstelleinrichtung 30 ist unwirksam; ihr
Riickstellorgan 31, 31a steht in einer Steliung, in
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der es eine Verschwenkung der Lagerhebel 9 um
die Schwenkachse 8 im Gegenuhrzeigersinn, bezo-
gen auf Fig. 3.5, nicht behindert.

Sowie ein mit einem Schufifaden 18 zu belie-
fernder SchufBfadentrdger 43 mit seinem Schuffa-
denmagazin 42 unter der entsprechenden Injektor-
disendfinung 44 eintrifft. erhdlt die Programm-
steuerungsvorrichtung 52 Uber die Leitung 54 einen
entsprechenden AuslSsebefehl. Sie sucht darauf-
hin, abhdngig von dem ihr singegebenen Pro-
gramm, den Schuffaden 18 aus, mit dem der
SchuBfadenirdger 43 zu beladen ist und leitet dem
entsprechenden Betdtigungsmagneten 28 einen
slekinschen Betdtigungsimpuis zu. Gleichzeitig
oder gernngfligig friher erhdlt auch das dem dem
ausgewidhlien SchufBfaden 18 enisprechenden In-
jektor 45 zugeordnete Drosselventil 50 Uber die
Leitung 51 einen Betdtigungsimpuls, durch den es
aufgesteuert wird, so daB der injektor mit der volien
Druckiuft beaufschlagt ist und damit flr die Fdrde-
rung des Schufifadens in das SchuBfadenmagazin
42 bereit steht.

Sowie der angesteuerte Betdtigungsmagnet 28
die zugeordnete Sperrklinke 22 im Uhrzeigersinn,
bezogen auf Fig. 3.5, verdreht, gibt die Raste 21
den ihr zugehdrigen Lagerhebel 3 bei 20 frei, der
damit von seiner Zugfeder 14 schlagartig soweit
verschwenkt werden kann. daf3 die entsprechende
Druckrolle 11 an die Umfangsfldche der umlaufen-
den MefBtrommel 3 angepreft wird.

Nunmehr wird der ausgewdhite Schufifaden 18
solange geliefert und Uber die Injektordiisendffnung
44 in das SchuBfadenmagazin 42 singelegt, bis der
SchuBfadentrdger 43 unter dem Injektor auszutre-
ten beginnt. Zu diesem Zeitpunkt hat sich die
Nockenwelle 38 bzw. die diese antreibende, mit
der Bewegung der Schuffadentrdger 43 synchroni-
sierte Antriebsquelle soweit gedreht, daB Uber das
Hebelgetriebe 36, 37 bzw. Uber den Zahnriemen
48 das Riuckstellorgan 31, 31a mit dem in der
Betriebssteliung stehenden ausgewdhlien Lagerhe-
bel 9 in Eingriff kommi, womit die zugeordnete
Druckrolle 11 von der Umfangsfldche der Meftrom-
mel 3 abgehoben und damit die SchuBfadeniisfe-
rung eingestellt wird. Gleichzeitig wird von der Pro-
grammsteuerungsvorrichtung 52 eine nicht weiter
dargestellte Fadenbremse eingelegt, die den
Schuffaden auf seinem Laufweg von der Faden-
quelle zu der MeBtrommel 3 verriegelt. Auferdem
erhdlt das zugeordnete Drosselventil 50 von der
Programmsteusrungsvorrichtung 52 einen Stellim-
puls, so daB es die Druckluftbeaufschlagung des
Injektors 45 auf einen Wert reduziert, der zwar eine
gewisse Spannung in dem Schuffadenstiick auf-
rechterhilt, gleichzeitig aber eine Beschadigung
(Ausfransen etc.) des stillstehenden SchuBfaden-
stlickes durch den es umsplienden Luftstrom ver-
hindert.
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im Verlaufe der weiteren Drehbewegung des
Rickstellorganes 31 oder 31a wird der bisher wirk-
sam gewesene Lagerhebel 9 schliefllich mit seinem
Sperrzahn 20 hinter die Raste 21 bewegt, wobei
kurzzeitig alle Lagerhebel 9 um einen kleinen Be-
trag mitbewegt, d.h. von ihren Rasten 21 abgeho-
ben werden. Durch eine entsprechende Ab-
schrdgung der Sperrklinke 22 und der Stirnseite
des Lagerhebels 9 ist sichergestellt, da8 an jeder
Lieferstelle die Sperrklinke 22 selbsttatig gegen die
Wirkung der Zugfeder 24 um das erforderliche Map
elastisch ausweichen kann, bevor ihre Raste 21
einschnappt.

Bei der fortgesetzten Drehbewegung des Rlck-
stellorgans 31, 31a (bezogen auf Fig. 3,5 im Uhr-
zeigersinn) gibt das Riicksteliorgan die Lagerhebel
9 schliellich wieder frei, die nun alle bei 20 in den
Rasten 21 der Sperrhebel 22 verrastet sind und
damit in Bereitschaft fir einen neuen Schuffaden-
Wahlvorgang stehen.

Der Durchmesser der Meftrommel 3 und deren
Drehzahi sowie die Lidnge der Zeitspanne, Uber die
eine Druckrolle 11 in der erlduterten Weise gegen
die Umfangsfliche der Meftrommel 3 angedriickt
ist, sind so aufeinander abgestimmt, daB wahrend
der Wirksamkeit der Druckrolle 9 eine genau abge-
messene Schuffadenidnge Uber den Injektor 45 in
ein Schuffadenmagazin 42 eingelegt wird.

Die Druckrollen 11 sind bei dem dargesteliten
Ausflhrungsbeispiel frei drehbar auf ihren Lagerhe-
beln 9 gelagert. Es sind auch Ausfiihrungsformen
denkbar, bei denen sie mit der gleichen
Umfangsgeschwindigkeit wie die MefStrommel 3 an-
getrieben sind.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur wahiweisen Lieferung abge-
messener Langen wenigstens zweier verschiedener
SchuBfdden fiir die SchuBfadentrdger einer mehr-
systemigen Webmaschine mit pneumatischer
Schufifadenversorgung, mit einer drehbar gelager-
ten umlaufenden Meftromme! und einer jedem
Schufifaden zugeordneten, zwischen einer unwirk-
samen Ruhestellung und einer,unter Férderung des
von einem Fadenvorrat kommenden SchuBfadens
zu einem mit Druckluft beaufschiagten Injektor, an
die Umfangsfliche der MeBtrommel angepreften
Betriebsstellung verstelibaren Druckrolle, wobei die
Druckrollen in Achsrichtung der MeBtrommel nebe-
neinanderliegend an der Umfangsfidche der Me-
ftrommel benachbarten Lagerteilen gelagert sind,
welche mit programmgemap einzeln ansteuerbaren
Betdtigungsmitteln gekuppelt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Druckrollen (11) einzeln
durch jeweils eine Vorspannungskraft (14) auf ihre
Betriebsstellung zu vorgespannt und durch die Be-
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tatigungsmittel (28, 22) in ihrer Ruhestellung verrie-
gelbar sind. aus der sie durch wahiweise Ausl6-
sung der Betatigungsmitte! (28, 22) freigebbar sind
und daB den Druckrollen (11) eine in Abhdngigkeit
von der Bewegung der SchufBfadentréger (43) ge-
steuerte, die Druckrollen (11) unter Beendigung der
SchuBfadenlieferung in die Ruhesteliung zurlickflh-
rende Rickstellsinrichtung (30) zugeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die GrdBe der Vorspannungs-
kréfte (14) einzeln einstellbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Lagerteile um
eine gemeinsame Achse (8) schwenkbar gelagerte
Lagerhebel (9) sind, auf denen die Druckrollen (11)
drehbar gelagert sind und an denen die Vorspan-
nungskraft erzeugende Federmittel (14) angreifen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Betétigungsmittel flir jede
Druckrolle (11) eine an deren Lagerhebel (9) an-
greifenden, federelastisch in Eingriffsstellung gehal-
tene Sperrklinke (22) aufweisen, die durch einen
zugeordneten Betdtigungsmagneten (28) im Entrie-
gelungssinne verstelibar ist.

5.Vorrichtung nach sinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rilick-
stelleinrichtung (30) flir alle Druckrollen (9) gemein-
sam wirkend ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Riickstelleinrich-
tung ein quer zu den nebeneinanderliegend an-
geordneten Lagerhebeln (9) verlaufend angeordne-
tes und auf diese zu beweglich gelagertes Riick-
stellorgan (31, 31a) aufweist, das zumindest mit
dem der jeweils in Betriebsstellung stehenden
Druckrolie (11) zugeordneten Lagerhebel (9) in Ein-
griff bringbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Riickstellorgan (31) einen
um eine quer zu den Lagerhebein (9) verlaufende
Achse drehbar gelagerten Riickstellbiigel (32) auf-
weist, der mit einem abgekrdpften, alle Lagerhebel
(9) Ubergreifenden Bilgelteil (33) mit diesen in Ein-
griff bringbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Ruckstellorgan (31a) eine
um eine quer zu den Lagerhebein (9) verlaufende
Achse drehbar gelagerte Nockenwelle aufweist,
deren Nocken (48) mit den Lagerhebein (9) in
Eingriff bringbar sind.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Druc-
krollen {11) mit ihren Lagerteilen (9) und der Rick-
stelleinrichtung (30) in einem gemeinsamen Ge-
hause oder Rahmen (5) angeordnet sind.
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10. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
jedem Schufifaden (18) ein eigener Injekior (45}
zugeordnet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Injektoren (45) zu einem
einheitlichen Injektorblock (460) zusammengefaft
sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Injek-
tor {45) oder der Injektorblock (460) endseitig einen
zur Betitigung einer Fadenbremse des Schuffa-
dentrdgers (43) dienenden keilfSrmigen Fuf (480)
trégt.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Betdtigungsmittel (28,22) der einzeinen Druckrollen
(11) und die Rckstelleinrichtung (30) programm-
gemip durch eine gemeinsame, programmierbare
Programmsteuerungsvorrichtung  gesteuert  sind,
die zusitzliche Informationen liber die Stellung des
jeweils mit SchuBfaden zu beladenden SchuBfaden-
trigers (43) beziiglich des zugeordneten Injekiors
(45) verarbeitet.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB jedem Injektor (45) ein in sei-
ner Druckiuftversorgungsleitung (49) liegendes
Drosselventil (50) zugeordnet ist, das von der Pro-
grammsteuerungsvorrichtung (52) in Abh&ngigkeit
von der Uberfiihrung einer ausgewahlten Druckrolle
(11) in deren Betriebsstellung und von deren Riick-
stellung in die Ruhestellung ansteuerbar ist.
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