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@ Kokille zum Stranggiessen von Vorprofilen zur Trigerwalzung.

&) Bei einer Kokille zum StranggieBen von aus ein-
em Steg (9) und zwei Flanschen (6, 7) bestehenden
Vorprofilen (5) zur Herstellung von vorzugsweise
Stahltrigern mit zwei Uber den Steg (9) und die
Flanschen (B, 7) reichenden Seitenwénden (1, 2)
bestimmen die zwischen den Seitenwinde (1, 2)
verstellbar angeordneten Stirnwdnde (3, 4) die Flan-
schdicke.

Zur Schaffung einer StranggieBkokille unabh&n-
gig voneinander einstellbaren SteghShe , Stegdicke
und Flanschdicke weist jede Seitenwand (1, 2) einen
geraden und einen nach aufen abgewinkelten End-
bereich (1a, 1b, 2a, 2b) auf, wobei die Stirnwénde (3,
4) zwischen den gegeniiberstehenden geraden und
abgewinkelten Endbereichen (ib, 2a und 2a, 1b)
angeordnet sind und mindestens eine Seitenwand (1,
2) in Richtung ihrer ebenen Fldche gegeniiber der
anderen Seitenwand (1, 2) quer zur GieBrichtung (17,
18) verstellbar ist.
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Kokille zum StranggieBen von Vorprofilen zur Tragerwalzung

Die Erfindung betrifft eine Kokille zum Strang-
giefen von aus einem Steg und zwei Flanschen
bestehenden Vorprofilen zur Trdgerwalzung mit
zwei Uber den Steg und die Flanschen reichenden,
gekiihiten Seitenwdnden und mit zwischen den
Seitenwinden verstelibar angeordneten, die Flan-
schdicke bestimmenden, gekiihlien Stirnwénden.

Bei einer derartigen durch die DE-A1-2 218
408 bekannten Kokille wird die Stahischmelze von
einem Zwischenbehilter Uber sin Tauchgiefrohr im
Bereich des Steges in die Kokille eingeleitet. Zur
Verdnderung der Flanschdicke des Vorprofils sind
die Stirnwande der Kokille zwischen den Seiten-
winden verstellbar. Eine Verdnderung der Steg-
hohe und Stegdicke ist bei dieser Kokille nicht
mdglich. Ein weiterer Nachteil der bekannten Kokil-
lenform ist, daB es infolge der Schrumpfung des
Stranges innerhalb der Kokille zu einer Verklem-
mung des Stranges kommen kann.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
StranggieBkokille, der vorgenannten Gattung, mit
der bei einfacher Bauart Vorprofile fiir die Tréger-
walzung mit unabhdngig voneinander einstellbarer
Steghthe, Stegdicke und Flanschdicke gegossen
werden kdnnen. Dariiber hinaus soll das GieBen
endabmessungsnaher Profile mit gieichmaBig
guten Gefiige ermdglicht werden.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung
dadurch gelSst, daB jede Seitenwand der Kokille
einen geraden und einen nach aufen abgewinkel-
ten Endbereich aufweist, die Stirnwénde zwischen
jeweils einem geraden und einem abgewinkelten
gegeniiberstehenden Endbereich angeordnet sind
und mindestens eine Seitenwand in Richtung ihrer
ebenen Fliche gegeniiber der anderen Seitenwand
quer zur GieBrichtung verstellbar ist und der Ab-
stand der Stirnseitenwédnde verédnderlich ist.

Die so geschaffene StranggieBkokille kann zum
Giefen von Trégervorprofilen unterschiedlicher
Stegh®he, Stegdicke und Flanschdicke unabhéngig
voneinander einfach und schnell eingestellt werden,
wodurch das endabmessungsnahe Giefen kleiner
Produktionsmengen wirtschaftlich wird. Durch die
besondere Bauart der Kokille wird ein Festklem-
men des Vorprofiles aufgrund seiner Schrumpfung
innerhalb der Kokille vermieden.

Zur Verbesserung der EingieBbedingungen
beim GieBen von endabmessungsnahen Vorprofilen
weisen die Seitenwinde der Kokille im Stegbereich
einen nur auf einen Teil der Kokillenhéhe be-
schrinkten erweiterten EingieBbereich auf.

Auf diese Weise wird trotz geringer Stegdicke
die Einleitung der Schmelze durch ein TauchgieB-
rohr bis unter den Badspiegei und eine gute Vertei-
lung des GieBmetalls zu den Endbereichen erzielt.
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Die Erfindung wird wie foigt weiter ausgestaltet.

Der EingieBbereich geht bogenférmig in den
unteren Formatbereich mit einer Stegdicke von 40
bis 90 mm iber.

Der EingieBbereich geht mindestens einseitig
in den Endbereich der Seitenwinde Uber.

Gegenliberliegende Endbereiche der Seiten-
winde verlaufen in einem Winkel von 60 bis 85 .

Die Stirnwidnde der Kokille sind nach innen
vorgewd Ibt.

Bei einem Verfahren zum StranggieBen von
Vorprofilen mit der erfindungsgemaBen Stranggies-
kokille wird das Vorprofil unterhalb der Kokille im
Steg- und Flanschbereich geflihrt und nach der
Durcherstarrung einem Biege- und Richtvorgang
unterworfen.

Zur Durchilihrung dieses Verfahrens sind
unterhalb der StranggieBkokille dem Verlauf der
Steg- und der Flanschbereiche des Vorprofils ents-
prechende Stiitzplatten oder Stitzrollen angeord-
net.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Erlduterung eines in den Zeichnungen schematisch
dargesteliten Ausflihrungsbeispiels.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Kokille zum Stranggiefen von
Vorprofilen in Draufsicht,

Fig. 2 die Innenansicht einer Kokillenseiten-
wand mit einer Stirnwand,

Fig. 3 einen Querschnitt der Kokille gemis
der Linie lil-lll in Fig. 2,

Fig. 4 eine Ansicht der Kokillenunterseite mit
Stlitzflihrungsrollen,

Fig. 5 das Profil des GieBstranges,

Fig. 6, 7 und 8 Draufsichten der Kokille in
verschiedenen Einstellungen.

Gem#B Fig. 1 besteht eine StranggieBkokille
zum GieBen von Vorprofilen aus zwei Seitenwin-
den 1, 2 und zwei zwischen den Seitenwinden 1, 2
angeordneten Stirnwénden 3, 4. Zur Bildung eines
GieBraumes flir ein Vorprofil 5 zur Trigerwalzung
(Fig. 5) weisen die Seitenwénde 1, 2 einen abge-
winkelten und einen geraden Endbereich 1a, 1b,
2a, 2b auf, die in entgegengesetzt gegeniberlie-
gender Anordnung mit den dazwischen angeordne-
ten Stirnwinden 3, 4 den Raum fiir die Flanschen
6, 7 des Vorprofils 5 bilden. Die Stirmwénde 3, 4
sind zur Kokilleninnenseite mit je einem sich nach
innen erstreckenden Vorsprung 8 versehen,
wodurch die Flansche 6, 7 zur nachfolgenden Wal-
zung vorgeformt werden.

Die den Steg 9 des Vorprofils 5 formenden
mittleren Bereich der Seitenwénde 1, 2 bilden zur
Aufnahme eines TauchgieBrohres 10 zur Einleitung
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der Schmelze im oberen Bereich einen erweiterten
Eingiefbersich 11, der bogenf6rmig in den unteren
Formatbereich 12 libergeht. Der EingieBbereich 11
endet jeweils an dem abgewinkelten Endbereich
1a, 2a der Seitenwinde 1, 2 (Fig. 1 bis 3).

Wie aus den Figuren 2, 3 und 4 zu entnehmen,
sind der Kokille mehrere Stiitzrollen 18, 14 unmit-
telbar nachgeordnet, deren dem Steg 9 und den
Flanschen 6, 7 des Vorprofils 5 zugehdrige Anord-
nung insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist. Zwi-
schen den Stitzrolien 13, 14 sind Wasserspriihd-
sen 15 zur Strangkiihlung angeordnet.

GemdB Fig. 3 sind die Seitenwédnde 1, 2 und
die Stirnwénde 3, 4 der Kokille mit KiihlkanZlen 16
versehen.

In den Figuren 6 und 7 ist dargestellt, wie die
Seitenwdnde 1, 2 der Kokille parallel zueinander
quer zur Giefrichtung in Richiung der Pfeile 17, 18
verstellbar sind. Auf diese Weise kann die Hohe
des Steges 9 des Vorprofils 5 verdndert werden.

Eine Veridnderung der Dicke des Steges 9 ge-
geniiber der in Fig. 6 dargestellten urspriinglichen
Einsteliung zeigt Fig. 8. Dabei werden die Seiten-
wand 2 der Kokille in Richtung des Pfeiles 19 und
die Stirnwinde 3, 4 entsprechend in Richtung der
Pfeile 20,21 verstelit.

Das gegossene Vorprofil 5 gem3B Fig. 5 wird
zur Umflihrung aus der Vertikalen in die Horizo-
ntale gebogen und wieder gerade gerichtet. Dabei
werden die einseitig und unsymmetisch zur neutra-
len Faser 22 des Steges 9 liegenden Flansche 6, 7
in Richtung der neutralen Faser 22 und damit in
die Stellung 6a, 7a verlagert. Dieser Effekt verein-
facht den nachfolgenden Walzprozess.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte
Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.

Anspriiche

1. Kokille zum Stranggiefen von aus einem
Steg und zwei Flanschen bestehenden Vorprofilen
zur Herstellung von vorzugsweise Stahlirdgern mit
zwei (iber den Steg und die Flanschen reichenden
Seitenwinden und mit zwischen den Seitenwénden
verstellbar angeordneten, die Filanschdicke bestim-
menden Stirnwédnden,
dadurch gekennzeichnet,
daB jede Seitenwand (1, 2) einen geraden und
sinen nach auBen abgewinkeliten Endbereich (1a,
1b, 2a, 2b) aufweist, die Stirnwénde (3, 4) zwischen
den gegenliberstehenden geraden und abgewinkel-
ten Endbersichen (ib, 2a und 1a, 2b) angeordnet
sind und mindestens eine Seitenwand (1, 2) in
Richtung ihrer ebenen Fldche gegeniiber der ande-
ren Seitenwand (1, 2) quer zur GiefBrichtung (17,
18) verstelibar ist.
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2. Kokille nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenwdnde (1, 2) zur Aufnahme eines
Tauchgiefrohres (10) zwischen den Endbersichen
(1a, 1b, 2a, 2b) einen nur auf sinen Teil der Kokil-
lenhShe beschrénkten erweiterien EingieBbereich
(11) aufweisen.

3. Kokille nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daf der EingieBbereich (11) bogenfdrmig in den
unteren Formatbereich (12) mit einer Stegdicke von
40 bis 90 mm Ubergeht.

4. Kokille nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der EingieBbereich (11) mindestens einseitig in
den abgewinkelten Endbereich (1a, 2a) der Seiten-
wénde (1, 2) Ubergeht.

5.. Kokille nach den Anspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB gegenliberliegende Endbereiche (1a, 2b und
1b, 2a) der Seitenwinde (1, 2) in einem Winkel von
60 bis 85° verlaufen.

6. Kokille nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnwdnde (3, 4) einen in GieBrichtung
verlaufenden mittleren Vorsprung (8) aufweisen.

7. Verfahren zum Stranggiefien von Vorprofilen
in einer Stranggiefkokilie nach einem oder mehre-
ren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Vorprofil (5) unterhalb der Kokille im Steg-
und Flanschbereich (9, 6, 7) gefiihrt und nach der
Durcherstarrung einem Biege- und Richtvorgang
unterworfen wird.

8. Kokille zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB an der Unterseite der Kokille dem Verlauf des
Stegund der seitlichen Flanschbereiche (9, 6, 7)
entsprechende Stiitzgitter angeordnet sind.

9. Kokille zur Durchfihrung des Verfahrens
nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB an der Unterseite der Kokilie dem Verlauf des
Steg-und der seitlichen Flanschbereiche (9, 6, 7)
entsprechende Stltzroiten (13, 14) angeordnet
sind.

10. In einer Kokille nach einem der Anspriiche
1 bis 6 gegossenes Vorprofit zur Trdgerwalzung,
das aus einem mittleren Steg und zwei Flanschen
gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Steg (9) eine Dicke von 40 bis 90 mm
aufweist und die Schenkel der Flansche (6, 7) in
einem Winkel von 60 - 85" zueinander stehen und
die Flansche (8, 7) in entgegengesetzter Richiung
aus der Symmetrieachse (22) des Steges (9) verla-
gert sind.
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