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&) Schneidvorrichtung fiir mindestens zweilagige Flachengebilde, insbesondere Papierprodukte.

&) Bei einer Schneidvorrichtung (1) flr in Schup-
penform durch eine Transportvorrichtung herange-
flihrte Papierprodukie (2) mit einem rotierenden
Schneidmesser (4) und einem gegenldufig rotieren-
den, letzterss in der Schneidebene teilweise Uber-
lappenden Gegenmesser (5) und einer im Schneid-
bereich vorgesehenen PreBvorrichtung (6. 7) fur die
Papierprodukte (2) weist das Gegenmesser (5) eine
in die Schneidebene hineinragende Schneidkante
(20) und eine axial verlaufende Auflagefldche (31) flr
die Papierprodukte (2) auf.
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Schneidvorrichtung fiir mindestens zweilagige Fldchengebilde, insbesondere Papierprodukte

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schneid-
vorrichtung flir mindestens zweilagige Fidchenge-
bilde. insbesondere in Schuppenform durch eine
Transportvorrichtung herangefiihrte Papierprodukte.
mit einem rotierenden Schneidmesser und einem
gegenidufig rotierenden. letzteres in der Schneide-
bene teilweise Uberlappenden Gegenmesser und
einer im Schneidbereich vorgesehenen Prefivor-
richtung flir die Fldchengebilde.

Schneidvorrichfungen. insbesondere flir in
Schuppenform durch Transportbdnder herange-
flihrte Papierprodukie bestehen gewdhnlich aus
einem rotierenden Schneidmesser, welches entwe-
der rund geschiiffen ist oder auch ZZhne, z.B. in
Sdgezahnform, aufweist. oder auch mit ver-
schiebbaren Klingen versehen ist (Patentanm. P 37
19 721.5 des Anmelders vom 12. Juni 1987), und
einem Gegenmesser. weiches einen zylindrischen
Rand aufweist und Prefbindern. die :im Schneidbe-
reich daflir sorgen, daf die einzelnen Papierpro-
dukte so festgehalten werden. daB ein mdglichst
glatter Schnitt erzielt wird. Die Gegenmesser die-
nen somit emnerseits als Auflagefiiche oder Wider-
lager fUr die Papierprodukte und andererseits als
Aniagefldche flir das Schneidmesser im Uberlap-
penden Bereich. Aufgrund der Tatsache. dafl ins-
besondere bet in Schuppenform herangeflhrien
Papierprodukien jeweils durch die Unterkante des
untersten Papierproduktes 1 bezug auf die” Unter-
fliche des ndchst oberen Papierprodukies an der -
schneidmesserabgekehrien Seite ein sehr kieiner
Hontraum enisteht, kommt es insbesondere bei
dickeren Papierprodukten z2u kieinen
"Ausfransungen” in diesem Bereich. was nicht nur
dazu fUhrt, daB eine absolut glaite Abschiufikante
des Papierprodukts nach dem Schnitt ~icht erreich-
bar ist. sondern auch dazu. daf diese Schnittunre-
gelmiBigkeiten sich ber dickeren Papierprodukten
unterschiedlich von oben nach unten ergeben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. sine
Schneidvornchtung der singangs erwdhnten Art zu
schaffen. mit der Unregelmi3figkeiten am be-
schnittenen oder besdumten Rand der Papierpro-
dukte, insbesondere wenn es sich um sogen. dic-
kere Papierprodukte handelt, vermieden werden.

Die Aufgabe wird dadurch gel8st. daB erfin-
daungsgemiB das Gegenmesser eine n die Schnei-
debene hinemnragende Schneidkante und eine axial
verlaufende Auflagefidche flir die Flichengebiide
aufweist.

Winrend an sich grundsdtziich eine derartige
Auflagefldche ber Gegenmessern bekannt st. ist
die Verwendung bel emner Schneidkanie am Ge-
genmesser. insbesondere 1m Zusammenhang mit
einzein herangefihrten. in Schuppenform transpor-
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tierten Papierprodukten neu. Die Schneidkante soil
dabei nur eine relativ geringe Er streckung in radia-
ler Richtung haben. vor allem um den oben ange-
gebenen Unzuldnglichkeiten beim Schnitt, insbe-
sondere von dickeren Papierprodukten glrecht 2u
werden.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der
Erfindung ist die Aufiagefidche an einem die Rick-
seite des Gegenmessers bildenden Ring o.dgl. vor-
gesehen. Die Schneidkante kann mit der Schneide-
bene einen Winkel von ca. 1 - 5, vorzugsweise
ca. 37, aufweisen. Auch kann die Schneidkante an
ihrer der Auflagefliche zugekehrten Seite einen
Winkel von ca. 13 - 19", vorzugsweise ca. 16 .
einschliefien.

Nach einer besonders bevorzugten Ausflh-
rungsform der Erfindung weist der Ring eine Tiefe
von ca. 4 - 8 mm. vorzugsweise ca. 6 mm, und in
radialer Richtung eine Breite von ca. 12 - 20 mm.
vorzugsweise ca. 16 mm. auf. Es liegt auf der
Hand. daB diese Angaben Parameter des benutzten
Gegenmessers und auch des grdfieren Schneid-
messers sind. GewShnlich ist das Schneidmesser
wesentlich gréfer als das sogen. Gegenmesser.
dabei sind Durchmesser des Schneidmessers zwi-
schen 250 und 320 mm und des Gegenmessers
von ca. 150 mm Ublich.

Vorzugsweise erstreckt sich die Schneidkante
ca. 2 - 6 mm, vorzugsweise ca. 4 mm, in radialer
Richtung. Hierbei soll vor allem der Tatsache
Rechnung getragen werden, daf die Linge der
Schneidkante in radialer Richtung anndhernd der
Stirke eines Papierproduktes angepaft sein kann.

Das Gegenmesser kann mindestens m
Schneidkantenbereich aus Hartmetall bestehen:
dabei kann beispielsweise das unter der Bezeich-
nung G 20 bekannte Material Verwendung finden.

Der von dem Ring begrenzte Bereich des Ge-
genmessers ist zweckmifigerweise als diinne Plat-
te ausgebildet. ¢

Auf der Zeichnung ist eine beispielsweise Aug-
fihrungsform der Erfindung dargestellt; sie WLIE
nachfolgend ndher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Schneidvorrichtung in stark -
schematisierter Darstellung von der Seite gesehen.

Fig. 2 einen Querschnitt durch diese Schnel-
danlage,

Fig. 3 ein Detail von Fig. 1 in vergrSfertem
Mafstab.,

Fig. 4 eine Seitenansicht in stark -
schematisierter Darstellung auf eine Ausflhrungs-
form der Erfindung,

Fig. 5 einen Querschnitt durch die Ausflh-
rungsform nach Fig. 4 und
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Fig. 6 ein stark vergréBertes Detail von Fig.
5.

Eine Schneidvornchtung 1 flr eine Rotations-

schneidanlage von in Schuppenform in Pfeilrich-
tung 3 herangefiihrten Papierprodukten 2 besteht
aus einem Schneidmesser 4 und einem Ge-
genmesser 5. Mit strichierten Linien ist eine obere
Prefvorrichtung 6 und eine untere Prefvorrichtung
7 angedeutet, die z.B.je aus kontinuierlich um zwei
Walzen umlaufenden  Endlosbdndern  beste-
hen:durch diese Prefvorrichtung 6 bzw. 7 werden
die in Schuppenform herangefiihrten Papierpro-
dukte 2 im Schneidbereich, wie mit den Pfeilen 8
und 9 angedeutet, zusammengehalten, so daB ein
einwandfreier Schnitt erfolgen kann.

Ublicherweise sind die unteren dem Ge-
genmesser 5 zugeordneten PreBbénder 7 stationdr,
also unbeweglich angeordnet, wihrend die Pref-
binder 8, die dem Schneidmesser 4 zugeordnet
sind, federnd gelagert sind.

Das Schneidmesser 4. z.B. mit einem Durch-
messer von 300 mm, ist wie insbesondere aus Fig.
3 ersichtlich ist, in bezug auf das Gegenmesser 5
versetzt angeordnet, wobei der Uberlappende Be-
reich 10 in radialer Richtung entsprechend dem
dargestellten Ausflihrungsbeispiel 6 - 7 mm betra-
gen kann, in jedem Fall jedoch gréBer ist als die
Stdrke eines Papierprodukis 2.

Die Stirke des Papierprodukts 2 betrdgt beim
Ausflihrungsbeispiel ca. 4 mm, so daB auch die
Schneidkante 20 des Gegenmessers 5 ca. 4 mm in
radialer Richtung vorsteht. Auf diese Weise ist
gewdhrleistet, daB der Hohlraum 21 durch eine
Schneidkante erfapt wird. Dieser dreieckfSrmige
Hohiraum 21 ergibt sich zwischen der Riickseite 22
des untersten Papierproduktes 2 enerseits, der Un-
terseite 23 des nichstoberen Papierprodukies und
dem Prefband 7 der unteren Prefvorrichtung.

Wie insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich ist, ist
die Schneidkante 20 des Gegenmessers 5 aus
dem gleichen Material hergestellt. wie ein Ring 30.
dessen zylindrische AuBenfliche 31 als Auflage fUr
die Papierprodukte ausgebildet ist.

Bei der dargesteilten Ausfiihrungsform hat der
Ring 30 folgende Abmessungen: seine radiale Ldn-
ge 31 betrdgt 16 mm und seine Breite in axialer
Richtung 6 mm.

In Bezug auf die Schneidebene 33 ist die
Schneidkante 20 um einen Winkel 37 von 3 abge-
schrigt. Die Ruckseite 35 der Schneidkante -
schlieft sinen Winkel 36 von 16 ein.

Gewdhnlich wird das Schneidmesser 4 ais Ob-
ermesser und das Gegenmesser 5 als Untermesser
eingesetzt. Wihrend das Untermesser 5 minde-
stens eine Tangentialgeschwindigkeit gleich der
Geschwindigkeit des Transportbandes haben solite,
lFuft das Schneirdmesser mit einer mindestens
10%ig hdheren Tangentialgeschwindigkeit.
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Anspriiche

1. Schneidvorrichtung flir mindestens zweila-
gige Flichengebiide, insbesondere in Schuppen-
form durch eine Transporivorrichtung herange-
fihrte  Papierprodukte.mit einem  rctierenden
Schneidmesser und einem gegenldufig rotierenden.
letzteres in der Schneidebene teilwsise UGberlap-
penden Gegenmesser und einer im Schneidberaich
vorgesehenen PreBvorrichtung flr die Fldchenge-
bilde, dadurch gekennzeichnet, dal das Ge-
genmesser eine in die Schneidebene hineinra-
gende Schneidkante und eine axial verlaufende
Auflagefidche flr die Fldchengebilde aufwerst.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1.
dadurch gekennzeichnet, daf die Auflagefldche an
einem die Riickseite des Gegenmessers bildenden
Ring o.dgl. vorgesehen ist.

3. Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da die Schneidkante mit
der Schneidebene einen Winkel von ca. 1 - 5.
vorzugsweise ca. 3", aufweist.

4. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daf die Schneid-
kante an ihrer der Auflagefliche zugekehrten Seite
sinen Winkel von ca. 13 - 19", vorzugswelse ca.
16", sinschlieft.

5. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet., daB der Ring
eine Tiefe von ca. 4 - 8 mm, vorzugsweaise ca 6
mm, und in radialer Richtung eine Breite von ca.
12 - 20 mm. vorzugsweise ca. 16 mm, aufweist.

6. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnst. da die Schneid-
kante sich ca. 2 - 8 mm, vorzugsweise ca. 4 mm,
in radialer Richtung erstreckt.

7. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, daf das Ge-
genmesser mindestens 1im Schneidkantenbereich
aus Hartmetall besteht.

8. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
1 bis 7. dadurch gekennzeichnet. daf der vom
Ring begrenzie Bereich des Gegenmessers als
eine diinne Platte ausgebildet ist.

9. Schneidmesser nach einem der Anspriiche
8 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Linge
der Schneidkante n radialer Richtung anndhernd
der Stirke eines Papierproduktes angepaft 1st.
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