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Vorrichtung zum Einspannen eines Kreissagebiattes.

@ Bei einer Vorrichtung zum Einspannen eines
Kreissdgeblattes ist das Sdgeblatt fest zwischen
zwei Flanschringen eingespannt und hierdurch mit
diesen zu einer austauschbaren Woerkzeugeinheit
verbunden, die drehfest und gleitverschieblich auf
das freie Ende einer Sdgewelle aufgeschoben wird.
Zwischen der Werkzeugeinheit und einer stirnseiti-
gen Anschlagfliche der SZgewelle sind Druckfedern
oder dergleichen angeordnet, die auf den einen
Flanschring wirken und die Werkzeugeinheit um eine
klene Wegstrecke von der Anschlagfidiche abdriic-
ken. Gegen den anderen Flanschring ist sin drehend
gelagerter Druckteller zentrisch anpressbar, der die
Werkzeugeinheit in fester Anlage an der An-
schlagfldche der Sdgewelle hilt.

FIG. 1

Xerox Copy Centre
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Vorrichtung zum Einzpannen eines Kreissageblattes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein-
spannen eines Kreissdgeblaties am freien Ende
einer an einem Maschinengestellteil freitragend
gelagerten. drehend angetriebenen Sdgewelle mit
stirnseitiger Anschlagfidche.

Bei bekannten Kreissigemaschinen ist das
Kreissdgeblatt an einem schwenkbaren oder ver-
schieblichen Maschinengesteliteil, beispielsweise
an einem Getrnebegehiuse gelagert. wobei wéh-
rend des S3geschnitts das Maschinengestellteil re-
lativ zu einem eingespannien Werkstlick ver-
schoben wird. Dabei ist es zweckméBig, nach
Durchfithrung des Trennschnittes das Sdgeblatt um
eine kieine Wegstrecke vom Werkstlick abzuriic-
ken. so daf die frische Schnittfliche des Werkstlic-
kes beim Zurlickbewegen des erwdhnien Ma-
schinengesteliteils vom SZgeblatt nicht beschidigt
wird.

Es ist bekannt, zu diesem Zweck das gesamte
Maschinengestellteil. weiches das S&geblatt trdgt.
beispielsweise ein Getriebegehduse, parailet zur
Sigewelle zu verschieben. Hierzu sind komplizierte
Lageranordnungen und erhebliche Krifte arforder-
lich.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gatiungsge-
mife Vorrichtung so auszubilden. daf das S&ge-
biatt einer Kreissdgemaschine nach Durchflihrung
enes Trennschnittes in einfacher Weise von der
am Werkstlick ausgebildeten Trennfliche abge-
riickt werden kann. Die Aufgabe wird erfindungsge-
mifA durch folgende Merkmale geldst:

A) Das S#geblatt ist fest zwischen zwei Flan-
schringen eingespannt und hierdurch mit diesen zu
einer austauschbaren Werkzeugeinheit verbunden:

B) die Werkzeugeinheit ist drehfest und
gleitverschieblich auf das freie Ende der Sdgewelle
aufgesetzt:

C) zwischen er Werkzeugeinheit und der
stirnseitigen Anschiagfliche der Sdgewelle sind
Kraftspeicher angeordnet. die auf den einen Fian-
schring wirken und die Werkzeugeinheit unter Bei-
behaltung ihrer drehfesten Verbindung mit der
Sigeweile um eine kieine Wegstrecke von der An-
schlagfldche abdriicken;

D) gegen den anderen Flanschring ist ein
drehend gelagerter Druckteller zentrisch anpress-
bar, der die Werkzeugeinheit in fester Anlage an
der Anschiagfidche hilt.

Die nachstehende Beschreibung einer bevor-
zugten AusfUhrungsform der Erfindung dient im
Zusammenhang mit beiliegender Zeichnung der
weiteren Erlduterung. Es zeigen:

Fig. 1 Eine Draufsicht auf sin an einem
Schwenkbaren Getriebegehduse gelagertes Kreis-
ségeblatt;
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Fig. 2 eine vergriflerte, teilweise ge-
schnittene Ansicht einer Einspannvorrichtung flir
das kreissdgeblatt:

Fig. 3 schematisierte Schnittdarstellung der
und 4 Einspannvorrichtung aus Fig. 2 in zwer ver-
schiedenen Positionen.

Am ortsfesten Maschinengestell 1 einer (im
einzelnen nicht dargestellten) Kreissdgemaschine
ist auf einer Drehachse 2 ein Maschinengesteiiteil
in Gestalt eines Getriebegehduses 3 schwenkbar
gelagert, wobei die Schwenkrichtung senkrecht zur
Zeichnungsebene der Fig. 1 verlduft. Im Getriebe-
gehduse 3 ist eine Sdgewselle 4 freitragend gela-
gert. Die Welle 4 steht mit ihrem freien Ende 5
seitlich Uber das Getriebegehduse 3 vor. Die Sdge-
welle 4 wird in an sich bekannter und deshalb nicht
dargesteliter Weise Uber Getriebemittel und einen
Elektromotor drehend angetrieben.

Wie die vergr6ferte Darsteilung der Fig. 2
zeigt., weist das freie Ende 5 der Sdgeweile 4
stirnseitig eine  flanschartig  erweiterte  An-
schiagfliche 6 mit Aussparungen 7 auf. Ein Vor-
sprung 8 des Wellenendes 5 steht Uber die An-
schlagfidche 6 vor.

Zwischen zwei Flanschringe 9, 11 ist konzentri-
sch ein Sdgebiatt 12 eingelegt. Mittels Schraubbol-
zen 13 sind die Flanschringe 9, 11 mit dem Sége-
biatt 12 zu einer austauschbaren Werkzeugeinheit
14 fest verbunden.

Der Flanschring 9 weist eine mittlere Ausspa-
rung 15 auf, die gleitverschieblich auf den Vor-
sprung 8 des Wellenendes 5 passt.Der Flanschring
11 ist im wesentlichen als Scheibe ausgebildet und
weist in seiner Mitte eine plane Flache 20 auf. Die
Kopfe 16 der Schraubbolzen 13 greifen beim Auf-
schieben der Werkzeugeinheit 14 formschilssig in
die mit ihnen komplementdren Aussparungen 7
ein und vermitteln unter Beibehaltung der Gieitver-
schiebiichkeit der Werkzeugeinheit 14 auf dem
Wellenende 5 eine drehfeste Verbindung zwischen
Sédgewelle 4 und Werkzeugeinheit 14.

In entsprechenden Ausnehmungen des Welle-
nendes 5 sind als Kraftspeicher Schraubendruckfe-
dern 17 angeordnet, die auf gleitverschiebiich in
diesen Ausnehmungen angeordnete Druckstlicke
18 wirken. Zapfen 19 an den Druckstiicken 18 sind
durch die Druckfedern 17 in Anlage an dem einen
Flanschring 9 gehalten und suchen somit, die
Werkzeugeinheit 14 von der Anschlagfldche 6 (in
Fig. 2 nach rechts) abzudriicken.

Wie Fig. 2 zeigt. st auf der ma-
schinengestellfesten Achse 2 eine Lasche 21 befe-
stigt, an welcher um eine Achse 22 in Richtung des
Pfeiles A schwenkbar ein Arm 23 gelagert ist. Vom
Getriebegehduse 3 steht ein abgewinkeiter Arm 24
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ab. mit dessen freiem Schenke! 25 das freie Ende
26 des Armes 23 durch einen Schraubbolzen 27
oder dergleichen fest verbindbar ist. Etwa in der
Mitte des Armes 23 ist in einem Gleitlager 28 eine
Hilse 29 koaxial zur Sdgewelle 4 verschieblich
gelagert. In sinem Boden 32 der Hiise 29 ist das
Ende der Kolbenstange 32 eines Druckmittelzylin-
ders 33 singeschraubt (der Druckmittelzylinder 33
ist in Fig. 3 angedeutet). Bei entsprechender Beté-
tigung des Druckmittelzylinders 33 verschiebt sich
die Kolbenstange 32 in der einen oder anderen
Richtung und nimmt die Hilse 29 mit. Der Druck-
mittelzylinder 33 ist fest mit dem Arm 23 verbun-
den.

Im Innern der Hilse 29 ist mit Hilfe an sich
bekannter Drehlager 34 ein Druckteller 35 drehbar
gelagert, der mit einem erweiterten Ende 36 Uber
die Hiilse 29 vorsteht. Das Ende 36 weist eine
ebene Fliche auf, die an die plane Fldche 20 des
Flanschringes 11 zentrisch anlegbar ist, so daB bei
rotierender Werkstlickeinheit 14 der Druckteller 35
rotierend mitgenommen wird.

Die beschriebene Vorrichtung wirkt in folgender
Weise: Bei der in Fig. 3 dargesteliten Arbeitsstel-
lung ist der Druckteller 35 durch entsprechende
Betdtigung des Druckmittelzylinders 33 zenirisch
gegen den Flanschring 11 gepresst, so daB die von
diesem Ring, dem S&geblatt 12 und dem weiteren
Flanschring 9 gebildete Werkzeugeinheit 14 gegen
die Anschlagfldche 6 des Wellenendes 5 gedriickt
ist und dort ihre normale Betriebssteliung ein-
nimmt. In dieser Stellung kann von einem fest
gingespannten Werksttick W ein Abschnitt abge-
trennt werden. Wenn, wie in Fig. 3 gezeigt, das
Sigeblatt 12 durch entsprechende Verschwenkung
des Getniebegehiduses 3 (Fig. 1) das Werkstlick W
durchirennt hat und der abgetrennie Werkstlickab-
schnitt entfernt ist, werden durch entsprechende
Betatigung des Zylinders 33 die Hilse 29 und mit
ihr der Druckteller 35 von der Werkzeugeinheit 14
wegbewegt (vergl. Fig. 4), so daB sich nunmehr
unter der Wirkung der Druckfedern 17 die Einheit
14 um eine kieine Wegstrecke so auf dem Sédge-
wellenende 5 verschiebt, daB das Sdgeblatt 12 von
der Schnittfliche am Werkstlick W abhebt und
nunmehr das Getriebegehduse 3 in seine Aus-
gangslage zurlickgeflihrt werden kann. Da das
Sigeblatt 12 von der Schnittfliche am Werkstlick
W abgehoben ist, kann diese Schnittfliche nicht
beschiddigt werden.

Beim Zuriickziehen des Drucktellers 35 gleitet
die Werkzeugeinheit 14 auf-dem Vorsprung 8 des
Wellenendes 5 und die Képfe 16 der Schraubbol-
zen 13 verschieben sich in den Aussparungen 7.
Vor Durchfiihrung des néchsten S#geschnitts wird
die Werkzeugeinheit 14 und mit ihr das Sdgeblatt
14 wiederum in die in Fig. 3 dargestelite Betriebs-
stellung zurlickgeflihrt.

20

25

30

35

40

45

50

55

Bei der dargesteliten Ausflhrungsform bilden
die K8pfe 16 der Schraubboizen 13 die dreh-
schlissige Verbindung mit dem Ende 5 der Sédge-
welle 4. Diese drehschilissige Verbindung 148t sich
auch in anderer Weise herstellen, beispielsweise
durch Zapfen, die von der Anschiagfiiche 6 abste-
hen und in entsprechende Aussparungen des Flan-
schringes 9 form- und drehschilssig, jedoch
gleitverschieblich, eingreifen. Die Schraubendruck-
federn 17, welche das S#gebiatt 12 aus der in Fig.
3 gezeigten Position in diejenige gemdB Fig. 4
driicken, kdnnen auch durch andere Kraftspeicher.
beispielsweise kleine Druckmitteizylinder ersetzt
werden.

Ein wesenilicher Vorteil der beschriebenen
Vorrichtung besteht zusétlich darin, daB das Ver-
hiltnis der Durchmesser der Flanschringe 8, 11
zum Durchmesser des Sédgeblatts 12 gegeniber
bekannten Anordnungen wesentlich glnstiger
gewdhit werden kann, beispielsweise zu 1:2 ge-
genliber bisher 1:4. Hierdurch ist es mdglich. din-
nere SAgebldtter 12 als bisher einzusetzen, so daB
beim Durchirennen von Werkstlicken W weniger
Spanabfall entsteht.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der be-
schriebenen Einspannvorrichtung besteht darin,
daB sie einen automatischen Werkzeugwechsel er-
méglicht. Hierzu ist es lediglich erforderlich. die
Verbindung am Ende 26 des Armes 23 mit dem
Schenkel 25 des Armes 24 (vergl. Fig. 1) zu iGsen,
was bei entsprechenden Verbindungsmitteln
automatisch erfolgen kann. Alsdann wird ebenfalls
automatisch der Arm 23 ausgeschwenkt, so daf
nunmenr mit einer an sich bekannten Werkzeug-
wechselvorrichtung die aus den Flanschringen 9,
11 und dem Sidgeblatt 12 bestehende Werkzeu-
geinheit 14 vom Ende 5 der S&gewelle 4 abgezo-
gen und durch eine neue Werkzeugeinheit ersetzt
werden kann.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Einspannen eines Kreissa-
geblattes am freien Ende einer in einem Ma-
schinengestellteil freitragend gelagerten, drehend
angetriebenen SHgewelle mit stirnseitiger An-
schiagfldche, gekennzeichnet durch folgende Merk-
male:

A) das Sigeblatt (12) ist fest zwischen zwei
Flanschringen (9, 11) eingespannt und hierdurch
mit diesen zu einer austauschbaren Werkzeugein-
heit (14) verbunden;

B) die Werkzeugeinheit (14) ist drehfest und
gleitverschieblich auf das freie Ende (5, 8) der
Sdgewelle (4) aufgesetzt;
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C) zwischen der Werkzeugeinheit (14) und
der strnseitigen Anschiagfidche (8) der Sdgeweile
{4) sind Kraftspeicher (17) angeordnet. die auf den
emnen Flanschring (9) wirken und die Werkzeugein-
heit unter Beibehaltung ihrer drehfesten Verbin- 5
dung mit der S3gewslle um eine kieine Weg-
strecke von der Anschlagfldche abdriicken:

D) gegen den anderen Flanschring (11) ist
ein drehend gelargerter Drucktelier (35) zentrisch
anpressbar. der die Werkzeugeinheit (14) in fester 10
Anlage an der Anschlagfidche (6) hilt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Sdgeblatt (12) mit den bei-
den Flanschringen (3, 11) durch Schraubbolzen
113) verbunden ist. und die K3pfe (16) dieser 715
Schraubbolzen formschllssig in Eingriff mit kom-
plementdren Aussparungen (7) an der An-
schiagfidche (6) der Sdgewelle (4) sind.

3. Vornchtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Anschlagfliche (6) ein An- 20
schiagflansch an der Sdgewelle (4) vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet. daf8 die Kraftspeicher als Druckfe-
dern (17) ausgebildet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 25
kennzeichnet daB als Kraftspeicher Druckmittelzy-
linder vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafi der Druckteller (35) durch einen
Druckmittelzylinder (33) an den Flanschring (11) 30
anpressbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge-
kennzeichnet. daB der Druckteller (38) drehbar an
ainem schwenkbaren Arm (23) gelagert ist.
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