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y  ^ur  o,,uung  getrennter  ötosse  von  gleichzahligen  scheibenförmigen  Werkstücken  aus einem  längsbewegten  Stapel. 

\zy  um  vumuiiiuiiy  ûr  oiiaung  getrennter  stoße 
(3a)  von  gleichzahligen  Werkstücken,  insbesondere 
Dosendeckeln,  aus  einem  in  einer  Förderrinne  (1) 
längsbewegten  Stapel  (3)  mit  einer  elektronischen 
Zähl-  und  Steuerungseinrichtung  ist  mit  einem  be- 
rührungslos  arbeitenden,  auf  den  Rand  der  Werk- 

stücke  ansprechenden  Sensor  sowie  einer  am  Stapel 
jin  Förderrichtung  vor  dem  Sensor  angreifenden  Vor- 

schubeinrichtung  (9)  ausgerüstet,  die  in  eine  Klemm- 
Jund  Freigabestellung  überführbar  ist,  wobei  sie  in 
|der  Klemmstellung  mit  wenigstens  zwei  Vorschubge- 

schwindigkeiten  antreibbar  ist.  Außerdem  ist  eine 
j  Trenneinrichtung  vorgesehen  mit  einem  quer  zum 
|  Stapel  hin  und  her  bewegbaren  Trennkeil  (19)  zur 

Bildung  einer  Trennlücke  im  Randbereich  zwischen 
den  benachbarten  Werkstücken  des  Stoßes  und  des 

.Stapels  in  Verbindung  mit  zwei  in  die  Trennlücke 
'einsteuerbaren  Trennschneiden  (20),  welche  mit  ei- 

nem  in  Längsrichtung  des  Stapels  wirksamen  An- 
trieb  (21)  verbunden  sind.  Die  neue  Vorrichtung  kann 

1  jeaer  öiene  aer  i-orderrinne  (1)  ohne  Unterbre- 
lung  der  Rinne  montiert  werden.  Eine  genaue  Zäh- 
ng  auch  bei  größeren  Toleranzen  der  Deckelränder 
t  möglich.  Sie  ist  leicht  auf  unterschiedliche  Dek- 
älgrößen  einstellbar 
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