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@ Verfahren und Vorrichtung zum Beschicken einer Vereinzelungseinrichtung fiir Druckprodukte.

@ Aus dem ankommenden Schuppenstrom (T)
werden mittels einer Trennanordnung (58) Druckpro-
dukte (14) herausgelst und dem Pufferzweig (30)
zugeflihrt. Die nicht herausgel@sten Druckprodukie
(14) gelangen mittels der Zuflihrung (22) unter Bil-
dung eines Schuppenpuffers zum Anleger (12). Im
Pufferzweig (30) werden die herausgel&sten Druck-
produkte (14) in Schuppenformation (U) auf einen
Pufferwickel (64) mittels einem Pufferwickelband (68)
aufgewickelt. Bei Unterbrechung des ankommenden
Schuppenstromes (T) werden die im Pufferwickel
(64) gespeicherten Druckprodukte (14) abgewickelt
und der Zuflhrung (22) zugefSrdert, so dass die
Schuppenformation (S) nicht unterbrochen wird. Da
der Pufferwickel (64) eine erhebliche Speicherkapa-
zitdt aufweist, kdnnen auch ldngere Unterbrechun-
gen des zugeflihrten Schuppensiromes (T) Uber-
briickt werden, ohne dass die Funktion des Aniegers
(12) eingestellt werden muss.
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Verfahren und Vorrichtung zum Beschicken einer Vereinzelungseinrichtung fiir Druckprodukte

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
respektive eine Vorrichtung zum Beschicken einer
Vereinzelungseinrichtung flr Druckprodukte, insbe-
sondere eines Anlegers, geméss den Oberbegriffen
der Patentanspriiche 1 respektive 10.

Ein solches Verfahren bzw. eine sciche Vor-
richtung ist aus der DE-OS 36 08 055 und der
entsprechenden GB-0S 21 74 681 bekannt. Die
Druckprodukte des ankommenden Schuppenstro-
mes werden vor dem Zuflihren zur Vereinzelun-
gseinrichtung unter Verkleinerung des gegenseiti-
gen Abstandes zu einem liegenden Pufferstapel
aufgeschoben. Die Lange dieses Pufferstapels &n-
dert sich in Abhidngigkeit von der Zufiihrrate der
ankommenden Druckprodukte und der Abziehge-
schwindigkeit vom Pufferstapel. Wird beispiels-
weise der ankommende Schuppenstrom unterbro-
chen, so wird der Pufferstapel verkieinert, da wei-
terhin in F&rderrichtung gesehen die vordersten
Druckprodukte des Pufferstapels abgezogen und
der Vereinzelungseinrichtung zugefiihrt werden.
Anschliessend muss der Puifferstapel aufgefilit
werden, d.h. dadurch verldngert werden, dass mehr
Druckprodukte des Schuppenstromes hinten an
den Pufferstapel aufgeschoben als vorn abgezogen
werden.

Die Linge des Pufferstapels muss so gross
sein, dass Unterbriche in der Zulieferung des an-
kommenden Schuppenstromes aufgefangen wer-
den k&nnen, ohne dass die Weiterverarbeitung in
der Vereinzelungseinrichtung gestoppt werden
muss. Aus der DE-OS 36 08 055 ergibt sich nun,
dass und auf welche Weise seibst 1dngere Unter-
briche und die dadurch bedingten erheblichen
Langenschwankungen des Pufferstapels beherrscht
werden k&nnen. Soiche Zulieferungsunterbriiche
knnen beispielsweise bei Speisung der Be-
schickungsvorrichtung von Wickeln beim Auswech-
sein eines leeren Wickelkerns mit einem vollen
Wickel aufirsten.

Ausgehend von dem Verfahren bzw. der Vor-
richiung geméiss der DE-OS 36 08 055 liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, bei Sichersiellung
einer genlgend grossen Pufferkapazitdt zum
Ueberbriicken von langen Lieferunterbriichen die
Schwankungen in der LAnge des Pufferstapels auf
das mdgiiche Minimum zu beschrdnken und
dadurch auch die Pufferidnge auf das Minimum zu
vermindern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teiles des An-
spruches 1 bzw. des Anspruchs 10 geidst.

Aus dem ankommenden Schuppenstrom wer-
den Druckprodukte herausgeldst und auf einen
Pufferwickel aufgewickelt. Solche Wickel haben
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eine erhebliche Speicherkapazitdt bei verhiltnis-
missig geringen Abmessungen. Insbesondere
kann durch geringe Vergrdsserung des Wickel-
durchmessers eine erheblich grdssere Speicherka-
pazitdt erreicht werden. Der Schuppenpuifer kann
klein gehalten werden.

Das Herausldsen von Druckprodukten aus dem
ankommenden Schuppenstrom kann dadurch ver-
einfacht werden, dass die Druckprodukie des an-
kommenden Schuppenstromes vereinzelt und ent-
weder dem Pufferwickel oder dem Schuppenpuffer
zugeflhrt werden.

Eine besonders grosse Speicherdichte des
Pufferwickels wird erreicht, wenn jeweils 2zwei
Druckprodukie aufeinanderliegen und ein Druckpro-
dukiepaar bilden. Vorzugsweise wird jedes zweite
Druckprodukt oder Druckproduktepaar aus dem an-
kommenden Schuppensirom herausgeldst, bis
genligend Exemplare flir die Ueberbriickung eines
Lieferunterbruches auf dem Pufferwickel vorhanden
sind. Die Verarbeitungsgeschwindigkeit der Versin-
zelungseinrichtung ist in diesem Fall halb so gross,
wie die Zuflihrrate des ankommenden Schuppen-
stromes.

Da bei den vom Pufferwickel abgewickelten
Druckprodukten die nachiaufende Kante der voriau-
fenden Kante der dem Schuppenpuffer direkt zuge-
fihrten Druckprodukte entspricht, werden die vom
Pufferwickel abgewickelten Druckprodukte vorzugs-
weise vereinzelt und unter Bildung eines neuen
Schuppenstromes, bei dem die Druckprodukte rich-
tig liegen, d.h. gleich wie im zugefiihrten Schup-
penstrom, dem Schuppenpuffer zugeflihrt.

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgeméssen Verfahrens und der erfindungsge-
méssen Vorrichtung bilden Gegenstand der Ubri-
gen abhidngigen Anspriiche.

Im folgenden wird nun anhand der Figuren ein
Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes
néher beschrieben. Es zsigen rein schematisch:

Fig. 1 und 2 die Seitenansicht einer verein-
facht dargesteliten Ausflihrungsform einer Be-
schickungsvorrichtung filir einen Anleger, wobei in
Fig. 1 der Schuppenpuffer von einem Wickel und
in Fig. 2 von einem Pufferwicke! gespiesen wird,

Fig. 3 und 4 in gegeniiber den Figuren 1
und 2 vergr@ssertern Massstab in Seitenansicht
eine Ausflhrungsform der Trenn- und Férderanord-
nung, welche Druckprodukie aus dem ankommen-
den Schuppenstrom heraustdst und zum Pufferwic-
kel respektive vom Puiferwickel zur Zuflihrung for-
dert.

In den Figuren 1 und 2 ist in Seitenansicht eine
Ausfiihrungsform einer Beschickungsvorrichtung 10
fir einen Anleger 12 gezeigt. Letzterer ist von an
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sich bekannter Bauart und ist daher nicht n&her
dargestelit. Dieser Anleger 12, der z.B. wie in der
CH-PS 584.642 beschrieben ausgebildet werden
kann, bildet Teil eines Sammelhefters oder einer
Zusammentragmaschine. In diesem Anleger 12
werden in an sich bekannter Weise Druckprodukte
14 von einem Stapel 16 abgezogen, in dem die
Druckprodukte 14 mit ihren Seitenkanten aufeinan-
der ausgerichtet angeordnet sind. Dieser Stapel 16
befindet sich in sinem Stapelaufnahmeraum 18.

Dem Stapelaufnahmeraum 18 vorgeschaltet ist
ein Forderelement 20, das zum Vorschieben der
von einer Zuflihrung 22 herangeférderten Druck-
produkte 14 dient. Die Zuflihrung 22 besteht aus
zwei Teilfdrderer 26, 26. Die F&rderge-
schwindigkeit des Teilférderers 26 ist grdsser als
jene des Teilidrderers 26'. Dadurch wird erreicht,
dass die vom Teilf6rderer 26 zugeflihrten Druck-
produkte 14 im Uebergang vom Teili6rderer 26
zum TeilfSrderer 26 aufgestellt werden und einen
Schuppenpuffer bilden. Das F&rderelement 20
transportiert diese Druckprodukte 14 schrdg nach
oben, so dass sie ungefdhr parallel zu den im
Stapel 16 angeordneten Druckprodukien 14 auf
diesen aufgeschoben werden. Das kontinuierliche
Aufstellen der Druckprodukte 14 entlang der Zuiiih-
rung 22 und des Fdrderelementes 20 erlaubt ein
problemloses Aufschieben der Druckprodukte 14
auf den Stapel 16. Die Zufiihrung und das Fdrdere-
lement 20 sind an einem Gestell 28 angeordnet.

Oberhalb der Zuflihrung 22 ist ein ebenfalls an
diesem Gestell 28 angeordneter Pufferzweig 30
vorhanden. Der Aufbau und die Funktionsweise des
Pufferzweiges 30 wird weiter unten ndher be-
schrieben.

Der Zufthrung 22 und dem Pufferzweig 30
vorgeschaltet ist eine am Gestell 28 schwenkbar
gelagerte Wippe 32, welche einen von sinem Wic-
kel 34 abgewickelten. ankommenden Schuppen-
strom T aus Druckprodukten 14 zur Be-
schickungsvorrichtung 10 fdrdert Das Abwickeln
des Schuppenstromes T vom Wickel 34 mittels der
Wippe 32 ist in der EP-OS 142 745 und der
entsprechenden US-PS 4,587,541 ndher be-
schrieben. Der Wickel 34 weist einen Wickelkern
36, welcher in sinem Wickelgestell 38 drehbar ge-
lagert ist, und den auf ihm mit einem Wickelband
40 aufgewickelten Schuppenstrom T auf. Die Wip-
pe 32 wird mittels einem, am Gestell 28 abgestitz-
ten Andriick mechanismus 42 gegen den Wickel
34 gedrlckt. In der Wippe 32 sind zwei umiaufend
antreibbare Endlosbdnder 50, 50 angeordnet,
welche einen FGrderspalt bilden, in dem der
Schuppenstrom T zur Beschikkungsvorrichtung 10
gef6rdert wird. Die Endlosbénder 50, 50 sind um
Umlenkrollen 46 respektive 48 gefiihrt, wobei das
fGrderwirksame Trum des Endlosbandes 50 die
Umlenkrolle 46 koaxial zum Endlosband 50  teilwei-
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se umschliesst. Die férderwirksamen Trume wer-
den in der Wippe 32 mittels nicht dargesteilten
Flihrungsrollen zu den Umlenkrollen 52 und 55
geflihrt. Das Wickelband 40 umiduft zu den Umlen-
krollen 46 und 52 gleichachsige lose Rollen bevor
es auf einer Bandspule 54 aufgewickelt wird.
Strichpunktiert ist die Bandspule 54 mit dem génz-
lich darauf aufgewickelten Wickelband 40 angedeu-
tet. Die Bandspule 54 sowie die Endlosbdnder 50,
50" werden, wie schematisch dargestellt und in der
obenerwdhnten EP-OS respektive US-PS be-
schrieben, mittels eines Antriebsmotors 56 ange-
trieben.

Die Teilf6rderer 26, 26" der Zuflihrung 22 wer-
den ebenfalls, wie schematisch dargestellt, mittels
des Antriebsmotors 56 angetrieben, wobei Getriebe
mit verdnderbarem Usbersetzungsverhilinis zwi-
schen dem Antriebsmotor 56 und den Teilférderern
26, 26 angeordnet sein kdnnen. Es ist auch denk-
bar, dass solche Getriebe zwischen dem Endlos-
band 50 und der Bandspule 54 angeordnet sind.

Der nur schematisch dargestellte Pufferzweig
30 weist eine Trennanordnung 58, welche Druck-
produkte 14 aus dem ankommenden Schuppen-
strom T herausidst, eine Férderan ordnung 62 und
einen Pufferwickel 64 mit dem Pufferwickelkern 66
und den mit einem Pufferwickelband 68 darauf in
Schuppenformation U aufgewickelten Druckproduk-
ten 70 auf. Der Pufferwickelkern 66 ist auf einer
Welle 72 drehbar gelagert. Die Welle 72 wiederum
ist an einem Aufsatz 74, welcher am Gestell 28
befestigt ist, hdhenverstellbar gelagert. Die Welle
72 wandert dabei in Abhdngigkeit von der Anzahl
der auf dem Pufferwickel 64 aufgewickelten Druck-
produkte 14 von der mit 72 bezsichneten Position
bis zur mit 72 bezeichneten Position. Bei der
Férderanordnung 62 handelt es sich um einen in
beiden Richtungen antreibbaren Bandfdrderer, des-
sen eine Rolle 76 ortsfest gelagert ist, und der
Pufferwickel 64 wird so in seiner H6he verstsllt,
dass er immer an einem fdrderwirksamen Trum
der Fdrderanordnung 62 anliegt. Mittels sinem Mo-
tor 80 ist die F&rderanordnung 62 in beiden F&r-
derrichtungen anireibbar.

In einem Steuerkasten 82 sind die Mittel zur

Steuerung, Ueberwachung der Be-
schickungsvorrichtung 10 und der Wippe 32 an-
geordnet.

In der Fig. 2 sind gleiche Teile mit gleichen
Bezugsziffern wie in der Fig. 1 bezeichnet. Der
besseren Uebersicht halber sind nur noch die flr
das Verstdndnis der Funktion der Be-
schickungsvorrichtung 10 notwendigen Bezugszif-
fern aufgefiihrt. In der Fig. 2 ist dieselbe Be-
schickungsvorrichtung 10 dargestellt, wobei der in
der Fig. 1 gezeigte Wickel 34 abgewickelt ist und
der leere Wickelkern 36 gegen einen vollen neuen
Wickel 34 ausgetauscht werden muss. Der ankom-
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mende Schuppenstrom T ist unterbrochen, und die
dem Schuppenpuffer zugefiihrten Druckprodukte
14 werden vom vollen Pufferwickel 64 abgewickeit.

Die Funktion der in den Fig. 1 und 2 gezeigten
Beschikkungsvorrichtung ist wie folgt: Beim Ab-
wickeln dreht sich der Wickel 34 im Drehsinn des
Pfeiles A, und die in Schuppenformation aufgewic-
kelten Druckprodukte 14 1&sen sich im Bereich zwi-
schen den beiden Umilenkrollen 46, 48 vom Wickel
34 und werden wie oben beschrieben zur Be-
schickungsvorrichtung 10 gefdrdert. Die mittels der
Trennanordnung 58 aus dem Schuppenstrom T
herausgeldsten Druckprodukte 14 werden von der
F&rderanordnung 62 weitergefdrdert und zusam-
men mit dem von einer Pufferwikkelspule 78 abge-
wickelten Pufferwickelband 68 in Schuppeniorma-
tion U auf den Pufferwickelkern 66 respektive Puf-
ferwickel 64 aufgewickeit. Die von der Trennanord-
nung 58 nicht aus dem ankommenden Schuppen-
strom T herausgelSsten Druckprodukte 14 werden
direkt von der ZufUhrung 22 in F&rderrichtung B,
wie weiter oben beschrieben, dem Schuppenpufier
und dem Anleger 12 zugefiihrt.

Aus dem Schuppenstrom T werden solange
Druckprodukte 14 herausgel&st und dem Pufferwic-
kel 64 zugeflihrt bis dieser voli ist; dann werden
alle weiteren Druckprodukte 14 direkt zum Schup-
penpuffer geférdert. In der Regel ist der Pufferwic-
kel 64 aufgeflilt, bevor der Wickel 34 leer ist, so
dass bei einer Unterbrechung des ankommenden
Schuppenstromes T, z.B. infolge eines Wickel-
wechsels, die Druckprodukte 14 sofort vom Puffer-
wickel 64 an die Zufiihrung 22 abgegeben werden
kénnen.

Bei einer Unterbrechung des ankommenden
Schuppenstromes T werden die Druckprodukte 14
vom Pufferwickel 64 abgewickelt, wobei die Puffer-
wickeispule 78 vom Motor 80, wie schematisch
dargesteilt, angetrisben wird. Die Weile 72 des
Pufferwickels 64 befindet sich bei vollem Pufferwic-
kel 64 in der obersten Position 72, wie in der Fig.
2 dargestellt. Beim Abwickeln der Druckprodukte
14 vom Pufferwickel 64 nimmt dessen Durchmes-
ser ab und die Welle 72 verschiebt sich geméss
dem Pfeil K in der H8he nach unten, bis schius-
sendlich der Pufferwickelkern 66 des geleerten Puf-
ferwickels 64 die strichpunkiierte Lage erreicht.
Beim Abwickeln wird der Pufferwickel 64 mit siner
nicht dargestellten Bremsvorrichtung leicht ge-
bremst, die Drehung in Pieilrichtung C erfoigt allein
durch den Zug des Pufferwickelbandes 68. Die
F8rderanordnung 62 ist so angetrieben, dass das
férderwirksame Trum sich in Richtung des Pfeiles
D bewegt, sie fdrdert den vom Pufferwickel 64
abgewickelten Schuppenstrom U zu einem nur
schematisch mit einem Pfeil angedeuteten Forde-
relement 84, weiches die Druckprodukie 14 des
Schuppenstromes U der Zuflihrung 22 {bergibt;
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dies ist weiter unten ndher beschrieben.

In den Figuren 3 und 4 ist eine Ausfiihrungs-
form der Trenn- und F&rderanordnung 58, 62 sowie
des Fdrderslementes 84 vergréssert dargestelit,
wobei von der Wippe 32 nur das Endlosband 50 (s.
auch Figuren 1 und 2) dargestellt ist.

In der Fig. 3 liegen im ankommenden Schup-
penstrom T, im Gegensatz zu Fig. 1, jeweils zwei
Druckprodukte 14 (bereinander, so dass sie ein
Druckproduktepaar 85 bilden.

Die Druckproduktepaare 85 sind dann dachzie-
gelartig aufeinanderliegend angeordnet. In F&rder-
richtung E des ankommenden Schuppenstromes T
gesehen, ist dem Endlosband 50 ein Be-
schieunigungsrollenpaar 86, 86’ nachgeschaltet.

Das jeweils am n#chsten bei dem Be-
schieunigungsrollenpaar 86, 86’ liegende Druckpro-
duktepaar 85 des ankommenden Schuppenstromes
T wird in einen Fdrderspalt 88, der zwischen den
beiden Beschleunigungsrollen 86 und 86’ gebildet
wird, eingefiihrt, und da sich die Mantelfldchen des
Beschleunigungsrollenpaares 86, 86  in Pfeilrich-
tung mit der Geschwindigkeit V2 bewegen, die
erheblich grésser ist als die Geschwindigkeit Vi
des ankommenden Schuppensiromes T, wird das
sich im Férderspalt 88 befindende Druckprodukte-
paar 85 beschleunigt und aus der Schuppenforma-
tion T herausgeldst. Dem Be-
schieunigungsrollenpaar 86, 86’ nachgeschaltet ist
eine Weiche 90. Sie besteht aus einem gegen das
Beschleunigungsrollenpaar 86, 86 vorstehenden,
schwenkbar an einer Welle 92 gelagerten Weiche-
nelement 94. In der in Fig. 3 gezeigten Position ist
das schwenkbare Ende 96 des Weichenelementes
94 unterhalb einen, durch den ankommenden
Schuppenstrom T, das Beschleunigungsrollenpaar
86, 86, ein Beschieunigerrollenpaar 98, 98" und
die Fdrderanordnung 62 festgelegten Fdrderweg
geschwenkt, so dass das im Fdrderspalt 88 be-
schleunigte Druckproduktepaar 85 auf das Weiche-
nelement 94 auflduft und in den Pufferzweig 30
umgeleitet wird. Das auf das Weichenetement 94
aufgeschobene Druckproduktepaar 85 wird vom
Beschieunigerrollenpaar 98, 98" erfasst, bevor es
den Forderspalt des Beschleunigungsrollenpaares
86, 86 verlassen hat. Die Umfangsgeschwindigkeit
dieses Beschleunigerrollenpaares 98, 98  betrigt
auch V;. Die untere Rolle 98 ist auf der Welle 92
gelagert, auf welcher auch das Weichenelement 94
schwenkbar gelagert ist.

Die Fdrderanordnung 62 besteht aus einem,
um zwei drehbar gelagerte Rollen 100, 100  umlau-
fenden, in beiden Richtungen antreibbaren Band
102. Die Rolle 100" ist ortsfest angeordnet, wih-
rend die Rolle 100 mittels eines Zylinders 104 in
ihrer HBhe verstellt werden kann. Das Pufferwickel-
band 68 umlduft eine zur Rolle 100’ gleichachsige
lose Rolle und wird dann zusammen mit den
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Druckproduktepaaren 85 zum Pufferwickel 64
gefiihrt. Der Pufferwickel 64 wird beim Aufwickein
durch einen nicht dargesteliten Motor angetrieben,
wihrend die Pufferwickelspule 78 leicht gebremst
wird, so dass das Pufferwickelband 68 immer unter
einer vorbestimmten Zugspannung steht. Beim Auf-
wickeln von Druckproduktepaaren 85 auf den Puf-
ferwickel 64 ist der Bandfrderer 62 in Fdrderrich-
tung F angetrieben und nach unten geschwenkt, so
dass das f&rderwirksame Trum des Bandes 102
unterhalb den Fdrderweg zu liegen kommt. Dies
hat zur Folge, dass das sich im Fc‘;’rderspalt des
Beschleunigerrollenpaares 98, 98 befindende
Druckproduktepaar 85 auf das vorgdngig auf dem
Bandfdrderer 62 aufgelegte Druckprodukiepaar 85
in Schuppenformation legt. Dadurch wird die
Schuppenformation U gebildet, welche mit dem
Wickelband 68 zusammen auf den Pufferwicke! 64
aufgewickelt wird. ,

Eine beim Beschleunigerrollenpaar 98, 88 an-
geordnete Lichtschranke 106 (Fig. 3) erkennt die
vorlaufende Kante des in den Pufferzweig 30 ein-
gefiihrten Druckproduktepaares 85 und eine wei-
tere Lichtschranke 108  erkennt die vorlaufende
Kante des Druckproduktepaares 85, welches bei in
Pfeilrichtung G verschwenktem Weichenelement 84
direkt an die Zuflihrung 22 gefdrdert wird.

In der Fig. 4 werden Druckprodukte 70 vom
Pufferwickel 64 abgewickelt und zur Zuflihrung 22
gefbrdert, der ankommende Schuppenstrom T (Fig.
3) ist unterbrochen. Die Trennanordnung 58 erflllt
hier die Funktion des in der Fig. 2 mit dem Pfeil 84
angedeuteten F&rderelementes. Die Be-
schleunigerrolle 98’ ist in Drehrichtung H angetrie-
ben und das Weichenelement 94 in Pfeilrichtung G
verschwenkt. Die Beschieunigungsrolle 86 ist mit-
tels eines Zylinders 105 nach oben weggeschwenkt
und so weit von der Beschleunigungsroile 86 beab-
standet, dass sie nicht mehr auf die Druckproduk-
tepaare 85 einwirken kann. Ein Anschlag 108 ist
mittels dem Zylinder 105 in den F&rderweg einge-
fahren, so dass die von dem Be-
schieunigerroilenpaar 98, 98" vereinzelten Druck-
produktepaare 85 der Schuppenformation U an ihm
anschlagen.

Die Funktion der Trennanordnung 58 wird nun
kurz zusammengefasst. Die Druckprodukiepaare 85
des ankommenden Schuppenstromes T werden
mittels dem Beschieunigungsrollenpaar 86, 86 ver-
einzelt und der Weiche 90 zugefilhrt. Muss das
vereinzelte Druckproduktepaar 85 zum Pufferwickel
84 gefSrdert werden, so wurde vorgdngig durch
einen Befehl von der Steuerung 82 das Weichene-
lement 94 nach unten verschwenki. Das zum Be-
schleunigerrollenpaar 98, 98’ abgelenkte Druckpro-
duktepaar 85 wird von diesem erfasst und auf die
mittels dem Zylinder 104 zur Stufenbildung nach
unten geschwenkte Fdrderanordnung 62 aufgelegt.
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Der so gebildete Schuppenstrom U wird zusam-
men mit dem Wickelband 68 auf den Wickelkern
66 respektive den Wickel 64 aufgewickelt. Die
Lichtschranke 106 erkennt die vorlaufende Kante
des Druckprodukiepaares 85, sobald diese das Be-
schleunigerrollenpaar 98, 98" verldsst und gibt ein-
en entsprechenden Impuls an die Steuerung 82 ab.
Muss das néchste Druckproduktepaar 85 des an-
kommenden Schuppenstromes T auch dem Puffer-
wickel 64 zugeflhrt werden, so wird das Weichene-
lement 94 nicht umgestelit und der eben be-
schriebene Vorgang wiederholt sich. Muss dieses
Druckproduktepaar 85 hingegen direkt zum Schup-
penpuffer geleitet werden, so gibt die Steuerung 82
nach Erhalt des Impulses von der Lichtschranke
106 einen Schwenkbefehi an das Weichenslement
94, welches sich in Pfeilrichtung G verschwenkt,
und das mittels dem Beschieunigungsrollenpaar
86, 86  vereinzelte Druckproduktepaar 85 wird di-
rekt zum Teilfrderer 26 geflhrt und bildet dort
zusammen mit den schon vorhandenen Druckpro-
duktepaaren 85 die Schuppenformation S. Die
Lichtschranke 106  erkennt die vorlaufende Kante
dieses zum Teilfrderer 26 gelangenden Druckpro-
duktepaares 85 und gibt auch einen Synchronisa-
tionsimpuls an die Steuerung 82 ab. Die Steuerung
82 bestimmt nun aufgrund dieses Synchronisation-
simpulses die nichste Umstellung des Weichene-
lementes 94.

Wenn genligend Druckproduktepaare 85 auf
dem Pufferwickel 64 gespeichert sind, so werden
alle weiteren Druckproduktepaare 85 des zugefiihr-
ten Schuppenstromes T direkt zum Schuppenpuf-
fer gefrdert. Wird nun der ankommende Schup-
penstrom T unterbrochen, weil beispielsweise ein
Wickelwechsel vorgenommen werden muss, so
werden die auf dem Pufferwicke!l 64 gespeicherten
Druckproduktepaare 85 der Zuflihrung 22 zugefor-
dert. Da, wie oben beschrieben, der Pufferwickei
64 in der Regel gefillf ist bevor der ankommende
Schuppenstrom T unterbrochen wird, ist der Puf-
ferzweig 30 sofort bereit, die gespeicherten Druck-
produkte 14 abzugeben. Die Steuerung 82 gibt
Steuerbefehie an den Zylinder 104, weicher die
Roille 100 der Fé&rderanordnung 62 nach oben
schwenkt, an die Weiche 90, wodurch sicher-
gestellt wird, dass das Weichenelement 94 in Pfeil-
richtung G verschwenkt ist und an den Zylinder
105, welcher den Anschiag 108 ausfdhrt und die
Beschleunigungsrolle 86  nach oben wegschwenkt.
Die Beschleunigerrolle 98" wird in Pfeilrichtung H
angetrieben, und unter der Zugkraft des Pufferwic-
kelbandes 68 beginnt der Pufferwickel 64 in Pfeil-
richtung C zu drehen. Die Druckprodukiepaare 85
des von ihm abgewickelien Schuppenstromes U
werden im Beschleunigerrollenpaar 98’ versinzelt
und kommen an den Anschlag 108 zur Anlage. Das
forderwirksame Trum des Bandes 102 bewegt sich
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in Pfeilrichtung D mit derselben Geschwindigkeit,
wie das Wickelband 68. Das am Anschlag 108
anliegende Druckproduktepaar 85 wird mittels der
Beschieunigungsrolle 86 zu der Zufihrung 22
gefrdert und kommt dort auf das in FOrderrich-
tung B gesehen hinterste Druckproduktepaar 85
der Schuppenformation S zur Anlage.

Auch die Férdergeschwindigkeiten der Endlos-
binder 50, 50, der Zufihrung 22, des Be-
schleunigungsrollenpaares 86, 86, des Be-
schleunigerrollenpaares 98, 98" sowie des Antrie-
bes des Pufferwickelkerns 66 und der Bandspulen
54 respektive 78 werden durch die im Steuerkasten
82 angeordnete Steuerung vorgegeben.

Im ankommenden Schuppenstrom T kdnnen
einzelne Druckprodukte 14 in Schuppenformation
angeordnet sein, wie dies in der Figur 1 gezeigt ist,
oder es kénnen Druckproduktepaare 85 in Schup-
penformation angeordnet sein, wie dies in Fig. 3
dargestellt ist. Die in den Figuren 3 und 4 darge-
stelite Trennanordnung ist davon unabhingig.

Da die Druckprodukte 14, respektive Druckpro-
dukiepaare 85 des ankommenden Schuppenstro-
mes T vereinzelt werden, kann beispielsweise je-
des zweite Druckprodukt 14 oder Druckprodukie-
paar 85, oder es kdnnen ganze Sektionen von
mehreren Druckprodukten 14 respektive Druckpro-
duktepaaren 85 dem Pufferwickel 64 zugefihrt wer-
den.

Die Trennanordnung 58 kann auch auf andere
Weise als in den Figuren dargestellt ausgebildet
sein. So kann eine einfache Ablenkplatte die Druck-
produkte 14 des ankommenden Schuppensiromes
T voneinander trennen, wenn diese Druckprodukte
14 abwechselnd seitlich versetzt angeordnet sind.
Eine Zhnliche Abienkplatte kann auch Druckproduk-
tepaare 85 voneinander trennen, wenn die Druck-
produkte innerhalb des Druckproduktepaares 85
seitlich versetzt angeordnet sind. Dann kann jeweils
mitteis der Ablenkplatte das obere Druckprodukt
des Druckproduktepaares 85 herausgetrennt und
dem Pufferzweig 30 zugefiihrt werden. Eine soiche
Trennvorrichtung ist aus der CH-PS 655.489 be-
kannt.

Anspriiche

1. Verfahren zum Beschicken einer Vereinze-
lungseinrichtung flir Druckprodukte, insbesondere
eines Anlegers, mit in einer Schuppenformation
zugefiihrten Druckprodukten, bei dem vor der Ver-
sinzelungseinrichtung durch Verkieinerung des
Schuppenabstandes in einem ankommenden
Schuppenstrom ein Schuppenpuifer gebildet wird,
dadurch gekennzeichnet, dass aus dem ankom-
menden Schuppenstrom (T) Druckprodukte (14)
herausgeltst und auf einen Pufferwickel (64) aufge-
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wickelt werden und bei Unterbrechung des ankom-
menden Schuppenstromes (T) die Druckprodukte
(14) vom Pufferwickel (64) abgewickeit und dem
Schuppenpuffer zugeflihrt werden.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die herausgeldsten Druck-
produkte (14) in Schuppenformation (U) auf den
Pufferwickel (64) aufgewickelt werden.

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der ankommende Schuppen-
strom (T) von einem Wickei (34) abgewickelt wird.

4. Verfahren nach einem der vorangehenden
Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Druckprodukte (14) des ankommenden Schup-
penstromes (T) zum Herausidsen von, dem Puffer-
wickel (64) zuzuflhrenden Druckprodukten (14)
vereinzelt und die dem Pufferwickel (64) nicht zu-
zuflihrenden Druckprodukte (14) unter Bildung ein-
er neuen Schuppenformation (S) dem Schuppen-
puiffer zugeflihrt werden.

5. Verfahren nach einem der vorangehenden
Patentanspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der ankommende Schuppenstrom (T) durch dach-
ziegelartig aufeinanderiiegenden Druckprodukte-
paare (85) aus jeweils zwei Ubereinanderliegenden
Druckprodukten (14) gebildet wird.

6. Verfahren nach einem der vorangehenden
Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass je-
des zweite Druckprodukt (14) respektive Druckpro-
duktepaar (85) aus dem ankommenden Schuppen-
strom (T) herausgeldst wird.

7. Verfahren nach einem der Patentansprliche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass Sekfionen
von mehreren dachziegelartig aufeinanderliegenden
Druckprodukten (14) oder Druckproduktepaaren
(85) aus dem ankommenden Schuppensirom (T)
herausgeldst werden.

8. Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass jeweils das obere Druckpro-
dukt (14) der Druckprodukiepaare (86) aus dem
ankommenden Schuppenstrom (T) herausgeldst
wird.

9. Verfahren nach Patentanspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die vom Pufferwic-
kel (64) abgewickelten Druckprodukie (70) verein-
zelt, und mit ihrer beim Abwickeln nachlaufenden
Kante als vorlaufende Kante in einem neugebilde-
ten Schuppenstrom (S) dem Schuppenpuffer zuge-
fUhrt werden.

10. Vorrichtung zum Beschicken einer Versin-
zelungseinrichtung, insbesondere sines Anlegers,
mit einer Zufithrung (22), welche den Schuppenab-
stand von Druckprodukien (14) eines ankommen-
den Schuppenstromes (T) zu einem Schuppenpuf-
fer verkieinert und die Druckprodukie (14) zur Ver-
einzelungseinrichtung (12) fdrdert, gekennzeichnet
durch einen in enigegengesetzien Drehrichtungen
drehbar gelagerten Pufferwickelkern (66) flir sinen
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Pufferwickel (84), einer FSrderanordnung (82) zwi-
schen der Zuflihrung (22) und dem Pufferwickel-
kern (66) zum Zu- und Wegf6rdern von Druckpro-
dukten (14) zu respektive vom Pufferwickel (64)
und einer Trennanordnung (58) zum Herausi@sen
von Druckprodukten (14) aus dem ankommenden
Schuppenstrom (T) und Zuflihren derselben zur
Fdrderanordnung (62).

11. Vorrichtung nach Patentanspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass im ankommenden
Schuppenstrom (T) dachziegelartig aufeinanderlie-
gende Druckproduktepaare (85) aus jeweils zwei
Uibereinanderliegenden Druckprodukten (14) an-
geordnet sind.

12. Vorrichtung nach Patentanspruch 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennanorq-
nung (58) eine Vereinzelungsvorrichtung (86, 86)
aufweist, welche die Druckprodukte (14) respekiive
Druckproduktepaare (85) des ankommenden
Schuppenstromes (T) vereinzelt und einer in For-
derrichtung (E) gesehen nachgeschalteten, zwi-
schen zwei Stellungen umschaltbaren Weiche (20)
zuférdert, wobei die Druckprodukie (14) respektive
Druckproduktepaare (85) bei einer ersten Weichen-
stellung unter Bildung einer neuen Schuppenforma-
tion (S) dem Schuppenpuffer und bei einer zweiten
Weichenstellung ebenfails unter Bildung einer
neuen Schuppenformation (U) der Fd&rderanord-
nung (62), vorzugsweise einem BandfSrderer,
zugefiihrt werden.

13. Vorrichtung nach Patentanspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die F&rderanord-
nung (62) die vom Pufferwickel (64) abgewickelten
Druckprodukte (14) einer weiteren Vereinzelungs-
vorrichtung (98, 98, 108) zufdrdert, die die Druck-
produkte (14), respektive Druckproduktepaare (85)
so0 an die Zuflihrung (22) weitergibt, dass die beim
Abwickeln vom Pufferwickel (64) nachlaufenden Ka-
nten als vorlaufende Kanten auf die Zufiihrung (22)
zu liegen kommen.

14. Vorrichtung nach Patentanspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vereinzelungs-
vorrichtung ein Beschieunigungsrollenpaar (86, 86')
aufweist und die Weiche (90) aus einem, vorzugs-
weise an einer Drehwelle (92) einer Rolle (98) eines
Beschleunigerrolienpaares (98, 98') schwenkbar
gelagerten Weichenelement (94) gebildet ist, wobei
das gegen das Beschleunigungsrollenpaar (86, 86')
vorstehende verschwenkbare Ende (96) des Weai-
chenelementes (94) unterhaib einen durch den an-
kommenden Schuppenstrom (T), das Be-
schleunigungsrollenpaar (86, 86'), das Be-
schieunigerrollenpaar (98, 98/) und die Fdrdera-
nordnung (62) gebildeten Fdrderweg schwenkbar
ist.
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15. Vorrichtung nach Patentanspruch 14,
dadurch  gekennzeichnet, dass das Be-
schleunigerroilenpaar (988, 98') in beide Drehrich-
tungen antreibbar ist.

16, Vorrichtung nach Patentanspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fdrderanord-
nung (62) am pufferwickelseitigen Ende (100')
schwenkbar gelagert ist und am weichenseitigen
Ende (100) unterhalb den F&rderweg schwenkbar
ist, wobei der Pufferwickelkern (66) so in der H&he
verstellbar ist, dass er resp. der Pu‘ferwickel (64)
am Bandfdrderer (62) anliegt.

17. Vorrichtung nach Patentanspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die obere Rolle (86')
des Beschleunigungsrollenpaares (86, 86') aus
dem Einwirkbereich auf die Druckprodukte (14)
herausschwenkbar ist.

18. Vorrichtung nach Patentanspruch 13 und
14, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schleunigerrollenpaar (98, 98’) die vom Pufferwic-
kel (64) abgewickelten Druckprodukte (14) verein-
zelt und an einen nachgeschalteten, in den Bereich
des F&rderweges einfahrbaren Anschlag (108) for-
dert.

19. Vorrichtung nach Patentanspruch 10, ge-
kennzeichnet durch einen, der Trennanordnung
(58) vorgelagerten Wickel (34), von dem der an-
kommende Schuppenstrom (T) abgewickelt wird.

20. Vorrichtung nach einem der Patentans-
priiche 10 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
der Pufferwicketkern (66), die Trennanordnung (58)
und die F&rderanordnung (62) oberhalb der Zufiih-
rung (22) angeordnet sind.
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