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@ Anschlussvorrichtung fiir Mischarmaturen und Verfahren zum Anschiuss der Armatur,

@ Bei einer Kalt- und Warmwassermischarmatur
(@), mit einem an der Geb&udewand (7) etc. an- n
geordneten Anschlugstlick (1), das fir zwei oder
mehrere Rohrleitungsanschilisse Bohrungen (11)
aufweist und von denen in Querrichtung weitere
Bohrungen {12) zum Anschluf der Mischarmatur (2)
abzweigen, wobei das Geh#use (20) der Mi-
scharmatur eine etwa der Oberfliche des An-
schluBstlioks entsprechenden Grundfliche aufweist,
ist zur Verbesserung vorgeschlagen, daB in dem
Gehduse (20) der Mischarmatur ein PaBstlick (3)
eingesetzt ist, mit dem es ermdglicht wird, durch
sine 180 -Drehung die Anschilisse flir Kalt- und
Warmwasser umzuleiten und die Mischarmatur (2) in
einer beliebigen Drehstellung im Anschluistlick (1)
zu fixieren. AuBerdem ist sin die Installation der Mi-
w= scharmatur versinfachendes Verfahren angegeben.
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AnschiluBvorrichtung fiir Mischarmaturen und Verfahren zum Anschlug der Armatur

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
mit den im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebe-
nen Merkmalen und auf ein Verfahren zum An-
schluB von Warm- und Kaltwassermischarmaturen.
Eine derartige AnschluBvorrichtung flir Mi-
scharmaturen ist aus der AT-PS 177 382 vorbe-
kannt. Hierbei ist ein relativ einfaches und flach-
bauendes Anschluisilick vorgesehen, an dem mit
einer Flanschverbindung die Mischarmatur befe-
stigbar ist. Bei dieser Einrichtung ist es jedoch
erfordertich, daB das Anschlufistlick entsprechend
genau in der Geb3udewand angeordnet wird, da
ein nachtrdgliches Justieren bei der Anmontage
der Mischbatterie nicht vorgesehen ist. Darliber
hinaus kann es durchaus vorkommen, daB bei der
Installation des Rohrleitungsnetzes Anschliisse flir
Kalt- und Warmwasser in dem Unterputz-An-
schiuistlick vertauscht werden. Dieses wird meist
erst festgestellt, wenn die Mischarmatur ange-
schlossen werden soll. Zur Richtigstellung der An-
schlisse ist dann ein Neuverlegen der Rohrleitun-
gen erforderlich, was insbesondere bei Unterputz
verlegten Rohrieitungen duferst aufwendig ist.

Ferner ist aus der EP-PS 0 119 960 ein
Sanitdr-ArmaturanschiuBorgan bekannt, bei dem
eine Mischarmatur mit einem Steckerteil in eine
Bohrung eines Anschlufstlicks einfiihrbar ist. Das
Anschlufistlick soll dabei aus einem Geh3use be-
stehen, in dem ein Batleriestlick angeordnet ist,
welches die Aufnahmebohrung fiir das Steckerteil
trdgt. Bei dieser Einrichtung ist zwar eine nachiri-
gliche Korrektur bei vertauschten Anschlissen
sowie eine Justierung der Mischbatterie mdglich,
sie ist aber relativ kompliziert und somit aufwendig
in der Herstellung. AuBerdem wird durch die erfor-
derliche Aufnahmebohrung fir das Steckerteil ein
verhdlinismafig tief ausgebildetes AnschluBstlick
bendtigt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebene An-
schluBvorrichtung zu verbessern, insbesondere mit
einfachen Mitteln eine leichte AnpaBbarkeit an ver-
schiedene Installationssituationen zu schaffen, und
ein Installationsverfahren vorzuschlagen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch die im
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 bzw. des
Anspruchs 10 angegebenen Merkmale geldst.
Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den
Anspriichen 2 bis 9 angegeben.

SchiieBllich sei angemerkt, daf es aus der DE-OS
32 39 924 bekannt war, bei einem
Synchronabsperr- und Regulierventil ein Vorsatzteil
zur Anpassung der Wasserflhrung bei der Mo-
ntage vorzusehen.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
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stehen insbesondere darin,

a) daB zwischen der Mischarmatur und dem
AnschiuBstlick ein PaBstlick angeordnet ist, das
durch Verdrehen um 180" die gewtinschie Zuflu-
richtung von Warm- und Kaliwasser zur jeweils
nachgeschalteten Mischarma tur, entsprechend den
funktionellen Forderungen, eingestellt werden kann
und auBerdem das Gehduse der Mischbatterie auf
dem Pafistlick beliebig verdrehbar ist, wodurch
eine Schriglage der Wassersteckdose bzw. des
AnschluBstlicks ausgleichbar ist;

h) daB sidmtliche, die Funktion beeinflussen-
den Teile sich im Geh&use der Mischarmatur befin-
den, wobei lediglich die Mindestfunktion der einfa-
chen Wasserzuflhrung der Wassersteckdose bzw.
dem Anschlufistlick zugeordnet ist;

c) daf im Rohbauzustand simtliche Funk-
tionsteile der Mischarmatur zugeordnet bieiben und
nicht mit der Wassersteckdose verbunden sind;

d) daB mittels kombiniertem Abdrlick- und
Spiildeckel ein fiir die Funktionsteile gefahrloses
Spiilen und Abdriicken jederzeit mdglich ist;

e) daB aufgrund der Anordnung der Funk-
tionsteile im Geh&duse der Mischarmatur eine duf-
erst geringe Bautiefe der Wassersteckdose bzw.
des AnschluBstiicks erm&glicht ist;

f) daBi mit den vorgegebenen Wasserfiihrun-
gen eine hohe Universalitdt und kostenglnstige
Gestaltung gewdhrleistet ist, da RUckflufverhinde-
rer, Schmutzfang siebe, Schallddmpfer etc. aus-
schlieBlich dem Geh3use der Mischarmatur je nach
Bedarf zugeordnet werden kénnen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestelit und wird im folgenden
ndher beschrie ben. Es zeigt

Figur 1 eine an einer Gebdudewand an-
geordneten AnschluBvorrichtung mit verbundener
Mischarmatur im Schnitt;

Figur 2 ein AnschiuBistlick gem3B Figur 1 in
Draufsicht;

Figur 3 ein fabrikmiBig ausgeliefertes An-
schlufstiick mit Abdrick- und Spiildeckel im
Schnitt;

Figur 4 das AnschluBstlick gemag Figur 3 in
einer Gebdudewand installiert, wobei eine Rohrlei-
tung sich in Spllposition befindet;

Figur 5 das PaBstick gem3B Figur 1 im
L&ngsschnitt;

Figur 6 das PaBstlick gemag Figur 5 in Dru-
ntersicht;

Figur 7 das PaBstiick gemaB Figur 5 in
Draufsicht. .

Die in Figur 1 dargestelite AnschluBvorrichtung
ist in einer Gebdudewand 7 angeordnet und wird
von einem AnschiuBstlick 1, einer Mischarmatur 2,
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einem PaBstlick 3 sowie einem Schaumstoffieil 5
gebildet.

Das "Schaumstoffteil 5 nimmt in seinem topfartigen
Hohlraum das Anschlufistlick 1 auf und dient zur
Schallisolierung gegeniiber der Geb&udewand. Der
Schaumstoff kann z.B. unmittelbar an der Rick-
seite des Anschlufstlicks 1 aufgebracht sein, so
daB ein Verbundkdrper entsteht. Das Schaumstoff-
teil 5 kann aber auch z.B. durch Klebung oder in
anderer geeigneter Weise mit dem AnschluBstlick
1 verbunden sein. Die aus der Gebdudewand vor-
kragende Wandung des Schaumstoffieils kann in
Abhi#ngigkeit von der individuellen Einbautiefe an
der Baustelle entsprechend abgeldngt werden.

Das AnschluBstiick 1 ist, wie es insbesondere aus
Figur 2 ersichtlich ist, mit Rohrleitungen 10 flr
Kalt- und Warmwasser mit den Bohrungen 11
gedichtet verbunden und mit Hilfe von gerdu-
schisolierend ausgebildeten Schrauben 13 vor dem
Einmauern an der Gebdudewand 7 fixiert. Die Boh-
rungen 11 flr Kalt- und Warmwasser sind durch
das AnschiuBstiick 1 hindurchgeflihrt und stehen
jeweils mit einer quer angeordneten Bohrung 12 in
Verbindung. An der vorstehenden Stimseite ist die
Mischarmatur 2 mit ihrem Gehduse 20 ange-
schlossen. Das Gehduse 20 ist etwa zylindrisch
ausgebildet und trdgt an der stromaufwérts gelege-
nen Stirnseite einen Ringflansch 27, mit dem mit
Hilfe von vier symmetrisch angeordneten
Befestigungsschrauben 28 die Verbindung zum An-
schluBstlick 1 herstellbar ist. Konzentrisch in der
stromaufwirts gelegenen Stirnfliche des Gehduses
20 ist ein zylindrisches PaBstlick 3 drehbar an-
geordnet. Die stromaufwérts gelegene Stirnseite
des PaBstlicks 3, wie es insbesondere auch in
Figur 6 dargestellt ist, weist zwei getrennte EinlaB-
kandle 31a und 31b auf, die mit den Bohrungen 12
im Anschlufstlick 1 etwa fluchten und symmetrisch
zur Mittelachse 21 angeordnet sind. Der eine Ein-
laBkanal 31a wird dabei im wesentlichen koaxial
durch das PaBstiick 3 hindurchgeflihrt und mindet
in eine konzentrisch zur Mittelachse ausgebildete
Kammer 23, die mit einem Zuflihrungskanal 22a im
Geh&use 20 verbunden ist. Der EinlaBkanal 31b ist
aus dem Pafstlick 3 radial herausgefiihrt und miin-
det in einem zum PaBstlick 3 offen in dem Geh&u-
se 20 ausgebildeten Ringkanal 24, welcher mit
einem Seitenkanal 25 in dem Geh#duse 20 mit
einem Zuflihrungskanal 22b verbunden ist. Die Zu-
fihrungskanile 22a, 22b sind mit einem in dem
Geh3use 20 angeordneten Mischventil 8 verbun-
den, wobei das Mischventil 8 einen in zwei Frei-
heitsgraden bewegbaren Steligriff 81 aufweist, so
daB einerseits das Mischungsverhilinis von Warm-
und Kaltwasser und andererseits die Gesamtaus-
fluBmenge des Mischwassers bestimmt werden
kann.

Das Pafstlick 3 ist an seiner Stirnfidche mit Dich-
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tringen zum AnschluBstiick 1 und an seiner Mantel-
flaiche mit Dichtringen zum GehZuse 20 versehen,
so daB ein vorzeitiger Austritt von Kalt- oder Warm-
wasser oder ein vorzeitiges Vermischen von Kalt-
und Warmwasser ausgeschiossen ist. AuBerdem
sind an der stromaufwérts gelegenen Stirmnseite des
PaBstlicks 3 koaxial zu den EinlaBkandlen 31a und
31b Einsenkungen 30 vorgesehen, in denen jeweils
ein Ringkdrper 32 angeordnet ist. Entsprechend
konzentrisch zu den Bohrungen 12 sind in dem An-
schiuBstlick 1 ebenfalls Einsenkungen 30 vorgese-
hen, wie insbesondere aus Figur 2 zu entnehmen
ist, so daB in der angeschlossenen Stellung das
PaBstlick 3 drehfest mit dem AnschiuBstiick 1 ver-
bunden ist. An dem Ringk&rper 32 ist im inneren
Bereich ein Schutzsieb 32 befestigt, wihrend an
den Stirnseiten jeweils Dichtringe zugeordnet sind.
Neben dem Schutzsieb 33 kann im Bereich der
Ringkdrper 32 zweckmiBig jeweils noch ein Riick-
schiagventil vorgesehen sein.
In Strémungsrichtung, hinter dem PaBstiick 3, sind
in den Zufllhrungskanglen 22a und 22b jewesils ein
Schallddmpfer 4 in einer erweiterten Bohrung an-
geordnet. Die erweiterte Bohrung des Zufllhrungs-
kanals 22b ist an der stromaufwérts gelegenen
Stirnseite mit einem Stopfen 26 verschlossen, so
daB eine sichere, getrennte Fiihrung von Kalt- und
Warmwasser gewahrieistet ist

Der AnschiuB der Mischarmatur kann in folgen-
der Weise vorgenommen werden:
Das Anschluistiick 1 wird fabrikmdBig mit einem
Schaumstoffteil 5 und einem Abdriick- und Spul-
deckel 6 versehen, wie es in Figur 3 dargestell ist.
Dieses fabrikm&Bige Anschluistlick 1 wird auf der
Baustelle mit den Rohrleitungen 10, wie in Figur 2
dargestellt, verbunden und an der Gebdudewand
befestigt. Sobald die Rohrleitung fertig installiert ist,
kann mit Hilfe einer Druckprobe die Dichtheit des
Leitungssystems festgestellt werden, da ja die Boh-
rungen 11 im AnschluBstlick 1 von dem Abdriick-
und Spiideckei 6 sicher abgedichtet sind. Sobald
die RohbaumaBnahmen abgeschlossen sind oder
die Mischarmatur 2 mit dem Anschlufistlick 1 ver-
bunden werden soll, kénnen die vorkragenden, ge-
schlossenen Enden der Rohrstutzen 61 abgetrennt
werden, so daB nun die Kalt- und Warmwasserlei-
tung separat spllbar ist. Zum besseren Auffangen
des austretenden Splilwassers kdnnen zweckmiBig
Schiduche 62 Uber die offenen Rohrstutzen 61
gestreift werden, wie es insbesondere in Figur 4
dargestellt ist.
Nach dem AbschlieBen des Spllvorgangs werden
die Befestigungsschrauben 28 geldst und der
Abdrlick- und Spiildeckel 6 entfernt. Nunmehr kann
die Mischarmatur 2 mit ihrem GehZuse 20, mit
dem PaBstlick 3 und den zugehdrigen Dichtungen
auf das Anschiuistiick 1 aufgesetzt und mit den
Befestigungsschrauben 28 in der Stecklage gesi-
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chert werden.

Wird hiernach z.B. festgestellt, daB die Anschliisse
von Kalt- und Warmwasser seitenverkehrt vorge-
nommen worden sind, so kann durch erneutes L&-
sen der Befestigungsschrauben das PaBstlick 3 mit
einer um 180" zum Anschiuf stlick 1 gedrehten
Stellung angeschlossen werden, wonach dann eine
korrekte Kalt- und Warmwasserzuflihrung gegeben
ist. Der Mischwasserauslauf der Mischarmatur 2
befindet sich unterhalb des Mischventils 8 und ist
in der Zeichnung, insbesondere Figur 1, nicht
sichtbar. Durch die zylindrische Ausbildung des
PaBstlicks 3 kann das Gehduse 20 und mit ihm der
Mischwasserauslauf in einer beliebigen, vorzugs-
weise senkrechten Drehstellung unabhidngig zur
Drehstellung des Anschlufstiicks 1 fixiert werden.

Anspriiche

1. AnschiuBvorrichtung flr eine Warm- und
Kaltwassermischarmatur mit einem in oder an der
Gebdudewand etc. angeordneten Anschiufstiick,
das fiir zwei oder mehrere Rohrleitungsanschilisse
Bohrungen aufweist und von denen in Querrichtung
weitere  Bohrungen
scharmatur abzweigen, wobei das Gehduse der Mi-
scharmatur eine etwa der Oberfliche des An-
schlupstiicks entsprechende Grundfldche aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Gehduse (20)
von der Anschiufiseite ein etwa zylindrisches Pag-
stiick (3) angeordnet ist, in dessen duBerer Stirn-
seite, enisprechend dem Anschiufistlick (1), ge-
trennte EinlaBkanile (31a,31b) flir Warm- und Kait-
wasser symmetrisch zur Mitielachse (21) vorgese-
hen sind, wobei der eine EiniaBkanal (31a) etwa
koaxial zur gegenilberliegenden Stirnseite gefiihrt
ist und in eine etwa konzentrisch zur Mittelachse
(21) ausgebildete Kammer (23) miindet, die mit
einem Zuflhrungskanal (22a) der Mischarmatur (2)
verbunden ist, wihrend der andere EinlaBkanal
{31b) radial aus dem PaBstlick (3) herausgefihrt ist
und in einen konzenirisch angeordneten, zum Paf-
stlick (3) offenen Ringkanal (24) miindet, der ande-
rerseits Uber wenigstens einen Seitenkanal (25) mit
dem anderen Zuflihrungskanal (22b) der Mi-
scharmatur (2) verbunden ist, und daB Mittel vorge-
sehen sind, mit denen das Geh3use (20) in einer
beliebigen Drehstellung um die Mittelachse (21) an
dem Anschlufistiick (1) befestigbar ist.

2. AnschiuBvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB konzentrisch zu den
Einlafkanidlen (31a,31b) an den Stirnseiten von An-
schluisitick (1) und PaBstlick (3) Einsenkungen
(30) ausgebildet sind, in denen Ringk3rper (32) mit
Dichtungen angeordnet sind, so daB eine dichte

zum Anschiufp der Mi-.
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Verbindung und eine drehfeste Halterung des PaB-
stlicks (3) zum Anschlustick (1) in der An-
schiuflage gewihrleistet ist.

3. Anschlufvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf im Bereich der Ring-
kdrper (32) je ein Rickschiagventil und/oder ein
Schutzsieb (33) gehaltert ist.

4. Anschlufvorrichtung nach einem der Ans-
priche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Zufiihrungskanile (22a,22b) im Geh3use (20) etwa
koaxial zu den Bohrungen (12) im AnschiuBstlick
(1) angeordnet sind, wobei der mit dem Seitenka-
nal {(25) in Verbindung stehende Zuflhrkanal (22b)
an der stromaufwiérts gelegenen Stirnseite mit ein-
em Stopfen (26) verschlieBbar ausgebildet ist.

5. Anschiufivorrichtung nach einem der Ans-
priche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in
den Zuflihrungskandlen je eine Erweiterung flir die
Aufnahme eines Gerduschdidmpfers (4) vorgesehen
ist.

6. AnschluBvorrichtung nach einem der Ans-
priiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das
AnschluBstlick (1) in einem topfartigen Schaum-
stoffteil (5) eingebettet ist.

7. Anschluivorrichtung nach einem der Ans-
priiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnei, daB das
Anschlufstiick (1) mit einem Abdrick- und Spiil-
deckel (8) versehen ist.

8. Anschlufvorrichtung nach einem der Ans-
priiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal der
Abdrlick- und Spliideckel (6) im wesentlichen aus
siner kreisf6rmigen Flanschscheibe gebildet ist, an
der koaxial zu den Bohrungen (12) angeformte, am
Vorkragende verschlossene Rohrstutzen (61) aus-
gebildet sind.

9. AnschluBvorrichtung nach einem der Ans-
priiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf das
Geh3use (20) mit einem koaxial zur Mittelachse
(21) angeordneten, Ringflansch (27) versehen ist,
an dem die am Anschluistlick (1) angeordneten
Befestigungsmittel, z.B. Befestigungsschrauben
(28) oder eine Uberwurfmutter etc., zur Anlage
bringbar sind. .

10. Verfahren zum Anschiuf von Warm- und
Kaltwassermischarmaturen mit einer An-
schiuBvorrichtung nach wenigstens einem der Ans-
priche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 zu-
ndchst das fabrikmdBig mit dem Abdriick- und
Splildeckel (6) verschiossene AnschluBistiick (1) in
oder an der Gebdudewand (7) angeordnet und an
die Rohrleitungen (10) angeschlossen wird, worauf
die Dichtheit des Rohrleitungssystems durch Ab-
dricken festgestellt wird; nach der Fertigstellung
des Rohbaus bzw. vor dem Anschluf der Mi-
scharmatur (2) werden die vorkragenden Enden
des Rohrstutzens (61) an dem Abdrlick- und Spll-
deckel (6) abgetrennt, z.B. abgesigt, und das
Ronrleitungssystem hinreichend gespllt, hierbei
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kénnen zum spritzfreien Auffangen des austreten-

den Spiilwassers Schlduche (62) auf die gedffne-

ten Rohrstuizen (21) aufgeschoben werden, und
danach der Abdriick- und Spiildeckel (6) von dem
Anschlufistlick (1) entfernt, so daB dann die Mi- 5
scharmatur unmittelbar in der gewlinschten Stel-
lung angeschlossen und in Betrieb genommen wer-

den kann.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 0 300 360 A1

Fig.1
M3B121 2112 1N 5
32 VN 32
27 )( 33
28 , b
24 =\ 27
NN , .
2 . |
ﬁ / 28
= ¢ V=
AR - <57
Sy p V. (72
ik O
7 314 ) § 25
23 %//'L/ {1l 26
’ // | ? \
_4 22(1? ¥ T 22 b
20— i
2/ \ 8
\ N 20
~T
81
SN




EP 0 300 360 A1

Fig.2
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Fig.3
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