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Description

La présente invention concerne un dispositif de
lissage, compactage et/ou raclage, destiné & former
un bourrelet longitudinal d'un matériau, par exemple
granuleux, pulvérulent et/ou visqueux, préalablement
étalé selon un ruban longitudinal de largeur limitée sur
une surface sensiblement plane, et/ou 3 lisser et
compacter au moins un bord, en général incliné sur
ladite surface sensiblement plane, dudit ruban longi-
tudinal de matériau.

L'invention se rapporte notamment & un dispositif
de lissage, compactage et/ou raclage agencé en
matériel ou engin de travaux publics, ou associé & un
tel matériel ou engin, et en particulier & un dispositif
de ce type, avantageusement & commande automa-
tique, destiné d'une part, & la préparation d'un joint
longitudinal de raccordement entre deux bandes de
revétement routier, et, d’autre part, au lissage et
compactage d'au moins un bord libre et éventuelle-
ment incliné de bandes de revétement routier.

Bien que le dispositif selon I'invention puisse étre
utilis€ dans un grand nombre d’applications différen-
tes, il sera décrit dans le reste du présent mémoire
uniquement dans le cadre de son application a la pré-
paration d'un_joint de revétement routier et/ou au lis-
sage et compactage d’'un bord libre incliné d’un tel
revétement, car c’est dans cette application que le
dispositif selon I'invention semble présenter le plus
grand intérét.

Dans ce cadre particulier, e dispositif de lissage,
compactage et/ou raclage se présente comme un
accessoire monté latéralement sur I'arriére du chés-
sis d’'une machine de structure bien connue et parti-
culigrement agencée pour étre utilisée pour la
réalisation ou la réfection des chaussées, et plus spé-
cialement pour la pose des bandes de revétement
constituant la couche de roulement des chaussées.

Une telle machine, communément appelée finis-
seur, est le plus souvent utilisée d'une maniére
décrite ci-dessous en référence 3 la figure 1, qui
représente, schématiquement, en coupe transversale
pariielle, une route au niveau du raccordement de
deux voies de circulation adjacentes. Le finisseur est
tout d’abord déplacé longitudinalement sur une voie
de laroute, afin de poser & chaud une premiére bande
de revétement 1, en béton bitumineux ou enrobé de
toute nature appropriée, qui comrespond a la largeur
de cette voie. Puis, alors que ie matériau de la pre-
miére bande posée 1 s'est refroidi, on réalise une
seconde bande de revétement 2, qui correspond & la
largeur de la ou d’'une seconde voie de la route, adja-
cente a la premiére voie, en déplagant le finisseur sur
cette seconde voie, de sorte qu’il se produise un
recouvrement marginal 3 de la premiére bande posée
1, le long de son bord 4 adjacent & la seconde bande
2, par du matériau de revétement chaud de cette
seconde bande 2, ce recouvrement 3 étant limité par
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exemple & une largeur de 5 & 10 cm et & une épais-
seurde 0,5a1cm.

Cette technique de mise en place du revétement
de la couche de roulement en bandes adjacentes suc-
cessivement déposées permet, en concentrant le
passage des véhicules surla ou les voies surlaquelie
ou lesquelles la pose de la bande de revétement
correspondante n'est pas en cours, de pratiquer une
circulation alternée, et donc de ne pas interrompre le
trafic sur un trongon de route en chantier. Ceci est
d’autant plus important que la majorité des chantiers
routiers actuellement réalisés concerne I'entretien et
la réfection des chaussées.

Le nouveau revétement d'une route, qui redonne
a cette derniére ses caractéristiques de confort et de
sécurité, est également indispensable a une bonne
tenue dans le temps de la structure de la route dans
son ensemble, et doit en particulier assurer une
bonne étanchéité pour les couches inférieures.

En conséquence, I'application en plusieurs ban-
des adjacentes de la couche de roulement nécessite,
si'on veut avoir une bonne étanchéité, de réaliser un
joint longitudinal de raccordement de qualité irrépro-
chable entre les deux bandes de chaque paire de ban-
des de revétement adjacentes.

A ce jour, pour réaliser ce joint de raccordement,
le matériau du recouvrement marginal 3 est repoussé
manuellement de la premiére bande posée 1 sur la
seconde bande 2, qui vient d’étre posée, par un ou
deux ouvriers travaillant derriére le finisseur, et qui
manoeuvrent des raclettes 5 de fagon a former,
comme représenté sur la figure 2, un bourrelet longi-
tudinal 6 de matériau encore chaud sur la seconde
bande posée 2. Ce bourrelet 6 doit idéalement se
trouver & une faible distance du bord adjacent 4 de la
premiére bande posée 1, pour que, par 'opération de
compactage quifait suite & la préparation du bourrelet
6, le joint soit bien confectionné.

Mais, du fait du repoussage manuel du matériau
du recouvrement 3, cette opération de préparation du
bourrelet 6 est souvent mal réalisée, et ce matériau,
au lieu d’étre poussé a sa bonne place, est éparpillé
sur une largeur d’'un métre environ sur la seconde
bande posée 2. Aussi, lors de 'opération de compac-
tage, comme représenté surla figure 3, le joint estmal
confectionné parle passage de la bille du compacteur
7, faute de matiére. Au niveau du joint de raccorde-
ment entre les deux bandes 1 et 2, on assiste ainsi &
la formation d'une fissure, entrainant une dégradation
frés rapide sous l'influence du trafic et des intempé-
ries,

Par ailleurs, les bords inclinés et libres des ban-
des de revétement posées, c’est-a-dire les bords
inclinés comme le bord 4 sur la figure 1, mais par les-
quels les bandes de revétement considérées ne sont
pas ou pas encore adjacentes 4 une autre bande de
revétement, et qui constituent notamment les bords
du revétement de la chaussée, sont actuellement lis-
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sés et compactés par le passage d’engins automo-
teurs de compactage. Ces engins, appelés égale-
ment compacteurs, se déplacent, & |'aide de roues
munies de pneumatiques, derriére le finisseur, sur la
bande de revétement posée par ce dernier et en lon-
geant le bord libre de cette bande. Ces compacteurs
sont équipés d'un dispositif de lissage et compactage
latéral, comprenant une roue montée sur un axe
transversal par rapport a la direction longitudinale du
bord considéré, et solidaire d’'un mécanisme articulé
de relevage et abaissement de la roue, et d’orienta-
tion de son axe autour d’un pivot horizontal et longi-
tudinal. Ainsi, la roue latérale peut étre abaissée, de
sorte que sa bande de roulement soit appliquée
contre la surface inclinée du bord libre de la bande de
revétement, ce qui permet d'assurer & la fois un lis-
sage et un compactage de cette surface inclinée par
le déplacement longitudinal de la roue latérale avecle
compacteur qui la supporte.

Ce dispositif de lissage et compactage, dont la
roue latérale permet de maintenir un effort & compo-
sante horizontale importante sur le bord de la bande
de revétement, en remplissant la fonction d'une butée
latérale, en I'absence d’une telle butée naturellement
constituée par un accotement ou une bande de reve-
tement adjacente de la chaussée, est un dispositif
trés utile pour le compactage des enrobés pour cou-
ches de roulement ou des graves bitumes relative-
ment maniables, et posés en bandes de revétement,
car il évite leur fluage latéral au niveau des bords lon-
gitudinaux et libres des bandes posées, et donc les
déformations verticales déformant le profil transversal
desdites bandes de revétement.

Malheureusement, comme la roue latérale de lis-
sage et compactage est entrainée par un véhicule
automoteur circulant sur la bande de revétement
venant d'étre posée par le finisseur, il est impératif
que ce véhicule se maintienne a une distance suffi-
samment grande derriére le finisseur, pour que la
bande posée se soit suffisamment refroidie au point
de pouvoir supporter le poids du véhicule sans étre
endommagée par le passage de ce dernier. 1l en
résulte que la roue latérale ne peut exercer son action
de lissage et compactage de la surface inclinée du
bord de la bande qu’a une telle distance suffisamment
grande derriére le finisseur, de sorte que l'efficacité
de son intervention s’en trouve considérablement
diminuée, car, bien entendu, c'est & I'état le plus
chaud, c'est-a-dire juste derriére le finisseur, que le
matériau de la bande posée est le plus susceptible de
fluer, en particulier latéralement.

Par I'invention, on se propose de remédier & ces
inconvénients majeurs, résultant, d’une part, d’'un
repoussage manuel du matériau du recouvrement
pour la préparation d'un joint de raccordement, et,
d'autre part, d’'une intervention trop tardive aprés ia
pose du matériau d’'une bande de revétement pour
assurer un bon lissage et compactage d’au moins un
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bord libre de cette bande, et 'invention a pour objet
un dispositif de lissage, compactage et/ou raclage,
avantageusement solidaire du finisseur, permettant
de constituer et de positionner convenablement un
bourrelet de matériau de revétement nécessaire a la
confection d’un joint longitudinal de raccordement
d’excellente qualité, et/ou de lisser et compacter au
moins un bord libre d’'une bande de ce matériau avec
une plus grande efficacité et au plus prés aprés la
pose de cette bande.

A cet effet, Iinvention propose un dispositif
congru dans le but de ramener sur la seconde bande
posée, le matériau de recouvrement déposé au
niveau du joint sur fa premiére bande préalablement
posée, afin de réaliser le joint de raccordement entre
les deux bandes, et/ou d’appliquer une butée latérale
dans une position réglable et avec une pression régla-
ble confre au moins un bord libre d’'une bande posée,
pour ie lisser et le compacter.

On connait déja cependant, par la demande euro-
péenne EP-A-27.164, un dispositif pour ia finition des
chaussées et destiné & compacter le bord latéral
d'une bande de revétement. Ce dispositif est destiné
3 &tre suspendu & un finisseur, et il comporte une pla-
que vibrante s'étendant sensibiement a I'horizontale
et associée a un générateur de vibrations, ainsi
gu’une plaque de pression, montée sur un c6té de ia
plaque vibrante en formant un angle avec celle-ci et
en étant inclinée vers le bas. La plaque de pression
estreliée & la plaque vibrante parl'intermédiaire d’'une
plague porteuse articulée sur la plaque vibrante. De
la sorte, la position angulaire de la plaque de pression
par rapport & la plaque vibrante est régiable. Ce
réglage est assuré au moyen d’un vérin. De plus, la
plaque de pression peut coulisser de haut en bas le
long de la plaque porteuse, et elle peut en particulier
étre escamotée en position maximale vers le haut, de
fagon & ajuter la longueur de cette plaque de pression
qui fait saillie sous la plaque vibrante. On peut ainsi
régler la profondeur et I'angle d'intervention de cette
plaque de pression sur le bord de la bande de revé-
tement & compacter. Cependant, le dispositif proposé
par ce document n'est aucunement muni d’'une struc-
ture permettant indifféremment les deux applications
ci-dessus mentionnées.

On connait encore, par le brevet US 3.603.223 un
dispositif et un procédé de formation d’un joint de
niveau entre deux couches de revétement routier
adjacentes et déposées successivement, de sorte
gu'il soit formé un recouvrement entre les deux cou-
ches. Le dispositif comprend une lame de raclage qui
peut &tre mise en contact avec le matériau constituant
le recouvrement, afin de déposer ce matériau sous la
forme d'un anodin ou d’un bourrelet le ong du joint,
et cette lame de raclage coopére avec une brosse
rotative déplagable longitudinalement e long du
bourrelet pour I'araser ainsi que pour balayer ie mate-
riau provenant du joint et pour le déplacer latérale-
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ment sur la surface de la seconde couche de revéte-
ment déposée.

L'invention propose pour sa part un dispositif per-
mettant d'obtenir des phases bien différenciées de
déplacement transversaux et verticaux du racloir par
rapport au chassis.

Pius précisément, le dispositif de lissage,
compactage et/ou raclage selon l'invention, notam-
ment pour le lissage et le compactage d'au moins un
bord libre d'une bande de revétement routier venant
d’étre posée, et/ou la préparation d’un joint longitudi-
nal de raccordement entre deux bandes de revéte-
ment routier, dont 'une a été posée préalablement 2
I'autre, qui est posée sensiblement le long de la pre-
miére bande posée et avec un recouvrement marginal
limité de la premiére bande posée par du matériau de
revétement de la seconde bande, & I'aide d’au moins
une machine, telle qu'un finisseur, derriére laquelle
ledit dispositif est destiné & opérer, comprend :

— un chassis rigide, destiné & étre déplacé longi-
tudinalement derriere ladite machine,

— un racloir, destiné & racler contre un bord libre
d’'une bande posée afin de le lisser et compacter ou
contre la premiére bande posée, afin de ramener le
matériau de revétement qui la recouvre sur la
seconde bande, de maniere & former sur cette der-
nigre un bourrelet longitudinal de matériau de revéte-
ment, destiné & étre ultérieurement compacté en joint
longitudinal de raccordement, et

- des moyens de liaison qui relient le racloir au
chassis, et autorisent des déplacements verticaux et
transversaux du racloir par rapport respectivement au
chassis et & sa direction de déplacement, ce dispositif
se caractérisant en ce qu'il comprend également des
moyens d’actionnement, les moyens de liaison et
d’actionnement du racloir comportant au moins un
organe de déplacement transversal alternatif du
racloir par rapport au chéassis et au moins un organe
de déplacement vertical alternatif du racloir par rap-
port au chassis.

Ce dispositif de lissage, compactage et/ou
raclage peut étre réalis€ comme un engin ou une
machine autonome, et son chassis peut étre muni de
roues et de moyens de propulsion, pour qu'il puisse
étre déplacé longitudinalement derriére le finisseur.
Mais, avantageusement, le chassis dudit dispositif est
solidarisé & I'arriére de la table d’'un finisseur, et le
racloir etles moyens de liaison et d’actionnement sont
montés de maniére amavible sur le chassis, de sorte
que le racloir soit toujours en saillie latérale d'un cbté
ou de 'autre de la table du finisseur par rapport a sa
direction de déplacement.

Ceci permet de faire I'économie de roues et de
moyens de propulsion propres audit dispositif, et sur-
tout de faire intervenir le racloir au plus t6t aprés la
pose de la bande de revétement sur I'un des bords de
laquelle le racloir exerce son action de lissage et
compactage ou de préparation d'un bourrelet pour
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former un joint de raccordement avec une bande adja-
cente, en réalisant les moyens de liaison et d’'action-
nement sous la forme de moyens essentiellement
mécaniques, directement ou indirectement entrainés
par prélévement de la puissance nécessaire sur le
finisseur, et en bénéficiant ainsi de I'assurance res-
pectivement de lisser et compacter un bord libre d’'une
bande posée alors que le matériau de cette bande est
dans un état propice au fluage, et de former un
bourreletimmédiatement aprés la pose de la seconde
bande et du recouvrement de la premiére bande,
c’est-a-dire alors que le matériau de recouvrement
est dans les meilleures conditions pour étre ramené
sur la seconde bande posée.

De plus, dans un agencement approorié & la pré-
paration d’un joint longitudinal de raccordement entre
deux bandes, et pour améliorer le raclage du matériau
de recouvrement de la premiére bande et son dépla-
cement vers la seconde bande posée, et afin que le
dispositif de raclage puisse indifféeremment étre
monté sur le c6té gauche ou sur le coté droit du finis-
seur, les moyens de liaison et d’actionnement
comprennent également et avantageusement au
moins un organe d’orientation du racleir par rapport 2
la direction de déplacement du chassis.

Dans cet agencement particulier, les moyens
d'actionnement du racloir par rapport au chassis sont
commandés avantageusement selon un cycle de
fonctionnement séquentiel par un séquenceur ou un
automate programmable, afin d’assurer une bonne
régularité dans la formation du bourrelet.

Dans une forme simple de réalisation, convenant
non seulement & cet agencement particulier, mais
également & I'agencement approprié au lissage et
compactage d’un bord libre de bande de revétement,
'un au moins des organes de déplacement vertical,
transversal et/ou d'orientation, mais de préférence
chacun d’eux, comprend au moins un vérin a double
effet, de préférence & fluide de manoeuvre. Ce vérin
peut étre un vérin électro-mécanique, par exemple a
vis entrainée par un moteur électrique, mais, de pré-
férence, il s’agit d’'un vérin pneumatique, ou encore,
avantageusement, hydraulique.

Pour la préparation d'un bourrelet pour joint, et
pour faciliter 'orientation du racloir, ce dernier peut
avantageusement comprendre une lame de raclage
sensiblement rectiligne et présentant, sensiblement
dans sa partie centrale, un pivot d’axe sensiblement
vertical par lequel elle est montée tourillonnante
autour de 'axe du pivot, sur une partie, mobile par
rapport au chassis, de l'un des organes de déplace-
ment vertical ou transversal.

Avantageusement, dans ce cas, I'organe d’orien-
tation est un vérin d’inclinaison articulé, d’'une part,
sur la lame de raclage, au moins autour d’un axe
parailéle & I'axe du pivot de la lame et écarté de ce
pivot, de préférence vers I'arriére par rapport au sens
de déplacement du chassis, pour ne pas interférer
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avec ce dernier ou avec le bati du finisseur, et, d’'autre
part, sur'organe de déplacement vertical ou fransver-
sal sur lequel la lame de raclage est montée tourition-
nante.

Dans les deux agencements du dispositif, pour la
formation d’'un bourrelet de préparation d'un joint
entre deux bandes adjacentes, comme pour le lissage
et compactage d'un bord de bande posée, I'organe
d'orientation du racloir par rapport a la direction de
déplacement du chéssis peut, dans une forme plus
simple de réalisation, mais ne permettant d’adopter
qu'un nombre limité d'orientations différentes du
racloir, comprendre un support solidaire du racloir et
présentant des moyens de pivotement autour d'un
axe sensiblement vertical sur une partie mobile par
rapport au chéssis de I'un des organes de déplace-
ment vertical ou transversal ainsi que plusieurs trous,
espacés sur un arc de cercle centré sur I'axe sensi-
blement vertical desdits moyens de pivotement, et
dont chacun peut étre disposé sélectivement en
regard d'un trou percé dans ladite partie mobile des
organes de déplacement vertical ou transversal, afin
de recevoir une goupille de blocage du support du
racloir dans une position angulaire déterminée par
rapport & cette partie mobile.

Dans une forme de réalisation avantageusement
simple et &conomique pour assurer les déplacements
transversaux du racloir, 'organe de déplacement
transversal comprend un bras extensible sur lequel
est monté sensiblement axialement au moins un vérin
d’extension-rétraction du bras extensible, qui
comporte au moins deux trongons montés axialement
coulissants I'un par rapport & l'autre, et dont I'un est
un trongon rattaché au chassis et auguel un vérin
d’extension-rétraction est lui-méme rattaché, le oules
vérins commandant les déplacements, par rapport &
ce trongon, d’un autre trongon du bras extensible qui
supporte le racloir latéralement en porte a faux &
Pextérieur du trongon rattaché au chéssis.

Selon un premier exemple simple de réalisation,
le dispositif comprend un seul vérin d’extension-
rétraction, qui est monté dans le bras extensible,
lequel est un bras télescopique dont les trongons res-
pectivement rattachés au chassis et supportant le
racloir sont sensiblement coaxiaux et montés télesco-
piques par coulissement d’au moins une partie de 'un
dans l'autre. .

Mais il est également avantageux, pour faciliter la
commande et 'exécution des déplacements transver-
saux du racloir, que selon un second exemple simple
de réalisation, le dispositif comprenne deux vérins
d’extension-rétraction, montés en série I'un dans le
prolongement de ['autre, et dont 'un est un vérin
d'approche et/ou de positionnement transversal glo-
bal, qui estlogé dans le trongon du bras extensible ou
télescopique rattaché au chéssis, ce vérin étant lui-
méme rattaché au chéssis, et dont 'autre vérin estun
vérin d’entrainement transversal alternatif du trongon
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du bras exiensible ou télescopique supportant le
racloir, sur une course fransversale cyclique de for-
mation d’un bourrelet par le racloir.

Dans ces différents cas, les déplacements verti-
caux du racloir sont trés simplement assurés par le
fait que le frongon du bras extensible rattaché au
chéssis est monté pivotant sur ce dernier, autour d’'un
axe non perpendiculaire a la direction de déplace-
ment du chéssis, et le bras extensible est articulé, en
un point distant de son axe de pivotement sur le chéas-
sis, sur l'organe de déplacement vertical qui est lui-
méme un vérin articulé par ailleurs sur le chassis,
pour commander les pivotements du bras extensible
par rapport au chassis.

Pour pouvoir monter un vérin d’inclinaison du
racloir ayant une course suffisamment longue sans
augmenter exagérément I'encombrement de [a partie
du dispositif en porte-a-faux par rapport au bras
extensible, le trongon de ce dernier qui supporte le
racloir présente de préférence une partie d’extrémité
qui est toujours en porte-a-faux par rapport & P'autre
ou aux autres trongons du bras extensible, et qui est
munie d'une lumiére raversée par le vérin d'inclinai-
son, lorsque I'organe d'inclinaison est un tel vérin.

Pour des raisons de sécurité, afin d’éviter que le
racleur ne puisse, en service, étre bloqué contre un
obstacle & son avancement, tel qu'une grille ou pla-
que d'égout, et en conséquence déterioré, il est avan-
tageux que les moyens de liaison et d'actionnement
soient de plus montés pivotants sur le chassis autour
d’un axe sensiblement vertical et reliés au chassis par
un mécanisme de sécurité. Ce mécanisme de sécu-
rité comprend avantageusement au moins un organe
de liaison déformable sur une course limitée vers
Parrigre, au moins un organe de rappel élastique des
moyens de liaison et d’actionnement vers une posi-
tion initiale autour dudit axe sensiblement vertical de
pivotement sur le chéssis, et au moins un organe
d’actionnement d’'un détecteur de position comman-
dant le fonctionnement de I'organe de déplacement
vertical des moyens de liaison et d’actionnement, de
sorte que tout blocage éventuel de I'avance du racloir
contre un obstacle soit suivi d’'un escamotage vers
Parriére et vers le haut de ce racloir, pour se dégager
de I'obstacle.

Dans une forme de réalisation avantageusement
simple, ce mécanisme de sécurité comprend au
moins une lame métallique flexible, constituant simul-
tanément un organe de liaison déformable, un organe
de rappel élastique et un organe d’actionnement du
détecteur de position, chaque lame métallique flexible
étant fixée, d’une part, au chassis et, d'autre part, aux
moyens de liaison et d’actionnement, et venant en
appui contre un palpeur du détecteur de position au
moins aprés une certaine rotation des moyens de liai-
son et d’actionnement vers l'arriére, autour de I'axe
sensiblement vertical de pivotement sur le chassis.

De la sorte, le racloir est déplacé en rotation vers
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I'arrigre puis soulevé, et peut ainsi échapper a 'obs-
tacle s'opposant & la poursuite de son avance avecle
chassis et le finisseur, sans qu'il soit détérioré, et le
racleur peut ensuite reprendre sa position de travail.

Comme le finisseur est une machine sur laquelle
un circuit hydraulique de puissance est généralement
prévu pour les besoins propres du finisseur, il est trés
avantageux, pour tirer le meilleur parti de la présence
de ce circuit hydraulique, que le ou les vérins du bras
extensible de 'organe de déplacement vertical et, le
cas échéant, d'inclinaison du racleur soientdes vérins
hydrauliques alimentés chacun par une électrovanne
montée sur le chassis, et dont'étage hydraulique de
puissance est relié par des raccords a accouplement
et désaccouplement rapides et auto-obturants au cir-
cuit hydraulique du finisseur, tandis que I'étage élec-
trique de pilotage de I'électrovanne est reli¢ & une
cenfrale de commande.

Afin d’'améliorer I'efficacité du fonctionnement du
dispositif, au regard de la position d’un bord longitu-
dinal une bande posée, qui n'est généralement pas
rectiligne, il est avantageux que 'organe de déplace-
ment transversal au moins soit automatiquement
commandé & partir de moyens de détection de la posi-
tion transversale du bord de cette bande posée, du
coté du bord . a lisser et compacter ou du joint & pré-
parer, de sorte que la position latérale et/ou la course
de déplacementlatéral du racloir soit au moins partiel-
iement et automatiqguement asservie & ladite position
transversale dudit bord.

A cet effet, dans une forme simple de réalisation,
les moyens de detection de la position transversale
du bord d’une bande posée comprennent une sonde
télémétrique qui est montée sur le finisseur, en avant
de la table de ce dernier s'il s’agit de détecter la posi-
tion du bord adjacent d’'une bande posée antérieure-
ment & celle que le finisseur est en train de poser, et
a une distance fixée & I'avant du racloir, et qui estsen-
sible & I'échelon présenté par ladite bande posée au
niveau du bord considéré, et cette sonde télémétrique
transmet un signal, fonction de I'écartement latéral
instantané de ce bord par rapport au finisseur, & un
calculateur recevant également un signal de vitesse
instantanée de déplacement du finisseur et du dispo-
sitif, le calculateur étant intégré dans la centrale de
commande qui transmet aux moyens d’'actionnement
du racloir des ordres de commande relatifs notam-
ment a la position transversale ou la course transver-
sale efficace du racloir, et aux positions latérales de
relevage et d’'abaissement du racloir.

La sonde télémétrique peut étre fixée iaterale-
ment sur le finisseur, et éire une sonde & balayage
latéral. Mais il est également possible que la sonde
téléemeétrique soit déplacée selon un mouvement alter-
natif, dans une direction fransversale parrapport 4 la
direction de déplacement du finisseur, & 'aide d'un
vérin couplé & un indicateur potentiométrique d’écar-
tement latéral de la sonde par rapport au finisseur, de
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sorte que la mesure transmise par l'indicateur poten-
tiométrique d'écartement, lorsque la sonde est &
I'aplomb du bord considéré de la bande posée, est
une fonction de I'écartement latéral instantané de ce
bord par rapport au finisseur.

Dans ces différents cas, il est avantageusement
simple d'utiliser une sonde télémétrique aux ultra-
sons.

Cependant dans une forme simple et économi-
que de réalisation, appropriée & la préparation d’un
bourrelet pour former un joint entre deux bandes adja-
centes, les moyens de détection de la position trans-
versale du bord de la premiére bande posée, du c6té
du joint 2 préparer, comprennent au moins un palpeur
mécanique de ce bord, ce palpeur comportant une
roulette qui est montée sur le coté inférieur et externe
du racloir, par rapport au finisseur, et de préférence
dans la partie centrale du racloir, et qui est élastique-
ment rappelée vers le bas par au moins un organe
ressort, de fagon & étre sensible au passage entre le
matériau relativernent dur de la premiére bande
posée et le matériau relativement mou et non
compacté de la seconde bande poseée. La roulette du
palpeur est associée a un contacteur électrique de
niveau, qui est relié au calculateur de la centrale de
commande, afin de commander comme expliqué ci-
dessus, les déplacements, en particulier transver-
saux, du racloir.

Eventueliement, de plus, la course efficace totale
du racloir en direction transversale peut étre la
somme d’'une fraction de course constante et d’une
fraction de course variable, asservie a la position
transversale instantanée du bord considéré d'une
bande posée.

Lorsque le dispositif est agencé pour le lissage et
le compactage du bord libre d'une bande posée, il est
avantageux que le racloir comprenne une lame de lis-
sage et compactage, comportant une ossature par
laquelle ladite lame est fixée, de préférence de
maniére amovible, aux moyens de liaison et d’action-
nement, un patin de contact contre ledit bord libre de
la bande posée, les parties d’extrémité du patin dans
la direction de déplacement du chassis étant de pré-
férence relevées vers le haut, une charniére d’'axe
sensiblement horizontal de liaison et d’articulation du
patin sous I'ossature, afin que le patin puisse prendre
la méme inclinaison que ledit bord de la bande posée,
et enfin des moyens de réglage et de blocage de
I'inclinaison du patin par rapport 2 Possature de la
lame.

Ainsi, & I'aide du dispositif selon I'invention, pour
passer de 'une & 'autre des deux configurations pos-
sibles, savoir une configuration de raclage pour la
préparation d'un bourrelet de formation d'un joint
entre deux bandes adjacentes, et une configuration
de lissage et compactage d’un bord libre d’'une bande,
il suffit de monter, comme racloir du dispositif, 'une ou
'autre de deux lames, dont F'une est plus spécifique-
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ment une lame de raclage, et l'autre plus spécifique-
ment une lame de lissage et compactage, telle que
définie ci-dessus.

La présente invention sera mieux comprise, et
d’autres avantages et caractéristiques de l'invention
ressortiront, & la lecture de la description donnée ci-
dessous, & titre non fimitatif, d’'exemples préférés de
réalisation décrits en référence aux dessins annexes
sur lesquels :

Fig. 1 représente, en coupe transversale par-

tielle, deux bandes adjacentes de revétement

routier, avec un recouvrement marginal de la pre-
miére bande posée par du matériau de la
seconde bande posée,

Fig. 2 représente schématiquement, dans les

mémes conditions, le dégagement manuel du

matériau de ce recouvrement vers la seconde
bande,

Fig. 3 représente schématiquement, dans les

mémes conditions que les figures 1 et 2, la forma-

tion du joint de raccordement entre les deux ban-
des par un rouleau de compactage,

Fig. 4 représente schématiquement, en plan, un

finisseur équipé du dispositif selon I'invention.

Fig. 5 représente en plan un exemple de dispositif

en configuration de raclage monté surl'arriére du

finisséur de la figure 4,

Fig. 6 représente, en élévation de l'amriére, le dis-

positif de la figure 5 ;

Figs. 7a & 7f sont des couples de vues schéma-

tiques représentant six séquences successives

d'un cycle de fonctionnement du dispositif en
configuration de raclage des figures 5 et 6, la vue
de gauche de chaque couple de vues représen-
tant la vue de face de la lame de raclage en posi-
tion haute ou basse, alors que la vue de droite
représente la vue de dessus de 'ensemble avec

Pinclinaison de la lame de raclage ;

Fig. 8 est une vue schématique en plan de la par-

tie arriére du finisseur, avec le dispositif en confi-

guration de raclage & l'arriére de la table du
finisseur, et le détecteur de position atérale du
joint & I'avant de cette table ;

Fig. 9 est une vue analogue 2 la figure 5 d'une

variante de réalisation du dispositif en configura-

tion de raclage, et se montant également sur

Parriére de la table du finisseur de la figure 4 ;

Fig. 10 est une vue en plan d'une lame de lissage

et compactage d'un bord libre d'une bande de

revétement posée, et qui se monte & la place de

la lame de raclage sur le dispositif de la figure 9,

pour mettre ce dispositif en configuration de lis-

sage et compactage, & partir de la configuration
de raclage,

Fig. 11 est une vue en coupe transversale selon

XI-XI de la figure 10,

Fig. 12 est une vue en coupe selon XII-XlI du

patin de la lame de lissage et compactage selon

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

les figures 10 et 11, et
Fig. 13 est une vue schématique de I'arriére de la
table d'un finisseur, sur la partie latérale gauche
de laquelle est monté un dispositif en configura-
tion de raclage, tandis qu'un dispositif en configu-
ration de lissage et compactage est monté sur sa
partie latérale droite (en regardant la figure).

Le finisseur 8 représenté surla figure 4 comporte,
d’'une maniére usuelle, une trémie 9 de réception des
enrobés de revétement, qui est & I'avant du finisseur
8 par rapport & son sens de déplacement, repéré par
la flieche F, pour permettre le chargement direct de la
trémie 9 & partir de la benne d’un camion situé devant
le finisseur 8. Ce dernier comprend également un
chassis moteur 10, & 'arriére de la trémie 9, et qui
porte, d'une part, une armoire électrique 11, renfer-
mant une centrale de commande comportant un auto-
mate programmable & séquenceur électronique, et un
calculateur électronique, et, d'autre part, un détecteur
12, fixé latéralement sur le chassis moteur 10. A
J'arriere de ce dernier, le finisseur 8 comprend enfin
une table 13 de pose des enrobés en nappe longitu-
dinale.

A Parviére de la table 13 et sur son c6té gauche,
le finisseur 8 supporte un dispositif de raclage 14, qui
peut é&tre monté, comme représenté en trait
interrompu et en 14’ sur la figure 4, sur le coté droit
du finisseur 8.

Ce dispositif de raclage 14 fonctionne automati-
quement selon un cycle dont les séquences sont
commandées par I'automate programmable de la
centrale de commande 11, et en tenant compte
d’informations fourmnies au calculateur notamment par
le détecteur 12, pour modifier certains paramétres de
fonctionnement, comme expliqué plus précisément
ci-dessous en référence a !a figure 8.

La structure du dispositif de raclage 14 estrepré-
sentée sur les figures 5 et 6. Ce dispositif comporte
un chassis rigide, par exemple en acier et mécano
soudé, ou en éléments d'aluminium assemblés, qui
se fixe sur l'arriére du bati de la table 13 du finisseur
8, et qui est constitué de deux montants verticaux 15a
et 15b, directement liés & la table 13 et reliés 'un a
Pautre par une traverse inférieure 17. Le montant 15a
est le montant externe, c'est-a-dire le plus proche du
bord latéral du finisseur 8 qui est tourné du coté d'une
bande de revétement 1 préalablement posée (figure
1) etle long de laquelle le finisseur 8 est déplagé pour
poser une bande adjacente 2 qui devra étre raccor-
dée a la bande 1 déj& posée par un joint, tandis que
I'autre montant est un montant interne 15b, le plus
proche du plan longitudinal et médian du finisseur 8.

Un bras extensible transversal 18 de sfructure
télescopique est monté pivotant sur la partie infé-
rieure du chéassis.

Ce bras télescopique 18 est constitué de deux
trongons de tubes métalliques de section carrée, for-
mant deux caissons coulissants sensiblement
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coaxialement 'un dans 'autre, etdont'un est un cais-
son externe 19, de plus grande section transversale,
dans lequel I'autre caisson 20, ou caisson interne, de
plus petite section transversale, est monté coulissant
par une partie de sa longueur. Par 'une de ses extré-
mités, le caisson externe 19 est monté pivotant,
autour d'un axe 21 horizontal et paralléle 2 |a direction
de déplacement du finisseur 8, sur 'extrémité infé-
rieure du montant 15b, au-dessous de la traverse infé-
rieure 17. Par son autre extrémité, qui est traversée
par le caisson interne 20 et qui se trouve en saillie
vers P'extérieur du montant externe 15a, le caisson
externe 19 est également monté pivotant par une atta-
che 22 et autour d’'un axe 23 paraliéle a I'axe 21, sur
Pextrémité inférieure de la tige 25 d'un vérin hydrau-
lique 24 & double effet, disposé sensiblement le iong
et a 'extérieur du montant externe 15a. Ce vérin 24
est lui-méme monté pivotant, par I'extrémité supé-
rieure de son cylindre 26, sur une attache 27 fixée au
montant 153, et autour d'un axe 28 paralléle aux axes
21 et 23.De Ia sorte, les extensions ou rétractions du
vérin 24 par sortie ou rentrée de sa tige 25 vis-a-vis
de son cylindre 26 commandent les pivotements res-
pectivement vers le bas ou vers le haut du bras téles-
copique 18, autour de son axe de pivot 21 sur le
chassis.

Dans le bras télescopique 18 est axialement logé
un second vérin hydraulique a double effet 28, dont
Fextrémité fermée du cylindre 30 est retenue par I'axe
21 dans le fond du caisson externe 19, tandis que la
tige 31 de ce second vérin s’étend a l'intérieur du cais-
son interne 20 et est retenue par son extrémité et &
I'aide d’un axe d'attache 32 dans la portion la plus pro-
che du caisson externe 19 d'une partie de ce caisson
interne 20 qui est toujours & 'extérieur du caisson
externe 19, méme lorsque le vérin 29 est rétracté. Ce
vérin 29 constitue ainsi un vérin de commande des
extensions et rétractions du bras télescopique 18 en
direction transversale par rapport & la direction de
déplacement du finisseur 8, puisque les sorties etren-
trées de la tige 31 vis-a-vis du cylindre 30 correspon-
dent respectivement aux sorties et rentrées du
caisson interne 20 vis-&-vis du caisson externe 19.

Vers I'extérieur, au-deld de I'axe d'attache 32, la
partie du caisson interne 20 qui est toujours en porte-
a-faux & I'extérieur du caisson externe 18, porte une
chape d'attache 33, dont les deux branches supé-
rieure et inférieure font saillie vers 'avant, c’est-a-dire
vers [a table 13 du finisseur 8, et présente une lumiére
axiale 34 débouchant dans les faces avant et arriére
du caisson 20, et qui s’étend jusqu'a proximité de
l'extrémité externe 35 de cette partie du caisson
interne 20. Dans cette exirémité externe 35 du cais-
son 20 est monté tourillonnant un axe de pivot vertical
36, en saillie sur la face supérieure de la partie cen-
trale d’'une lame de raclage 37 allongée et rectiligne.
Cette lame de raclage 37, destinée a racier contre la
face supérieure de la premiére bande de revétement
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posée 1 pour ramener le matériau chaud du recouvre-
ment 3 sur la deuxiéme bande se revétement posée
2, peut étre réalisée en un caoutchouc résistant 4 la
température du matériau chaud & racler, c’est-a-dire
a une température de l'ordre de 110 & 120°C, ou
méme en bois, ou encore en acier. Cette {ame de
raclage 37 présente une face inférieure plane 38, sen-
siblement horizontale, destinée & venir racler contre
la face supérieure de la premiére bande posée 1, et
une face 39 de repoussage du matériau, tournée vers
Pintérieur, c'est-&-dire vers le chassis et vers le bras
télescopique 18, et cette face de repoussage 39 pré-
sente elle-méme une petite partie inférieure 39a, per-
pendicuiaire & la face inférieure 38, et une grande
partie supérieure 39b, inclinée de bas en haut et de
I'extérieur vers I'intérieur, afin de bien guider le maté-
riau du recouvrement 3, lorsqu'il est raclé sur le des-
sus de la premiére bande posée 1 et repoussé
jusqu'au dessus de la seconde bande 2.

L.a lame de raclage 37 porte également en saillie
sur sa face supérieure, et sensiblement au milieu de
sa moitié arriére, c'est-a-dire de sa moitié située du
c6té opposé & la table 13 du finisseur 8 par rapport 2
I'axe de pivot 36 de la lame 37 sur le bras télescopi-
que 18, un second axe de pivot vertical 40, autour
duquel tourillonne 'extrémité libre de la tige 42 d'un
troisiéme vérin hydraulique & double effet 41, qui tra-
verse la lumiére 34 du caisson interne 20, et dont
Pextrémité fermée du cylindre 43 est montée pivo-
tante dans la chape 33 du caisson interne 20, autour
d’un axe 44 paralléle aux axes de pivot 36 et 40.

Ce vérin 41 constitue un vérin de commande de
Yinclinaison de la lame de raclage 37 parrapport &2 la
direction de déplacement du dispositif avec le finis-
seur 8, puisque les sorties etrentrées de la tige 42 par
rapport au cylindre 43 de ce vérin commandent les
pivotements de la lame 37 autour de son axe de pivot
36 respectivement dans le sens horaire et dans le
sens anti-horaire, si I'on considére le dispositif en
plan, comme sur la figure 6, c'est-a-dire respective-
ment les rapprochements et €loignements de la moi-
tié avant de la lame 37 vis-a-vis de la table 13 du
finisseur 8.

La disposition des articulations des extrémités du
vérin d'inclinaison 41 de part et d’autre de I'axe du
caisson interne 20 du bras télescopique 18 et la
lumiére 34 de ce caisson 20 permettent d'utiliser et de
loger de maniére avantageuse un vérin d'inclinaison
41 & course suffisamment longue pour donner toutes
les inclinaisons souhaitables & a lame de raclage 37,
sans avoir & augmenter de maniére trop importante
'encombrement et le poids de toute la partie du dis-
positif en porte-a-faux par rapport au caisson externe
19 du bras télescopique 18.

Le vérin 41 d'inclinaison ou d’orientation de la
lame de raclage 37, le vérin 29 d’extraction rétraction
du bras télescopique 18, et donc de déplacement
transversal de la lame de raclage 37, et le vérin 24 de
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déplacement vertical de la lame 37 avecle bras téles-
copigue 18 sont chacun alimentés en fluide hydrauli-
que par l'une respectivement de trois électrovannes
(non représentées) qui sont fixées sur la traverse infé-
rieure 17 du chassis, et dont les étages hydrauliques
de puissance sont reliés au circuit hydraulique du
finisseur 8 par des raccords & accouplement et désac-
couplement rapide et auto-obturants, alors que
I'étage électrique de pilotage de chaque électrovanne
est relié, par des connecteurs & branchement et
débranchement rapides, a la centrale de commande
11 installée sur le chassis moteur 10 du finisseur 8.

Pour que la lame de raclage 37 puisse étre mon-
tée en position de travail convenable, en saillie laté-
rale du coté gauche ou du coté droit de la table 13 du
finisseur 8 par rapport & la direction de déplacement
de ce dernier, les moyens de liaison de cette lame 37
au finisseur 8 et simultanément d'actionnement de
cette lame 37 par rapport & ce finisseur 8, que cons-
tituent les trois vérins et le bras télescopique 18, sont
des moyens qui sont montés de maniére rapidement
amovible sur le chassis des montants 15a et 15b et
de la traverse 17.

De plus, les moyens d'actionnement alternatif
transversal 18-29, vertical 24 et en inclinaison 41 sont
commandés selon un cycle de fonctionnement
séquentiel par le séquenceur électronique de I'auto-
mate programmable intégré dans la centrale de
commande 11, et un cycle de fonctionnement est
décomposé en six &étapes représentées suries figures
7a & 7f et décrites en référence a ces figures.

La figure 7a représente la position initiale du
cycle : la lame de raclage 37 est ramenée pratique-
ment contre le bord latéral de la table 13 du finisseur
8 et relevée en position maximum bien au-dessus du
niveau de la face supérieure de la premiére bande
posée 1, par la rétraction des vérins 28 et 24 et du
bras télescopique 18. Puis, comme représenté surla
figure 7b, I'extension du vérin 29 et du bras télesco-
pique 18, alors que le vérin 24 reste rétracté,
commande I'écartement latéral de la lame 37, qui est
inclinée par sa moitié avant vers la table 13 gréce &
I'extension du vérin 41. La rétraction de ce vérin
commande ensuite le pivotement de ia lame 37, dont
la moitié avant est écartée du finisseur, comme repré-
senté sur ia figure 7¢, et lorsque le bras télescopique
18 atteint sa position d’extension maximum, comme
représenté en figure 7d, I'extension du vérin 24
commande la descente de la lame 37 contre la face
supérieure de la premiére bande posée 1, derriere le
recouvrement 3, et lalame 37 est rappelée en position
inclinée vers l'arrigre et vers l'intérieur par le vérin
d'inclinaison. La rétraction du bras télescopique 18
alors que la lame 37 est abaissée entraine le repous-
sage par cette lame 37 du matériau du recouvrement
3 qui vient d'étre posé par le finisseur 8 en méme
temps que la seconde bande 2, et l'inclinaison de la
lame 37 sur la direction d’avancement du finisseur 8
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est favorable & un bon transfert de ce matériau du
recouvrement 3 du dessus de la premiére bande 1
jusqu'au dessus de la seconde bande 2, comme
représenté sur la figure 7e. Enfin, en position de
rétraction maximum du bras télescopique 18, la lame
37 est ramenée paraliélement au c6té de la table 13
par le vérin d'inclinaison (comme représenté sur la
figure 7f) afin d’obtenir une longueur de bourrelet de
matériau qui soit bien longitudinale, paralléle au rac-
cordement entre les deux bandes posées, et & une
faible distance du bord latéral 4 de la premiére bande
posée 1.

Puis le séquenceur commande un nouveau
cycle, de sorte que le dispositif réalise un bourrelet
longitudinal et continu, convenablement disposé pour
réaliser avec suffisamment de matiére un joint de rac-
cordement de bonne qualité, par compactage du
bourrelet.

De plus, pour tenir compte de ce que le bord laté-
ral 4 de la premiére bande posée 1 n'est générale-
ment pas rectiligne, les déplacements de la lame de
taclage 37 sont au moins partiellement asservis a la
position latérale instantanée de ce bord 4 par rapport
au finisseur 8. Cette position est détectée par le
détecteur 12, fixé sur le bord latéral du c6té corres-
pondant du chassis moteur 10, donc en avant de la
table 13 du finisseur 8, et qui comprend une sonde
télémétrique aux ultrasons, sensible au bord 4 de la
premiére bande posée 1, ¢'est-a-dire & I'échelon, & la
marche ou au seuil délimité entre le niveau de la face
supérieure de la bande 1 etle niveau de la face supé-
rieure de la couche sous jacente. Cette sonde aux
ultrasons 12, du type a balayage, mesure donc I'écar-
tement latéral instantané qui la sépare du bord 4 de
la premiére bande posée, ¢'est-a-dire de {a position
du joint & former, et transmet un signal fonction de cet
écartement latéral instantané au calculateur intégré
dans la centrale de commande 11, lequel regoit éga-
lement un signal fonction de la vitesse de déplace-
ment longitudinale instantanée du finisseur 8. A partir
de ces informations, le calculateur élabore des
signaux modifiant en fonction des besoins les valeurs
des courses du vérin 29 et éventuellement du vérin
d’inclinaison 41, ainsi que les instants d'actionnement
du vérin de déplacement vertical 24, et donc les posi-
tions de levage et d'abaissement de la lame de
raclage 37, c'est-a-dire les positions de départ et de
fin de cycle ainsi que les amplitudes des mouvements
d’écartement et de rapprochement de la lame 37.

Le mode de prise en compte des différents para-
meétres du dispositif est décrit ci-aprés en référence &
la figure 8. Pour préparer cormrectement, sur la
seconde bande posée 2, le bourrelet 6 & comprimer
afin d’obtenir un joint de raccordement satisfaisant le
long de la ligne en pointillés J qui correspond au bord
longitudinal 4 de la premiére bande 1, on sait que la
lame de raclage 37 doit étre déplacée transversale-
ment de la position externe indiquée en R1, sur la pre-
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miére bande posée 1, & celle indiquée en R2, surla
seconde bande posée 2, et & une distance connue a
du joint J. Le détecteur aux ultrasons 12 détermine
Pécartement latéral L, séparant la ligne de joint J du
détecteur 12. Par construction, on connait la distance
latérale b séparant le détecteur 12, surle bord latéral
du chassis moteur 10, de 1a position de rétraction
maximale de la lame de raclage 37, sous I'effet du
bras télescopique 18. SiL, estla course totale du bras
télescopique 18, la course efficace C, entre les posi-
tions R1 et R2 est donnée par Ia formule :

Ci=Lu(ly-b)+a=L,~L,+b+a

Ly, a et b étant fixes et connus, on constate que la
course efficace C, est bien une fonction de I'écartlaté-
ral mesuré L,. Par ailleurs, comme le finisseur 8
avance a une vitesse V variable, et que le détecteur
12 est & une distance fixe Ly connue par construction
& I'avant de la lame de raclage 37, le temps de par-
cours de la distance L, par la lame 37 est fonction de
la vitesse V.

Dong, & un instantt, le calculateur de la Centrale
de Commande 11 mémorise la vitesse instantanée V,
et I'écartement latéral instantané L y, et il calcule la
course efficace C, 4 de telle sorte que le bourrelet
formé se trouve bien & la distance a du joint J pourla
mesure L . :

En plus de cette commande automatique de ia
course efficace du bras télescopique transversal 18,
tous les autres mouvements de ia lame de raclage 37
peuvent étre automatiquement ajustés & 'écartement
latéral instantané du joint par rapport au finisseur,
c'est-3-dire les positions de départ, de relevage,
d'abaissement, de retour et les mouvements trans-
versaux d’un cété et de 'autre.

Dans une variante de réalisation, la sonde aux ul-
tra-sons peut étre montée sur I'extrémité libre de la
tige d'un vérin hydraulique a double effet, fixé trans-
versalement et horizontalement au chassis moteur 10
du finisseur 8, et dont la tige est animée d’'un mouve-
ment alternatif sur une course tfotale de 20 centime-
tres par exemple. Lorsque la sonde passe & I'aplomb
de I'échelon formé parle bord 4 de |a premiére bande
posée 1, on mesure I'écartlatéral de la sonde par rap-
port au finisseur, ce qui correspond a I’écart latéral du
joint. Cet écart latéral peut étre mesuré par un indica-
teur potentiométrique couplé 2 la tige du vérin alter-
natif. Connaissant ainsi I'écart latéral instantané du
joint par rapport au finisseur, il suffit, comme précé-
demment, d'intégrer la vitesse de déplacement du
finisseur pour déterminer les positions qui doivent
étre prises par la lame de raclage 37 pour former le
bourrelet en bonne position sur ia bande de revéte-
ment qui vient d’étre posée.

Dans une troisitme variante des moyens de
détection de la position transversale du bord 4 de la
premiére bande posée 1, ces moyens de détection
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comprennent un palpeur mécanique, réalisé sous la
forme d'une roulette montée sur le bord inférieur et
externe de la lame de raclage 37, sensiblement dans
sa partie centrale. Cette roulette est élastiquement
rappelée vers le bas, c'est-a-dire vers la surface
supérieure de la premiére ou de la seconde bande
posée 10u 2, selonla position transversale de lalame
de raclage 37, par un ressort de rappel, et la roulette
est associée de maniére classique & un contacteur
électrique de niveau relié au calculateur de la centrale
de commande 11. Ainsi la roulette est sensible au
passage entre la premiére bande posée 1, dont le
matériau est relativement dur, et la seconde bande
posée 2 et non encore compactée dont le matériau
est encore relativement mou. Au passage du bord 4
entre les deux bandes 1 et 2, le contacteur électrique
est actionné et transmet un signal au calculateur de
la centrale de commande 11, qui prend aussi en
compte I'écartement transversal du joint entre les
deux bandes 1 et 2 pour commander les mouvements
de la lame de raclage 37.

Dans les trois variantes, la commande de la
course latérale efficace de la lame de raclage 37 peut
étre telle que cette course soit égale ala somme d'une
fraction de valeur constante, quelle que soit ia posi-
tion transversale du joint, et d’'une fraction de valeur
variable, asservie a cette position transversale instan-
tanée du joint.

Grace & une telle commande automatique de
fonctionnement, le dispositif de raclage décrit ci-des-
sus apporte une grande sécurité et une grande fiabi-
lité dans la préparation du bourrelet, et donc dans la
qualité d'exécution du joint de raccordement, tout en
permettant des économies substantielles de main-
d’'ceuvre.

Un autre avantage du dispositif selon P'invention
est qu’il ne géne pas la circulation sur la bande de
revétement adjacente et préalablement posée, car
son déport latéral par rapport au finisseur est mini-
mum, I'essentiel du dispositif de raclage étantdansle
gabarit du finisseur, derriére la table de ce dernier.

Surlafigure 9, on areprésenté schématiquement
en plan une variante du dispositif de raclage desfigu-
res 5 et 6, qui comporte un grande nombre de compo-
sants analogues, repérés par les mémes références
numériques que sur les figures 5 et 6 mais affectées
d’'un symbole’, et dont seules les principales différen-
ces de structure par rapport & 'exemple des figures 5
et 6 sont décrites ci-dessous.

Dans le dispositif de ia figure 8, F'unique vérin 29
d’extension-rétraction de I'exemple précédent est
remplacé par deux vérins hydrauliques & double effet
45 et 46, montés en série bout & bout et dans le pro-
longement 'un de l'autre, et essentiellement logés
axialement & I'intérieur du caisson externe 19" du bras
fransversal 18’ extensible et au moins partieliement
télescopique. Le vérin 45 est retenu du cbté du fond
fermé de son cylindre 47 dans la partie d’extrémité
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interne du caisson 19’ du bras 18', avec lequel il est
monté pivotant autour de I'axe de pivot 21’ horizontal
etlongitudinal (paralléle & la direction de déplacement
du finisseur) sur une console arriére 51 du chéssis du
dispositif. L'extrémité de la tige 48 du vérin 45, &
Iextérieur du cylindre 47, est solidaire du fond fermé
du cylindre 49 du second vérin 486, dont I'extrémité de
la tige 50 hors du cylindre 49 est articulée & pivote-
ment autour de I'axe d'attache 32' horizontal sur le
caisson interne 20’ du bras 18', ce caisson interne 20
supportant, comme dans 'exemple précédent, une
lame de raclage 37’ en saillie sous le bras 18’ et late-
ralement en porte-a-faux vers I'extérieur de I'extré-
mité externe du caisson interne 19’ portant une
attache 52 de liaison au vérin (non représenté) de
levage et abaissement du bras 18’ par pivotement
autour de I'axe de pivot 21,

Le vérin 45 est un vérin d’approche et de position-
nement latéral global de la lame de raclage 37', par
exemple sur une course de 0,2 m, et qui permet de
positionner correctement cette lame 37’ par rapport
au bord 4 de la bande 1 (voir figure 1), ¢’est-a-dire au
joint & réaliser entre les deux bandes adjacentes de
revétement posées 1 et 2, tandis que le vérin 46
entraine la lame de raclage 37’ sur une course cycli-
que alternative, qui peut étre constante pendant le
cycle de fonctionnement et de 0,2 m par exemple,
pour {a formation, par raclage du recouvrement 3, du
bourrelet nécessaire & I'obtention d’'un joint convena-
bie entre les deux bandes de revétement 1 et 2.

La lame de raclage 37, dont la partie inférieure
est de structure identique & celle précédemment
décrite pour ce qui concerne la face inférieure de
contact plane et la face de repoussage, n'est pas
reliée au caisson interne 20’ du bras 18’ par un vérin
hydraulique d’orientation, mais cette lame 37’ peut
cependant prendre Pune de trois positions particulié-
res d'orientations ou d'inclinaison par rapport & la
direction de déplacement du dispositif avec le finis-
seur. A cet effet, la lame de raclage 37’ est, comme
dans 35 'exemple précédent, montée pivotante sur
extrémité externe 35’ du caisson externe 20, autour
d’un axe de pivot vertical 36', & l'aide de 'ossature de
la partie supérieure de cette lame 37, cette ossature
comprenant une ame longitudinale 53 et deux ailes
54, transversales, verticales, espacées l'une de
['autre et en saillie vers le bras 18', et entre lesquelles
une chape en U 55, & deux branches horizontales,
transversales et verticalement espacées l'une de
I'autre, est fixée de maniére amovible par un boulon
56 traversant un plot central 57, I'ame 53 et la base
de la chape en U 55. Du c6té de cette base, les deux
branches de la chape 55 présentent une paire de
trous coaxiaux logeant I'axe de pivot 36’ qui traverse
également une douille portée par 'extrémité 35’ du
caisson 207, lequel est engagé entre les deux bran-
ches de la chape 55. Du cété du bras 18', les deux
branches de la chape 55 présentent trois paires de
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trous 58, coaxiaux deux & deux, et espacées 'une de
'autre sur un arc de cercle centré sur I'axe 36’, de
sorte que par pivotement de la lame 37’ autour de
Paxe 36", 'une des paires de trous 58 peut étre dis-
posée en regard d'une seconde douille portée par le
caisson 20, afin que le logement d'une goupille 59
dans cette douille et les deux trous en regard permet-
tent de bloquer la lame 37’ dans I'une des trois posi-
tions angulaires ainsi permises. Sur la figure 9, la
lame de raclage 37’ est orientée paraliélement & la
direction de déplacement du dispositif, par logement
de la goupille 59 dans la paire " centrale * de trous
d'inclinaison 58, mais la lame 37’ peut étre bloquée
dans une position inclinée de 30°, dans le sens
horaire ou dans le sens anti-horaire, si la goupilie 59
est logée dans I'une des deux autres paires de trous
coaxiaux 58,

Le chassis du dispositif comprend un support
transversal 17’, qui se fixe & I'arriere de la table 13 du
finisseur 8 par deux organes d’attache 15a et 15'b,
et I'extrémité interne du support 17’ porte, en saillie
vers l'arriére, une console 60, sur laquelle la console
51 liée au bras 18’ est montée pivotante autour d’un
axe vertical 61. Le bras 18’ est également relié au
support 17’ par un mécanisme de sécurité 62, qui
comprend un ensemble de deux lames d’acier flexi-
bles 63, de méme dimension et accolées l'une contre
Fautre, et qui sont ancrées, sensiblement dans leur
partie centrale, sur une patte d’ancrage rigide 64 soli-
daire du support 17’ et en saillie vers l'arriére de ce
dernier. Latéralement vers I'extérieur de la patte 64,
les deux lames flexibles 63 sont retenues sur une
patte rigide 65 solidaire du caisson externe 19’ du
bras transversal 18, et en salillie vers I'avant de ce
caisson, tandis que latéralement de I'autre coté de la
patte 64, ces lames 63 sont en contact avecle palpeur
66 d'un détecteur de position 67 qui commande le
fonctionnement du vérin (non représenté) de levage
et abaissement du bras transversal 18’ par pivote-
ment autour de P'axe 21’. Les lames 63 et I'axe de
pivot vertical 61 permettent une certaine rotation
d’ensemble du bras transversal 18’ et des éléments
qu'il porte, autour de I'axe 61, de sorte que, lorsque
la lame de raclage 37’ en fonctionnement rencontre,
lorsqu'elle est déplacée longitudinalement avec le
finisseur, un obstacle tel qu'une bouche ou une grille
d’égout qui s'oppose 4 la poursuite de son avance, la
lame de raclage 37’ et le bras transversal 18’ pivotent
selon un mouvement d’ensemble vers l'arriére, autour
de I'axe vertical 81, en fiéchissant les lames flexibles
63 dans le sens anti-horaire (en regardantla figure 9).
Apres une certaine rotation vers I'arrigre du bras 18’,
les lames flexibles 63 sont déformées de telle sorte
qu’'elles enfoncent le palpeur 66 du détecteur 67 sur
une course suffisante pour déclencher le fonctionne-
ment du vérin de levage, qui reléve alors le bras 18’
autour de I'axe 21', ce qui penmet de soulever la lame
de raclage 37’ et de la dégager de I'obstacle. Par rap-
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pel élastique, les lames flexibles métalliques 63 font
ensuite pivoter le bras 18’ autour de I'axe vertical 61
vers 'avant, jusqu’a la position initiale du bras 18', ce
qui relache I'enfoncement du palpeur 66 dans le
détecteur 67, lequel commande alors 'abaissement
du bras 18’ par le vérin de levage et d’abaissement,
de sorte que le cycle fonctionnement peut reprendre.

On évite ainsi toute détérioration de la lame de
raclage 37’, en particulier sur les chantiers urbains,
sur lesquels de nombreux obstacles, tels que des
bouches d’égouts, des branchements de conduite
d'eau..... etc peuvent géner le déplacement de la
lame de raclage 37'. Dans le dispositif de sécurité 62,
les lames métalliques flexibles 63 utilisées peuvent
étre du type de celles, bien connues, employées par
exemple comme lame-ressort dans les suspensions
d’automobiles.

Le dispositif de la figure 9, en configuration de
raclage ou de préparation d'un bourrelet pour la for-
mation d’un joint entre deux bandes de revétement
adjacentes, peut éfre mis en configuration de lissage
et compactage d'un bord libre et incliné d’'une bande
de revétement venant d’étre posée, par ie montage,
sur le caisson interne 20’ du bras transversal 18,
d’une lame de lissage et compactage 68 a la place de
la lame de raclage 37, laquelle peut étre frés simple-
ment déposée par enlévement de la goupille 59 et de
I'axe de pivot vertical 36’, qui relient iadite lame de
raclage 37’ a ce caisson 20'.

Une telle lame de lissage et compactage 68 est
schématiquement représentée surles figures 102 12,
et décrite ci-dessous en référence a ces figures.

Cette lame 68 comprend une ossature constituée
d’un trongon allongé 69 d'un profilé métallique rigide
de section transversale en L, dont une aile 692 plus
large que l'autre 69b, est horizontale tandis que
l'autre aile 69b est verticale et en saillie sous l'aile
693, laquelle supporte, sur sa face supérieure, des
moyens combinés de liaison au caisson 20’ du bras
18’ et de pivotement sur le caisson 20’ par 'axe ver-
tical 36', et de calage en orientation par rapport & la
direction longitudinale du bord de la bande, qui est
aussi la direction de déplacement du dispositif. Ces
moyens combinés sont les mémes que ceux décrits
ci-dessus comme équipant la lame de raclage 37’,
afin de garantir une totale compatibilité de montage &
Fextrémité du bras 18', de sorte que I'on retrouve
I'ame 53, ies ailes 54, la chape en U 55, le boulon de
fixation 56, le plot central 57, la paire de trous
coaxiaux logeant I'axe de pivot 36’ et les trois paires
de trous d'inclinaison 58, dont!'une loge la goupille de
calage angulaire 59.

La lame 68 comprend également un patin 70 de
contact avec le matériau & lisser et compacter, ce
patin 70 ayant une semelie sensiblement rectangu-
laire et allongée dont les deux parties d’extrémité 71
sont arrondies etrelevées vers le haut, comme repré-
senté sur les figures 10 et 12, afin de faciliter le dépla-
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cement du patin 70. Ce patin 70 est de plus monté
pivotant lelong de I’'un de ses grands ¢6tés sur 'extré-
mite inférieure de Paile verticale 69b de 'ossature, par
une charniere 72 d’axe horizontal et longitudinal.
Cette charniére 72 permet de donner au patin 70 toute
inclinaison transversale sur le plan horizontal pour
bien appliquer la semelle de ce patin 70 contre la sur-
face inclinée du bord libre tel que le bord 4’ de la
bande posée 2 sur la figure 13. Le réglage et le blo-
cage du patin 70 dans une position d'inclinaison sou-
haitée autour de la charniére 72 sont assurés & 'aide
d'un mécanisme & deux tirants 73 a tige au moins par-
tiellement filetée, qui sont articulés & pivotement, cha-
cun par leur extrémité inférieure 74, et autour d'un
méme axe longitudinal (paralléle aux grands c6tés du
patin 70) sur la partie latérale du patin 70 du coté
opposé & la charniére 72, etla partie filetée de la tige
de chaque tirant 73 fraverse I'une de deux lumiéres
transversales 75 ménagées dans la partie latérale de
I'aile horizontale 69a d’ossature, du cdté opposé & la
charniére 72, des écrous et contre-écrous 76 éfant
vissés sur cetfte tige filetée, au-dessous et au-dessus
de I'aile 69a et semrés contre les bords de la lumiére
correspondante 75 pour assurer le maintien du patin
70 en position choisie.

Apres montage de la lame de lissage et compac-
tage 68 sur le bras transversal 18’ du dispositif, et blo-
cage du patin 70 a l'inclinaison voulue, la position
transversale de la lame 68 etla pression d’application
de son patin 70 contre le bord incliné d’'une bande de
revétement posée sont ajustées & I'aide du vérin 47
(figure 9), et le travail de lissage et compacte est
assuré par le déplacement de la lame 68 et du dispo-
sitif avec le finisseur 8.

Il est ainsi possible, comme représenté sur la
figure 13, d’équiper la table arrieére 13 d’un finisseur
de deux dispositifs 14 et 14", tels que précédemment
décrits, et dontI'un 14, fixé & la partie latérale de gau-
che de l'amriére de la table 13, et équipé d’'une lame
de raclage 37’ manoeuvrée cycliquement par le bras
télescopique 18'pour racler le recouvrement 3 dis-
posé surla bande 1 préalablement posée, afin de for-
mer un bourrelet pour la réalisation d'un joint
d’étanchéité convenable au droit du bord incliné 4 de
cette bande 1, & la suite de la pose de la bande adja-
cente 2, tandis que le dispositif 14", monté sur la par-
tie latérale de droite de I'arriére de la table 13, est un
dispositif équipé d'une lame de lissage et compac-
tage 68 fixée a l'extrémité du bras télescopique
correspondant 18’, et dont le patin est appliqué avec
une pression convenable conire le bord incliné 4’ de
la bande nouvellement posée 2, pour lisser et
compacter ce bord 4.

Afin de bien suivre ce bord 4', qui peut ne pas étre
rectiligne, ia position fransversale de 1a lame 68 peut
également étre pilotée par des sondes, comme décrit
précédemment en référence aux figures 4 et 8, mais
la sonde de détection devant, dans ce cas, étre dis-
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posée juste en arriére de la table 13, afin de pouvoir
effectivement détecteur Ja position du bord incliné 4.

A 'aide d’un finisseur ainsi équipé, on peut donc
simultanément préparer dans de bonnes conditions le
bourrelet nécessaire & la formation d’un joint conve-
nable entre les deux bandes adjacentes 1 et 2, etlis-
ser et compacter le bord libre incling, de l'autre cote,
de la bande nouvellement posée, en assurant une
bonne finition latérale de cette bande par le lissage et
le compactage de son bord libre.

Revendications

1. Dispositif de lissage, compactage et/ou
raclage (14), notamment pour le lissage etle compac-
tage d'au moins un bord libre d’'une bande de revéte-
ment routier et/ou la préparation d’un joint longitudinal
de raccordement entre deux bandes de revétement
routier (1, 2), dont{'une (1) a été posée préalablement
3 l'autre (2), qui est posée sensiblement le long de la
premiére bande posée (1) et avec un recouvrement
(3) marginal limité de la premiére bande posée (1) par
du matériau de revétement de la seconde bande (2),
a l'aide d’au moins une machine, telle qu'un finisseur
(8).derriere laguelle ledit dispositif (14) est destine &
opérer, comportant :

- un chassis rigide (15a, 15b, 17), destiné a étre
déplacé longitudinalement derriére ladite machine,

— un racloir (37) destiné & racler contre un bord
libre d’'une bande posée afin de le lisser et compacter
ou contre la premiére bande posée (1) afin de rame-
ner le matériau de revétement qui la recouvre sur la
seconde bande(2) de maniére & former sur cette der-
niere un bourrelet (6) longitudinal de matériau de
revétement destiné a étre ultérieurement compacté
en joint longitudinal de raccordement, et

—des moyens de liaison (18-29, 24, 41) qui,
relient le racloir (37) au chéssis et autorisentau moins
des déplacements verticaux et transversaux du
racloir (37) par rapport respectivement au chassis et
a sa direction de déplacement, caractérisé en ce qu'il
comprend des moyens d’actionnement, lesdits
moyens de liaison et d’actionnement comportant au
moins un organe de déplacement transversal alterna-
tif (18-29) du racloir (37) par rapport au chéssis et au
moins un organe de déplacement vertical alternatif
(24) du racloir (37) par rapport au chéssis.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le chassis est solidarisé & l'arriére de la
table (13) d’un finisseur (8) et le racloir (37) et les
moyens de liaison et d’actionnement (18-29, 24, 41)
sont montés de maniére amovible sur le chassis, de
sorte que le racloir (37) soit toujours en saillie latérale
d'un cbté ou de I'autre de la table (13) du finisseur (8)
par rapport & sa direction de déplacement.

3. Dispositif selon I'une des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que lesdits moyens de liaison et
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d'actionnement comprennent également au moins un
organe d’orientation (41) du racloir (37) par rapport &
la direction de déplacement du chéssis.

4. Dispositif selon 'une des revendications 1 3,
caractérisé en ce que les moyens d'actionnement du
racloir (37) par rapport au chassis sont commandés
selon un cycle de fonctionnement séquentiel par un
séquenceur a automate programmable (11).

5. Dispositif selon I'une des revendications 1 2 4,
caractérisé en ce que 'un au moins des organes de
déplacement vertical (24), transversal (18-29) et /Jou
d'orientation (41), et de préférence chacun d’'eux,
comprend au moins un vérin & double effet, de préfé-
rence 2 fluide de manoeuvre.

6. Dispositif selon 'une des revendications 14 5
caractérisé en ce que le racloir (37) comprend une
lame de raclage sensiblement rectiligne et présen-
tant, sensiblement & sa partie centrale un pivot (36)
d'axe sensiblement vertical parlequel elle est montée
tourillonnante autour de I'axe du pivot (36) sur une
partie (20), mobile par rapport au chassis, de 'un (18)
des organes de déplacement vertical ou transversal.

7. Dispositif selon la revendication 6, telle que rat-
tachée 2 la revendication 3, caractérisé en ce que
I'organe d’orientation (41) est un vérin d'inclinaison
articulé, d’une part, sur la lame de raclage (37), au
moins autour d’un axe (40) paraliéle a 'axe du pivot
(36) de la lame (37) et écarté de ce pivot (36), de pré-
férence vers l'arriére par rapport au sens de déplace-
ment du chassis, et, d'autre part, sur I'organe de
déplacement vertical ou transversal (33-20) sur
lequel la lame de raclage (37) est montée tourilion-
nante.

8. Dispositif selon I'une des revendications 3 4 5,
caractérisé en ce que ['organe d’orientation du racloir
(37") par rapport & la direction de déplacement du
chassis (17, 60, 15'a, 15'b) comprend un support (55)
solidaire du racloir (37’) et présentant des moyens de
pivotement autour d’un axe (36') sensiblement verti-
cal sur une partie (20') mobile par rapport au chéassis
(17", 60, 15'a, 15'b) de F'un des organes de déplace-
ment vertical ou transversal (18'), ainsi que plusieurs
trous (58) espacés sur un arc de cercle centré sur ledit
axe sensiblement vertical (36’), et dont chacun peut
8tre disposé sélectivement en regard d’un trou percé
dans ladite partie mobile (20") pour recevoir une gou-
pille (59) de blocage du support (55) du racloir (37)
dans une position angulaire déterminée par rapport &
jadite partie mobile (20’).

9. Dispositif selon 'une des revendications 14 8,
caractérisé en ce que I'organe de déplacement trans-
versal comprend un bras extensible (18) sur lequel
est monté sensiblement axialement au moins un vérin
d'extension-rétraction (28) du bras extensible (18),
lequel comporte au moins deux trongons (19, 20),
montés axialement coulissants I'un par rapport &
Pautre, et dont I'un (19) est un trongon rattaché au
chassis, et auquel un vérin d’extension-rétraction (29)
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est lui-méme rattaché (21), le ou les vérins (29)
commandant les déplacements, par rapport audit
trongon (19) rattachée au chassis, d’au moins un
autre trongon (20} du bras extensible (18} qui sup-
porte le racloir (37) latéralement en porte-a-faux a
'extérieur du trongon (19) rattaché au chassis.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
en ce qu'un seul vérin d’extension-rétraction (29) est
monté dans ledit bras extensible (18) qui est un bras
télescopique dont lesdits trongons (19, 20) respecti-
vement rattaché au chéssis et supportant le racloir
(37) sont sensiblement coaxiaux et montés télescopi-
ques par coulissement d'au moins une partie de I'un
(20) dans Pautre (19).

11. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
en ce qu'il comprend deux vérins d'extension-rétrac-
tion (45, 46), montés en série, dont I'un (45) est un
vérin d’approche et/ou de positionnement transversal
global, qui est logé dans ledit frongon (19’) du bras
extensible (18') rattaché au chassis (17’) et lui-méme
rattaché & ce dernier, 'autre vérin étant un vérin (46)
d’entrainement transversal alternatif dudit frongon
(20) du bras extensible (18') supportant ledit racloir
(37"), sur une course transversale cyclique de forma-
tion d'un bourrelet par ledit racloir (37).

12. Dispositif seion I'une des revendications 9 &
11 caractéris€ en ce que le frongon (19) du bras
extensible (18) rattaché au chassis est monté pivotant
sur ce dernier autour d’un axe (21) non perpendicu-
laire & la direction de déplacement du chéassis, et le
bras extensible (18) est articulé, en un point distant de
son axe de pivotement (21) sur le chassis, sur
I'organe de déplacement vertical qui est un vérin (24)
articulé par ailleurs sur le chassis pour commander
les pivotements du bras extensible (18} parrapportau
chassis.

13. Dispositif selon la revendication 12, et telle
que rattachée a la revendication 7, caractérisé en ce
que le frongon (20) du bras extensible (18) qui sup-
porte le racloir (37) présente une partie d’extrémité
qui est toujours en porte-a-faux par rapport a l'autre
ou aux autres frongons (19) du bras extensible (18),
et qui est munie d'une lumiére (34) traversée par le
vérin d’inclinaison (41).

14, Dispositif selon I'une des revendications 1 a
13, caractérisé en ce que lesdits moyens de liaison et
d’actionnement (18'-45-46) sont de plus montés pivo-
tant sur le chassis (17’) autour d'un axe (61) sensible-
ment vertical et reliés au chassis (17') par un
mécanisme de sécurité (62) comprenant au moins un
organe de liaison (63) déformable sur une course limi-
tée vers l'arriére, au moins un organe (63) de rappel
¢élastique desdits moyens de liaison et d’actionne-
ment vers une position initiale autour dudit axe sensi-
blement vertical (61), et au moins un organe (63)
d’actionnement d'un détecteur (67) de position
commandant le fonctionnement dudit organe de
déplacement vertical desdits moyens de liaison et
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d’actionnement, de sorte que tout blocage éventuel
de I'avance dudit racleir (37') contre un obstacle soit
suivi d'un escamotage vers ['arriére et vers le haut
dudit racloir (37').

15. Dispositif selon la revendication 14, caracté-
ris€ en ce que ledit mécanisme de sécurité (62)
comprend au moins une lame métallique flexible (63)
constituant simultanément un organe de liaison défor-
mable, un organe de rappel! élastique et un organe
d'actionnement dudit détecteur de position (67), cha-
que lame métallique flexible (63) étant fixée, d'une
part, au chassis (17')et d'autre part auxdits moyens
de liaison et d’actionnement, et venant en appui
contre un palpeur (66) du détecteur de position (67)
au moins aprés une certaine rotation desdits moyens
de liaison et d'actionnement (18'-45-46) vers 'arriére
autour dudit axe sensiblement vertical (61).

16. Dispositif selon 'une des revendications 5 &
15, caractérisé en ce que les vérins (29, 24, 41) du
bras extensible (18), de 'organe de déplacement ver-
tical et, le cas échéant, d'inclinaison du racloir (37)
sont des vérins hydrauliques alimentés chacun par
une électrovanne montée sur le chassis, et dont
I'étage hydraulique de puissance estrelié par desrac-
cords & accouplement et désaccouplement rapides et
auto obturants au circuit hydraulique du finisseur (8)
tandis que I'étage électrique de pilotage de I'électro-
vanne est relié & une centrale de commande (11).

17. Dispositif selon I'une des revendications 2 &
16, caractérisé en ce que l'organe de déplacement
fransversal (18-29) au moins est automatiquement
commandé a partir de moyens (12) de détection de la
position transversale d'un bord (4} d’'une bande posée
(1), du cdté du bord a lisser et compacter ou du joint
a préparer, de sorte que la position latérale et/ou la
course de déplacement latéral du racloir (37) soit au
moins partiellement et automatiquement asservie &
ladite position transversale dudit bord (4).

18. Dispositif selon la revendication 17, caracté-
risé en ce que les moyens de détection de la position
transversale dudit bord (4) d’'une bande posée (1, 2)
comprennent une sonde téiémétrique (12} qui est
montée sur le finisseur (8) 2 une distance (L) fixée &
I'avant du racloir (37), et qui est sensible & ’échelon
présenté par ladite bande posée (1, 2) au niveau dudit
bord (4, 4'), et transmet un signal, en fonction de
'écartement latéral instantané dudit bord (4, 4’)par
rapport au finisseur (8), & un calculateur recevant
également un signal de vitesse instantanée (V) de
déplacement du finisseur (8) et du dispositif (14), iedit
calculateur étant intégré dans la centrale de
commande (11) qui transmet aux moyens d’actionne-
ment (29, 24, 41) du racloir (24) des ordres de
commande relatifs notamment & la position transver-
sale ou la course transversale efficace (C,) du racloir
(37), et aux positions latérales de relevage et d’abais-
sement du racloir (37).

19. Dispositif selon la revendication 18, caracté-
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risé en ce que la sonde télémétrique (12)est déplacée
selon un mouvement alternatif dans une direction
transversale parrapport ala direction de déplacement
du finisseur (8), & I'aide d'un vérin couplé & un indica-
teur potentiométrique d'écartement latéral de la
sonde par rapport au finisseur, de sorte que lamesure
transmise par l'indicateur d'écartement, lorsque la
sonde est & I'aplomb dudit bord (4, 4') de la bande
posée (1, 2) est une fonction de I'écartement lateral
instantané du bord par rapport au finisseur.

20. Dispositif selon 'une des revendications 18 et
19, caractérisé en ce que la sonde télémétrique (12)
est une sonde aux ultra-sons.

21. Dispositif selon la revendication 17, caracté-
risé en ce que lesdits moyens de détection compren-
nent au moins un palpeur mécanique du bord (4)
d’'une premiére bande posée (1), ledit palpeur méca-
nique comportant une roulette montée sur le coté infe-
rieur et externe du racloir (37), de préférence dans la
partie centrale de ce demier, et élastiquement rappe-
lée vers e bas par au moins un organe ressort, de
fagon & étre sensible au passage entre le matériau
relativement dur de la premiére bande posée (1) etle
matériau relativement mou et non compacté d’une
seconde bande posée (2) adjacente, la roulette étant
associée & un contacteur électrique de niveau relié &
une centrale de commande d’au moeins F'organe de
déplacement transversal.

22. Dispositif selon I'une des revendications 17 &
21, caractérisé en ce que la course efficace totale (C,)
du racloir (37) en direction transversale est la somme
d'une fraction de course constante et d'une fraction
de course variable asservie  |a position transversale
instantanée dudit bord (4) d’'une bande posée (1).

23. Dispositif selon I'une des revendications 1 &
5, 8 4 12 et 14 & 22, caractérisé en ce que le racloir
comprend une lame de lissage et compactage (68)
comportant :

— une ossature (69, 53, 54, 55) par laquelle ladite
lame (68) est fixée, de manigére amovible, auxdits
moyens de liaison et d'actionnement (18’ 45-46),

- un patin (70) de contact contre le bord (4') d'une
bande posée (2), les parties d’extrémité (71) du patin
(70) dans la direction de déplacement du chassis (17')
étant de préférence relevées,

— une charniére (72) d’axe sensiblement horizon-
tal, de liaison et d'articulation du patin (70) sous
I'ossature (69), afin que le patin (70) puisse prendre
{a méme inclinaison que ledit bord (4’) de ladite bande
posée (2), et

- des moyens (73-74-75-76) de réglage et blo-
cage de linclinaison dudit patin (70) par rapport &
'ossature (69).

Claims

1. Smoothing, compacting and/or scraping
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apparatus (14), in particular for the smoothing and
compacting of at least one free edge of a road pave-
ment strip and/or the preparation of a longitudinal con-
necting joint between two road pavement strips (1, 2),
one (1) of which was laid previously to the other (2)
which is laid substantially along the first laid strip (1)
and with a limited marginal overlap (3) of the first laid
strip (1) by pavement material of the second strip (2),
by means of at least one machine, such as a finisher
(8), behind which the said apparatus (14) is intended
to operate, comprising :

— a rigid frame (15a, 15b, 17) intended to be dis-
placed longitudinally behind the said machine,

— a scraper {37) intended for scraping against a
free edge of a laid sfrip, in order to smooth and com-
pact it, or against the first laid strip (1), in order fo
return the pavement material covering it onto the sec-
ond strip (2), so as to form on the latter a longitudinal
bead (6) of pavement material intended subsequently
to be compacted to form a longitudinal connecting
joint, and

— connection means (18-29, 24, 41) which con-
nect the scraper (37) to the frame and which allow at
least vertical and fransverse displacements of the
scraper (37) in relation to the frame and its direction
of displacement respectively, characterised in that it
comprises actuating means, the said connection and
actuating means comprising at ieast one member (18-
29) for the alternate transverse displacement of the
scraper (37) in relation to the frame and at least one
member (24) for the alternate vertical displacement of
the scraper (37) in relation to the frame.

2. Apparatus according to Claim 1, characterised
in that the frame is fixed to the rear of the platform (13)
of a finisher (8), and the scraper (37) and the connec-
tion and actuating means (18-29, 24, 41) are mounted
removably on the frame, in such a way that the
scraper (37) always projects laterally on one side of
the platform (13) of the finisher (8) or the other in rela-
tion to its direction of displacement.

3. Apparatus according to one of Claims 1 or 2,
characterised in that the said connection and actuat-
ing means also comprise at least one member (41) for
orienting the scraper (37) in relation to the direction of
displacement of the frame.

4. Apparatus according to one of Claims 1 to 3,
characterised in that the means for actuating the
scraper (37) in relation to the frame are controlled
according to a sequential operating cycle by a sequ-
encer with programmable automatic control (11).

5. Apparatus according to one of Claims 1 to 4,
characterised in that at least one of the members for
vertical displacement (24), fransverse displacement
(18-29) and/or orientation (41), and preferably each of
these, comprises at least one double-acting jack,
preferably of the operating-fluid type.

8. Apparatus according to one of Claims 1 to 5,
characterised in that the scraper (37) comprises a



29 EP 0 300 913 B1 ) 30

substantially rectilinear scraping blade possessing,
substantially in its central part, a pivot (36) of substan-
tially vertical axis, by means of which it is mounted
pivotably about the axis of the pivot (36) on a part (20),
movable relative to the frame, of one (18) of the mem-
bers for vertical or transverse displacement.

7. Apparatus according to Claim 6, in combination
with Claim 3, characterised in that the orientation
member (41) is an inclination jack articulated, on the
one hand, on the scraping blade (37), at least about
an axis (40) parallel to the axis of the pivot (36) of the
blade (37), and spaced from this pivot (36) preferably
rearwards relative to the direction of displacement of
the frame, and, on the other hand, on the member for
vertical or transverse displacement (33-20), on which
the scraping blade (37) is mounted pivotably.

8. Apparatus according to one of Claims 3 to 5,
characterised in that the member for orienting the
scraper (37’) in relation to the direction of displace-
ment of the frame (17’, 60, 15'u, 15'1) comprises a
support (55) fixed to the scraper (37') and having
means for pivoting about a substantially vertical axis
(36'y on a part (20'), movable relative to the frame (17/,
60, 15'y, 15'l), of one of the members for vertical or
transverse displacement (18'), and a plurality of holes
(58) which are spaced on an arc of a circle centred on
the said substantially vertical axis (36') and each of
which can be arranged selectively opposite a hole
made in the said movable part (20') for receiving a pin
(59) for blocking the support (55) of the scraper (37')
in a specific angular position in relation to the said
movable part (20).

9. Apparatus according to one of Claims 1 to 8,
characterised in that the member for transverse dis-
placement comprises an extendable arm (18), on
which is mounted substantially axially at least one
jack (29) for the extension and retraction of the
extendable arm (18) comprising at least two sections
(19, 20) which are mounted axially slidably relative to
one another and one (12) of which is a section which
is attached to the frame and to which an extension and
retraction jack (29) is itself attached {21), the jack or
jacks (29) controlling the displacements, relative to
the said section (19) attached to the frame, of at least
one other section (20) of the extendable arm (18)
which supports the scraper (37) laterally in a cantilev-
ered manner outside the section (19) attached to the
frame.

10. Apparatus according to Claim 9, character-
ised in that a single extension and retraction jack (29)
is mounted in the said extendable arm (18) which is a
telescopic arm, of which the said sections (19, 20) re-
spectively attached to the frame and supporting the
scraper (37) are substantially coaxial and mounted
telescopically as a result of the sliding of at least one
part of one (20) in the other (19).

11. Apparatus according fo Claim 9, character-
ised in that it comprises two extension and retraction
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jacks (45, 46) connected in series, one (45) of which
is an approach and/or overall fransverse positioning
jack which is accommodated in the said section (197)
of the extendable arm (18') attached to the frame (17')
and which is itself attached to the latter, the other jack
being a jack (46) for the alternate transverse driving
of the said section (20’) of the extendable arm (18')
supporting the said scraper (37’) over a cyclic trans-
verse sfroke for the formation of a bead by the said
scraper (37').

12. Apparatus according to one of Claims S to 11,
characterised in that the section (19) of the extend-
able arm (18) attached to the frame is mounted pivot-
ably on the latter about an axis (21) non-perpendicular
fo the direction of displacement of the frame, and the
extendable arm (18) is articulated, at a point distant
from its pivot axis (21) on the frame, on the member
for vertical displacement which is a jack (24), articu-
lated furthermore on the frame in order to control the
pivoting of the extendable arm (18) in relation to the
frame.

13. Apparatus according to Claim 12, in combi-
nation with Claim 7, characterised in that the section
(20) of the extendable arm (18) which supports the
scraper (37) has an end part which is always cantilev-
ered in relation to the other section or other sections
(19) of the extendable arm (18) and which is equipped
with a slot (34) through which passes the inclination
jack (41).

14. Apparatus according to one of Claims 1to 13,
characterised in that the said connection and actua-
tion means (18'-45-46) are furthermore mounted
pivotably on the frame (17’) about a substantially ver-
tical axis (61) and connected to the frame (17’) by
means of a safety mechanism (62) comprising atleast
one connection member (63) deformable over arear-
wardly limited stroke, atleast one member (63) for the
elastic return of the said connection and actuating
means towards an initial position about the said sub-
stantially vertical axis (61), and at least one member
(63) for actuating a position detector (67) controlling
the operation of the said vertical displacement mem-
ber of the said connection and actuating means, in
such a way that any possible blocking of the advance
of the said scraper (37’) against an obstacle is fol-
lowed by a rearward and upward withdrawal of the
said scraper (37’).

15. Apparatus according to Claim 14, character-
ised in that the said safety mechanism (62) comprises
at least one flexible metal blade (63) constituting at
the same time a deformable connection member, an
elastic retum member and a member for actuating the
said position detector (67), each flexible metal blade
(63) being fastened to the frame (17’) on the one hand
and to the said connection and actuating means on
the other hand and coming to bear against a tracer
(66) of the position detector (67) at least after a par-
ticular rotation of the said connection and actuating
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means (18'-45-46) rearwards about the said substan-
tially vertical axis (61).

16. Apparatus according to one of Claims 5 to 15,
characterised in that the jacks (28, 24, 41) of the
extendable arm (18), of the vertical displacement
member and, where appropriate of the memberfor the
inclination of the scraper (37) are hydraulic jacks
which are each fed by a solenoid valve mounted on
the frame and the hydraulic power stage of which is
connected to the hydraulic circuit of the finisher (8} by
means of quick-acting and self-sealing coupling and
uncoupling unions, whilst the electrical solenoid-valve
control stage is connected to a central control unit
(11).

17. Apparatus according to one of Claims 2 to 16,
characterised in that at least the transverse displace-
ment member (18-29) is controlled automatically from
means (12) for detecting the transverse position of
one edge (4) of a laid strip (1) on the side of the edge
to be smoothed and compacted or of the joint to be
prepared, so that the lateral position and/or the lateral
displacement stroke of the scraper (37) is at least par-
tially and automatically subject to the said transverse
position of the said edge (4).

18. Apparatus according to Claim 17, character-
ised in that the means for detecting the transverse
position of the said edge (4) of a laid strip (1, 2) com-
prise a telemetric probe (12) which is mounted on the
finisher (8) at a fixed distance (L) in front of the
scraper (37) and which is sensitive to the step of the
said laid strip (1, 2) at the said edge (4, 4) and, as a
function of the instantaneous lateral spacing of the
said edge (4, 4) from the finisher (8), transmits a sig-
nal to a computer which also receives a signal for the
instantaneous speed of displacement (V) of the
finisher (8) and of the apparatus (14), the said com-
puter being integrated in the central control unit (11)
which transmits to the actuating means (29, 24, 41) of
the scraper (37) command instructions relating par-
ticularly to the transverse position or effective trans-
verse stroke (C,) of the scraper (37) and to the lateral
raising and lowering positions of the scraper (37).

19. Apparatus according to Claim 18, character-
ised in that the telemetric probe (12) is displaced in an
alternating movement in a transverse direction rela-
tive to the direction of displacement of the finisher (8)
by means of a jack coupled to a potentiometric indi-
cator of the lateral spacing of the probe from the
finisher, so that the measurement transmitted by the
spacing indicator when the probe is in line with the
said edge (4, 4') of the laid strip (1, 2) is a function of
the instantaneous lateral spacing of the edge from the
finisher.

20. Apparatus according to one of Claims 18 and
19, characterised in that the telemetric probe (12) is
an ultrasonic probe.

21. Apparatus according to Claim 17, character-
ised in that the said detection means comprise atleast
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one mechanical tracer of the edge (4) of a first laid
strip (1), the said mechanical tracer comprising a rol-
ler mounted on the lower outer side of the scraper
(37), preferably in the central part of the latter, and
returned elastically donwards by at least one spring
mernber, so as to be sensitive to the change between
the relatively hard material of the firstlaid strip (1) and
the relatively soft and non-compacted material of an
adjacent second laid strip (2), the roller being
associated with an electrical level contactor connec-
ted to a central control unit of at least the transverse
displacement member. '

22. Apparatus according to one of Claims 17 to
21, characterised in that the total effective stroke (C,)
of the scraper (37) in the transverse direction is the
sum of a constant stroke fraction and of a variable
stroke fraction subject to the instantaneous trans-
verse position of the said edge (4) of a laid strip (1).

23. Apparatus according to one of Claims 1 to 5,
8 to 12 and 14 to 22, characterised in that the scraper
comprises a smoothing and compacting blade (68)
having :

— acarcass (69, 53, 54, 55) by means of which the
said blade (68) is fastened removably to the said con-
nection and actuating means (18'-45-46),

— a bolster (70) for contact against the edge (4')
of a laid strip (2), the end parts (71) of the bolster (70)
in the direction of displacement of the frame (17’) pref-
erably being raised,

— a hinge (72) of substantially horizontal axis for
the connection and articulation of the bolster (70)
under the carcass (69) so that the bolster (70) can
assume the same inclination as the said edge {4') of
the said laid strip (2), and,

— means (73-74-75-76) for adjusting and blocking
the inclination of the said bolster (70) in relation to the
carcass (69).

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Glatten, Verdichten undfoder
Abkratzen (14), insbesondere zum Glatten und Ver-
dichten wenigstens eines freien Randes einer Stra-
Rendeckenschicht und/oder zur Herstellung einer
Langsverbindung zwischen zwei StraBendecken-
schichten {1, 2), von denen die eine (1) zunichst an
die andere (2) gelegt wurde, die ungefahr dber die
langs der ersten niedergelegten StraRendecke (1) mit
einer Randdeckung (3) der ersten niedergelegten
Decke (1) mit Beschichtungsmaterial der zweiten
Decke (2) mit einer Maschine wie einem Deckenferti-
ger (8) gelegt wurde, hinter welcher die Vorrichtung
(14) arbeitet, mit den Merkmalen :

— ein festes Chassis (15a, 15b, 17) ist dazu ein-
gerichtet, l&ngs hinter der Maschine verstellt zu wer-
den,

- ein Kratzer (37) ist dazu eingerichtet, gegen
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einen freien Rand einer niedergelegten Decke zu
schaben, um ihn zu glatten und zu verdichten, oder
gegen das erste niedergelegte Band (1) zu schaben,
um von jhm Beschichtungsmaterial zu entfernen und
auf die zweite Decke (2) zu decken, derart, daR auf
letzterer eine Langswulst {8) aus Beschichtungsma-
terial ausgeformt wird, die letztiich als Langsverbin-
dung verdichtet wird, und

- Verbindungsmittel (18-29, 24, 41), die den Krat-
zer (37) mit dem Chassis verbinden und wenigstens
vertikale und transversale Verlagerungen des Krat-
zers (37) bezliglich des Chassis und seiner Verlage-
rungsrichtung gestatten, dadurch gekennzeichnet,
daf sie Betatigungsmittel umfaft, wobei die Verbin-
dungsmittel und die Betatigungsmittel wenigstens ein
alternierendes Querverlagerungsorgan (18-29) des
Kratzers (37) beziiglich des Chassis umfassen und
wenigstens ein altemierendes vertigkies Verlage-
rungsorgan (24) des Kratzers (37) bezliglich des
Chassis umfassen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal das Chassis mit dem Tisch
{13) eines Deckenfertiger (8) eine Einheit bildet und
der Kratzer (37) sowie die Verbindungs- und Betati-
gungsmittel (18-29, 24, 41) austauschbar auf dem
Chassis angebracht sind, dergestalt, daR der Kratzer
(37) stets seitlich auf der einen oder anderen Seite
des Tisches (13) des Deckenfertigers (8) beziiglich
seiner Verlagerungsrichtung vorspringt.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daf die Verbindungs-
und Betitigungsmittel weiterhin wenigstens ein Fih-
rungsorgang (41) des Kratzers (37) in Bezug auf die
Verlagerungsrichtung des Chassis umfassen.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-3,
dadurch gekennzeichnet, daR die Betatigungsmittel
des Kratzers (37) in Bezug auf das Chassis entspre-
chend einer Funktionsfolge durch eine selbsttétige,
programmierbare Folgesteuerung (11) gesteuert
sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14,
dadurch gekennzeichnet, dal wenigstens eines der
Organe zur vertikalen Verlagerung (24), zur Querver-
lagerung (18-29) und/oder zur Lenkung (41), und vor-
zugsweise jedes dieser Organe, wenigstens eine
Doppel-Hubeinrichtung, vorzugsweise mit Steuer-
fluid, umfalt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-5,
dadurch gekennzeichnet, daR der Kratzer (37) eine
im wesentlichen gradlinige Kratzerplatie umfaRt und
ungefdhr in seinem mittleren Teil eine Vertikal-
Schwenkachse (36) aufweist, mit der sie in der Art
eines Zapfens um die Schwenkachse (36) auf einem
beziiglich des Chassis beweglichen Teil (20) eines
der Organe (18) zum vertikalen Verfahren oder Quer-
verfahren montiert ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, wie er auf
Anspruch 3 riickbezogen ist, dadurch gekennzeich-
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net, dal das Lenkungsorgan (41) eine gelenkige
Hubeinrichtung ist, die einerseits auf der Kratzerpiatte
{37) um wenigstens eine Achse (40) parallel zu der
Schwenkachse (36) des Kratzers (37) und vorzugs-
weise beziiglich der Verlagerungsrichtung des Chas-
sis nach hinten von dem Lagerungspunkt (36)
entfernt gelenkig angebracht ist und andererseits auf
dem vertikalen Verlagerungsorgan oder Querverla-
gerungsorgan (33-20) gelenkig angebracht ist, auf
dem die Kratzerplatte (37) in der Art eines Zapfens
montiert ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3-5,
dadurch gekennzeichnet, daR das Lenkungsorgan
des Kratzers (37') beziiglich der Verlagerungsrich-
tung des Chassis (17/, 60, 157a, 15'b) einen mit dem
Kratzer (37') fest verbundenen Tréger (65) umfalt
und Mittel zum Schwenken um eine ungeféhr verti-
kale Achse (36") auf einem im Beziehung auf das
Chassis (17’, 60, 15'a, 15'b) beweglichen Teil (20")
der Organe zur vertikalen Verlagerung oder Querver-
lagerung (18') aufweist sowie mehrere Ldcher (58)
aufweist, die im Abstand zueinander auf einem Kreis-
bogen angeordnet sind, der zu der ungeféhr vertika-
len Achse (36’) zentriert ist und von denen jedes
wahlweise so zu einem Durchgangsloch in dem
beweglichen Teil (20) angeordnet werden kann, daft
es einen Stift (69) zum Arretieren des Tragers (55)
des Kratzers (37') in einer beziiglich des beweglichen
Teils (20") bestimmten Winkelstellung aufnehmen
kann. ’

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-8,
dadurch gekennzeichnet, dall das Querverlage-
rungsorgan einen ausfahrbaren Arm (18) aufweist,
auf dem im wesentlichen axial wenigstens eine Aus-
fahr-Zuriickziehhubeinrichtung (29) des ausfahrba-
ren Arms (18) angebracht ist, der wenigstens zwei
Rohrabschnitte (19, 20) umfaft, die axial gegenein-
ander verschiebbar angebracht sind und von denen
der eine (19) ein an dem Chassis angebrachter Roh-
rabschnitt ist, an dem die Ausfahr-Zuriickziehhubein-
richtung (29) selbst angebracht ist (21), daR der oder
die Hubeinrichtungen (29) Veriagerungen wenigstens
eines anderen Rohrabschnitts (20) des ausfahrbaren
Arms (18) bezliglich des an dem Chassis angebrach-
ten Rohrabschnitts (19) hervorrufen und daf der aus-
fahrbare Arm (18) den Kratzer (37) seitlich von dem
duReren des Rohrabschnitts (19) auskragend tragt,
der an dem Chassis angebracht ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daR eine einzige Ausfahr-Zurtick-
ziehhubeinrichtung (29) in dem ausfahrbaren Arm
{18) angebracht ist, der einen teleskopischen Arm
darstellt, dessen Rohrabschnitte (19, 20) an dem
Chassis angebracht sind bzw. den Kratzer (37) tra-
gen, ungefahr koaxial sind und teleskopisch ver-
schiebbar dergestalt montiert sind, da® wenigstens
ein Teil des einen Rohrabschnitts (20} in dem ande-
ren Rohrabschnitt (19} verschiebbar ist.



35 EP 0 300 913 B1 36

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daR sie zwei Ausfahr-Zurlickzieh-
- hubeinrichtungen (45, 46) umfafit, die hintereinander
montiert sind, von denen die eine (45) eine Hubvor-
richtung zur Ann3herung und/oder zur groben Que-
reinstellung ist, dak diese Hubeinrichtung in dem
Rohrabschnitt (19) des ausfahrbaren Arms (18'), der
an dem Chassis (17') angebracht ist, angeordnet ist
und selbst mit letzterem verbunden ist, daR die
andere Hubeinrichtung (46) zum alternierenden Que-
ranirieb des Rohrabschnitts (20') des ausfahrbaren
Arms (18) den Kratzer (37’) fiir eine zyklische Quer-
bewegung zur Bildung eines Langswulstes durch den
Kratzer (37’) tragt.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-11,
dadurch gekennzeichnet, daf® der Rohrabschnitt
(19) des ausdehnbaren Ams (18), der an dem Chas-
sis angebracht ist, auf letzterem um eine Achse (21)
schwenkbar montiert ist, die nicht senkrecht zu der
Verlagerungsrichtung des Chassis verlduft, und daf
der ausdehnbare Arm (18) an einer zu seiner
Schwenkachse (21) auf dem Chassis entfernten
Stelle an dem Organ zur vertikalen Veragerung
gelenkig angebracht ist, welches eine Hubeinrichtung
(24) ist, die weiterhin an dem Chassis gelenkig ange-
bracht ist, um die Schwenkbewegungen des aus-
dehnbaren Arms (18) beziiglich des Chassis zu
bewirken.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, wie er auf -

Anspruch 7 riickbezogen ist, dadurch gekennzeich-
net, daR der Rohrabschnitt (20) des ausdehnbaren
Arms (18), der den Kratzer (37) tragt einen &uReren
Teil darstellt, der immer bezuglich des anderen oder
der anderen Rohrabschnitte aus dem ausdehnbaren
Arm (18) herauskragt und der mit einer Offnung (34)
versehen ist, durch welche die Neigungshubeinrich-
tung (41) hindurchreicht.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-13,
dadurch gekennzeichnet, da die Mittel zur Verbin-
dung und zur Betétigung (18'-45, -46) auRerdem auf
dem Chassis (17’) um eine Achse (61) schwenkbar
angebracht sind, die ungefahr vertikal veriduft, und an
dem Chassis (17’) lber eine Sicherungsmechanik
(62) verbunden sind, die wenigstens ein Verbin-
dungsorgan (63) umfaRt, welches bei einer begrenz-
ten Bewegung nach rlckwérts verformbar ist,
wenigstens ein elastisches Ricksteliorgan der Ver-
bindungs- und Betdtigungsmittel in eine Aus-
gangsposition um die ungefahr vertikale Achse (61)
umfaRkt und wenigstens ein Betétigungsorgan eines
Positionsmelders (67) umfaft, der die Funktion des
Vertikalverlagerungsorgans der Verbindungsmittel
und Betitigungsmitte! derart steuert, daR jede még-
liche Blockierung vor dem Kratzer (37') durch ein Hin-
dernis eine Ausweichbewegung nach riickwérts und
nach oben des Kratzers (37') hervorruft.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daR die Sicherungsmechanik (62)
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wenigstens eine flexible metallische Platte (63) '
umfalt, die gleichzeitig ein verformbares Verbin-
dungsorgan, ein elastisches Riickstellorgan und ein
Betatigungsorgan des Positionsmelders (67) dar-
stelit, daR jede flexible metallische Platte (63) einer-
seits mit einem Chassis (17') und andererseits mit
den Verbindungs- und Bet&tigunsmitteln verbunden
ist und mit einem Fiihler (66) des Positionsmelders
(67) wenigstens nach einer bestimmten Drehung der
Verbindungs- und Betatigungsorgane (18'-45-46)
nach hinten um die ungefshr vertikale Achse (61) in
Eingriff gelangt.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5-15,
dadurch gekennzeichnet, daR die Hubeinrichtun-
gen (29, 24, 41) des ausfahrbaren Arms (18), des
Organs zur vertikalen Verlagerung und gegebenen-
falls zur Neigung des Kratzers (37) hydraulische
Hubeinrichtungen sind, von denen jede durch ein auf
dem Chassis angebrachtes -elektrisches Ventil
gespeist wird, daB deren Anschlufstiicke zum
schnellen Anschlu® und L&sen und selbsttétigen Ver-
schlieRen an den hydraulischen Kreis des Deckenfer-
tigers angeschlossen sind, wahrend die elektrische
Steuerstation des Elekiroventils mit einer Steuerzen-
trale (11) verbunden ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2-17,
dadurch gekennzeichnet, daR das Organ zur Quer-
verschiebung (18-29) zumindest von Mitteln (12) zur
Meldung der Querposition eines Rands (4) einer nie-
dergelegten Decke (1) seitlich zu dem zu glattenden
oder zur verdichtenden Rand oder zu der herzustel-
lenden Verbindungsstelle derart gesteuert wird, daf
die Querposition und/oder der Ablauf der seitlichen
Verlagerung (37) wenigstens teilweise und selbsttatig
in Abhangigkeit von der Querposition des Rands (4)
gesteuert wird.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dak die Mittel zur Meldung der
Querposition des Rands (4) einer niedergelegten
Decke (1, 2) eine Fernmefsonde (12) umfassen, die
auf dem Deckenfertiger (8) in einem Abstand (Ly) vor
dem Kratzer (37) angebracht ist und auf die Stufe
anspricht, welche durch die niedergelegte Decke (1,
2) auf dem Niveau dieses Rands (4, 4') gebildet wird,
und ein Signal in Abh&ngigkeit von dem augenblick-
lichen seitlichen Abstand zwischen dem Rand (4, 4)
beziiglich des Deckenfertigers (8) an einen Rechner
aussendet, der auRerdem ein Signal der Augenblick-
geschwindigkeit (V) der Verlagerung des Deckenfer-
tigers (8) und der Vorrichtung (14) empfangt, daB der
Rechner Bestandteil der Steuerzentrale (11) ist, die
den Betatigungsmitteln (29, 24, 41) des Kratzers (24)
Steuerbefehle iibersendet, die auf den seitlichen
Abstand oder den wirksamen seitlichen Lauf (C,) des
Kratzers (37) sowie auf die seitlichen Positionen des
Anhebens und des Absenkens des Kratzers (37)
bezogen sind.

19. Vomrichtung nach Anspruch 18, dadurch
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gekennzeichnet, dafl die FernmefRsonde (12) ent-
sprechend einer alternierenden Bewegung in einer
Querrichtung zu der Verfahrrichtung des Deckenferti-
gers (8) mittels eines mit einer Hubeinrichtung gekup-
pelten potentiometrischen Anzeigers der seitlichen
Auslenkung der Sonde beziiglichs des Deckenferti-
gers ausgelenkt wird, derart, daR das von dem Anzei-
ger der Auslenkung ausgesandte MeRergebnis, wenn
sich die Sonde in einer senkrechten Stellung zu dem
Rand (4, 4") der niedergelegten Decke (1, 2) befindet,
eine Funktion des augenblicklichen seitlichen
Abstands des Rands zu dem Deckenfertiger ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18
oder 19, dadurch gekennzeichnet, dal die Fern-
meBsonde (12) eine Ultraschallsonde ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dal die Postionsmelder wenig-
stens einen mechanischen Filhler des Rands (4)
einer ersten niedergelegten Decke (1) aufweisen, dal
der mechanische Fiihier eine Rolle umfafit, die an der
unteren und duBeren Seite des Kratzers (37), vor-
zugsweise an dem mittleren Abschnitt des letzteren
angebracht ist und elastisch durch wenigstens ein
Federorgan nach unten derart gedriickt wird, daR sie
auf den Durchgang zwischen dem verhéltnismaQen
festen Materjal der ersten niedergelegten Decke (1)
und dem verhaltnismaRig weichen und nicht verdich-
teten Material der zweiten, benachbarten niederge-
legten Decke (2) anspricht und daf die Rolle an
einem elektrischen Niveaukontakigeber angeordnet
ist, der mit der Steuerzentrale wenigstens eines
Organs zur Querverschiebung verbunden ist.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17-
21, dadurch gekennzeichnet, dal der effektive
gesamte Lauf (C,) des Kratzers (37) in Querrichtung
die Summe eines Teils des konstanten Laufs und
eines Teils des veranderlichen Laufs abhdngig von
der augenblicklichen Querstellung des Rands (4)
einer niedergelegten Decke (1) ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-5,
8-12 und 14-22, dadurch gekennzeichnet, dal der
Kratzer eine Glatt- und Verdichterplatte (68) aufweist,
welche umfafdt:

- ein Geriist (69, 53, 54, 55) mittels dessen die
Platte (68) in abnehmbarer Weise mit den Verbin-
dungs- und Betatigungsmitteln (18’, 45, 46) verbun-
den ist,

— eine Kontaktkufe (70) zu dem Rand (4') einer
niedergelegten Decke (2), wobei die Aufienteile (71)
der Kufe (70) in Verlagerungsrichtung des Chassis
(17") vorzugsweise hochgezogen sind,

— eine Ubergangsstelle (72) mit einer ungeféhr
horizontalen Achse zur Verbindung und Anbringung
der Kufe (70) unter dem Gertist (69), damit die Kufe
(70) dieselbe Neigung wie der Rand (4') der nieder-
gelegten Decke (2) annehmen kann, und

~ Mittel (73, 74, 75, 76) zum Einstellen und Arre-
tieren der Neigung der Kufe (70) beziiglich des
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Gertists (69).

38
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