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(s£>  Verfahren  und  Anordnung  zum  Schleifen  von  Werkstücken  mit  Profilen. 

(sy  Bekannte  Verfahren  zum  Schleifen  mit  Profilen 
im  Einstechverfahren  auf  Rundschleifmaschinen  un- 
ter  Verwendung  einer  mit  der  Schleifscheibe  mecha- 
nisch  gekoppelten  Abrichtrolle  haben  den  Nachteil, 
daß  die  dafür  vorgesehenen  Schleifmaschinen  in  der 
Einstech-  bzw.  Zustellrichtung  zwei  verschiedenartig 
angetriebene  Supporte  aufweisen.  Von  ihnen  ist  ein 
Support  kinematisch  über  ein  entsprechendes  Ge- 
triebe  mit  dem  zu  schleifenden  Werkstück  gekoppelt 
und  der  zweite  Support  führt  die  erforderliche  Zu- 
stellbewegung  beim  Schleifen  durch.  Um  ein  Schleif- 
system  auf  Rundschleifmaschinen  zum  Schleifen 
von  Profilen  zu  schaffen,  bei  dem  ein  Support  bei- 
spielsweise  zur  Erzeugung  von  Polygonprofilen  ent- 

fal len  kann,  ist  neuerdings  vorgesehen,  daß  die 
^Schleifscheibe  (1)  und  das  Werkstück  (5)  durch  ein 

Getriebe  (12  -  17)  kinematisch  gekoppelt  sind,  mit 
^dem  die  Drehzahlen  von  Werkstück  (5)  und  Schleif- 
sche ibe   (1)  aufeinander  abzustimmen  ist. 

Dabei  können  die  Abrichtrolle  (3)  und  das  Werk- 
^  stück  (5)  über  die  Schleifscheibe  (1)  angetrieben 
y)  werden  und  es  ist  möglich,  durch  Änderung  des 
^  Drehzahlverhältnisses  zwischen  der  Schleifscheibe 

(1)  und  dem  Werkstück  (5)  Profile  unterschiedlicher 
Steigungen  mit  einer  eingängigen  Schleifscheibe  (1) 

''"'zu  erzeugen. 
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