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Falteinrichtung flir Wischeformteile.

@ Die Erfindung betrifft eine Falteinrichtung (1) fur
Wischeformteile, wie Hemden und Kittel mit einer
Langsfaltvorrichtung (6), mit der das Wéschestlick
zuerst auf einer Auflagefliche (4) der L&nge nach
zusammengelegt wird. Die Querfaltvorrichtung (7)
besteht aus einem Faltschwert, das schwenkbar (10)
gelagert ist und einen Teil der Auflagefldche (4)
bildet. Das Faltschwert (7) legt beim Schwenken im
unteren Drittelspunkt die erste Querfalte und mit
seinem Schwertbiatt (3) im oberen Drittelspunkt die
zweite Querfalte. Es f&rdert hierbei das WE-
schestiick durch einen Schlitz (5) in der Auflage-
fliche (4) zu einer Greifvorrichtung (13), die das
quergefaltete Waschestlick Ubernimmt und unter Bil-
dung eines Stapels (18) auf ein Fdrderband (19)
ablegt. Die Falteinrichtung (1) umfaBt auch eine Vor-
richtung zur Synchronisation der Schwenkbewegung

< der Lingsfaltbldtter (6).
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Falteinrichtung fiir Wascheformteile

Die Erfindung betrifft eine Falteinrichtung flr
Wischeformteile mit den Merkmalen im Oberbe-
griff des Hauptanspruches.

Eine derartige Vorrichtung zum Falten von Be-
kleidungsstiicken ist aus der DE-OS 32 12 629
bekannt geworden. Das Wischestlick wird mut der
Knopfleiste nach unten von zwei schwenkbaren
Faltblattern auf einer Auflagefliche ldngsgefaltet.
Die Auflagefliche flihrt anschlieBend seine
Schwenkbewegung aus und Ubergibt das Wai-
schestlick an eine dreiteilige Querfaitvorrichtung,
die durch sukzessives Schwenken der beiden dug-
eren Glieder das Wischestlick zweimal querfaitet.
Aus dieser Lage wird es von einer Stapeivorrich-
tung abgeholt, die dazu in die Querfaltvorrichtung
einfahren muf. Erst anschlieBend kann die Quer-
faltvorrichtung wieder in ihre Ausgangslage zurlick-
kehren.

Die bekannte Falteinrichtung setzt sich zwar
zum Ziel, den gesamten Faliproze8 zu be-
schleunigen, was sie aber nur unzuldnglich er-
reicht. Die Taktzeiten der Lings- und der Querfal-
tung kénnen durch die Entkoppelung der Vorrich-
tungen miteinander {berschnitten werden. Dieser
Vorieil wird aber durch zusitzliche Nebenzeiten in
der Schwenkbewegung der Auflagefliche und der
Ubergabe des lingsgefalteten Wischestlickes an
die Querfaitvorrichtung wieder aufgezehrt. Beson-
ders nachteilig ist an der vorbekannten Falteinrich-
tung der sehr hohe Bauaufwand. der flr die ver-
schiedenen Schwenk- und Klappbewegungen
eigene Antriebe mit entsprechenden Steuerungs-
mafnahmen erfordert. Mit dem Bauaufwand geht
auBerdem ein erheblicher Platzbedarf einher, der
oftmals nicht befriedigt werden kann und vor allem
eine Nachristung in  bestehenden  Wé-
schereianlagen mit vorgegebener Platzaufteilung
sehr erschwert.

Aus der GB-PS 1 314 168 ist ebenfalls eine
Falteinrichtung mit einer Lings- und einer Querfait-
vorrichtung bekannt. Beide Vorrichtungen wirken
jedoch in der gleichen Ebene auf das Wischestlick
ein. Die L3ngsfaliblatter kénnen hierdurch nur am
oberen Teil des aufgelegten Bekleidungsstlickes
angreifen, was zu unbefriedigenden Faltergebnis-
sen im unteren Bereich flihrt. Andererseits gestattet
die dort angeordnete Querfaltverrichtung in Gestalt
einer einfachen Klappe nur eine Einmalfaitung. Fir
lange Bekleidungsstiicke, wie Arbeitsméntel oder
dergleichen, kann das LegemaB hierdurch zu groB
werden. Probiematisch ist bei dieser Falteinrich-
tung auch der Abtransport des fertiggefaiteten Wi-
schestiickes, das allein durch Schwerkraft Uber
eine schridge Rutsche auf ein F&rderband abgleiten

" soll. Dies kann nur unter optimalen Reibungsbedin-
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gungen funktionieren. die in einer Wéschereianiage
in den vorhandenen Umweltbedingungen nur selten
realisierbar sind. Insgesamt ist bei dieser Faltein-
richtung auch eine verldngerte Taktzeit in Kauf zu
nehmen, da die Faltvorgdnge und der Abtransport
des Wischestlickes nacheinander ablaufen.

Aus der DE-OS 20 57 289 ist eine Querfaltein-
richtung bekannt, die als separate Station in einer
FaltstraBe angeordnet ist. Die Wischestiicke wer-
den in vorgeschalieten Stationen angelegt, vorge-
faltet und der Querfalteinrichtung Uber einen Band-
férderer zugeflihrt. Die Querfaltung erfoigt mittels
eines linear bewegten Faitschwertes, das die W&-
schestlicke in einen schwenkbaren Greifer ge-
driickt, der sie Ubernimmt und auf einen Stapel
ablegt. Diese Falteinrichtung ist nur flir Bettwédsche
oder dergleichen bahnfdrmige Waschestlicke geer-
gnet. Sie hat ebenfalls den Nachteil eines grofien
Platz- und Bauaufwandes und einer geringen Lei-
stungsfahigkeit durch die separate Anordnung
mehrerer  Stationen.  Sie ist zudem in
steuerungstechnischer und konstruktiver Hinsicht
kompliziert und erlaubt auch nur eine Einmal-Quer-
faltung.

Eine dhnliche Querfalteinrichtung flr bahnar-
tige Wischestlicke ist aus der DE-OS 24 53 470
bekannt.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Falteinrichtung flr Wascheformteiie auf-
zuzeigen, die qualitativ hochwertige Faltergebnisse
bei gesteigerter Leistungsfdhigkeit zeigt und mit
einem geringen Bau- und Platzaufwand auskommt.

Die Erfindung [8st diese Aufgabe mit den
Merkmalen im Kennzeichenteil des Hauptanspru-
ches. Die erfindungsgemdfBe Falteinrichtung er-
mdaglicht das Anlegen, Lidngsfalten, Querfalten und
Abférdern von Wischestlicken in einer einzigen
Maschine mit maximaler Geschwindigkeit und opti-
maler Faltqualitdt. Die Faiteinrichtung ist fiir Wa-
scheformieile unterschiedlicher Art geeignet, woru-
nter neben Hemden, Kitteln, Méntein und derglei-
chen Bekleidungsstlicken auch Handtlicher oder
dergleichen in einem dhnlichen Format fallen.

Die Lings- und Querfaltvorrichtung in Gestalt
eines Faltschwertes wirken in einer gemeinsamen
Ebene, nidmlich der Auflagefliche auf das Wi-
schestlick ein. Hierbei werden die Wischestlcke
in voiler Linge sauber Idngsgefaltet und an-
schlieBend quergefaltet. Ein Transport oder eine
Ubergabe des Wischestiickes zwischen den Fal-
tungen ist im Gegensatz zum Stand der Technik
nicht erforderlich. Dies verringert erheblich den
Bau- und Platzaufwand und vereinfacht die Steue-
rung. Unerwiinschte Nebenzeiten fallen nicht an, da
die Auflagefliche stehenbleibt und flir beide Fal-
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tungen benutzt wird. Vielmehr wird Taktzeit durch
den Umstand gespart, daB das Faltschwert das
Wischestlick durch den Schlitz in der Auflage-
fldche faltet und zugleich abférdert.

Abweichend von den gezeigten Ausflinrungs-
beispielen kann das Faltschwert auch anders aus-
gebildet, beispielsweise extern als quer zur Aufla-
gefldche bewegliches Schwert angeordnet sein.
Hiermit 148t sich zwar nur eine einfache Querfal-
tung durchftihren, was fiir manche Anwendungsbe-
reiche aber ausreichend ist.

Mit sinem schwenkbar gelagerten Faltschwert,
das zugleich einen Teil der Auflagefldche bildet,
kann auf einfache Weise mit einer einzigen Bewe-
gung eine doppelte Querfaltung durchgefihrt wer-
den. Durch die Schwenkbewegung wird die erste
Querfaltung  durchgefihrt, wihrend mit dem
Schwert die zweite Querfaltung erfolgt, bei der der
bereits gefaitete Teil des Wéschestiickes mit dem
anderen Teil zusammengefiihrt und gemeinsam
durch den Schlitz geftrdert wird. Hierbei werden
auch unterschiedlich lange Wéschestlicke stets auf
die gleiche Linge quergefaltet.

Fir einen Befrieb der Falteinrichtung mit maxi-
maler Sicherheit und Geschwindigkeit empfiehlt es
sich, hinter dem Schiitz eine Greifvorrichtung und
eine Stapelvorrichtung anzuordnen. In der bevor-
zugten Ausflhrungsform wird der Wéschestapel
gleich auf einer Fdrdervorrichtung gebildet, die
auch fiir den Abtransport des Stapeis sorgt. Die
Greifeinrichtung kann unterschiedlich ausgebildet
sein und beispielsweise auch aus zwei Forderbén-
dern bestehen. Der Schwenkarm mit einer bewegli-
chen und steuerbaren Greifzange hat hierbei je-
doch den Vorteil, daB er neben einer einfachen
Kinematik auch eine sichere und verzugfreie Uber-
nahme des gefalteten Waschestilickes erméglicht.
Bevor die Greifzange schlieft, empfiehlt es sich
ndmiich, das Schwertblatt aus dem Arbeitsbereich
der Greifzange ein Stlick zurlckzuziehen. Die
Greifzange erfaft dadurch das Wéschestlick, ohne
daB ihre SchlieBkraft zu einer erhdhten Reibung
des Stoffes am Schwertblatt fiihrt. Das Schwertblatt
wird allerdings nicht ganz aus dem Schlitz heraus-
gezogen und {bt hierdurch noch eine Leitfunktion
flir das eingezogene Wéschestlick aus.

in den weiteren Unteranspriichen sind vorteil-
hafte Ausgestaltungen des Faltschwertes angege-
ben, die eine 180" -Schwenkbewegung ermdgli-
chen. Die Verwendung einer elastischen Plane als
Auflagefliche hat den Vorteil, daf sie flr die
Lingsfaltung bei entsprechender Unterstlitzung
eine feste und ebene Auflagefldche bietet, wahrend
sie flir die Querfaltung andererseits als gekrimmte,
formglinstige Leitfliche fungiert.

Fir ein optimales Faltergebnis empfiehit es
sich, in der Auflagefldche zumindest cberhalb des
Schlitzes und gegebenenfalls auch unterhalb des
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Schlitzes eine Vakuumvorrichtung anzuordnen.
Hierdurch werden stindig gleichbleibende Anlage-
bzw. Reibungsverhditnisse des Kittels gegeniber
der Auflagefidche und damit gleichméBige Einzugs-
bedingungen beim Schwertfalten geschaffen. Auf
den oberhalb des Schiitzes befindlichen Kittelbe-
reich sollte eine gr&fere Festhaltekraft ausgelbt
werden, damit bevorzugt der untere Kittelbereich
zuerst eingezogen wird. Durch die definierten Ein-
zugsbedingungen hat der fertiggefaitete Kittel ein
besseres Erscheinungsbild. Der obere, sichtbare
Kittelbereich weist keinen Verzug auf und hat eine
stets gleichbleibende Faltldnge.

Bei der erfindungsgeméBen Falteinrichtung
wird das Wischestlck beim Querfalten zugieich
durch den Schiitz in der Auflagefldche gefSrdert.
Hierbei kann es zu Problemen mit Uberlappenden
Wischestlickteilen, beispielsweise Manteldrmeln
kommen. Diese kdnnen nach der Léngsfaltung
ndmiich noch seitlich vorstehen. Neben einem un-
schénen Faltergebnis bringt dies vor allem die
Gefahr eines Hangenbleibens bei der Querfaltung
und der Abférderung durch den Schlitz mit sich. Im
Rahmen der Hauptaufgabe ergibt sich damit der
zusdtzliche Aspekt, das Uberlappen von W4-
schestlickteilen beim Lingsfalten zu verhindern.

Die Erfindung sieht fir diese Aufgabe zwei
nebengecrdnete Ldsungen vor.

Zum einen sind eine oder mehrere Lufidiisen unter
oder an bzw. neben den Faltbldttern angeordnet,
die nach dem Anlegen mit Druckluft etwaige Uber
die Faltbiattrinder auBen vorstehende Waé-
schestiickteile in den Arbeitsbersich der Faltblitter
umkiappen. Die Luftdisen kdnnen zum gleichen
Zweck mit Erfolg auch bei anderen Falteinrichtun-
gen nach dem Stand der Technik eingesetzt wer-
den. '

In einem weiteren selbsténdigen Anspruch ist
ein gekuppelter Faltblattantrieb vorgesehen. Dieser
stellt zumindest flr die zweite Lingsfaltung eine
synchrone Bewegung der beiden Faltbldtter sicher.
Durch die Synchronsation Ubernimmt das erste,
wieder ausklappende Faltblatt eine Fang- und Leit-
funktion flir vom zweiten, einkiappenden Faltblatt
abgeschleuderte Armei oder dergieichen andere
{iberstehende Wischeteile. Zugleich wird die Kolli-
sionsgefahr der beiden Faltbldtter ausgeschaitet.
Dies ermdglicht wiederum eine hdhere Drehge-
schwindigkeit und schnellere Schwenkabfoige der
Faltblitter, was sich auch leistungssteigernd im
Sinne der Hauptaufgabe flir die gesamte Faltein-
richtung auswirkt.

Der gekuppelte Faltantrieb ist vorzugsweise mit
ginem Zahnstangentrieb und einem gesteuert ein-
schwenkbaren Kupplungsriegel ausgeriistet, kann
aber auch anders gestaltet sein. Er 184t sich auch
zur Qualitdts- und Leistungssteigerung bei anderen
Falteinrichtungen nach dem Stand der Technik mit
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Vorteil einsetzen.

Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispiels-
weise und schematisch dargestelit. Im einzelnen
zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Falteinrichtung
in Ausgangsstellung bei aufgelegtem Wischestlick,
Fig. 2 eine Seitenansicht gem&s Fig. 1,

Fig. 3 eine Draufsicht gemdB Fig. 1 mit
iangsgefaltetem Wischestlick.

Fig. 4 eine detaillierte und vergrdBerte Seite-
nansicht der Falteinrichtung mit dem Faltschwert
und.

Fig. 5 bis 8 den Aufbau und den schemati-
schen Funktionsablauf eines gekuppeiten Faltblat-
tantriebes.

In den Zeichnungen ist eine Falteinrichtung (1)
dargestellt, die aus einer L&ngsfaltvorrichtung (6),
einer Querfaltvorrichtung (7), einer Greifvorrichtung
(13) mit einer Stapelvorrichtung (16) und einer An-
legevorrichtung (24) besteht.

Wie Fig. 2 in Seitenansicht verdeutlicht, sind
diese Vorrichtungen in einem gemeinsamen Ge-
hiuse (3) untergebracht. Der Falteinrichtung (1)
werden {ber einen Wischefdrderer (22) an
schwenkbaren Blgeln (23) hdngende Wi-
schestlicke (2), hier in Form von Kitteln, von siner
vorgeschalteten Station, beispielsweise einem Fini-
sher, zugefiihrt. Uber die Aniegevorrichtung (24) an
der Oberseite des Gehduses (3) werden die Kittel
(2) mit den Bugeln (23) automatisch auf die
schrige Auflagefldche (4) gelegt. Fig. 1 verdeut-
licht in gestrichelter Darstellung diese Lage der
Kittel (2).

Durch zwei abschwenkbare Niederhalter (12),
die beidseits des Kittelkragens nach unten klappen,
wird der Kittel (2) auf der Auflagefldche (4) fesige-
halten. Ein Eniriegelungsbolzen (25) I6st an-
schliefend die Biigel (23), die sich zusammenfalten
und von der Anlegevorrichtung (24) automatisch
aus dem Kittel (2) herausgezogen werden. Der
Kittel (2) liegt dann flir den Faltvorgang parat.

Der Kittel -(2) wird auf der schrdgen Auflage-
fliche (4) erst ldngs- und dann gquergefaltet. Die
Lingsfaltvorrichtung (6) besteht in diesem Ausfih-
rungsbeispiel aus zwei schwenkbar gelagerten Falt-
blattern (6) bzw. (29,30, vgl. Fig. 5-8), die nachei-
nander betdtigt werden und den ausgebreiteten
Kittel (2) auf die Breite der Auflagefliche (4) zu-
sammenfalten.

Fig. 1 zeigt einen Fall, in dem ein normalerwei-
se herabhdngender Armel nicht vollstindig auf
dem Faltblatt (6) aufliegt, sondern ein Stlick Uber
dessen Rand hinaussteht. Nach der Lingsfaltung
kdnnte dieser Armelteil auBerhalb der Auflage-
fliche (4) zu liegen kommen. Am Gehiuse (3) sind
neben den Faltblattern (6) zur Vermeidung einer
solchen Lage Luftdiisen (21) angeordnet, die Druc-
kluft auf das Wischestlick (2) richten. Die Luftdi-
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sen k&nnen alternativ auch in oder unter den Fait-
bldttern {6) angeordnet sein. wobei sie im zweiten
Fail durch entsprechende Offnungen in den Fait-
bldttern biasen. Bei abgeklappten Niederhaltern
(12) wird hierdurch der auf der linken Seite mit
seitlicher Uberlappung dargestelite Kitteldrmel nach
innen in die auf der rechten Seite dargestellte, flr
eine Langsfaltung gerechte Lage umgekiappt.

Nach der Lingsfailung nimmt das Wa-
schestlick die in Fig. 3 dargestellte Lage ein und
wird durch die Querfaiteinrichiung (7) anschiiefend
zweimal quergefaltet. Hierzu ist ein schwenkbares
Faltschwert (7) vorgesehen, das den unteren Teil
der Auflagefliche (4) bildet und das Wdschestlick
durch einen querverlaufenden Schlitz (5). durchfal-
tet. Die Achse des Schwenkiagers (10) und der
Schiitz (15) sind etwa in den Drittelspunkien der
Auflagefldche (4) angeordnet. Die Querfaitldnge be-
stimmt sich nach der Linge des Faltschwertes (7)
beziehungsweise des Abstandes der Schwenkiage-
rachse (10) vom Schlitz (5) Der Kittel ist hierbei mit
der Knopfleiste nach unten so auf der Auflage-
fliche (4) abgelegt, daB der Abstand des Schiitzes
(5) vom Kragenrand so grof ist wie der Abstand
der Schwenklagerachse (10).

Das Faltschwert (7) besteht aus einem abge-
krépften Blgel (8), der am einen Ende mit dem
Lager (10) schwenkbar unterhalb der Auflagefldche
(4) gelagert ist. Der Bligel (8) tr8gt am anderen
Ende das Schwertblatt (9). das in Ruhestellung
guer zur Auflagefliche (4) ausgerichtet ist und
nach einer Schwenkbewegung um 180" von auBen
wiederum quergerichtet in den Schlitz (5) eintaucht.
In Ruhestellung befindet sich die freie Oberkante
des Schwertblattes (9) ungefihr in H8he der Aufla-
gefldche (4). Die Auflagefliche (4) wird im oberen
Bereich durch ein Auflageblech (20) gebiidet, das
sich unterhalb des Lagers (10) ncch ein Stlick bis
kurz vor das Schwertbiatt (9) fortsetzt. Es wirkt hier
als Stiitzfliche fur die in diesem Bereich von einer
elastischen Plane (11) gebildete Auflagefliche (4).
Die Plane (11) besteht aus biegeelastischem und
reibungsarmem Kunststoff und ist mit dem einen
Ende am Auflageblech (20) etwas oberhalb des
Schwenklagers (10) befestigt. Am anderen Ende ist
sie am Schwertblatt (9) etwa in halber H&he durch
eine Klemmschiene befestigt. Die Klemmschiene
besitzt eine einwdrtsgerichtete Anschrdgung, auf
deren Bedeutung nachstehend noch eingegangen
wird. In Ruhelage liegt die Plane (11) auf der
Stiitzfliche (20) auf und ist von deren Ende zum
Schweriblatt (3) schrdg abgespannt.

Wie Fig. 4 verdeutlichf, wird zum Querfalten
das Faitschwert (7) gedreht, wobei der aus zwei
nebeneinander angeordneten Armen bestehends
Bligel (8) die Stutzfliche (20) durch Schlitze (nicht
dargestelit) passiert. In der Schwenkbewegung wird
die Plane (11) mitgenommen und um ihre Befesti-
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gungsstelle am Auflageblech (20) gedreht. Hierbei
wird das untere Ende des Kittels (2) in einer ersten
Querfaltung auf den oberhalb liegenden Kittelbe-
reich gekiappt. Am Ende der Schwenkbewegung
taucht das Schweriblatt (9) unter Mitnahme des
Kittels (2) in den Schlitz (5) und schldgt diesen in
den Arbeitsbereich der Greifvorrichtung (13)
Gemap Fig. 4 bildet die Plane (11) in dieser Lage
innerhalb des gekrdpften Bligels (8) eine gebogene
Leitfliche fUr den bereits gefalteten Teil des Kittels
(2). Am Ubergang zum Schwertblatt (9) stltzt sie
sich hierflir an der Anschragung der Klemmieiste
ab.

Die Greifvorrichtung (13) besteht aus einem
Schwenkarm (14), der an seinem Ende eine bewe-
gliche Greifzange (15) trdgt. Die Antriebe des Falt-
schwertes (7) und der Greifzange (15) sind
steuerungstechnisch derart gekoppelt, daf das
Faltschwert den Kittel (2) durch den Schiitz (5) in
den Arbeitsbereich der angendherten Greifzange
(15) schldgt. Bevor die Greifzange (15) ge-
schlossen wird, schwenkt das Faltschwert (7) ein
kleines Stiick zuriick, wodurch das Schwertblatt (S)
gerade aus dem Arbsitsbersich der Greifzange (15)
zurlickgezogen wird. Die Greifzange (15) erfaft
dann die Kittelfalte und zieht durch eine Schwenk-
bewegung des Armes (14) den Kittel (2) unter
Vollendung der zweiten Querfaltung ganz durch
den Schiitz (5). Das Faltschwert (7} und Leitflichen
am Schlitz (5) fihren und stlitzen die Kittelhalften
bei dieser Bewegung.

Die Greifeinrichtung (13) zieht den fertiggefalte-
ten Kittel (2) auf eine Ablageplatte (17), gibt den
Kittel (2) frei und kehrt in die Greiflage am Schiitz
(5) wieder zurlick. Die Ablageplatte (17) ist Be-
standteil der Stapelvorrichtung (16) und besteht
aus zwei schwenkbaren Hiiften. Die Stapelvorrich-
tung (16) umfaBt weiter sine mit Abstand unterhalb
der Ablageplatte (17) angeordnete und querverlau-
fende F&rdervorrichtung (19) in Gestalt eines end-
losen Férderbandes. Wenn die Ablageplatte (17) in
einer Schwenkbewegung ihre Hiliten &ffnet, fallt
der gefaltete Kittel (2) auf das siehende Fdrder-
band (19) beziehungsweiss einen dort schon gebil-
deten Stapel (18) von Kitteln. Wenn die vorgege-
bene StapeigréBe erreicht ist, dreht das F&rder-
band (19) und transportiert den Stapel (18) nach
auflen zu einer nachgeschalteten Sortier- oder
Sammelstation ab.

In Fig. 2 ist eine Variante der Falteinrichtung
(1) angedeutet. Zum Festhalten der Kittel (2) ist in
der Auflagefldche (4) oberhalb des Schlitzes (5)
eine Vakuumvorrichtung (26) angeordnet. Gegebe-
nenfalls kann auch unterhalb des Schlitzes (5) eine
weitere Vakuumvorrichtung (27) vorgesehen sein.
Die obere Vakuumvorrichiung (26) ist im Saug-
druck steusrbar und kann eine héhere Festhalte-
kraft als die untere Vakuumvorrichtung (27) ent-
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wickein.

Sobald ein Wischestlick (2) mit Blgei (23)
durch die Anlegevorrichtung {24) in Kontakt mit der
Auflagefldche (4) gebracht wird, werden die
Vakuumvorrichtungen (26,27) eingeschaltet. Sie
entwickeln in diesem Stadium gleiche, relativ
geringe Saugdrlicke. Anschliefend wird der Blgel
(23) abgezogen. Die Niederhalter (12) fungieren in
dieser Variante als Formschabionen und haben we-
niger das Festhalien des Kittels (2) zur Aufgabe als
vielmehr die Bildung von definierten Seitenkanten
fir die anschliefend ablaufende LZngsfaltung. Sie
kénnen zur Unterstlitzung der Saugwirkung gelocht
sein. Wenn die obere Vakuumvorrichtung (26)
steuerbar ist, wird sie wdhrend der Ldngsfaliung
auf vollen Saugdruck umgeschaltet, der auch wah-
rend der Schwertfaltung beibehalten wird und erst
mit Erfassen der Wischefalte durch die Greifzange
(15) abgeschaltet wird. Wenn nur die obere
Vakuumvorrichtung (26) vorhanden ist, braucht
diese keine Druckstdrkensteuerung zu haben, son-
dern wird beim Auflegen des Wischestlickes
gingeschaltet und beim Erfassen durch die Greif-
zange (15) abgeschaitet.

In beiden Fillen greift am oberen Kittelbereich
gine stirke Festhaltekraft an als am Kittelbereich
unterhalb des Schiitzes (5). Beim Schwertfalten
wird damit der obere Kittelbereich bis zum Ein-
schalten der Greifzange (15) festgehalten, so daf
die Wischefalte vor allem durch Nachziehen von
Stoff aus dem unteren Kittelbereich gebildet wird.
Mangels Bewegung bei der Faltenbildung kann der
obere Kittelbereich, der am spiteren Stapel sicht-
bar ist, sich nicht verziehen und besitzt auch eine
definierte LAnge von der Kragenoberkante bis zur
Faltkante in der Greifzange (15). Ab dem Eingriff
der Greifzange (15) wird der Saugdruck in beiden
Vakuumvorrichtungen (26,27) abgeschaltet und die
Faltung unter freiem Einzug beider Kittelbersiche
vollendet.

Fig. 5 bis 8 zeigen in Langsrichtung der Aufla-
gefldche (4) von unten gesehen einen gekuppslten
Faltblattanirieb (28), mit dem die beiden Lingsfait-
bldtter (29,30) zumindest zeitweise synchron be-
wegt werden kdnnen. Die Langsfaltbldtter (6,29,30)
sind gemiB Fig. 1 und 3 um [Engs der Auflage-
fliche (4) verlaufende Achsen drehbar, wobei die
Achsen am oberen und unteren Ende der Auflage-
fliche (4) gelagert sind. Wie Fig. 3 verdeutlicht, ist
der Faltblattanirieb am untersn Achsenende an-
geordnet ist. Dies empfiehlt sich aus Platzgrlinden,
wenn die Falteinrichtung (1) Uber eine Anlegevor-
richtung (24), Niederhalter (12) oder dgl. im Be-
reich des oberen Achsenendes verfligt. Ansonsten
kann der Faltblattantrieb, beispieisweise bei vorbe-
kannten Langsfaltvorrichtungen auch oben sitzen.

Jedes Lingsfaltblatt (29,30) trdgt am Achse-
nende ein Zahnritzel (35,36), das mit einer guerver-
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schieblichen Zahnstange {33,34) kdmmt. Die Zahn-
stangen (33,34) werden durch Antriebselemente
(31.32), vorzugsweise pneumatische Zylinder be-
wegt, was zu einer Schwenkbewegung der Lings-
faltblatter (29,30) flihrt.

Fir die Synchronisation der Bewegungen ist
ein Kupplungsriegel (37) vorgesehen, der an der
Zahnstange (33) des zuerst schwenkenden Ldngs-
faltblattes. hier des linken (29), schwenkbar gela-
gert ist. Der Kupplungsriegel (37) besitzt am freien
Ende eine Ausnehmung (40), mit der er in einen
Stift (41) an der anderen Zahnstange (34) eingrei-
fen kann und damit die beiden Zahnstangen
(33,34) zusammenkuppelt.

Der Kupplungsriege! (37) kann mittels einer
Stelilvorrichtung in und auBer Eingriff gebracht wer-
den. Die Stellvorrichtung besteht aus einem gquer
zu den Zahnstangen (33.34) arbeitendem Zylinder
(38), der einen Stelibligel (39) auf und ab bewegt.
Der Stelibligel (39) umgreift den Kuppiungsriegel
(37) mit Spiel, so daj dieser in der Bligei&finung
gleiten kann.

Der Faltblattantrieb (29) funktioniert wie folgt:

In der Ausgangsstellung gemdB Fig. 5 sind

beide Lingsfaltbldtter (29,30) in Ruhestellung ab-
geklappt und der Kuppiungsriegel auBer Eingriff.
Beide Zylinder (31,32) und der Stellzylinder (38)
sind ausgefahren.
Fir die Lingsfaltung wird zuerst das Faltblatt (29)
auf die Auflagefliche (4) verschwenkt, indem der
Zylinder (31) einfdhrt und die Zahnstange (33) zu-
riickzieht. Hierbei wird der Kupplungeriegel (37)
mitgenommen und gleitet im Stellblgel (39) Das
rechte Lingsfaltblatt (30) bleibt in Ruhe.

Fig. 6 verdeutlicht die Stellung am Ende dieser
Bewegung. Das linke Langsfaliblatt (29) hat seine
Faltung durchgefiihrt liegt auf der Auflagefldche
{4). Der Stelizylinder (38) fahrt ein und zieht mit
dem Stellbligel (39) den Kupplungsriegel (37) in
Eingriff mit dem Stift (41). Alternativ oder Ergén-
zend kann dieser Eingriff auch unter der Kraft einer
entsprechenden Feder erfolgen.

GemaB Fig. 7 fahrt der Zylinder (31) aus und
gleichzeitig der Zylinder (32) ein, wobei die gekup-
pelten Zahnstangen (33.34) synchron nach rechis
bewegt werden. Durch die Kupplung werden Ge-
schwindigkeitsunterschiede und Differenzen im
Schalt- oder Ansprechverhalten der Zylinder
(31.32) ausgeglichen. Aufgrund gleicher Uberset-
zungen bewegen sich auch die Faltblditer (29,30)
synchron, wobei das eine (29) ausklappt und das
andere (30) unter Ausflihrung der zweiten Langsfai-
tung einklappt.

Steht ein Armel oder dergleichen {ber den
Rand des zweiten Langsfaliblattes (30) seitlich vor,
wird er bei der Schwenkbewegung nach innen ge-
gen das noch aufgerichiete andere Faltbiatt (29)
geschleudert und gleitet von diesem auf die Aufla-
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gefldche (4) ab. Fir die anschlieBende Querfaltung
befinden sich damit alle Wischeteile im Bereich
der Auflagefidche.

Um den angestrebte Effekt zu verstirken. kann
die Ausnehmung (40) breiter als der Stift (41) sein,
wobei auBerdem der eine Zylinder (32) gegeniber
dem anderen (31) voreilt. Auf diese Weise
schwenkt das erste Lingsfaitblatt (29) etwas spéter
als das zweite und nimmt beim Abschieudern eine
steilere Stellung ein. wodurch das Wéscheteil noch
besser gefangen und abgeleitet wird. Sobald das
Spiel in der Ausnehmung aufgebraucht ist. findet
wieder ein synchrones Schwenken statt. so dafl es
nicht zur Kollision der Faltbldtter (29.30) kommt.
Am Ende wird Uber den Spielausgieich in Ge-
genrichtung wieder Gieichiage der Faltblatter her-
gestellt.

Ohne Synchronisation und Antriebskupplung
miiBte aus Sicherheitsgriinden (Kollisionsgefahr der
Faltblétier) das erste Lingsfaitblatt (29) mit geni-
gend zeitlichem Vorlauf vor dem zweiten Ldngsfalt-
blatt (30) zurlickgekiappt werden. Beim Ab-
schieudern Uberstehender Wischeteile wire es be-
reits wieder in Ruhelage oder kurz davor und k&nn-
te durch seine flache Lage das Wischetell nicht
ableiten. Dieses bliebe auf dem abgeklappten
Lingsfaltbiatt (29) auBernalb der Auflagefldche (4)
liegen und wiirde Probleme bei der Querfaltung
bereiten.

Am Ende der Schwenkbewegung gemis Fig. 7
wird der Stellzylinder (38) wieder akiiviert und rlckt
den Kupplungsriegel (37) auBer Eingriff. Der Zylin-
der (32) kann dann entsprechend Fig. 8 die Zahn-
stange (34) unter den hochgeklappten Kupplungs-
riegel (37) vorschieben und sein Lingsfaltblatt (30)
in die Ruhestellung (vergl. Fig. 5) zurlckkiappen.
Flr die nichste Lingsfaliung beginnt der Zyklus
wieder von vorn.

STUCKLISTE

1 Falteinrichtung

2 Wischestlick, Kittsl

3 Gehduse

4 Auflagefldche

5 Schiitz

6 Langsfaltvorrichtung, Faltbidtter
7 Querfaltvorrichtung, Faltschwert
8 Biigel

9 Schwertblatt

10 Lager

11 Plane

12 Niederhalter, Formschablone
13 Greifvorrichtung

14 Schwenkarm

15 Greifzange

h 7
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16 Stapelvorrichtung

17 Ablageplatte

18 Stapel

19 Fdrdervorrichtung, Fdrderband
20 Auflageblech, Stutzfldche
21 Luftdise

22 Wéschefdrderer

23 Biigel

24 Anlegevorrichtung

25 Entriegelungsbolzen

26 Vakuumvorrichtung, oben
27 Vakuumvorrichtung, unten
28 Faltblattantrieb

29 Faltblatt, links

30 Faltblatt, rechts

31 Zylinder

32 Zylinder

33 Zahnstange

34 Zahnstange

35 Ritzel

36 Ritzel

37 Kupplungsriegel

38 Stellzylinder

39 Stellbiiget

40 Ausnehmung

41 Stift

Anspriiche

1.) Falteinrichtung flr W&scheformteile, insbe-
sondere Hemden und Kittel, bestehend aus einer
Langsfaltvorrichtung, mit der das Wéschestlick zu-
erst auf einer Auflagefliche der Linge nach zu-
sammengelegt wird und einer Querfaltvorrichtung,
dadurch gekennzeichnet, daB die Querfaltvorrich-
tung (7) als Faltschwert ausgebildet ist, das die
ldngsgefalteten Waschestlicke durch einen Schlitz
(5) in der Auflagefldche (4) fSrdert.

2.) Falteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Faltschwert (7)
schwenkbar (10} gelagert ist und einen Teil der
Auflagefidche (4) flr die L&ngsfaltung bildet.

3.) Falteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB hinter dem Schiitz
(5) eine Greifvorrichtung (13) zur Ubernahme und

eine Stapelvorrichtung (16) zur Ablage der gefalte-

ten Wischestlicke (2) angeordnet sind.

4.) Falteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Faitschwert (7) einen
unterhalb der Auflagefliche (4) schwenkbar gela-
gerten und gekropften Blgel (8) aufweist, der am
Ende das Schweriblatt (9) trdgt und an dem eine
slastische Plane (11) als Auflagefldche (4) befestigt
ist.
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5.) Falteinrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dag die Plane (11) am einen
Ende am anschliefenden Auflageblech (20) und am
anderen Ende am Schwertblatt (9) mit Abstand zu
dessen Wirkkante befestigt ist.

6.) Falteinrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Auflageblech (20) sich
als Stlitzfliche unter der Plane (11) bis kurz vor
das Schweriblatt (9) erstreckt und Schlitze zum
DurchlaB des schwenkenden Bligels (8) aufweist.

7.) Falteinrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die Greifvorrichtung (13) als
Schwenkarm (14) mit einer beweglichen und
steuerbaren Greifzange (15) ausgebildet ist.

8.) Falteinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daf die Antriebe der Greifzange
(15) und des Faltschwertes regeltechnisch gekop-
pelt sind, wobei das Schwertblatt (9) das W4-
schestlick (2) in den Arbeitsbereich der Greifzange
(15) schldgt und vor deren SchlieBen wieder ein
Stlick zuriickweicht.

9.) Falteinrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dag die Stapeivorrichtung (16)
eine schwenkbare Ablageplatte (17) im Schwenk-
bereich der Greifvorrichtung (13) und eine Fdrder-
vorrichtung (19) aufweist, die mit Stapelabstand
unter der Ablageplatte (17) angeordnet ist.

10.) Falteinrichtung nach Anspruch 1 oder ein-
em der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf
in der Auflagefliche (4) zumindest oberhalb des
Schlitzes (5) eine Vakuumvorrichtung (26) angeord-
net ist.

11.) Falteinrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daf die Vakuumvorrichtung (26)
wihrend des Faltvorganges auf unterschiedliche
Saugdrucke steuerbar ist.

12.) Falteinrichtung nach Anspruch 1 oder ein-
em der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daj
unter oder an den Faltbldttern (6) eine oder mehre-
re Luftdiisen (21) angeordnet sind, aus denen zum
Umschlagen Ubertappender Wéschestlickteile vor
dem L&ngsfalten Druckluft geblasen wird.

13.) Falteinrichtung nach Anspruch 1 oder ein-
em der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf
die Faltbldtter (6,29,30) flir eine synchrone
Schwenkbewegung einen gekuppelten Faltblattan-
trieb (28) aufweisen.

14.) Falteinrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Faliblattantrieb (28)
jeweils einen Zahnstangentrieb (33,35,34,35) flir die
Faltblitter (6,29,30) und einen mittels einer Stell-
vorrichtung  (38,39) ein- und ausrlickbaren Kup-
plungsriege! (37) aufweist.
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