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@ Nietsetzwerkzeug zum Setzen von Blindnieten.

&) Bei einem Nietsetzwerkzeug zum Setzen von
Blindnieten mit einem vom Mundstlick durch den
Gerdtekopf nach hinten sich erstreckenden Fdrder-
kanal zum Abflihren der abgerissenen Nietstifte, mit
einer flir den Stauchvorgang bet8tigbaren, axialen
Vorschubeinrichtung, die eine aus einem Pneumatik-
kolben und einem Hydraulikkolben bestehende
Zylinder-Kolben-Anordnung umfaft, und mit einer
Druckluftzufithreinrichtung zum Betétigen ver Vor-
schubeinrichtung und zum Ausfdrdern der abgeris-
senen Stifte ist ein Bettigungsgiied (27) in zwei
Betriebsstellungen bewegbar, &ffnet in erster Be-
triebsstellung ein F&rderkanalventil (34, 44), daf
Druckiuft zum Ansaugen des Niets in den F&rderka-
nal einflihrt, und Gffnet in zweiter Betriebsstellung
ein Pneumatikkolbenventil (43) zur Betétigung der
Vorschubeinrichtung (9). '
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Nietsetzwerkzeug zum Setzen von Blindnieten

Die Erfindung betrifft eine Nietsetzwerkzeug
zum Setzen von Blindnieten mit einem von Mund-
stiick durch den Gerdtekopf nach hinten sich er-
streckenden Fd&rderkanal zum Abfiihren der abge-
rissenen Nietstifte, mit einer flr den Stauchvorgang
betdtigbaren axialen Vorschubeinrichtung, die eine
aus einem Pneumatikkoiben und einem Arbeitskol-
ben bestehende Zylinder-Kolben-Anordnung um-
faft, und mit einer Durckluftzufihrungseinrichtung
zum Betdtigen der Vorschubeinrichtung und zum
Aust6rdern der abgerissenen Stifte.

Bei derartigen Nietsetzwerkzeugen sind mehre-
re Bedienungsvorgénge erforderlich. Zuerst muf
der Niet von dem Gerdt angesaugt werden, dann
muB die Vorschubeinrichtung zur Durchflinrung des
eigentlichen Nietvorgangs betétigt werden und
dann muB der abgerissene Stift aus dem Gerét in
einen Stiftauffangbehiliter gefdrdert werden. Dazu
missen bei bekannten Geréien oftmals unter-
schiedliche Betitigungsglieder bedient werden,
und es ist ein stédndiger Druckluftstrom vorgesehen,
der den Betrieb des Gerdts verhdlinismagig kost-
spislig macht und auferdem stdndig
Druckluftgerdusche verursacht. Wird das Gerét au-
fer Betrieb genommen, muB durch ein zusétzliches
Druckluftventil der Druckluftstrom abgestelit wer-
den.

Der Erfindung liegt demgegeniber die Aufgabe
zugrunde, ein Nietsetzwerkzeug verfligbar zu ma-
chen, das fiir alle Bedienungsvorgidnge mit einem
einzigen Betdtigungsglied auskommt und bei dem
ein unndtiger Druckluftverbrauch und die dadurch
verursachten Gerdusche vermieden sind.

Die Erfindung besteht darin, daB bei einem
Nietsetzwerkzeug der eingangs genannten Art ein
Betétigungs glied in zwei Betriebsstellungen be-
wegbar ist, daB die erste Betriebsstellung ein For-
derkanalventil 6ffnet, das Druckluft zum Ansaugen
des Niets in den FSrderkanal einflihrt und daB die
zweite Betriebsstellung ein Ventil zur Betdtigung
der Vorschubeinrichtung &ffnet.

Gemdp einer zweckmifigen Ausgestaltung ist
vorgesehen, daf das Betdtigungsglied auf einen
Ventilkolben wirkt, an dem ein VentilstdBel befestigt
ist, der eine Ventilkugel aus ihrem Ventilkugelsitz
bewegt.

Dabei weist mit Vorteil der VentilstdBel einen
geringeren Druchmesser auf als die VentilstSfel-
bohrung, in der er sich befindet, wobei von der
Ventilst6Beloohrung ein Druckluftdurchgang zum
F&rderkanal fUhrt.

GemdpR einer zweckmaifigen Ausflihrungsform
ist vorgesehen, daB eine Druckfeder eine Ventilku-
gel in ihren Kugelventilsitz dringt und daf die
Druckfeder in einer mittigen Ventilschieberbohrung
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eines Ventilschiebers angebracht ist.

Gemdfs einer vorteilhaften Ausfihrungsform
kommt der Ventilkolben in der ersten Betriebsstel-
lung auf dem Ventilschieber in Aniage. wéhrend in
der zweiten Betriebsstellung der Ventilkolben den
Ventilschieber nach unten bewegt und dadurch ein
Pneumatikkolbenventil &ffnet, durch das Druckiuft
in die Pneumatikzylinderkammer am Pneumatikkol-
ben gelangt.

Eine vorteilhafte Ausflihrungsform besteht dar-
in, daB der Ventilschieber in einer Druckluftzufiih-
rungsbohrung sitzt, deren Innendurchmesser gré-
fer als der AuBendurchmesser des Ventilschiebers
ist und daB eine O-Ringdichtung in der zweiten
Betriebsstellung des Betitigungsgliedes eine Pneu-
matikzylinderkammerzufiihnrbohrung freigibt.

Desweiteren ist in zweckmédgfiger Weise die
mittige Ventilschieberbohrung im Bereich der Ve-
ntilkammer durch eine Querbohrung mit dieser ver-
bunden.

In ihrer Weiterbildung schldgt die Erfindung
vor, daB das Betatigungsglied aus einem Drlicker
besteht, der innerhalb einer Flihrung gegen eine
Druckfeder bewegbar ist. Flr eine sinnvolle Kraf-
tlibertragung ist der Drlicker mit einer Rolle verse-
hen, die auf der Oberseite des Ventilkkolbens mit
diesem in Berlihrung kommt.

Die Erfindung soll nachfoigend unter Bezu-
gnahme auf die beigefligte Zeichnung anhand ein-
es Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert werden.

In der Zeichnung ist sin Nietsetzwerkzeug im
L&ngsschnitt dargestelit.

Bei dem Werkzeug wird in das Mundstlick 1
ein nicht dargesteliter Blindniet eingesetzt. Eine
vordere Hiilse 2 umgibt die Spannbacken 3 und ist
mit einer O-Ringdichtung 4 gegen eine Spannhiilse
5 abgedichtet. In dieser sitzt eine Flihrungshiilse 6
mit der Druckfeder 7. Der hintere Teil 8 der vorde-
ren Hilse 2 ist in das Geh&8use 17 eingeschraubt.
In diesem sitzt ein Hydraulikkolben 3, der {iber O-
Ringdichtungen 10 und 11 gegeniiber dem Gehé&u-
se 17 abgedichtet ist. Eine starke Druckfeder 12
dridngt den Hydraulikkolben 9 in seine vordere, in
der Figur dargestelite Steliung. Das Gehduse ist
nach hinten durch ein Endstlick 13 verschiossen.
Von dem Mundstlick 1 flihrt nach hinten ein Fé&r-
derkanal 40, der in einen Stiftauffangbehdlter 16
mindet. Dieser ist durch O-Ringdichtungen 14 und
15 nach vorn abgedichtet und besitzt zwei Entiuf-
tungsbohrungen 53.

Das untere Teil des Geh3uses 17 wird von
einem Pneumatikkolbengehduse 20 abgeschlossen,
in dem ein Pneumatikkolben 19 sitz und mit Hilfe
von O-Ringdichtungen 18 und 21 gegeniiber den
Gehduseteilen abgedichiet ist. Ein Pneumatikkoi-
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benfortsatz 22 ragt in eine im Geh&duse 17 sich
verjingende Gehdusekammer 23 , die mit dem
Hydraulikkolben 9 in Verbindung steht.

Ein Betdtigungsglied in Form eines Driickers
37 sitzt in einer FUhrung 38 und ist gegen eine
Druckfeder 39 in das Gehduse 37 in zwei Betriebs-
stellungen bewegbar. Zu diesem Zweck ist der
Driicker 37 mit einer Drickerrolle 52 ausgestattet,
die auf der Oberseite sines Ventilkolbens 36 zur
Anlage kommt. Der Kolben 36 besitzt einen Ventil-
stéBel 41, der bis zu einer Ventilkugel 34 reicht, die
zu einem Fdrderkanalventil 42 gehdrt. Die Ventilku-
gel 34 sitzt in einem Ventilkugelsitz 44, die in
einem Ventilschieber 32 ausgebildet ist und die
VentilstéRelbohrung 55 abschliet, die einen grége-
ren Innendurchmesser hat als der Auiendurchmes-
ser des Ventilstéfels 41. Von der VentilstdBelboh-
rung 45 geht ein Druckiuftdurchgang 46 ab, der
Uber eine Zuflihrbohrung 53 mit dem Fdrderkanal
40 in Verbindung steht. Der Ventilschieber 31 ist
durch O-Ringe 35 gegeniiber der Bohrung im Ge-
hduse 17 abgedichtet.

Der Ventilschieber 31 besitzt eine mittige
Ventilschieberbohrung 50, in der eine Druckfeder
33 angeordnet ist, die die Ventilkugel 34 in ihren
Ventilsitz 44 drdngt. Am unteren Ende des Ventil-
schiebers 32, der durch eine Ventilstange 29 ver-
lingert ist, befindet sich ein Pneumatikkolbenventil
43. Wie im einzelnen nicht ndher dargestelit, steht
eine Druckluftzufiihrung mit einer Druckluftkammer
46 in Verbindung, in die das untere Ende der
Ventilstange 29 hineinragt. Die Druckluftkammer 46
steht tber gine
Pneumatikzylinderkammerzufihrbohrung 49 mit
der Pneumatikzylinderkammer 47 in Verbindung.
O-Ringdichtungen an der Ventilstange 29 sind so
angeordnet, daB sie in der zweiten Betriebsstellung
eine Verbindung zwischen der Druckiuftzufihrung
in die Druckluftkammer 46 durch die Pneumatikzy-
linderkammerzufiinrbohrung 49 mit der Pneumatik-
zylinderkammer 47 herstellen. In der Druckiuftkam-
mer 46 ist eine Druckfeder 28 angeordnet, die die
Ventilstange 29 und damit den Ventilschieber 32
nach oben dréngt. Uber einen Haltering 25 und O-
Dichtungen 24 und 26 ist die Druckluftkammer 46
bzw. die Ventilstange gegenlber dem Pneumatik-
kolben 19 abgedichtet.

Ist das Gerdt an die Drucklufiquelle ange-
schlossen, so regelt die Ventilkugel 34 im Ventilsitz
44 den Druckluftdurchgang durch die Druckiuftzu-
fihrbohrung 48 ab, und es strémt keine Luft aus
dem Gerit aus. Wird das Gerdt betitigt, indem der
Driicker 37 in die erste Betriebs stellung gedrlickt
wird, so driickt die Roile 52 den Ventilkolben 36
nach unten, und der VentilstdBel 41 bewegt die
Ventilkugel 34 aus dem Ventilsitz 44. Dadurch
gelangt Druckluft aus der Ventilschieberbohrung 50
in die VentilstéBelbohrung 45 und von da Uber die
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Druckluftzuftihrbohrung 38 in den F&rderkanal 40,
so daB am Mundstliick 1 ein nicht dargesteliter
Blindniet angesaugt wird.

Wird der Driicker 37 weiter in der Fihrung 38
nach innen gedrlickt, so bewegt sich an der Rolle
52 der Ventilkolben 36 weiter nach unten. Er ist bei
Erreichen der ersten Betriebssteilung in Berlhrung
mit dem Ventilschieber 32 gekommen und bewegt
somit diesen und damit auch die Ventiistange 39
nach unten. Dadurch wird eine Verbindung zwi-
schen der Druckluftzuflihrung bzw. der mit Druc-
kluft gefliliten Druckkammer 48 Uber die Pneuma-
tikzylinderzufihrbohrung 49 zur Pneumatikzylinder-
kammer 47 hergestellt. Der Pneumatikkolben wird
im Gerdt nach oben bewegt und dadurch der Hy-
draulikkoiben veranlaBt, gegen die Druckfeder 12
sich im Gerdt nach hinten zu bewegen, wodurch
der Nietvorgang durchgefiihrt wird. Nach dem Niet-
vorgang wird der Driicker 37 entlastet und kehrt in
die erste Betriebsstellung zurlick. Dadurch bewe-
gen sich Hydraulik- und Pneumatikkolben wieder
zurlick, da die DruckiuftzufUhrung an der Ventil-
stange verschlossen wird und die Verbindung zu
einer Entlliftungsbohrung 55 hergestellt wird. Die
Ventilkugel 34 gibt jedoch nach wie vor den Ventil-
sitz 44 frei, so daB weiter Druckliuft in den F&rder-
kanal 40 zugefiihrt wird und der abgerissene Stift
in den Stiftauffangbehdlier 16 gefGrdert werden
kann. Wird der Driicker 37 restlos entlastet, kehrt
auch die Ventilkugel 34 in den Ventilsitz 44 zurlick,
und die Druckluftzufuhr ist damit restlos abge-
schiossen.

Damit hat die Erfindung ein Blindnietsetzwerk-
zeug verfligbar gemacht, bei dem ein stdndiger
Luftverbrauchvermieden ist und in Betriebspausen
die Druckiuftzufuhr im Gerdt verschiossen ist, ohne
daff ein gesondertes SchlieBventil zu betétigen ist.
Das Gerdt kommt also mit einem einzigen Betati-
gungsdriicker aus. Dadurch ist die Bedienung
wesentlich vereinfacht, und wéhrend kurzer Betiti-
gungspausen wird ein Druckluftverbrauch und die
damit verbundenen Austrittsgerdusche vermisden.

Bezugszeichenliste

1 Mundstiick

2 vordere Hilse

3 Spannbacken

4 O-Ring

5 Spannhiilse

6 Flhrungshiise

7 Druckfeder

8 hinterer Teil der Hilse
9 Hydraulikkolben
10, 11 O-Ring

12 Druckfeder

13 hinteres Endstiick
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14, 15 O-Ring

16 Stiftauffangbehéliter

17 Gehduse

18 O-Ring

19 Pneumatikkolben

20 Pneumatikgeh&use

21 O-Ring

22 Pneumatikkolbenfortsatz
23 Gehdusekammer

24, 26, 27 O-Ring

25 Haltering

28 Druckfeder

29 Ventilstange

30, 31 -

32 Ventiischieber

33 Druckfeder

34 Ventilkugel

35 O-Ring

36 Ventilkolben

37 Betétigungsglied, Drlicker
38 Fiihrung

39 Druckfeder

40 Forderkanal

41 VentilstdBel

42 Férderkanalventil

43 Pneumatikkolbenventil
44 Ventilkugelsitz

45 VentilstéBelbohrung

46 Druckluftkammer

47 Pneumatikzylinderkammer
48 Druckluftzufiihrbohrung
49 Pneumatikzylinderzuflihrbohrung
50 Ventilschieberbohrung
51 -

52 Driickerrolle

53 Entliftungsbohrung

‘54 Querbohrung

Anspriiche

1. Nietsetzwerkzeug zum Setzen von Blindnie-
ten mit einem von dem Mundstlick durch den
Gerdtekopf nach hinten sich erstreckenden F&rder-
kanal zum Abflinren der abgerissenen Nietstifte,
mit einer flir den Stauchvorgang betétigbaren axia-
len Vorschubeinrichtung, die eine aus einem Pneu-
matikkolben und einem Hydraulikkolben beste-
hende Zylinder-Kolben-Anordnung umfaft, und mit
einer Druckluftzuflihrungseinrichtung zum Betéti-
gen der Vorschubeinrichtung und zum AusfSrdern
der abgerissenen Stifte,
dadurch gekennzeichnet,
daf ein Betétigungsglied (37) in zwei Betriebsstel-
lungen bewegbar ist,
daB die erste Betriebsstellung ein Férderkanalventil
(34, 44) Gffnet, das Druckluft zum Ansaugen des
Niets in den F&rderkanal (40) einflihrt, und
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daB die zweite Betriebsstellung ein Pneumatikkol-
benventii (43) zur Betdtigung der Vor-
schubeinrictung (9) &ffnet.

2. Nietsetzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf das Betétigungsglied (37) auf
einen Ventilkolben (36) wirkt, an dem ein Ventilst&-
Bel (41) befestigt ist, der eine Ventilkuge! (34) aus
ihrem Ventilkugelsitz (44) bewegt.

3. Nietsetzwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf der VentilstSfBel (41) einen
geringeren Durchmesser aufwsist als die Ventilstd-
Belbohrung (45), in der er sich befindet, und daf
von der VentilstéBelbohrung (45) eine Druckluftzu-
flhrbohrung (48) zum F&rderkanal (40) flihrt.

4. Nietsetzwerkzeug nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Druckfeder (33)
die Ventilkugel (34) in ihren Kugelventilsitz (44)
drdngt und dal die Durckieder (33) in einer mitti-
gen Ventilschieberbohrung (50) eines Ventil-
schiebers (32) angeordnet ist.

5. Nietsetzwerkzeug nach einem der Ans-
priiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Ventitkolben (36) in der ersten Betriebsstellung auf
dem Ventilschigber (32) zur Anlage kommt.

6. Nietsetzwerkzeug nach einem der Ans-
priche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in der
zweiten Betriebsstellung der Ventilkolben (36) den
Ventilschieber (32) nach unten bewegt und daB
dadurch ein Pneumatikkoibenventil (43) &ffnet,
durch das Durckiuft in die Pneumatikzylinderkam-
mer (47) am Pneumatikkolben (19) gelangt.

7. Nietsetzwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ventilschieber (29, 32) in
einer Druckluftzufiihrungsbohrung (48) sitzt, deren
Innendurchmesser gréBer als der Aufendurchmes-
ser des Ventilschiebers (29) ist und daB eine O-
Ringdichtung (27) in der zweiten Betriebsstellung
des Betétigungsgiiedes (37) eine Pneumatikzylin-
derkammerzufiihrbohrung (49) freigibt.

8. Nietsetzwerkzeug nach einem der Ans-
priiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die
mittige Ventilschieberbohrung (50) im Bereich der
Druckluftkammer (46) durch eine Querbohrung (54)
mit dieser verbunden ist.

9. Nietsetzwerkzeug nach einem der Ans-
priiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da das
Betdtigungsglied aus einem Driicker (37) besteht,
der innerhalb einer Flihrung (38) gegen eine Druck-
feder (39) bewebgar ist.

10. Nietsetzwerkzeug nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Driicker (37) mit
einer Driickerrolle (52) versehen ist, die auf der
Oberseite des Ventilkolbens (36) mit diesem in
Berlihrung kommt.
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